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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
masa poliwinylowa ,,Hydronalium” zolta -— za-
wiesina zolcieni cynkowej oraz wypelniacza w
spoiwie skladajacym sie z roztworu zywic synte-
tycznych w rozpuszezalnikach organicznych z do-
datkiem plastyfikatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ma-
sa poliwinylowa , Hydronalium” zélta przezna-
czona jest do uszczelniania stykow 1 polaczen
nitowych, elementéw konstrukcyjnych wykona-
nych z hydronalium lub innych stopéw alumi-
niowvch. Masa ,,Hydronalium” mozna tez uszczel-
nia¢ polgczenia metali lekkich z zelazem jak row-
nicz rozdzielne zespoly silnika samochodowego.

1.3. Normy zwiazane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe.
przechowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
probek jednostkowych i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mivwania powlok do badan

PN-66/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie od-
pornoéci powlok lakierowych na zmatowienie
i specherzenie pod wplywem dzialania wody
raz oznaczanie nasigkliwosci

PN-53/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silniko-
we. Warunki techniczne

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-63/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobéw poli-
winylowych

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

Pakowanie,

2. OZNACZENIE

MASA POLIWINYLOWA ,HYDRONALIUM” ZOLTA
BN-72/6112-11 SWW 1317-743

1) Symbol wg SWW: 1317-743.

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

. Metody badan

Wymagania wg

. a) Stopien roztar-

! cia pigmentow,

i wm, najwyzej 50 BN-72/6110-09

| b) Konsystencja

‘ przy obciazeniu
5 kG, s 5315 ! PN-65/C-81506

’ 5158 | 3/

¢) Odpornosé¢ po-
wlcki na zgina- wytrzymuje
nie probe

PN-62/C-81502

d) Zawartos¢ sub- i
stancji lotnyceh, |

%, najwyzej 27 | PN-66/C-81512
e) Odpornos¢ po- powloka nie ‘ 3.6

wloki na 6 godz ulega specherze-

dzialania oleju niu, nie odpada

silnikowego od podloza, do- |

Lux-10 puszczalna zmia- |

na odcicnia bar-
wy

f) Odporno$¢ po-

wloki na speche-

rzenie pod wply-

wem dzialania

wody o tempe-

raturze 70--75°C

w ciggu 6 godz,

stopien speche-

rzenia 0 3.7

3.2. Trwalo§¢. Masa poliwinylowa , ,Hydrona-
lium” zoélta powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty pro-
dukeji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie
powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% roz-
cienczalnika do wyrobéw poliwinylowych wg
BN-63/6118-03.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami w 3.1
Badania te nalezy wykonywac¢ co poét roku, jed-

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFil, dnia 28 grudnia jako norma obowigzujaca w zakresie pro-
dukcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1973 r. (Dz. Norm. i Miar. nr 23/1973 poz. 68)
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nak nie rzadziej niz co 10 partie oraz przy kazdej
zmianie stosowanych surowcow i metod techne-
logicznych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdze-
niu wymagan wymienionych w 3.1a) i b). Ba-
daniom tym nalezy poddawa¢ kazda partie wy-
produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sred-
niej probki laboratoryjnej — wg PN-53/C-81500.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie powlok do oznaczania od-
porrosci na dzialanie oleju i odpornoSci na spe-
cherzenie pod wplywem wody. Plytki stalowe wg
PN-64/C-81513 pomalowa¢ wg PN-70/C-81514 za
pomoca pedzla, obustronnie. Nie rozcienczong
mase nakiada¢ jednokrotnie.

3.5.2. Przygotowanie powlok do oznaczania od-
pornosci na zginanie. Plytke stalowg wg PN-64/
C-81513 pokry¢ badang masg wg PN-62/C-81502
p. 2.1.2 szablonem o grubosci 0,5 mm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed wykona-
niem badan powloki aklimatyzowa¢ w tempera-
turze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5% w czasie:

24 godz — w przypadku badania odpornosci na
zginanie,
72 godz — w przypadku badania odpornosci

na dzialanie oleju i1 odpornosci na specherzenie
pod wplywem wody.

3.6. Oznaczanie odpornoSci powloki na dziala-
nie oleju. Powloki przygotowane wg 3.5 zanu-
rzy¢ na 6 godz w oleju silnikowym Lux-10 wg
PN-53/C-96085 o temperaturze 70 - 75°C. Na-
stepnie plytki wyja¢, wypluka¢ w dwaéch por-
cjach benzyny przez 10-krotne zanurzenia w kaz-
dej porcji 1 suszy¢ 1 godz w temperaturze
20 *2°C. Po wysuszeniu obserwowaé¢ wyglad
powloki nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym.

3.7. Oznaczanie odporno$ci powloki na speche-
rzenie pod wplywem wody. Powloki przygotowa-
ne wg 3.5 zanurzy¢ na 6 godz w wodzie o tempe-
raturze 70 = 75°C umieszczajac zlewke z wodg
i wymalowaniem w termostacie. Nastepnie piytki
wyja¢, wyplukaé¢ wodg destylowana i suszy¢
1 godz w temperaturze 20 +2°C. Po wysuszeniu
obserwowac nieuzbrojonym okiem w rozproszo-
nym $wietle dziennym.

Oceny stopnia specherzenia wykona¢ wg PN-66/
C-81521.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mase poliwinylowa ,,Hydrona-
lium” z6Hag nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-62/
C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy stalowej
wg BN-65/5043-01 pojemnosci 50 i 25 dm?®. Do-
puszcza sie w obrocie towarowym stosowanie pu-
szek blaszanych jednorazowego uzytku pojemno-
$ci 15 dm?.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6112-11

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6112-11

a) okreslono stopien roztarcia pigmentow,

b) wprowadzono badania: odpornosci powloki na spe-
cherzenie pod wplywem dzialania wody o temperatu-
rze 70 <+ 75°C, odpornosci powloki na dzialanie oleju,

¢) okreglono zawarto$¢ substancji lotnych wg aktu-
alnej normy czynnosciowej,

4.2. Przechowywanie i transport — zgcdnie
7z PN-62/C-81400.
d) wprowadzono podzial badan na pelne i niepeine,

e) wyeliminowano badanie odporno$ci
uderzenie jako nieistotne.

nowloki na

2. Dokument dotyczacy przewozu
Przepisy o przewozie kolejg materialow i przedimio-
tow niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzes$nia 1968 r.

3. Symbol wg SWA: 7743-519-130.



	BN_72_6112_11_01
	BN_72_6112_11_02

