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WYROBY 
LAKIEROWE Masa poliwinglowa Zam iast 

BN-65/611 2- 11 -
"Hgdronalium" żółta 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot nor my . Przedmiotem normy jes t 
m asa poliw inylowa " Hydrona lium" żółtG -- za
wiesina żółcien i cynkowej ora z wypełn iacza w 
spoi\\'; e składa jącym si ę z roztworu żywic synte
tycznych w rozpuszczalnikach organicznych z do
datki m plastyfikatora. 

] .2. Zalues stosowania przedmiotu nor my . Ma
sa oliwinylowa "Hydronal ium" żółta przezna
czona jest do uszczelnian ia s tyków i połączel1 

n ito\\'y ch , elem entów k onstruk cyjnych wykona
n ych z hydronal ium lub innych stopów alu mi
n io\\·ych . Masą " Hy dronalium" można też uszczel
niać połączenia metali lekk ich z że lazem jak rów
ni eż rozdzielne zespoły siln ika sa moch odow ego. 

1.3. Normy zwi ą za ne 

P N-62 'C-81400 Wy roby laki erowe . P akowanie , 
p r zechow y wan ie i transport 

PN- 53 ' C-81500 Wyroby lak ierowe. P ob ieran ie 
próbek jednostkowych i przygotowan ie średni ej 

próbk i labora toryj ne j 
P N- 64/C-81513 Wy roby lak ierowe . Pły tk i do ba 

dań 

PN-70iC-81514 Wyroby lak ierowe. Sposoby otrzy
m. ' \\"an ia powłok do badań 

P N- 66:C-81521 Wyroby lakierow e. Badani e od
porności powłok lakierowych n a zmatowien ie 
i spęcherzenie pod wpływem działan i a wody 
oraz oznaczanie nasiąkliwości 

P N-53/C- 96085 Przetwory naftowe. Ole je s ilniko
v.'e. \Varunk i t ech niczne 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 
BN- 63/6118-03 Rozcieńcza l nik do w yrobów pol i-· 

w iny lowych 
Pozostał e nor my związane podano w 3.1. 

2. OZNACZENIE 

MASA P OLIW INYLOW A "H YDRON AL IUM" ŻOŁTA 
BN-72/611 2-11 SW W 1317- 743 

J) S.\'mbol wg SW W : 1317-743 . 
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3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań m etody badań 

V.'y l1O a gan ia I 
Metody badań 

w g 

a) S topi eń roztar-
c ia pigmen tów , 
fllll , najwyżej 

b) Konsystencja 
przy obc i ą że n i u 

5 kG, s 

c) Odporność po-
w loki na zg :tla-
ni e 

d) Zawartość su b
sta nc ji lotn;ch , 
%, najwyżej 

e) Odpornoś ć po
włoki na 6 god z 
działania ole ju 
sil nikowego 
Lux - lO 

f ) Odporność p o
włok i na sp c:c h e
r zenie pod wpły

w em dziala n ia 
wod y o t e mpe
ratu rze 70 -;-'75°C 
w c i ą gu 6 godz, 
stopień spęche

rzen ia 

50 BN - 72/611 0-09 

5-7-,15 PN- 65/C- B1506 

I 
w yt r zymuje P N - 62/C - Bl 502 

próbc: 

27 P N - 66/C- 81512 

powl oka nie 3.6 
ulega spęc h erze-

n iu , n ie odpada 
od pod loża, do-
p uszczalna zmia -
na odcienia bar -

w y 

o 3.7 

3.2. Trwałość . Masa p oliw iny lowa " Hydrona
lium" żółta powinna odpowiadać wymaganiom 
normy w ciągu 6 miesięcy, licząc od da ty pro
d ukcj i. Dop uszczalne w tym czasie zgęstnienie 

powinno ustąpi ć po dodaniu najwyżej 5% r oz
cień czal n i ka do w y r obów poliwinylowych wg 
BN-63/6118-03 . 

3.3. Progr am badań 

3.3.1. Badania pełne polegają n a sprawdzen iu 
zgodności ze wszystkimi w ymagan iami w 3. 1. 
Badan ia t e należy wykonywać co pół roku, jed-
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nak nie rzadziej niż co 10 partię oraz przy każdej 
zmianie stosowanych surowców i me tod techno
logicznych . 

3.3.2. Badania nicpełne polegają na sprawdze
n iu wymagań wymienionych w 3.1 a ) i b) . Ba
daniom ty m należy poddawać każdą partię wy
produkowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie śred

niej Pl'óhki laboratoryjne j - wg PN-53/C-81500. 

3.5. Przygotowanie powłok do badalI 

3.5.1. P rzygotowanie powłok do oznaczania od
porności na działa nie oleju i odporności na spę
cherzenie pod wpływem wody. Płytki stalowe wg 
PN-64/C-81513 pomalować wg PN-70/C-81514 za 
pomocą pędzla, obustronnie. Nie rozcieńczoną 

masę nakładać jednokrotnie. 

3.5.2. Przygotowanie powłok do oznaczania od
porności na zginanie. Płytk ę stalową wg P N-64! 
C-815l3 pokryć badaną masą wg PN-62/C-81502 
p . 2.l.2 szablonem o grubości 0,5 mm. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed wykona
niem badali. powłoki aklimatyzować w tempera
turze 20 ± 2°C i w ilgotności względnej powie
trza 65 ± 5% w czasie: 

24 godz 
zginanie, 

w przypadku badania odporności na 

72 godz - w przypadku badania odporności 

na dzia łanie ole ju i odporności na spęcherzenie 

pod wpływem w ody. 

3.6. Oznaczanie odporności powłoki na działa

nie oleju. Powłoki przygotowc\l1e wg 3.5 zan u
rzyć na 6 godz wole ju silnikowym Lux-lO wg 
PN-53/C-96085 o temperaturze 70 -:- 75 °C. Na
stępnie płytki wyjąć, wypłuka.: w dwóch por
cjach benzyny przez lO-krotne zanurzenia \V każ

dej porcji i suszyć l godz w temperaturze 
20 ± 2°C. Po wysuszeniu obserwować \vygląd 

powłoki ni euzbrojonym okiem w rozproszonym 
świetle dziennym. 

3.7. Oznaczanie odporności powłoki na spęche

rzenie pod wpływem wody. Powłoki pr zygotowa
ne wg 3.5 zanurzyć na 6 godz w wodzie o tempe
raturze 70 -:- 75°C umieszczając zlewkę z wodą 
i wymalowaniem w termostacie. Następn ie płytki 

wyjąć, wypłukać wodą destylowaną i suszyć 

1 godz w temperaturze 20 ± 2°C. P o wysuszeniu 
obserwować nieuzbrojonym ok iem w rozproszo
nym świetle dziennym. 

Oceny stopnia spęcherzenia wykonać wg P~-66/ 
C-81521. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę poliwinylową "Hydrona
lium" żółtą należy pakować zgodnie z P N-62/ 
C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy s talowej 
wg BN-65/5043-01 pojemności 50 i 25 dm~. Do
puszcza si ę w obrocie towarowym stosowan ie pu
szek blaszanych jednorazowego użytku poj emno
ści 15 dm~ . 

4.2. Przechowywanie 
z PN-62/C-81400. 

transport - zgodnie 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6112-11 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6112-11 

a) określono stopie!'l roztarcia pigmentów, 

b) wprowadzono badani a : odporności powloki na spę .. 
('hel'zenie pod wpływem dzialania wody o tem peratu
rze 70 -:- 75°C, odporności powłoki na działanie oleju, 

c) określono zawartość substanc ji lotnych wg akt u
alnej nor my czynnościowej, 

d) wprowadzono podz i ał badań na pelne i ni epclne, 
e) wyeliminowano badanie odporności ~y)wlo:<:i na 

uder zenie ja ko nieistotne. 

2. Dokument dotyczący przewozu 
Przep isy o p rzewozie koleją ma ter ialó\\' i przed i ~li o 

tów n iebezpiecznych (PMN) z dnia 15 września 196i) r . 

3. Symbol w g SWA: 7743-519-130. 
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