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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Masa asfaltowa modyfikowana
do naktadania na zimno

BN-78
6112-10

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa

asfaltowa modyfikowana do naktadania na zimno - zawie-
sina czerwieni zelazowej w modyfikowanym spoiwie asfal-

towym,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Masa jest

przeznaczona do malowania powierzchni s!alowych pod
szalunkiem, pod izolacjami mocowanymi na szpilki, we=-
wnetrznych powierzchni zbiornikéw wody balastowej i ko-
ferdaméw.

2. OZNACZENIE

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA
DO NAKLADANIA NA ZIMNO BRAZOWA CIEMNA
BN-78/6112-10 SWA 5243-403-330

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badai

cd, tablicy

Metody badan

Wymagania
wg

g) Czas schnigcia
powtoki w tempera-
turze 20 +2%C przy
wilgotnoéci wzgled-
nej powietrza 65
+5% - stopien 1,

godz, najwyzej 24 PN-69/C-81519

powtoka matowa
bez pomarszczen,
zaciekéw i chro-
powatosci, dopu-
szcza sige ha
powtoce $lady
pedzla 3.6.2

h) Wyglad powtoki

i) Przyczepnoéé dobra

Metody badan

Wymagania
wg

j) Odpornoéé powtoki
na dziatanie wody
morskiej w ciagu

168 godz BN-64/6110-02

wyglad powtoki

powierzchnia ma-
sy w opakowaniu
powinna byé
gtadka, masa po-
winna mie¢ kon-
systencje tikso-
tropowa, nie po-
winna zawieraé
grudek i wytracen | FN-72/C-81503

a) Wstepne préby
techniczne

bez zmian, do-
puszczalne lekkie
zmatowienie

k) Odpornoséé powtoki
na dziatanie 5-pro-
centowego roztwo-

ru HCI 3.6.4
1) Odpornoéé powtoki

na dziatanie 5-pro-

centowego roztworu

NaOH 3.6.5

b) Gestosé, g/cm3

1) Patrz Informacje dodatkowe,

0,9 = 1,0 BN-64/6110-11
c) Roztarcie pigmen- BN-72/6110-09
téw, pm, najwyzej 60 p. 2.1b)
d) Temperatura za-
ptonu,®C, co naj-
mniej 26 PN/C-04007

e) Lepkosé w') tem-
peraturze 20 tO,Z‘b
wg wiskozymetru
Cone and Flate przy
gradiencie predkoéci

cinania 10000 s~ !
Poise

1,5 « 2,5 [3.6.1

f) Zawartoéé substan-
cji lotnych, %,

najwyzej 50 PN-75/C-81512

3.2. Trwato$é., Masa asfaltowa modyfikowana do nakta-
dania na zimno powinna odpowiadaé wymaganiom niniej-
szej normy w ciagu 12 miesigcy, liczac od daty produk-
cji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu po-
winno ustapié¢ po dodaniu najwyzej 5% wag. benzyny do

lakieréw C wg PN-66/C-96023.

3. 3. Program badarn

zgod-

3.3.1. Badania petne polegaja ha sprawdzeniu

noéci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
Nalezy wykonaé je co najmniej raz na 6 miesigecy. Bada-
nia petne nalezy wykonaé réwniez przy kazdej zmianie

stosowanych surowcéw i metod technologicznych moga-
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cych mieé wptyw na wiasno$ci wyrobu oraz w przypadku
badarn rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,
trzy nastepne kolejne partie wyrobu nalezy poddaé bada-
niom petnym.

3.3. 2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nos$ci z 3.1 nastepujacych wymagan:

a) wstepnych préb technicznych,

b) gestosci,

c) lepkosci,

d) roztarcia pigmentéw,

e) czasu schnigcia,

f) wygladu powtoki.

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej wypro-
dukowanej partii wyrobu,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

ki_laboratoryjnej - wykona¢ wg PN-74/C-81500 po prze-
prowadzeniu préb wg 3.1a), przy czym za wielkoéé par-
tii nalezy uwazaé ilo$¢ wyrobu oznaczonego tym samym
numerem partii produkcyjnej i data pr-odukcji uwidocznio-
na na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1

Wykonanie powtok, Opiaskowane ptytki stalowe

wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badang masg
pedzliem o krétkim i twardym wiosiu w sposéb podany w
PN-70/C-81514, po czym suszyé w temperaturze 20 12°C
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5% w ciagu 24 godz

Gruboéé powtoki do badah powinna wynosi¢ 140+170 pm,

Do badania odpornoéci powtoki na dziatanie wody mor-
skiej, roztworu HCI i roztworu NaOH ptytki nalezy po-
malowaé obustronnie i dwukrotnie. Odstep czasu miedzy

malowaniem powinien wynosié 24 godz. Brzegi wymalo-

wanych ptytek nalezy zabezpieczyé przez zanurzenie w
o "

parafinie o temperaturze 80 C na gteboko$¢ 5 mm.

Grubo$é pokrycia powinna wynosié¢ 180+220 pm,

3.5.2. Pomiar gruboéci powtoki nalezy wykonaé przy-

rzadem do pomiaru grubo$ci mokrych powtok np. Przy-

rzadem firmy Erichsen?) lub innym zapewniajacym do-
ktadno$é pomiaru do 10%.
3.6. is badahi

3.6.1. Pomiar lepkoéci wykonaé w temperaturze 20 12°c

wiskozymetrem Cone and Plate!) o zakresie O-IOo Poise
okreélajacego lepko$¢ przy gradiencie predkosci écinania

10 000 s~

3.6.2. Okreélenie wygladu powtoki - wykonaé nieuzbro-

jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym,

3,6.3, Okreélel\'\ie przyczepnos$ci powtoki, Pomoke przy-
gotowana na ptytce wg 3.5 nalezy zdjaé, zgarniajac Ja
szpachelka, Przyczepnoéé nalezy uznaé za dobra, jezeli
powtoka nie schodzi catkowicie z podtoza, a zostawia

cienki film,

3.6,4, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie 5-pro-

centowego roztworu HCI, Powtoke na ptytce przygotowa-

na wg 3.5 zanurzyé na 7 dni do 5-procentowego roztwo-
ru HCI| o temperaturze 20 i‘5°C. Nastepnie oceni¢ wyglad
powtoki przez pordéwnanie nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z powtoka przygotowana w

ten sam sposéb i nie poddana dziataniu roztworu HCI.

3,6.5. Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie 5-pro-

centowego roztworu NaOH wykonaé w sposdéb podany w

3.6.4, stosujac do badania 5-procentowy roztwér NaOH.

3.7. Zas$wiadczenie wytwércy o wynikach badah, Wy-

twérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakosci wyrobu,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Masg asfaltowa modyfikowana do nakta-

dania na zimno nalezy pakowaé zgodnie z FN-73/C-81400

w hoboki uniwersalne pojemnoéci 25 i 50 d‘ns_

4.2. Przechowywanie i transport
C-81400.

- zgodnie z PN-73/

1) Patrz Informacje dodatkowe,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OLIVA

Zaktady Farb, Gdynia,

2, Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $éredniej prébki laboratoryjnej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badah
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe., Sposoby otrzymywa=-
nia powtok do badan
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakie-

réw

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy w 3.1.

3, Symbol wg SWW - 1315-243,

4, Autorzy projektu normy: mgr inz, Maria Januszew-

ska i mgr in%. Irena Sowifiska, Zaktady Farb, Gdynia.

5, Pomiar grubosci powtok przyrzadem firmy Erichsen

nalezy przeprowadzaé zgodnie z instrukcja obstugi przy-

rzadu,

6. Pomiary lepkoéci wiskozymetrem Cone and _Plate

nalety przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja obstugi apa-

ratu,

Zamiast pomiaru lepkosci wiskozymetrem Cone and Pla-
te dopuszcza ‘sig oznaczanie penetracji bez ugniatania
wg PN-71/C-04135. Warto$é penetracji powinna Wynoslé

co najmniej 200 mm.
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