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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 

Masa asfaltowa modyfikowana 
6112-10 

WYROBY 

LAKIEROWE 

do nakładania na zimno 

l. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa 

asfaltowa modyfikowana do nakładan i a na zimno - zawie-

sina czerwieni ~elazowej w modyfikowanym spoiwie asfal-

towym. 

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa jest 

przeznaczona do malowania powierzchni stalowych pod 

szalunkiem, pod izolacjami mocowanymi na szpilki, we

wnętrznych powierzchni zbiornik6w wody balastowej i ko

ferdam6w. 

2. OZNACZENIE 

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA 

DO NAKLADANIA NA ZIMNO BRĄZOWA CIEMNA 

BN-78j6112-10 SWA 5243-403-330 

3. WYMAGANIA BADANIA 

3 1 Zestawien ie wymagań i metody badań 

Wymagan i a 
Metody badań 

wg 

a) Wstępne pr6by pow i erzchn ia ma -
sy w opakowaniu 

techn iczne powi()na być 

gładka, masa po-
winna mieć kon-
systencję tikso-
trop owę , nie po-
winna zawierać 
grudek i wyt'llceń FN-njc-81503 

b) Gęs tość, gjcm 
3 

0,9 I, O BN-64j6110-11 

c) Roz tarc ie pi gmen- BN.:.nj6110-09 
t6w, !,m, najwy~ej 60 P. 2.lb) 

d) Temperatura za-
płonu, <C , co naj -
mniej 26 PNjC-04007 

e) Lepkość w 1) tem-
peraturze 20 ±o,tt 
wg wiskozymetru 
Cone and Flate przy 

gradiencie prędkości 
ścinania 10000 s-I 
Poise 1,5 2,5 3 . 6. I 

f) Zawartość substan-
cj i lotnych, %, 
najwy~ej 50 PN-75jC-81512 

Grupo kotolooowo X 24 

cd. tabl icy 

Wymagania 
Metody badań 

wg 

g) Czas schnięcia 

powłoki w tempera-

turze 20 ±2't: przy 
wilgotności względ-

n ej pow ietrza 65 

±5% - stopień l, 
godz, najwy~ej 24 PN-69jC-81519 

h) Wyględ powłoki powłoka ma towa 
bez pomarszczeń, 
zacieków i chro-
powatości, dopu-

szcza się na 
powłoce ślady 

pędzla 3.6. 2 

i) Przyczepność dobr.a 3 . 6.3 

j) Odporność powłok i 
na działanie wody 
morskiej w cięgu 
168 godz 

wyględ powłok i 
BN-64j6110-02 

k) Odporność powłoki 
bez zmian, do-

na dz i ałanie 5-pro-
puszczalne lekkie 

zmatowienie 
centowego roztwo-
ru HCI 3.6.4 

I) Odporność powłoki 

na działanie 5-pro-
centowego roztworu 
NaOH 3.6.5 

1) Pa tr z Informacje dodatkowe. 

3.2. Trwałość. Masa asfaltowa modyf iko w ana do nakła-

dan ia na zimno powinna odpow iadać wymaganiom n iniej-

sze j normy w cięgu 12 m iesięcy, l iczęc od daty produk

c ji. Dopuszczalne w tym czasie "gęs tn ienie wyrobu po

winno ustępić po dodaniu najwy~ej 5% wag . benzyny do 

lakier6w C wg PN-66jC-96023. 

3.3. Program badań 

3.3. I. Badan ia pełne pO l egaję na sprawd zeniu zgod-

ności ze wszystkimi wymagan iami wymienionymi w 3 . L 

Nal eży wykonać je co na jmn iej raz na 6 m ie si ęc y. Bada

nia pełne należy wykonać r6wn ie~ przy ka~dej zmian ie 

stosow anych surowc6w metod technologicznych mogę-
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cyc h mieć wpływ na własności wyrobu oraz w przypadku 

badań roz jemczych'. 

Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy, 

trzy następne kolejne partie wyrobu należy poddać bada

niom pełnym . 

3 . 3.2. Badania niepełne polegaj~ na sprawdzeniu zgod-

ności z 3 . I następuj~cych wymagań : 

a) wstępnych prób technicznych, 

b) gęstości, 

c) lepkości, 

d) roztarcia pignentów, 

e) czasu schnięcia, 

f) wygi ~du powłok i. 

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej wypro

duk owanej partii wyrobu. 

3.4. Pobieran ie próbek przygotowanie średniej prób-

ki laboratoryjnej - wykonać wg PN-74;C-81500 po prze

prowadzeniu pr6b wg 3. la), przy czym z a wielkość par

ti i nal eży uważać i I ość wyrobu oznaczonego tym samym 

numerem partii. produkcyjnej i dat~ produkcji uwidocznio

n{l na etykiecie opakowania. 

3 . 5 . Przygotowanie powłok do badań 

3 . 5 . 1. Wykonan ie powłok. Op iaskowane płytki stalowe 

wg PN-74jC-61513 pomalować jednorazowo badan~ mas~ 

pędzlem o kr6tkim i twardym włosiu w spos6b podany w 

PN-70jC-61514, po czym suszyć w temperaturze 20 ±2
0

C 

wilgotności względnej powietrza 65 ±S% w cięgu 24 godz. 

Grubość powłoki do badań powinna wynosić 140.;.170 rm· 
Do badania odporności powłoki na dz iałanie wod y mor-

skiej, roztworu HCI 

malować obustronnie 

roztworu NaOH płytki należy po

dwukrotnie. Odstęp czasu między 

malowaniem powinien wynosić 24 godz . Brzegi wymalo-

wanych płytek należy zabezpieczyć przez zanurzenie w 

parafinie o temperaturze 60
0

C na głębokość 5 mm. 

Grubość pokryc i a pow inna wynosić 160.,.220 ~m. 

3 . 5 .2. Pom i ar grubości powłoki należy wykonać przy

rZ{ldem firmy Erichsen ') lub innym zapewniaj~cym do

kł adność pom iaru do I O ~. 

3 . 6 . Opis badań 

3 . 6.!. Pom iar lepkośc i wykonać w temperetu!'7.e 20 ±2
o

C 

wiskozymetrem Cone and Plate') o zakresie 0_10
0 

Poise 

określajęcego lepkość przy gradiencie prędkości ścinania 

10 000 s-I 

3.6.2. Określenie wyglądu powłok i - wykonać nieuzbr0-

jonym ok iem w rozproszonym świetle dziennym. 

3 . 6.3. Określenie przyczepnośc i powłoki. PCWorłokę przy

gotowanę na płytce wg 3.5 należy zdjęć, zgarniajęc j{l 

szpachelkę. Przyczepność należy uznać za dobr{l, jeżel i 

powłoka nie schodzi całkowicie z podłoża, a zostawia 

cienki film. 

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działan ie 5-pro

centowego roztworu HCI. Powłokę na płytce przygotowa

nę wg 3. ,5 zanurzyć na 7 dni do S-procentowego roztwo

ru HCI o temperaturze 20 ±SOC. Następnie ocenić wygęd 

powłoki przez por6wnanie nieuzbrojonym okiem w roz

proszonym świetle dziennym z powłokę przygotowanę w 

ten sam sposób i nie poddanę działaniu roztworu HCI. 

3.6.5. Badanie odporno.ści powłoki na działanie S-pro

centowego roztworu NaOH wykonać w spos6b podany w 

3.6.4, stosujęc do badania S-procentowy roztw6r NaOH., 

3.7. Zaświadczen ie wytwórcy o wynikach bad"ń. Wy

twórca jes t obowięzany dostarczyć odb iorcy orzeczenie 

kontroi i o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

' 4 . 1. Pakowanie. Masę asfal towę modyfikowanę do nakła

dan ia na zimno należy pakować zgodnie z PN-73jC-61400 

w hoboki uniwersalne pojemności 25 50 ón
3

• 

4.2. Przechowywanie transport - zgodnie z PN-73j 

C-61400 . 

rz~dem do pomiaru grubości mokrych powłok np. 
1) Patrz Informacje dodatkowe. przy

KONIEC 

IN~ORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - POL IF ARB~OL IVA 

Zakłady Farb, Gdyn ia. 

2. Normy zwi"zane 

PN-73jC-61400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transpor t 

PN-74jC-61500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pr6bek 

przygotowanie średniej próbki laboratory j nej 

PN-74jC-61S13 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70jC-61514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa

nia powłok do badań 

PN-66jC-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lak i e

r6w 

Pozostałe normy zwięzane pOdano w tabl icy w 3.1. 

3. Symbol wg SWW - 1315-243. 

4. Autorzy projektu normy: mgr inż. Maria Januszew

ska i mgr in!. Irena Sowińska, Zakłady Farb, Gdynia. 

S. Pom i ar grubośc i powłok przyrzędem firmy Eri chsen 

należy przeprowadzać zgodnie z instrukcj~ obsług i przy-

rzędu. 

6. Pomiary lepkośc i wiskozyme trem Cone and Plate 

należy przeprowadzić zgod1ie z i nstrukcję obsługi apa-

ratu . 
Zamiast pomiaru lepkości wiskozymetrem Cone and Pla-

te dopuszcza się oznaczanie penetracji bez ugn i atania 

wg PN-71jC-0413S. Wartość penetracji powinna ;"'ynoslć 

co najmniej 200 mm. 
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