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NORMA BRANZOWA BN-75
6112-09
ng,?g\x,g Masa asfaltowa modyfikowana —

MAK tiksotropowa, czarna BN-70/6112-09
Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa asfaltowa modyfiko-
wana MAK tiksotropowa czarna — zawicsina wypeiniaczy w roztworze asfal-
u ponaftowego i zywicy ftalowej w rozpuszczalnikach alifatycznych i aroma-
tyeznych z dodatkiem $rodkéw pomocniczych i sykatyw.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Mase asfaltowg modyfikowana
MAK tiksotropowsa, czarng stosuje sie do pokrywania wewnetrznych po-
wierzchni jednostek taboru kolejowego w celu zabezpieczenia antykorozyjne-
go i ttumienia dzwiekéw.

2. OZNACZENIE

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA MAK TIKSOTROPOWA CZARNA
BN-75/6112-09 SWA 5243-557-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan, wg

a) Wstepne proby techniczne zgodnie z 3.4

A—

b) Konsystencja mierzona apara-
tem tloczkowym pod obcigze-
niem 5 kg, s 5415 PN-65/C-81506

c) Gestos¢ g/cm3, najwyzej 1,3 BN-64/6110-11

d) Zawarto§¢ substancji lotnych,
%, najwyzej 40 PN-66/C-81512

Zgtoszona przex Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyreklora Zjednoczenia Przemysiu Farb i Lakieréw
dnia 25 lipca 1975 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2311975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIME 1975. Wplyw do WN 22.8.75. Qddano do silade 15.10.75. Cena zt 1,80
Drvk vkonczonn w giudniv 75.  Obj. 0,35 ark. wyd. Naklad 4700+54 egz. Zam. 3331/15
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cd. tablicy

Wymagania

Metody badan, wg

e) Temperatura zaplonu, °C, co

najmniej 26 PN/C-04007
f) Odpornoéé¢ powloki na splywa-
nie w czasie schniecia
— w temperaturze 20 *2°C wytrzymuje p. 37
probe
— w temperaturze 100 *2°C wytrzymuje p. 3.8
prébe
g) Czas schniecia powloki w tem-
peraturze 20 +2°C przy wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65
+5%, godz, najwyzej
— stopien 1 8 PN-69/C-81519
— stopien 3 48

-

h) Wyglad i barwa powloki

bez pomarszczen,
zaciekow, dziu-
rek, dopuszczal-
na chropowa-
tos¢

i) Elastyczno$¢ powloki

powloka bez rys

p- 3.9

PN-62/C-81502

wego Lux-10

i peknieé
j) Odporno$¢ powloki na uderzenie,
cm §padku cigezarka, co naj-
mniej 30 PN-54/C-81526
k) Przyczepno$¢ powtoki wytrzymuje pro- p. 3.10
be
1) Odporno$¢ powloki na 96-go- | powloka bez p. 3.11
dzinne dzialanie wody destylo- | zmian
wanej
m) Odporno$¢ powloki na 24-go- | powloka bez PN-53/C-81522
dzinne dzialanie 3% roztworu | zmian
NacCl
n) Odporno$¢ powloki na 24-go- | powloka bez p. 3.12
dzinne dziatanie oleju silniko- | zmian

3.2. Trwalo§¢. Masa asfaltowa modyfikowana MAK tiksotropowa, czarna
nie powinna ulega¢ zmianom podczas skladowania przez 12 miesigey, liczge
od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno
ustapi¢ po dodaniu najwyzej 10% benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgodnodci ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz
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na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcoéOw i metod tech-
nologicznych mogacych mie¢ wplyw na wiasnosci wyrobu oraz w przypadku
badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem:

a) zawarto$ci substancji lotnych,

b) odpornosci powloki na dziatanie wody destylowanej,

¢) odpornosci powloki na dzialanie 3-procentowego roztworu NaCl,

d) odpornosci powloki na dziatanie oleju silnikowego.

Badania niepeilne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii produkcyjnej
wyrobu.

3.4. Wstepne proby techniczne. Po wymieszaniu zawartosci opakowania roz-
prowadzi¢ szpachlg na plytce mase na warstwe 2 mm. Masa powinna sie
latwo rozprowadza¢ i nie powinna zawieraé¢ niezwilzonych suchych widkien
azbestu.

3.5. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej nale-
zy wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg 3.4.

3.6. Przygotowanie powlok do badan

3.6.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe o wymiarach 170X90X0,3 mm wg
PN-74/C-81513 pokry¢ masg asfaltowg zgodnie z PN-62/C-81502 za pomoca
szpachli jednowarstwowo, stosujac szablon:

— o grubosci 0,5 mm do badania odpornosci na dziatanie wody, odporno$ci
na uderzenie i elastycznosci,

— o grubos$ci 2 mm do pozostalych badan.

Plytki 2z natoZzong masg wysuszyé¢ zgodnie z 3.1 g) do osiggniecia 3 stopnia
wyschniegcia.

Grubosé powloki naniesionej szablonem 0,5 mm powinna wynosi¢ 0,325-+0,350
mm. Grubo$é powloki naniesionej szablonem 2 mm powinna wynosi¢ 1,4-+1,5
mm.

3.6.2. Aklimatyzacja powlek. Powloki do badan nalezy aklimatyzowaé przez
48 godz w temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosei wzglednej powietrza
65 +5%.

3.6.3. Pomiar gruboSci powlok wykona¢ przyrzadem elektromagnetycznym
zgodnie z PN-74/C-81515 lub innym zapewniajacym dokladno$¢ pomiaru do
5 pm.

3.6.4. Liczba powlok do badan. Nalezy przygotowaé¢ co najmniej 20 powlok
na plytkach stalowych do badan peilnych lub 12 powlok na plytkach stalo-
wych do badan niepeilnych.

3.7. Badanie odpornasci powloki na splywanie w czasie schniecia w tempe-
raturze 20°C. Piytki z nalozona masg zgodnie z 3.6.1 suszy¢ w potoZeniu pio-
nowym w temperaturze 20 +2°C. Po uplywie 6 gedz sprawdzié¢ czy nie nasta-
pilo sptywanie z deformacja powloki. Dopuszczalne zgrubienie powloki w dal-
szej czgSel plytki -—— nie wigksze niz 253% grubosci powloki w §rodku piytki.
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3.8. Radanie odpornesci powleki na splywanie w czasic schniecia w tempe-
raturze 100¢C. Powloki przygolowane zgodnie z 3.6.1 aklimatyzowane zgodnie
z 3.6.2 umicéeci¢ w poloZeniu pionowym w temperaturze 100°C na 1 godz.
Badanie nalezy wykonac¢ na 3 powlokach, z ktérych zadna nie powinna wy-
kazywacé¢ sladow splywania.

3.9. Ocena wygladu i barwy powioki. Ocene¢ przeprowadzié¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym swietle dziennym na co najmniej 3 powtokach, z kto-
rych kazda powinna wykazywaé¢ wlasnosci zgodnie z 3.1 h).

3.10. Badanie przyczepnoSci powloki. Na powloce przygotowanej zgodnie
z 3.6.1 nacig¢ do podloia ostrym nozem 3 oddzielne kwadraty o boku oczka
5 mm. Kat ustawienia plaszczyzny noza wzgledem plaszczyzny plytki powi-
nien wynosi¢ 90°C. Powloka masy w miejscach ograniczonych nacieciami nie
powinna odpada¢ od podioza.

3.11. Badanie odpornosSci powloki na dzialanie wody destylowanej nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-66'C-81521 na powloce przygotowanej na plytkach
stalowych. Powloka powinna odpowiada¢ wymaganiom zgodnie z 3.1.1.

3.12. Badanie odpornoSci powloki na dzialanie oleju silnikowego. Powloki
przygotowane zgodnie z 3.6.1 i aklimatyzowane zgodnie z 3.6.2 zanurzyé na
okres 24 godz w oleju silnikowym Lux-10 wg PN-73/C-96085 o tempera-
turze 20--25°C. Po wyjeciu z oleju plytki wytrze¢ flanelg i poddaé ogledzi-
nom nieuzbrojonym okiem w rozproszonvm $wietle dziennym. Powloki nie
powinny wykazywaé¢ widocznych zmian.

3.13. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wlasnosci jej odpowiadaja parametrom jakoéciowym podanyr
w 3.1 i 3.2,

Dopuszcza si¢ zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na podstaw
przeprowadzenia badan niepelnych z jednoczesnym zagwarantowaniem przc
wytwoérce zgodnosci wszystkich pozostalych parametréw z wymaganiar
normy.

3.14. ZasSwiadczenie wyiworcy o wynikach badan. Wytwoérca jest obowi za-
ny przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakoSci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mase¢ asfaltowg modyfikowang MAK tiksotropows, czarng
naleiy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos$ci
50 dm? oraz w pudetka o przekroju okraglym z wieczkiem weciskanym pojem-
no$ci do 5 dm?.

Dopuszcza sig stosowanie innego rodzaju opakowan na podstawie uzgod-
nien miedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Wroclawska Fabryka Farb i La-
kierow.
2. Istoine zmiany w stosunku do BN-70/6112-99
a) wyeliminowano mase MAS do pokrywania podwozi samochodowych,
b) rozszerzono zakres konsystencji,
¢) wprowadzono temperaturg zapicnu.
3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanic i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie s$red-
nicj probki laboratoryjnej
PN-62/'C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtlok
PN-66/C-81521 Wyroby lakierowe, Badanie odpornosci powlok lakierowych
‘na zmatowienie i specherzenie pod wplywem dziatania wody oraz ozna-
czanie nasigkliwosci
I'N-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Lux
4. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska — Wroctawska Fabryka
Farb i Lakierow.

5. Oznaczanie dzwiekochionno$ci. Wspélezynnik tlumienia masy asfaltowej
modyfikowanej dzwigkochlonnej MAK wynosi 2,2 dB/s.
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