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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzedm iotem normy jest masa asfaltowa mod yfiko ­
wana MAK tiksotropowa czarna - zawiesina wypełn iaczy w roztworze a~fal­
u ponaftowego i żywicy ftalowej w rozpu~zcza lnikach alifatycznych i aroma·· 

tycznych z doda tk iem środków pomocniczych i sykatyw. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masę asfaltową modyfikowaną 

MAK tiksotropową, czarną stosuje s i ę do pokrywania wewnętrznych po­
wierzchni jednostek taboru kolejowego \". celu zabezpieczenia antykorozyjn e­
go i tłumienia dżwięków. 

2. OZNACZENIE 

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA MAK TIKSOTROPOWA CZARNA 
BN -75/6112- 09 SWA 5243- 557-990 

3. W YMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

a) 

b) 

e) 

dl 

WYll1agania l Metod y badań, 

Wstępne próby techniczne ~ zgodnie z 3.4 

Konsystencja mierzona apara-

I 
tern tłoczkowym pod obciąże-
niem 5 kg, s 5+ 15 PN -65/C-81506 

-
Gęstość g/cm3, najwyżej 1,3 BN- 64/6 110-11 

--------
Zawartość substancji lotnych , 
0J0, najwyżej 40 PN-66/C-81512 

Zgłoszona przez Z iednoczenie p, zemyslu Farb i Lakier6w 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakier6w 

dnia 25 lipca 1975 r. 
jako norma obow iqzujqca w zakresie produkcii i obrolu od dn ia 1 kwielnia 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 2311975 poz. 8 2) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 197 5. Wplyw do WN 22.6.75. Oddono clo .".du 15.10.75. 
Druk ukonczonn w grudnIu 75. Obj.O,35 ark. wyd. Naltład .... 700 +54 egz. lam. 3331/75 
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c d. tablicy 

Wymagania 

e) Temperatura zapłonu, oC, co 
najmniej 

f) Odporność powłoki na spływa­
nie w czasie schnięcia 

26 

- w temperaturze 20 ± 2c C 

- \V temperaturze 100 ± 2°C 

wytrzymuje 
próbę 

wytrzymuje 
próbę 

g) Czas schnięcia powłoki w tem­
peraturze 20 ± 2°C przy wilgot­
ności względnej powietrza 65 
± 50J0, godz, najwyżej 
- stopień l 
- stopień 3 

8 
48 

h) Wygląd i barwa powloki bez pomarszczeń, 
zacieków, dziu­
rek, dopuszczal­
na chropowa­
tość 

i) Elastyczność powłoki ' . powloka bez rys 
i pęknięć 

j) Odporność powłoki na uderzenie, 
cm spadku ciężarka, co naj-
mniej 30 

k) Przyczepność powłoki wytrzymuje pró­
bę 

l) Odporność powłoki na 96-go- powłoka 
dzinne działanie wody destylo- zmian 
wanej 

m) Odporność powłoki na 24-go- powloka 
dzinne działanie 3iJ/o roztworu zmian 
NaCI 

n) Odporność powłoki na 24-go- powłoka 
d zinne działanie oleju silniko- zmian 
wego Lux-lO 

bez 

bez 

bez 

I Metody badań, wg 

PN/C-04007 

p . 3.7 

p. 3.8 

PN-69/C-81519 

p. 3.9 

PN-62/C-81502 

PN -54/C-81526 

p. 3.1 0 

'p. 3.11 

PN -53/C-81522 

p . 3.12 

3.2. Trwałość. Masa asfaltowa modyfikowana MAK tiksotropowa, czarn'-l 
nie powinna ulega ć zmianom podczas składowania przez 12 miesięcy, licząc 

od daty produkcji. Dopuszczal ne w tym czasie zgęstnienie wyrobu pJwinno 
ustąpić po dodani u najwyżej 10% benzyny do lakierów C wg PN -66/C-96023. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności ze wszystkimi w y­
maganiami wymienionymi w 3.1. Badania należy wykonywać co najmniej raz 
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na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie stosowanych surowców i metod tec h­
nologicznych mogących mieć wplyw na własności wyrobu oraz w przypad ku 
badań rozjemczy ch. 

3.3.2. Badania niepełne po legają na sprawdzeniu zgodności z wymaganiami 
wymienionymi w 3.1 z wyjątkiem: 

al zawartości substancji lotnych, 
bl odporności powłoki na działan i e wudy des tylowan ej, 
c) odpornoś ci powłok i na dz i ała ni e 3-p rocen towego roztw oru NaCI , 
dl odporności powłoki na działanie oleju si lnikowl"go. 
Badania niepelne należy przeprowadza ć dla każdej partii produkcyjnej 

wyrobu. 

3.4. Wstępne próby techniczne. Po wy mi esza niu zawartoś ci opakowania r oz­
prowadzić szpa chlą na p ły tce masę na warstwę 2 mm. Masa powinna się 

łatwo rozprowadzać i nie powinna zawierać niezwnżonych suchych włókien 
azbestu. 

3.5. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej nale­
ży wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 3.4. 

3.6. Przygotowanie powłok do badań 

3.6.1. Wykonanie powłok. Płytki stalowe o wymiarach 170 X 90 X O,3 mm wg 
PN -74/C-81513 pokryć masą asfaltową zgodnie z PN -62/C-81502 za pomocą 
szpachli jednowarstwowo, stosując szablon : 

- o grubośc i 0,5 m m do badania odporności na dzi ałani e wody, odporności 
na uderzenie i elastyczności. 

- o grubości 2 mm do pozostałych badań . 

Płytki z nałożoną masą wysuszyć zgodnie z 3.1 gl do osiągnięcia 3 stopnia 
wyschnięcia. 

Grubość powłoki naniesio nej szablonem 0,5 mm powinna wynosić 0,325+0,350 
mm. Grubość powłoki naniesionej szablonem 2 mm powinna wynosić 1,4+1,5 
mm. 

3.6.2. Aklimatyzacja powlok. Powłok i do badaJ'! należy aklimatyzować przez 
48 godz w temperaturze 20 ± 2"C przy wilgotności wzglqdnej powietrza 
65 ± 51/ 0. 

3.6.3. Pomiar grubości powłok wykonać przyrządem elektromagnetycznym 
zgodni e z PN-74/C-81515 lub in ny m zapewniającym dokładność pomiaru do 
5 Ilm. 

3.6.4. Liczba powłok do badań. Nal eży przygotować co najmniej 20 powłok 
na płytkach stalowych do badali pełnyc h lub 12 powłok na płytkach stalo­
wych do badań niep ełnych . 

3.7. Badanie odpornośc i powloki na spływanie w czasie schnięcia w tempe­
raturze 20cC. Płytki z na l ożoną masą zgodn ie z 3.6.1 suszyć w położeniu pio ­
nowym w temperaturze 20 ± 2"C. Po upływie 6 gc'dz sprawdzić czy nie nastą­
piło spłY\\'anie z deformacją powłok i. Dopuszczaln e zgrubienie powłoki w dal­
szej C7. ści płytki - nie większe niż 25% grubości powloki w ś rodku płytki. 
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3.8. Badanie odporności ll cwloki na spływanie w czasie schni~cia w tempe­
raturze lOO"C. Powłoki p rzygotowane zgodnie z 3.6.1 aklimatyzowane zgodni e 
z 3.6.2 umicścić w położeniu pio no\v ym w temperaturze lOo oC na 1 godz. 
Badanie należy wykonać na :3 powłokach , z których żadna nie powinna w y­
kazywać ś ladów splywaniCl. 

3.9. Ocena wyglądu i barwy powloki. Ocenę przeprowadzić nieuzbrojonym 
ok iem w rozproszonym swie tle dzienny m na co najmniej 3 powłokach, z któ­
rych każda powinn a wykazywać' własności zgodn ie z 3.1 h). 

3.10. Bauauie przyczepności powłoki. Na powłoce przygotowanej zgodnie 
z 3.6.1 naciąć do podłoża ostrym nożem 3 oddzielne kwadraty o boku oczka 
5 mm. Ką t ustawienia płaszczyzny noża względem płaszczyzny płytki powi­
nien wynosić DOcC. Powłoka masy w m iejscach ograniczonych nacięciami nie 
powi nna o dpadać od pod łoża. 

3.11. Badanie odporności powlold na działanie wody destylowanej należy 

wykonać zgodnie z PN-66.'C-8l52J na powłoce przygotowanej na płytka ch 

s talowych . Powloka powinna odpowiadać w ymaganiom zgodnie z 3.1.1. 

3.12. Bauanie odporności powlol,i na działanie oleju silnikowego. Powłoki 
przygotowane zgodnie z 3.6.1 i aklimatyzowane zgodni e z 3.6.2 zanurzyć na 
okres 21 godz w ole ju silnikowym Lux-lO wg PN - 73/C-96085 o temperil­
turze 20+25 0 C. Po wyjęci u z ol e ju płytki wytrzeć flanelą i poddać oględzi· 

nom nieuzbrojonym ok iem w rozproszonym świetle dzienn ym. Powłoki nil, 
powinny wykazywać widocznych zmian. 

3.13. Ocena wyników badail . Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami 
normy , jeżel i własności jej odpowiadają parametrom jakościowym podany r 
w 3.1 i 3.2. 

Dop uszcza się zwolnien ie wyrobu do obrotu handl owego na podsta\\ 
przeprowadzenia badań n iepełnYCh z jednoczesnym zagwarantowaniem prz( 
wy t wórcę zgodnośc i wszystkich pozostałych parametrów z wymaganiar 
normy . 

3.14. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wytwór ca jest obow;..j za ­
ny przedstawi (' odbiorcy orzeczeni e kontroli o jakośc i wyrobu. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę asfaltową modyfikowaną MAK tiksotropową, czarną 

należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w ho boki uniwersalne pojemności 
50 dm 3 oraz w pudełka o przekroju okrągłym z wieczkiem w ciskanym pojem­
ności do 5 dm 3. 

Dopuszcza się stosowanie innego rodzaju opakowań na podstawie uzgod­
niC!l m iqdz y producentem ' i odb iorcą. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400. 

KONIE C 

Informacje dod atkowe 



Informacje dod~tkowe do BN-75/6112-09 

INFORMACJE DODATKOWE 
l. Instytucja opracowująca normę - Wroc13wska Fabryka Farb La-

kierów. 
2. Istotne zmiany w s tosunku do BN -70/6112-99 
al wyeliminowano masę MAS do pokrywania podwozi samochodowych, 
bl rozszerzono zakres konsystencji , 
cl wprowadzono lemperatun~ za plonu. 
3. Normy związane 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. P akowanie, przechowywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowanie śred-

niej próbk i laboratoryjnej 
PN-62 C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metod y badań 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-74/C-81515 Wyr oby lakie rowe. Nicni szczące pomiary grubości powłok 
PN-66, C-81 521 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok lakierowych 

'na zmatowienie i sp;,cherzenie pod wpływem działania wody oraz ozna­
czanie nasiąkli'Woś ci 

F'N-66 'C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lak ierów 
PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Lux 

4. Autor projektu normy - Genowefa Szymańska - Wrocławska Fabryka 
Farb i Lakierów. 

5. Oznaczanie dźwiękochłonności. Współczynnik tłumienia masy asfaltowej 
modyfikowanej dźwię kochłonnej MAK w ynosi 2,2 dB/s. 
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