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OR MA BR A N ŻOW A 

W YROBY Szpachlówki halowe 
LAKIF:ROWE ka I'b Li lni d Ol.VC sch nące 

U J len} perarurze 110 -;- ] 30°C SI 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiO I normy. P r zedm iotem norm y są 

sL' pachlówk i Jtalo\\ 'e karbamido\\' e schnące \V tem
peraturzE' l J 0-:-- ] :3 0°C SI - dyspers .ia pigmentó\'.' 
i wypeł niac z~' \\ ' roztworze żywic mod yfi kowanych 
w węg l o\\ ' odoradl i cdko hola ch z dodakiem środkó,v 
przeci \\' koż u ~zen iLl i o~ad zan ill s i ę pi gm e ntów. 

1.2. Za k res stoso wa nia przed m iotu normy. 
Szpach ló\\ ki f ta 10\\'(' karbamidow I:' ~ehnące w tem
peraturze 11 O~' l :W o C S I s tosuje się w celu wy
rownania po \\'ierzchni m e ta lo\\'vc:h uprzed nio za
gl'unto\\'a lly l'h rarbami fta lo \\'ym i pieco wymi do 
gruto\\'8 lli a, 

Na pol{J'~' u> ~' zpa('hJó\\ 'kami pO\\' ie rzch n ie nanos: 
si ę emali e ftaio\\'e karbamidowe spec jalnie ~chnące 
\\' pieeu \\ ~t lllperatu rze 1l0-:-- 130 "C SI lub ema lie 
celulozowe ogólnego stosowania , 

2. OZNACZENIE 

Przyk lad oznaczenia sz pach ló·.,vki ftalowej karba
mi do\\' e j schll<1('c j \\' tempera turze 110--;- 130° C SI 
czer :, one j tl('nko\\'ej: 

SZP AC I IL.OWKA FTALOWA 1-: !\RI:\A MIDOW/\ 

SC HN,'\C .-\ w T21\1PER/\TURZe: 110 ' :- 130oC S I 

C ZE RWO NA T LENKOWA 
BN-79/ti I1 2-08 

SW:\ ;;4 42-304-250 

3. WYMA(~ ANIA I BAD ANIA 

3.1. Zeqa\\'it'nic wymagań i metody badań 

a) W,tE: pnE' p;'óby tcch 
!liczne 

b) Czas wypływu (lep
kość umowna) mierzo
ny ku bk iem ty pu For 
da , s 

c) GE: -;tosć, g 'em3, na jwy
żej 

Metod y 
badań 

wg 

::godn ie z 3,5 

100-7- 150 

1,65 

PN-75/ 
(' -8 1508 

BN -64/ 
6110-11 

co, t<lbl ;" \ ' 

Wymagani a 

d) Zawdrtość substancji 
]otn:: cl1, % , n ajwyżej 

ej r em peratu ra zaplonu, 
oC, co najmniej 

fi Hoztarcie pigmen tów . 
<Im , : l ajw,\'żej 

1':) CZc)'; s('!Jn iE:cia powlo
l ' i v: tem peraturze 110 

"i )C d o osiągnięc ia 

4 stopnia wyschnięcia, 

h , I, a ,iw ,vżej 

h ) W,' ~lą d powloki 

j) Od ,1OI' II OS Ć powloki n a 
lid PI'I,ell ie, cm spadku 
(' ic: ż ;dk a , co najmniej 

k ) Prz:yczc p n ość powłoki, 

, t:>pieli \) 
J) Sz li fowal n ość powloki 

1) Odpo:'I I OŚ ć powloki n a 
d zi a łanie emal ii celu-
lozowe j ogólnego s to-
~owalli a 

m) Odporność powłoki n a 
dzialanie emalii ftalo-
\vc j kar bamidowej 
s pecjaln ej schnącej w 
pi enl w tem peraturze 
110-:-- 1:30oC, SI 

') Rozsta\\' n oża 2 mm, 

BN-7q 
61 12-08 

Zamiast 
BN-72/01l2 -08 

Grupa kata logowa X 24 

40 

21 

30 

m atowa, rów
n a , gładka , 

bez pomar
szczeil , krate
rów (spękań) 

i ch ropowato
~ci 

5 

:30 

2 

wytrzy muje 
próbę 

pokrycie ma-
larsk ie nie 
powinno s ię 

podn osić ani 
marszczyć 

pok rycie ma-
larsk ie nie 
powinn o s ię 

pod n osi ć ani 
marszczyć 

Metody 
badań 

wg 

PN-79/ 
C -81512 
PN-75/ 
C -04009 
BN- 78/ 
(jll 0-09 
P N-79! 
C -31519 

3,6 

FN-76/ 

C. -81528 
wg meto
d ,Y A 

PN-54/ 
(, -8 1526 

PN-73/ 
(,-81531 
PN-62/ 
(' -81502 

3,7 

:3,8 

Zgloszon a przez Zjed n ocze-n;e P rzemys;u T worzyw i Far b PLASTOFARB 
U, tanowion a przez aczeI' lego D,\Tektora Zjednoczenia Przemy~ lu Tworzyw i Fa rb 

PLA STOFARB d nia 23 paździ ern ika 1979 1'. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 paźd ziernika 1980 r, 

(Dz, Norm, i M ia r nr 5/1980 poz, 36) 
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3.2. Trwałość. Szpachlówki ftalowe karbamidowe 
schnące w temperaturze 110-7-130°C SI powinny 
odpowiadać wymaganiom normy: w ciągu 6 mie
sięcy, licząc od daty produkcji. f>opu szczalny jest 
w tym czasie wzrost l epkości umownej o 2ll% w 
stosunku do górnej granicy lepkości, ustępujący po 
dodaniu rozcieńczalnika do ftalowych wyrobów la
kierowych RF-04 wg BN-67/6118-28 . 

3.3. Pobieranie i przygotowanie średniej próbki 
laboratory jnej wg PN-74/C-81500 po przeprowa
dzeniu badań wg 3.5. 

3.4. Przygotowanie powłok do bad311 

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpie
niem do badań szpachlówkę należy dokładnie wy
mieszać i przefiltrować przez sito o boku oczka 
k wadratowego 0,063 mm oraz rozcieńczyć do 
umownej lepkości roboczej 22-7-24 s mierzonej 
kubkiem typu Forda wg BN-75/C-81508 rozcień
cz.alnikiem podanym w 3.2. 

3.4.2. Wykonanie powłok. Na płytki stalowe 
przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 nanieść 

metodą natrysku zgodnie z PN -79/C-31514 farbę 
Syntokor A wg BN-72/6113-04 i wysuszyć w tem-· 
peraturze 1l0-7-120°C w ciągu 35 min. 

Po ostudzeniu płytek do temperatury pokojowej 
i przeszlifowaniu papierem ściernym o wielkości 
ziarna nr F-280/37 wg PN-76/M-59 107 nanieść me· 
todą natrysku badaną szpachlówkę ftalową karba
midową i wysuszyć zgodnie z 3.1g). 

Łączna grubość powłok powinna wynosić 55-7-
65 11m. 

Powłoki przeznaczone do badania odporności na 
działanie emalii celulozowej i emalii ftalowej kar
bamidowej specjalnej schnącej w temperaturze 
110-7-130°C SI należy dodatkowo przeszlifować na 
mokro papierem ściernym nr F -280/37 i wysuszyć 
w ciągu 20 min w temperaturze 60°C w celu odpa
rowania wody. 

3.4.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy
konaniem badań należy aklimatyzować w ciągu 8 h 
w temperaturze 20 ± 2°C i przy wilgotności 

względnej powietrza 65 ± 5%. 

3.4.4. Pomiar grubości powłok - wg PN-74/ 
C-81515 przyrządem elektromagnetycznym lub in
nym gwarantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości powłoki. 

3.5. Wstępne próby techniczne wg P N-72/ 

C-81503 przy pominięciu badań \vg p. 2.2.4 oraz 
2.2.5. 

3.6. Ocena wyglądu powłoki . Ocenę wygląa.u po
włoki przeprowadzić nieuzbrojonym okiem w roz
proszonym świetle dziennym. Powłoka powinna 
odpowiadać wymaganiom wg 3.1 h). 

3.7. Oznaczenie odporności powłok na działanie 
emalii celulozowej ogólnego stosowania. Przygo
towaną powłokę wg 3.4.2 i aklimatyzowaną wg 
3.4.3 pomalować metodą natrysku w odstępach 15-
-minutowych trzema warstwami emalii celulozo
wej ogólnego stosowania wg BN-7M 6115-66' i wy
suszyć w temperaturze 20 ± 2°C. w ciągu 1 h. 

Otrzymane wymalowanie poddać oględzinom 

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym. Badanie przeprowadzić na , trzech po
włokach. Wyrób spełnia wymagania normy, jeżeli 
na żadnej z otrzymanych powłok nie zaobserwuje 
~ię zmian wymienionych w 3.1m). 

3.8. Oznaczanie odporności powłoki na działanie 
emalii ftalowej karbamidowej specjalnej schnącej 
w piecu w temperaturze 1l0+130°C SI. Przygoto
\vaną powłokę wg 3.4.2 i aklimatyzowaną wg 3.4.3 
pomalować metodą natrysku emalią ftalową kar
bamidową .specjalną schnącą w piecu w tempera
turze 110-7-130°C SI (emalia rodzaj C) białą wg 
EN-79/6115-24. Grubość powłoki emalii powinna 
wynosić 20-7-30 11m .. Po 15-minutowym podsusze
n iu na powietrzu powłokę należy wysuszyć w tem
peraturze 110 ± 5°C w ciągu 60 min. 
Następnie po ostudzeniu do temperatury poko

jowej powłokę poddać oględzinom nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dziennym. Badanie 
przeprowadzić na trzech powłokach. 

Wyrób spełnia wymagania, jeżeli na żadnej 

z otrzymanych powłok nie zaobserwuje się zmian 
wymienionych w 3.1m). 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Szpachlówki ftalowe karbamido
v/e schnące w temperaturz.e 110-7-130°C SI należy 
pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowaniu 
uzgodnione pomiędzy producentem i odbiorcą i za
bezpieczające wyrób w sposób właściwy oraz ma
jące wymiary zgodne z zasadami systemu wymia
rowego opakowań wg PN-78/C-79021. 

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73 

C-81400. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja olHacowująl: a normę - Zaklady Farb, P N-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badaó 
\', l oc ławc l.;:. P N-79/C-81514 Wyroby lakiero\\·c . S poso by otr zy m ywall ia 

2. Is(otnl~ zmia ny w stosunku do BN-72/6H2-0S 

a ) zmiel llUno war tość parametru roztarcia p igmentów 
zf::od nie z Il ową ocen ą wyn iku badania wg BN -78/6110-09 , 

b) uaktuałn i on o metody badarl parametr u lepkości umo
wnej, Lawa r tośc i sk ł adników podstawowyc h , prLyczepności. 

elastyczll OSci, temperatury zapłon u zgodllie z aktualnymi 
n or mam i d otyczącymi tych metod bada (1. 

3. :'\ orm )' z wiązane 

P :-1 -73/C-81400 Wy rOby lakierowe. Pako wanie, przechowy 
wa nie i tra ns port 

P N-74/C -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 
i przygotowa nie średnie j próbki laboratoryjnej 

P N-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech
n iczn e 

P~-75/C -8 1 508 Wyroby lakierowe . Ozn aczanie czasu w y 
pływu k ubkam i w yp lywowy mi (lepkość umowna) 

powlok do badal'! 
P N-74/C-81515 Wy roby lakierowe . Nien i szczące pomiary 

grubośc i powłok 

P N -78/C -79021 Opakow a n ia. Sy, te m w ymiarowy 
P N -76/l\T-591 07 Wy roby ście rne. Ś <:: i erniwo. Klasyfikacja 

wielkośc i ziarna 
BN-74J61l5-66 Emalie celulozowe ogóln ego stosowania 
B'1\'-79/6115-24 Emalie ftałowe karbamidowe schnące w 

piecu w temperaturze 1l0-;'-130oC 
BN -7 2/6113 -04 Podklady ftalowe ka:'bamidowe "Syntokor" 
BN -67/611 8-28 Rozcieóczaln ik i do Halowych wyrobów la

kierow ych. Wymagania 'Nspólne 
Pozosta le normy związane poda no w ~ . 1. 

ł. Symbol wg SWW - 1313-44. 

5. Autor pro jektu normy - mgr Bożena Sadz ill ska, Za
kłady Farb, Włocławek . 
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