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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Kity szpachlowe
olejno-zywiczne
ogblnego stosowania

Zamiast

BN-63/6112-04

Grupa katalogowa 1024')

1, WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem

szpachlowe olejno-2ywiczne ogélnego stosowania - zawie-

normy sa kity

sina pigmentéw i obciaznikéw w zasykatywowanym stopie
olejéw schgcych z zywica fenolowga z dodatkiem benzyny do

lakieréw C.

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity szpach-

lowe olejno-zywiczne ogdlnego stosowania stosuje sie do

wypeiniania nieréwnoséci zagruntowanego podtoza metalo-

wego lub drewnianego, tynkéw oraz materiatéw drewnopo-

chodnych przed naktadaniem nastepnych warstw lakiero-
wych,
1. 3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie $redniej prébki fabor*ator‘yjnej
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe, Metody ba-
dan
PN-79,/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN_74/C-B1515 Wyroby lakierowe., Nieniszczace pomiary
grubosci powtok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy
BN-79/61 13-51 Farby olejne i ftalowe do gruntowania
przeciwrdzewne miniowe

Pozostate normy zwigzane podano w 3, 1.

2, OZNACZENIE

s e

2,1

Sals

Przyktad oznaczenia kitu szpachlowego olejno-zy-

wicznego ogdinego stosowania biatego:
KIT SZPACHLOWY OLEJNO-ZYWICZNY  OGOLNEGO
STOSOWANIA BIALY?2) BN-73/6112-04
SWA 2241 - 361 - 010
1) Symbol wg SWW: 1312-241,

2) Dopuszcza sig stosowanie nazwy handlowej - YPolo-

Kith,

-

3. WYMAGANIA | BADANIA

3, 1. Zestawienie wymagar i metody badan

Wymagania MelOny
badan
a) Préby techniczno-ma-
larskie
- roztarcie pigmentéw
- fatwos$é rozprowa- zgodnie z PN-62/
dzania C-81502
pP. 2.2,1
i 3
b) Gestosé, g/cm”, PN-82/
najwyzej 2,5 C-81551
Metoda B
c) Zawartoéé substancji
lotnych, %, (m/m), PN-84/
najwyzej 10 C-81512
d) Czas schnigcia powto- PN-79/
ki w tgmper‘atur‘ze €-81519
20 *2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza
65 t5% do osiagniecia
stopnia 5, h, najwyzej 12
e) Wyglad powtoki powifoka bez 3.6
rys pegknieé
i pecherzy
f) Szlifowalnoéé powtoki | zgodnie z PN-62/
C-81502
P. 2.2,2
g) Odpornosé powtoki na | powtoka bez |PN-62/
2-godzinne dziatanie rys, pgknie¢ | C-81502
podwyZszonej do i ztuszczen p. 2.2.3
75 *2°C temperatury
h) Odpornoéé powtoki na | powtoka bez
dziatanie obnizonej rys, peknieé
do -15°C temperatury lub ztuszczers 3.7
i) Wytrzymatoéé powtoki | powtoka bez PN-62/
na zginanie rys i peknigé | C-81502
p. 2.2.9

— e
nego stosowania powinny odpowiadaé wymaganiom normy w
ciagu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji., Dopuszczalne w

tym czasie zggstnienie wyrobu winno ustapié po dodaniu 5%

3.2, Trwatoéé

Kity szpachlowe olejno-zywiczne

benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023,

(Dz. Norm.

Zjednoczenhie Przemystu Farb i Lakierow

Ustanowiona przez Naczeinego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow dnia 6 grudnia 1973 r.
jako ndorma obowigzujaca w zakresie produkcii od dnia 1 lipca 1974 r.

i Miar nr 12/1974 poz. 34)
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3. 3. Program badan

3.3,1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1; nalezy je
wykonywac raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie stoso-

wanych surowcéw i metod technologicznych mogacych miec

wplyw na wyniki badan oraz w przypadku badan rozjem-
czych,
3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu i zgod-

nosci z wymaganiami wymienionymi w 3, la), ¢), d), e), h);

nalezy je wykonywac dla kazdej partii wyrobu,

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie sredniej powtoki

laboratoryjnej - wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500, po

przeprowadzeniu badan wg 3. 1a).

3, 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie powtok, Ptytki stalowe i szklane

wg F’N-79/C—8|5|4 pomalo‘waé za pomoca pedzla jednora-
zowo farba olejna do gruntowania pr‘zeciwrdzew'n;. miniowa
80% wg BN-79/6113-51 i suszy¢ do osiagniecia co najimniej
3 stopnia wyschnigcia, po czym aklimatyzowac w ciaqu
7 déb,

Grubos¢ powtoki winna wynosié 25 =+ 35 pm. Na tak przy-
gotowane powtoki natozyc kit za pomoca aparatu typu Hugo-

-Keyla lub aplikatora stosujac szablon 0,3 mm,

3, 5.2, Aklimatyzacja powtok, Powtoki do badarn aklima-

tyzowaé ) zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1. 1. 3:
- w przypadku badania wytrzymatcsci na zginanie - 12 h,
- w przypadku badania odpornoSci na dziatanie podwyZz-

szonej temperatury i niskiej temperatury - 36 h,

1) Badanie szlifowalnosci przeprowadza sie bez aklima-
tyzacji.

3, 5, 3. ‘Pomiar _grubosci powloli prreprowadzié przy-

rzadem elektromaanetycznym wg Ph- 74/C-B1515 tub innym

gwarantujacym dot tadnosé pomiaru oo 5 G,
jgcy y

3.6, Ocena wyglgau pow'loki, Ocene viykc, i€ ra oowloce

przygotowanej wa 3, 5, nie uzbroionym okicm, w rozpro-

szonym éwietle dziennym,

3. 7. Badan e odpornosci povitoki na dziatunie obnilan: |

tenpe~atury, Powtoki prz.gotowar.e wg 3. 5 poddal dziata-
niu 3 rastepujacych c.ixii temperaturowych: 1 cykl tempe-
raturowy wynosi 2 h w temperaturze: - 2',“': oraz 2 h w
temperaturze v.,OOC t5‘.'C.

Badanie wykonac¢ na trzech powlokach, z ktérych Zzadna
nie powinna vykazywad rys, pehnied ani zluszczen,

3,8, Wymagania higieniczne. Wyroéb wymaga oceny hi-
gienicznej, w zakresie mozliwos$ci stosowania w pomiesz-

czeniach przeznaczoriych na staty pobyt ludzi, dokonywanej
przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny
Morskiej i Tropikalne; dia danej receptury i technologii
produkcji,

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien in-
formowaé odbiorcow wyrobu o zawartosci substancji tok-

sycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wyrobow,

4, PAKOWANIE, PRZE CHOWYWANIE | TRANSPORT

ity szpachlowe olejno-zywiczne ogélnego stosowania

nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania

uzaodnione miedzy producentem, odbiorca i przewoznikiem,

posiadajace wymiary zgodne z PN-78/0- 79021,
Przechowywanie i transport powinny byé zgodne zPN-73%

C-81400 oraz z obowiazujacymi przepisami
miZ2).

przewozowy-

2) Patrz: Informacje dodatkowe p. 4,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, lstotne zmiany w stosunku do BN-63/6112-04

- wprowadzono symbole wg SWW i SWA,

- wprowadzono badania gestosci wyrobu oraz zawartosci
substancji lotnych,

- wprowadzono okreslona ilosé rozcienczalnika wyrazo-

na w procentach oraz podano jego rodzaj,

- wprowadrzono podziat badan na badania petne i niepet-
ne,

- ujednolicono grubosci powtok do wszystkich badan,

z. Odpowiedniki w normach zagranicznych -

TOCT 10277-62,

3. Symbol wg KTM ~ 1312-241-01X-XXX.

4, Dokumenty zwiazane stanowiace uzupefnienie przepi-

séw transportowych wymienionych w PN-73/C-81400;

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r, Prawo przewozowe
(Dz. U, Nr 53, poz. 272 z 1984 r. )
Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-

czaniu przesytek towarowych (Dz. T.iZ.K. Nr 9, poz,
68 z 1985 r, )
Zarzagdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, w

sprawie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep

(M.P. Nr 24, poz., 123 z 1963 r, i Nr 35, poz. 250 =z
1968 r. )
Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewne-

trznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow

i kontroli przewozu drogowego materiatéw niebezpiecz—
nych (Dz. U. Nr 67, poz. 301 z 1983 r. wraz z péiniej-
szymi /mianaﬁ\i)

Przepisy o fadowaniu wagondéw towarowych, Zatacznik 11 do
umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w
komunikacji miedzynarodowe] (RIV) (Dz. T.iZ.K. Nr15,
poz, 118 z 1981 r. wraz z pézniejszymi zmianami)

Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towa-

réw niebezpiecznych (RID), Zatacznik B do konwencji o

miedzvnarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz.

T.iZ.K, Nr 4, poz, 21z 1985 r, wraz z pézniejszymi
zmianami)

Ustawa z dnid 1 lutego 1983 r, Prawo o ruchu drogowym

(Dz, U, Nr 6, poz, 352z 1983 r, )

5. Wydanie 5 - stan aktualny: pazdziernik 1987
a) uaktualniono normy zwiazane,

b) wprowadzono p, 4 Informacji dodatkowych,
c) uwzgledniono zmiane:

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1985,
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