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1. WSTEP

1.1. Przedmiot_normy. Przedmiotem normy jest Zywi-
ca o nazwie handlowe; Polomal MA-56, otrzymana w
wyniku kondensacji bezwodnika kwasu maleinowego,
gliceryny 1 kwaséw zywicznych kalafonii.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Polomal
MA-56 jest stosowany do wyrobu lakierow olejnych,
piecowych 1 schngcych na powietrzu oraz lakieréw
1 emalii nitrocelulozowych.

2. OZNACZENIE

POLOMAL MA-56 BN-79/6111-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Polomal MA-56 ma postaé
nieregularnych kawatkéw o barwie od zé6ttej do bra-
ZOwej.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl.1.

Tablica 1
Wymagania
a) Temperatura topnienia, °C, co najmniej 105
b) Liczba kwasowa, najwyzej 23
c) Zawarto$¢ substancji nierozpuszczalnych
w ksylenie, %, najwyzej 0,2
d) Barwa 30-procentowego roztworu Zywi-
cy w ksylenie wg skali jodowej, najwyze) 45
e) Rozpuszczalno$é w oleju Inianym zage- otrzymany roz-

twor powinien
by¢ klarowny

szczonym'

) Czas schnigcia powloki lakierowej do
najwyzej | 20

przezroczysta
bez zmgtnien

S stopnia schnigcia, h,
g) Wyelad powloki lakierowej

3.3. Okres trwatosci. Polomal MA-56 przechowy-
wany w warunkach podanych w rozdz. 4 powinien za-
chowaé swoje wlasnosci w ciggu 12 miesigcy od daty
wyprodukowania.

") Patrz Informacje dodatkowe.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polomal MA-56 nalezy pakowaé po
50 kg do klejonych otwartych czterowarstwowych wor-
kéw papierowych z wkladka asfaltowang wg PN-76/
PN-79005 o wymiarach 1100X600X220 mm wg PN-82/
0-79027.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykietke
Zawierajaca: '

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2,

¢) numer partii 1 dat¢ produkcji,

d) mas¢ brutto 1 netto,

e) okres trwatosci.

4.2. Formowanie jednostek fadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach tadunkowych o wymiarach
800X 1200 mm.

P adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem i deformacjs.

4.3. Przechowywanie. Polomal MA-56 nalezy prze-

‘chowywa¢ w suchych pomieszczeniach w temperaturze

nie wyzsze] niz 25°C.-

4.4. Transport. Polomal MA-56 nalezy przewozié
w opakowaniach wg 4.1 krytymi srodkami transpor-
towymi, zabezpieczajac przed przesuwaniem i wzaje-

*mnym uszkodzeniem. W transporcie kolejg nalezy sto-

sowaé przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wago-
néw towarowych w komunikacji wewngtrznej').

W transporcie samochodowym nalezy stosowaé ana-
logiczny sposob zatadunku i zabezpieczenia jak w trans-
porcie koleja.

S. BADANIA

5.1. Program badan

§.1.1. Badania pelne nalezy wykonywac przy kazdej
zmianie surowcow i metod technologicznych mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badania oraz przy okresowe;j
kontroli produkcji, ktéra powinna obejmowaé co 25
parti¢ zywicy. - .-

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 4 grudnia 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)
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Badania pelme obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) oznaczanie temperatury topnienia (3.2 a),

c) oznaczanie liczby kwasowej (3.2 b),

d) oznaczanie zawarto$ci substancji nierozpuszczal-
nych w ksylenie (3.2 ¢),

e) oznaczanie barwy (3.2 d),

f) oznaczanie rozpuszczalnosci w oleju Intanym zagg-
szczonym (3.2 e),

g) oznaczanie czasu schnigcia powloki lakierowej
3.2 1),

h) sprawdzenie wygladu powtoki lakierowej (3.2 g).

§.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wymienio-
ne w 5.1.1 a) = e). Badania niepelne nalezy przepro-
wadza¢ na kazdej partii produktu.

§.2. Wielko§¢ partii.Parti¢ zywicy stanowi produkt
otrzymany jednorazowo, w jednym reaktorze w iloéci
do okoto 2000 kg.

5.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy po-
bra¢ w sposdéb okreslony — wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii nalezy wybra¢ w sposob losowy w za-
leznosci od licznosci partii liczb¢ opakowan podang
w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan - Liczba opakowan, z ktorych
w partii nalezy pobra¢ probki
do § wszystkie
615 6
1625 9
2663 12

Z kazdego wylosowanego opakowania pobraé¢ dwie
probki pierwotne o masie co najmniej 200 g.

Z prébki ogdblnej przygotowanej wg PN-67/C-0450C
p. 5.7.1, nalezy pobraé¢ Srednig prébke laboratoryjng
w HoSci co najmniej 1 kg. Nastgpnie nalezy podzieli¢
srednig prébke laboratoryjng na dwie czesci, z kto-
rych jedng nalezy przekazaé¢ do badania, a drugg prze-
chowywac¢ w ciggu trzech miesigcy w warunkach zabez-
pieczajacych jej identyczno$¢ jako probke do badan
rozjemczych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Wyglad zewnetrzny sprawdzi¢ okiem nieuzbro-
jonym.

5.4.2. Oznaczanie temperatury topnienia wykonaé wg
PN-81/C-04513. Za temperatur¢ topnienia nalezy przy-
ja¢ temperaturg, w ktorej, nastgpuje zwilzenie krysz-
tatlow przylegajacych do $cian nad ubitg warstwa.

5.4.3. Oznaczanie liczby kwasowej — wg PN-80/
C-81509.

5.4.4. Oznaczanie substancji nierozpuszczalnych w
ksylenie — 30 g rozdrobnionej zywicy odwazonej z do-
ktadnoscia do 0,1 g rozpuscic w 70 g ksylenu wg
BN-73/0517-11. Roztwér przesaczy¢ przez uprzednio
przemyty ksylenem 1 wysuszony saczek migkki.

Pierwsze 20 cm® przesaczu odrzuci¢, a nastgpnie
10 cm® przesaczu umieéci¢ w suchej probowce 1 po-
zostawi¢ do wykonania oznaczania wg 5.4.5.

Po przesgczeniu catej ilosci roztworu, sgczek z osa-
dem przemy¢ ksylenem 1 suszy¢ w temperaturze
100 =+ 105°C przez 1 h.

Zawarto$¢ substancji nierozpuszczalnych w ksylenie
(X) obliczy¢ w procentach wg wzoru

m
X = —— 100
nm
w ktorym:
m; — odwazka zywicy, g,
m; — masa osadu po wysuszeniu, g.

5.4.5. Oznaczanie barwy wykona¢ wg PN-84/
C-04534/02, uzywajgc roztworu przygotowanego wg
544, ’

5.4.6. Oznaczanie rozpuszczalno$ci w oleju Inianym
zageszczonym. W naczyniu metalowym lub szklanym
umiesci¢ 50 g rozdrobnionej zywicy i 50 g oleju Inia-
nego zageszczonego') i ogrzewac do temperatury 260°C.
W czasie ogrzewania zawarto$¢ naczynia nalezy stale
miesza¢. Po osiggnigciu temperatury 260°C, nalezy
zmniejszy¢ szybko$¢ ogrzewania i1 utrzymywac stop
w temperaturze 260 +270°C az do wyklarowania, lecz
nie dtuzej niz 10 min. Nast¢pnie stop ochtodzi¢ do tem-
peratury okoto 150°C i rozpusci¢c w 100 g ksylenu.
Otrzymany roztwor ogladany w Swietle przechodzgcym
powinien by¢ klarowny.

5.4.7. Oznaczanie czasu schniecia powloki lakierowej

5.4.7.1. Przygotowanie roztworu. Do roztworu przy-
gotowanego wg 5.4.6 doda¢ 20 g sykatywy otowiowo-
-manganowej o zawarto$ci 1,5% Pb 1 0,5% Mn.

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania. Trzy ptytki szklane
o wymiarach 9X 12 cm powlec przez polanie lakierem
otrzymanym wg 5.4.7.1. Plytki ustawi¢ na statywie i su-
szy¢ w pomieszczeniu o temperaturze 20 +2°C 1 wil-
gotnos$ci wzglednej 65 £5%.

Oznaczanie czasu schnigcia wykona¢ wg PN-79/
C-81519.

5.4.8. Okreslenie wygladu powloki lakierowej. Powto-
ka lakierowa przygotowana wg 5.4.7.2 powinna by¢
przezroczysta bez zmgtnien.

5.5. Ocena wynikow badan. Parti¢ zywicy nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli wyniki badan odpowiadajg wy-
maganiom normy. W przypadku uzyskania wynikow
niezgodnych z wymaganiami normy, badanie, ktore
dato wynik ujemny nalezy powtérzy¢ na podwojnej
iloSci losowo pobranych prébek. Jezeli ponownie uzy-
ska si¢ wynik ujemny, parti¢ nalezy zabrakowac.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Dla
kazdej partii wystanego produktu, wytworca jest zobo-
wigzany wystawi¢ 1 przesta¢ do odbiorcy zaswiadczenie
o wynikach badan stwierdzajace zgodno$¢ z wymaga-
niami normy.

') Patrz Informacje dodatkowe.
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1. Instytucja opracowujgca nmorm¢ — Zaklady Tworzyw i1 Farb
w Pustkowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6111-08
a) skrécono czas schnigcia powtoki lakierowe;,
b) znowelizowano metody badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. *Nytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek

PN-81/C-04513 Oznaczanie granic temperatury topnienia lub tem-
peratury rozktadu substancji organicznych w kapilarze

PN-84/C-04534/02 Analiza chemiczna. Oznaczanic barwy produktow
chemicznych za pomocg skali jodowej

PN-80/C-81509 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic liczby kwasowe]

PN-79/C-81519 Wyroby lakicrowe. Okre$lanie stopnia wyschnigcia
i czasu wysychania

PN-82/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. Gtow-
ne wymiary '

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-73/0517-11 Ksylen

Przepisy o ladowaniu 1 wytadowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zatacznik nr 10 do DKP (DZ. T 1 Zk
z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pdZniejszymi zmianami

Prawo przewozowe. Ustawa 7z dnia 15 Listopada 1984 10 (D7, |
nr 53, poz. 272 7 1984 r.)

Reculamin Przedsigbtorstwa Polskic Koleje Panstwowe o Ladowaiiu
I zabezpieczaniu przesylek towarowveh (Dzo TiZK nr 9. poz. 68
7 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji 7 dnia 7 marca 1963 1. w sprawic
tadowania samochodow cigzarowveh 1 przvezep (M. Pooonr 24
poz. 123 7 1963 r. 1 nr 35, poz. 250 7 1968 1.)

Prawo o ruchu drogowym — Ustawa 7 dia |
(Dz. U. nr 6, poz. 35 7 1983 1)

4. Olej do badania rozpuszczalnoSci. Olcy lniany zacgszezony WW

lutceo 1983 1,

wg ZN-71/MPCh/FL-473 Polprodukty do wyrobow Likicrowyceh.
5. Symbol wg SWW — [263-72,
6. Autor projektu mormy — inz. Stanislawa Rozak — Zuklady
Tworzyw i Farb Pustakow.,
7. Wydanie 4 — stan aktualny: wrzesien 1987 — uakualinono

normy 1 dokumenty zwigzanc.



