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N O R M A BRANŻOWA BN-B7 
1317-01 

KOTŁY Kotły grzewcze żeliwne 
GRZEWCZE Zamiast 

Ogólne wymagania i badania techniczne BN-71/1317-01 

I. WSTĘP 

1.1. Przt-dmiot normy. Przedmio tem no rmy są ogólne 
wyma gam:1 i h;ld"I1I<! tec1l!~;CI:ne że liwn ych kotłów 

grzewC7ych w l.akn:sie podst;!wo w. ch materia łów i ja
k ości wvkom~llI a. 

1.2. Zakres s tosowania norm y. Normę stosuje :; ię przy 
produkcji i odb io r2'C 7e li vmych k o tłów grzewC7y': :l. do
pus7clonyc h do prouukcji w o parciu o BN-76/IJ I7-04 
lo b inne obowią7 ują ce przepisy. 

1.3. Okrt'Ślenia - wg PN-70/ H-83L'6 . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Matt-riał y 

2.1.1. Elementy żeliwne 

2.1.1.1. Żeliwne elementy podlegające działaniu czyn
nika grzewczego po winny być wykonane z że liwa sza
rego minim um klasy ZL 150 wg PN-86/ H-8 3101. Za
kGJI:~ ~ k ł ;t d chemiczny żeliwa - wg tabl. I . 

Tablica I 

Pierwias tek Zawartość. % 

C 3.3 -7- 3.5 
Si 2.2 -7- 2,5 
Mn 0.6 -7- 0.8 
P do 0,5 
S do 0.12 

2.1.1.2. Ruszty niechłodzone wodą - żeliwo chromo
we wg PN-XO/ H-8~ 113. 

2.1.1.3. Pozostał l' elementy żeliwne - że liwo szare 
wg PN-86/ H-8310 I lub żeliwo ciąg liwe wg PN-821 
H-8322 1. 

2-.1.2. E lr.menty stalowe 
2.1.2. 1. Śruby - - sta I '.VII gl0wa kons t ~\! k ('yj na zwyk

łej jakości ogólnego przemaczenia wg PN-72/ H-84020. 
2.1.2.2. E lemen!y pok rycia nośnego - blacha żeber

kowa \\g PN-7VH-92127. 
2.1.3. Mateńały uszczelniającl' 

2.1.3. 1. Uszczelki połączeń kołnierzowych narażone na 
driała:l i e czynnika grzewczego na l eży wykon ywać z płyt 

Grupa katalogowa 0724 

a zbestowo-ka uczu kowych wg PN-79/ M - ł 1022/ 0 I. D o
puszcza s ię stosowanie innych materiałów za pewniają 

cych szczelność połączeń przy c i ś nie niu 0.63 MPa i te m
peraturze 120° C, 

2.1.3.2. Uszczelnienie przestrzeni spalinu·wej . Oc· il ,:Z

czel nien ia powierzchni stykowych prze~ t rzcni sp,l1ipo
wej k otła należy stosować: 

kit ognioodporny , 
te kturę azbes to wą wg PN-76/ P-505 l<1, 
sznur termoizolacyjny wg BN-79 / 5422 .\" ! , I .. "i . 
mielon y azbest. 

2.1.4. Materiały izolacyjne. Do izolacj i lcwnętrzny-:h 
powierzchni kotła należy s t osować: 

te kturę azbestową wg PN-76/P-505 ł6 , 

- wełnę mine ra lną wg PN-75/ B-23 100, 
- maty z wełny minera lnej ż uż l owej wg BN-84/ 

6755-15. 
Dopuszcza się inne materiały o nie go rszych wł a snoś 

ciach te rmoi zo lacyj n ych . 
2.1.5. Obmurze komory paleniskowej wykonywać z 

ma teriałó w ogniotrwa ł yc h wg PN-76/ H-1 20JO. 

2.2. Tolerancje wymiarowe 
2.2.1. Odchyłki wymiarowe odlewów nil' obrobionych 

(nieto lerowane na rysunkach konstrukcyjnych) nic po
winn y przekraczać V klasy dokładnośc i wg PN-72/ 
H-83\04 . 

2.2.2. Odchyłki wymiarów swobodnych, z wyjątkiem 
odch yłe k poda nych w 2.? I , nie powi'nny przekraczać 
sze regu odch yłek ,ś redniodo kładn ych , a odchyłki wy
miarów gabarytowych i wynikowych kotła - sze regu 
odch yłe k ba rd zo zgru bn ych wg PN-7UM-02J39. 

2.3. Odchyłki masy odlewów powinn y odpow iadać 

V klasie dokładności wg PN-72/H -83 104, odch yłki ma
sy zmontowa nego kotła nie powinny przekraczać 7% 
masy nominalnej. 

2.4. Wykonanie elementów kotła 

2.4.1 . Wykonanie odlewów - wg PN-76/H-83JOO. 
Klasa wad liwośc i - Wp4 . 

2.4.2. Powienchnie obrabiane elementów kotła powin 
n y być wykonane w klasie chropowatośc ' podanej w 
d o kumelHacji konstrukcyjnej. 

Zgłoszo na przez Ośrodek Normalizacji przy Ośrodku Badawczo-Rozwojowym Wyrobów Instalacyjno-Sanitarnych i Grzewczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Wyrobów Instalacyjno-Sanitarnych i Grzewczych 

dnia 24 września 1987 r. 
jako norma Obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/ 1987, poz . 33) 

WYDAWNI CTW.Ą NORMA LIZACYJNE .. ALFA" 1988 Druk Wyd . Norm . W· w • . Ark. wyd 0.80 Nakl. 6100 • 40 Zam 2618/ 87 Cena li 48 .00 
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2.4.3. Powierzchnie malowane lub emaliowane powin
ny być równomiernie pokryte ściśle przylegającą do 
metalu powłoką ochronną. wykonaną co najmniej w ty
pie lIłlasy 2 wg PN-79/H-97070 dla warunkóweksplo
atacji T3g/MO/FO/BO/U wg PN-71/H-04653 i PN-7 1/ 
H-04651 . 

2.4.4. Jakość odlewów 

2.4.4.1. Szczelność odlewów. Odlewy powinny wyka 
zywać szczelność podczas próby hydraulicznej przy ciś
nieniu próbnym . 

2.4.4.2. Dopuszczalne naprawy ścianek odlewów części 
ciśnieniowej kotła. Nieszczelność w postaci tzw. pocenia 
się odlewów należy uszcze lniać przez rozpunktowanie 
lub z zastosowaniem preparatu zapewniającego szcze l
ność naprawianych ścianek w czasie eksploatacji kotła . 

Większe przecieki ujawnione w czasie próby szczelnośc i 

należy uszczelniać przez wkręcenie korków stalowych 
wykonywanych ze stali wg PN-72/H-84020. przy zacho
waniu zasad wg poz. a) -;- c). 

a) Maksymalna średnica korka - wg tabl. 2. 
Tablica 2 

Grubość śc i an ki o dlewu. mm Mak symalna średnica korka 

do 6 R 'I. 
7 -;- 10 R '/, 

ponad 10 R 3/. 

Dopuszcza się stosowan ie korków o śred nicy mniej
szej niż 12 mm z gwintem metrycznym, wykonanych 
ze stali wg PN-72/H-84020. 

b) Odległość między dwoma sąsiadującymi korkami 
mierzona na powierzchni zewnętrznej od osi ko rków 
nie powinna być mniejsza niż cztery średnice korka. 
Przy korkach o różnych wymiarach należy stosówać 

od legł ości, jak dla korka o większej średnicy. 

c) Maksymalna iloŚĆ korków użytych do napraw 
poszczególnych odlewów - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Masa odlewu Ma ksvmalna il ość korków 

kg ,ztu k 

do 50 4 

J l 
51 100 5 

1(\1 150 6 
pnWy7 C'j 150 7 ---

Nic dopuszcza się stosowania napraw drog:) kork o
wania na powie rzc hniach komo ry paleni skowej, narC:l -
70 nych na bClpo~rednic: promie niowan ie. 

2.4.4.3. Dopuszczalne naprawy żeber. Dopuszcza się 

,losO\\ :ttlie na p raw wylamanyeh lub nic dolanych żeber 
p rl ' I prlys pawan il' odpow iedn ich wstawek żeliwnych 
1~lb Ilapa\\<lnic elektrodą EŻM. Naprawy żeber można 
w~' k() !l\'w:lć tylko wted y. jeże li uszkodzenie nie sięga 

gh;b iej nil pods ta wa żcł~r,J. Il ość napraw l\' jednym 
ele mencie nic może być wic;ksi'.a ni ż 3. Długość .icdnego 
lIszko.dze nia ni e może być wi~·ks/.a nii. 250 mm , et suma 
naprawionych żeber nic ł11n i.l· przekroczyć 10% ogó lnej 
ilości żeber w elemenc ie 7c li\\·n)'nL 

2.4.4.4. Dopuszczalne naprawy rusztów. Dopuszcza 
siC; naprawc; wyłamanych lub nie dl)lallydl ZC;hów rusz-

tów przez przyspawanie żeliwnego zęba lub napawanie 
elektrodą EŻM. Zęby w części rusztu chłodzonej wodą 
mogą być naprawiane tylko wtedy, jeżeli wytrącenie 

sięga głębiej niż podstawa zęba. Ilość naprawionych 
zębów nie może przekraczać 20% ogólnej i l ości zębów 

w ruszc ie członu lub półczłonu , a le sąs iadujące ze sobą 
mogą być tylko dwa naprawione zęby. 

2.4.5. Wyposażenie kotła powinno być zgodne z do
kumentacją konstrukcyjną. 

2.4.6. Płaszcz ochronny. Wszystkie elementy płaszcza 
kotła powinny być wykonane estetycznie. Dopuszczalne 
krzywizny , zwichrowania i wgniecenia . nie powinny 
przekraczać l mm. Części zgrzewane płaszcza nie po
winny być zdeformowane, a materiał łączony nie po
winien wykazywać przepaleń. 

2.5. Montaż kotła i zespołów 
2.5.1. Zamienność części. Wszystkie części i zespoły 

produkowanych seryjnie kotłów tego samego typu i ro
dzaju powinny być zamienne. 

2.5.2. Połączenia gwintowane przy otworach wierco
nycą przelotowych w ściankach przestrzeni ciśnieniowej 
kotła , o ile nie są wyposażone w uszczelki , należy 
uszczelnić włóknami konopnymi i farbą miniową lub 
innym sposobem zabezpieczającym szcze lność w wa
runkach użytkowania. W przestrzeni parowej kotła nie 
dopuszcza się uszczelniania otworów gwintowanych 
wierconych przelotowo przy pomocy włókien konop
nych. Zaleca się stosowanie uszczelek lub szczeliw od
pornych na d ziałanie tempera tu ry do 150" C. 

2.5.3. Połączenili wciskowe złączek z członami powin 
ny być wykonane przy użyciu o leju maszynowego wg. 
PN-67/C-96071, pokostu wg BN-82/6118-32 lub farby 
mll110weJ . 

2.5.4. Otwory pod śruby w ściankach przestrzeni ciś
nieniowej nie powinny być wiercone przelotowo . 

2.5.5. Montaż izolacji - wg PN-77/M-34030 p. 2.2.2 
i 2.2.3. Materiał izolacyjny powinien być rozłożony 

na całej powierzchn i izolacyjnej w sposób równomi e r
ny. dopa sowany i przymoco wan y zgodnie z doku men 
lct cjćJ . 

2.5 .6. Montaż płaszcza ochronnego. Prawidłowo 

zmontowany płaszcz ochronny powinien mieć powierz
chnie nie uszkodzone mechanicznie. Szczeliny między 
poszczególnymi segmentami powinny być równe i rów
nnl egłe na cał ej długości złącza . 

2.5.7. Prawidłowość działania zmontowanych elemen
tów ruchowych. Elementy ruchowe takie jak: przepust
nice , drzwiczki, dźwignie, rusztowiny ruchome i me
chanizmy regulacji powinny działać pły nnie i nie wy
kazywać miejscowych oporów. 

2.5.8. Powierzchnie uszczelniane kitem ognioodpornym 
powinny być pokryte na całym złączu wa rstwą równ o
miernej g.rllhości. Nadmiar kitu po założeniu uszczel
nion ych e!t:mentów powinien być usunięty, a połącze

ni t: oczyszczone. 
2.5.9. Szczelność przestrzeni ciśnieniowej kotła. Prze

strzeń ciśnieniowa kotła w stanie zmontowanym po
winna wykazywać szczelność podczas próhy hydraulicz
neJ prL)' ciś nieniu próbnym. 
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2.5.10. Szczelność kanałów spalinowych kotła. Zmon
towa ny koc ioł po winien być szczelny w przestrzeni 
spa lino wej. Sto pień nie szczelności nie powinien prze
k raczać wa rt ośc i wg BN-76/1317.{)4. 

2.6. Cechowanie. Na wszys tkich c zęś ciach kotła nale
ży umi eścić trwa ł y i czytelny zna k producenta i numer 
czc;ści. Dopuszcza s ię niececho wa nie tych części kotła, 
któryc h male wymiary uniemoż liwi ają umieszczenie wy
maga nyc h cec h. Na odlewach elementów części ciśnie
niowej ko tl a (z wyjątkie m złącze k) należy dodatkowo 
ullli eszczać nume r wyto pu lub numer kolejny odlewu 
i ro k produkcj i. K oci oł należy zaopatrzyć w trwale 
przymocowa ną i umieszczoną w widocznym miejscu 
tabl i czkę zna mi ono wą, za wie rającą co najmniej nastę
pujące czy te lne d a ne: 

a) n azwę wy twó rni. 

b ) ro k budo wy. 

c) num er fab ryczny. 

d) oznaczenie wg BN-72/5243'{) l, 

e) maksyma lne c iś ni e ni e robocze lub obliczeniowe, 

f) mak syma lną dopuszc zalną temperaturę wody na 
wyjściu z k otł a (dla kotłów wodnych), 

g) 71lilk k() ntro li technicznej . 

hl typ pal nika o lejowego lub gazowego - w przy
padk u. jeśl i dla ko tła usta la ny jest okreś l on y typ palnika , 

i) i' na k G IG E. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

3.1. Pakowanie . 
3.1.1. Kotły dostarczane w stanie zmontowanym nale

ży pakować w sztywne klatki lub skrzynie odpo wiedni o 
zabezpieczone przed uszkodzeniem i ozna kowane . 

3.1.2. Kotły dostarczane w elementach i zespołach. 
Płaszcze ochronne powinny być pa kowa ne w klatki 
zabezpieczające przed porysowaniem malowan ych po
wierzchni i uszkodzeniem izolacji . Osprzęt ko tła 
i kształtki pakować do skrzyń i klatek. Kit uszczc l
niający należy pakować w pojemniki herme tyczne do
statecznie zabezpieczające go przed wysycha niem. Inn y 
sposób pakowania elementów kotła może być usta lony 
w porozumieniu pomiędzy zamawiającym i wytwó rcą · 

3.2. Przechowywanie. Kotły należy przechowywać w 
pomieszczeniu o wilgotności nie przekraczając.:j 8W'}. 
zabezpieczającym je przed działaniem czynników a tm o
sferycznych i przed uszkodzeniem , z da la od ś rod kó w 

działających korodująco . Otwory piast, zewnętrzne po
wierzchnie złączek oraz gwinty n a leży za bezpieczyć 

przed korozją . 

3.3. Transport. Kotły , elementy i zespoły przcwożom: 

w skrzyniach lub w klatkach po winny b yć ozna kow;J 
ne. Człony należy transportować w stosach zabezpie
czonych przed przesunięciami , np . kołka mi i klinami 
wprowadzonymi w otwory złącze k. Otwo ry i ś l'Uby 

w członach nie pakowanych należy za bezpieczyć przed 
uszkodzeniem, np. nakładkami ochronn ymi . 

4. BADANIA 

4.1. Program badań - wg tab I. 4. 

Tablica 4 

Lp. Rodzaje ba da ń 

Sprawd ze ni e ma teria ł ów 

:l ) spr: l wd7l'Jl i ~ ja k ości 7.e liwa 

h I , : ~ r . "\\! : ~· I ~h. :1 1::I(' rI :l h '",\ pp/t"t a łyt.: h 

Spr.1 \\'(1 I t' l 11\' \\ ~, IH I. I : , ·l W 

J Sprawd/t'IlTl..' !ll:!'V 

4 Sprawdn' ni l' ,tan Il powierzc h ni ll·wIWt r 7.l1 ych 

5 Sprawd/l'lli l' S/<'Ie lnośn "dlc\~)w 

6 Sprawd/r l1 ic wykt>nania na pra w 

Spra wd7l'ni l' wykonania l' le me ntó w wyposażenia 

kotł a 

R Sprawd/l' ll ic !; I mienn ośc i częśc i 

<) Spr.lwd/l' ll ic mo nla7 11 k o tła i zes poł ów 
li) sprawtl / ~l1i(' l11(\ nt,,7.U połączeri. uszc /e lni cń 

pl aS7.C 7C1 i i70bcj i 

b) . pra wd 7c nic p rawidł owości d z i a ł a n ia t'le men
tów ruchomych 

c) sp rawd7.enie szcze ln ośc i przestrze ni c i~ l1i e ni o

wcj kotl a 

\O Spr<l\vd7enic szc7.cl n ości k anałów spati nowyc h 
ko tł a 

II Sprawd7cnic cechowan ia 

Znak + OZnaf.." 3 b"H.ta nic , które przeprowadza się . 

Zmlk - o,n;;IC7~1 h:H.1a nic , któ rego nic pn,eprowadza s ię . 

Z a kres badań 

pełne nie pełn e 

+ 
+ 
+ 
+ 
+ 
+ 
+ 
+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 
+ 

+ 
+ 

+ 
+ 

+' ) 

+' ) 

+') 

+ 

Wymagan ia wg 

2.1.1 

2 I. :~ 

2.2 

2.3 

2.4 . 1. 2.4.3. 2.4.6 

2.4 .4 .1 

2.4.4 .2. 2.4.4.4 

2.4.5 

2.5.1 

2.4 .6 

2.5.7 

2.5.9 

2.5. 10 

2.6 

4.2.1 

4 2 .~ 

.1.:.\ 

4.2.4 

4.2.5 

4 . c.ń 

4 ::.'i 

42. 10 

'1.: I: 

4 2. 1 ~ 

4.2.13 

-l 2 . 14 

' ) Bauanie puop rilwad", s ię dla k" tló w mo nt owa nyc h przez wytwórcę. '--------------------------------------_.-._--_._--
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Badania pełne należy przeprowadzać przed dopusz
czeniem kotłów do p rodukcji seryj nej, w przypadku 
wprowadzenia zmian konstruk cyjnych, technologicz
nych , w przypadku wprowadzenia no wego oprzyrządo
wa nia , na pisemny wniosek odbiorcy lub jednostki nad
rzędnej, okresowo co naj mniej ra z w ro ku . 

Bada nia pełne przeprowad za się dla jednego k otła. 
Badaniom niepełnym podlega każd y wyprodukowa

ny kocioł . 

4.2. Opis badań 

4.2.1. Sprawdzenie jakości żeliwa przeprowadza s ię 

dla trzech próbek z każdej partii odlewów. Za partię 

uważa się odlewy pochod zące z jednego dzie nnego wy
topu żeliwiaka bez zmian wad u meta lowego lub z jed
nego spustu innego rodzaju pieca . 

Bada nie wytrzymał ości na rozciągan i e - wg PN -8 1/ 
H-83108 na próbkach z prętów oddzie lnie lańych zgod
nie z PN-8 1/ H-83 106. 
Odlewy tworzące partię n a leży uznać za zgodne z wy
maga nia mi no rm y. j eżeli przy najmniej dwie próbki wy
kazały własnośc i odpowiadające wymagan io m. Jeże li 

wynik próby nie odpowiada wymaganiom, próbę należy 
powtórzyć. biorąc trzy dalsze próbki. Jeżeli przy po
wtórnej próbie c hoc ia ż jedna da wynik nie odpowia
d ający wymagan iom , pa rtię należy od rzucić. Jeżeli w 
próbce. któ ra wykazała zbyt nisk ie własn ośc i , stwier
dzono wady od lewnicze, próbkę ta ką na leży zastą pić 

n ową i nie uwzględniać w oce nie wyników uzyska nych 
w próbce wadliwej. 

Badanie twardośc i - wg PN-78/H-04350. Pomiar 
twardości na leży wy kon ać na próbkach wykon anych 
z częśc i próbek pozostał yc h po pró bie rozc ią gania. 

Bada nia s kładu chemicznego przeprowadza s i ę na 
zawartość węgla całkowitego, manga nu , krzemu , fosfo
ru i siarki , zgodnie z PN-78/ H-0401O, PN-78/ H-04012, 
P~ -74/ H-0401} , PN-79/H-040ł4 i PN-78/ H-04015 . 
Wióry przeznaczone d o analizy chemicznej n ależy po
bierać z c2ęści próbek pozos ta ł ych po' próbie rozcią

gania lub z dowolnego od lewu. 

4.2.2. Sprawdzenie materiałów pozostałych polega na 
porówna niu zaświadczeń i atestó w dosta rczo nych przez 
producentów z dokumentacją techn iczną . 

4.2.3. Sprawdzenie wymiarów na leży przeprowadzać 

za pomocą sprawdzia nów, szab lonów i uniwersa lnych 
narzędzi pomiaro wych, umożliwiających wykonanie po
mi rów z żądaną dokładnością. 

4.2.4. Sprawdzenie masy należy przep rowadzić przez 
wazen ie. Wa ga powinna zapewniać wykonan ie pomiaru 
z dokł adnośc ią do 0, 1 kg . 

4.2.5. Sprawdzenie stanu powierzchni zewnętrznych 

- wzrokowo o raz przy użyciu uniwersalnych na rzę dzi 

pomiarowych. Klasę stara m ości wykonania powłoki 

ochronnej sp rawdzić wg PN-79/H-97070 labl. 4 . 

4.2.6. Sprawdzenie szczelności odlewów. Próbę szczel
ności należy przeprowadzić wodą o tempera turze 
20 ±15°C , przy c iśnieniu próbnym nie mniejszym niż 
1,5 ciśnienia roboczego w czasie 3 min . Uznaje się, 

że próba dała wyni k dodatni , jeże li podczas próby 
nic wystąpią przec ieki. 

4.2.7. Sprawdzenie wykonania napraw - wzrokowo 
oraz przez próbę szczelności wg 4.2.6. 

4.2.S. Sprawdzenie wykonania elementów wyposażenia 
kotła polega na stwierdzeniu zgodności elementów wy
posażenia kotla z ich a testami i dokumentacją technicz
ną kotł a. 

4.2.9. Sprawdzenie zamienności części polega na trzy
krot nym montażu elementów k otła z dowolnie dobra
nych częśc i kotła tego sa mego typu i rodzaju oraz 
przeprowad zeniu badań wg 4.1 lp. 9 i 10. 

4.2.10. Sprawdzenie montażu połączeń, uszczelnień 

płaszcza i izolacji - organoleptycznie oraz za pomocą 
uniwersa lnych narzędzi pomiarowych . 

4.2.11. Sprawdzenie prawidłowości działania elemen
tów ruchomych polega na kilkakrotnym uruchomieniu 
sprawdzanego ele mentu i obserwacji prawidło wości je
go działania. 

4.2 .1 2. Sprawdzenie szczelności przestrzeni ciśnienio
wej kotła . Próbę szcze ln ości na leży przeprowadzić ~Ia 

kotła zmontowa nego wodą o tempera turze 20 ±15°C, 
przy c i ś nieniu równym 1,5 ciś nienia roboczego, nie 
mniejszym jednak niż 0,3 MPa w czasie 5 min . 

4.2.13. Sprawdzenie szczelności kanałów spalinowych 
kotła należy przeprowadzić na stanowisku prób do 
badania szczel n ości kotłów. Przykładowe rozwiązanie 

sta nowiska i jego opis zamieszczono w In formacjach 
doda tkowych p. 5. Bada nia szczeln ości przeprowadza 
się przy ciągu za kotłem wymaganym dla osiągnięcia 
mocy nominalnej da nego kotła i przy za mkniętych 

drzwiczka,ch pale ni skowych i popielnikowych. 

4.2.14. Sprawdzenie cechowania - nie uzbrojonym 
okiem. 

4.3 . O cena wyników badań 

4.3.1. Ocena wyników badań pełnych. Na leży uznać , 

i.e badania pełne dały wynik dodatni, jeżeli stwierdzono 
spełnien i e wszyst ki ch wymagań za wa rt ych w rozdz. 2. 
Wynik ujemn y wymaga powtórzenia badań pełnych 

na 3 sztukach . Niespełn ienie wymagań no rmy przez 
co najmniej jeden z tych Kotłów wymaga usunięcia 

przyczyn niedotrzymania ok reśł.onych wymagań i prze
prowadzenia ponownej kontroli. 

4.3 .2. Ocena badań niepełnych kotła . Kocioł należy 

uZllać za dobry. jeże li przejdzie przez bada nia wg 4.1 
lp. i. 4 ...;- 7. 9 i 1 I z wynikiem dodatnim. Kocioł 

uznany w wyniku badań za niezgodny z wymaganiami 
niniejszej llormy. można przedstawić ponownie do od
o 'oru p . u sun ięciu usterek , które spowodowały jego 
odrz ,;cefJ ·c . 
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Informacje dodatkowe d" BN-87 / 1J1 7'()1 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo- Rozwo

. iow~ Wyrobów Insta lac yjno-San itarnyc h i Grn·wczych. Rad o m . 
2. Istotne 7m iany w stosunku do BN-71/13 I 7-0 I. Zmit'niono me

todvk, bad,,,i wp rowad/aj,)c hadania pełnc i nicpełne.-

.1. Normy 7.wią7.ane 

PN -75/B-2J IOO M<ltr r1<1ly do 1I"lacj i c ieplnej l włókien nieorganicz
Il\ch. Wci na mineralna 

r -(, 7/ C-9t>0 7 ) Pr/e twflry ,w i't owe. Olql n"I'zy nowe niskokrzep
n ;)lT 

PN- 7x/ II -04010 Analin che nllC7n<l sun>wki. ?c liwa i stali . Oznac7.a
nie calkowi tej zawart ości w,g la 

PN-78/ H-040 12 Anali/a chemiclJla surówki. że liwa i stali . Oznacza
nil" la\\'clrtośl' j manga nu 

PN-74/ H -040 13 Anah /.a chemicma slIn)wki żeliwa i stal i. O znacza
nie z.awa rt ości kr7e ll111 

PN-79/ H-040 14 Ana li/a c hl'miona surówki. żeliwa i sta li . Oznacza
niL" za \\ ;.1 rt ośt:i fosforu 

PN -78/ H -040 15 Analiza chcmiuna sunlwki. leliwa i sta li . Oznac7<t 
nil' ze:l\varlości sia rki 

PN-7S/ H-04350 Pomiar twardości meta li sposobe m Brinella 
PN-71 / 1I -{)465 1 Och ro n;t pf/cd k ormją . Klasyfikacja i określenie 

agresywnośc i korolyjnej środowi sk 

PN-71 / 11 -04653 Ochrona przed korozją . Pod ział i 07naczenie wa
runkó" eksplolltacji wyrobów meta lowyr h zabezpieczonych ma 
larskimi powłokami ochronnymi 

PN -76/ H- 12U.10 Mat erialy ogniotrwałe . Wyroby s:r.amotowc 
PN -76/ H-8.1100 Że li wo S7an' niestopowe. Odlewy . Ogólnc wyma 

gania 
P -86/ H-X.1 101 Żel iwo szare. Gatunk i 

PN -n / H-8.'104 Od lewy l że liwa s7arego. To lerancje wymiarowe . 
naddatki na obri'bk, skrawaniem i odchyłki masy 

PN -~ I / H -R.1 106 Żeli\\(l szarc. Odle wanie i pobieranie pró bek do 
hada li f11edw niun}ch 

PN-R I/ H-8.1 10X Żel i wo S7a re. Pri>ba statyczna f'Ozci1lgania 
PN -gO/ H-X.1 11.l Żel i wo chro mowe. Gat unk i 

PN-70/ H-lnI36 Kot ł y grzewa~ . Na zwa i okr~ślc nia 

PN -821 H-~.122 1 Żeliwo ciągliwe. Gatunki 

PN -72/ H -R4020 S tal wr;glowd k(lnstnlk cyj na zwy kłej ja kości ogó lne
go prlonaue nia . Gatunki 

PN-7V II -92 127 Blach\' stalowe l.cberkowe 

PN -79/ H-97070 Ochrona pu.ed koro7ją. Pokryc ia la kierowe . Wy
tyo ne og(>l ne 

PN -78/ M-02139 Odchylki \\'ymiarów nictolcrowanych 

PN-77/ M-J4030 Imlacja ciepl na u 17A1d ze li ene rgetycznych . Wyma
!.! :I ni" i hada Ilia 

PN-79/ M- 11 022/ 01 Wyroby azbes towo-k~uc7ukowe. Płyty uszcze l

niające typ u !t . Polonit 200 
PN -76/P-50516 Wyroby azbestowe . Tektu ra a zbestowa 
BN-76/1317-04 Ko tł y grze wcze. Wymagania t ec hn ic7łlo-eks pl oata

C!'jl l(' 

BN -72/ 5243-01 Kotły g rzewcze centra lnego ogrzewanIa. Klasy fik acja 
. . 
l 07 11 3 C i'.l HlI t' 

BN-79/5422-0 1/ 00 Wyroby azbestowe. Sznury termoizo lacyjne. Po

s ta nowien ia ogó lne 

BN -8216118-32 Pokost lniany 
BN-84/6755- 15 Ma t eriały do izolacji c iep lnej z włók i en nieorganiC7-

nyc h. Ma ty z wełny mineralnej 

4. Autor projektu normy - praca zbiorowa . 
S. Schemat stanowiska prób do badania szcze lności kot/ów - wg 

rysunku . 
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Opis badań szczeln~ci. Ba dan y k ocioł (I) łą czy się szczel nie prze
wodem (2) przez rotametr (4) z wen tyla torem (5). Po uruchom icniu 

wentylatora ustala się w przewodzie (2) i'.ąd aną wie lkość ciągu. Po

miar wielkości ciągu wykonuje si, ciągomierzem (3). a regulację 

wielkości c iągu przeprowadza się przy użyc iu przeslon y (6). Ilość 

po wiet rza zasysaną przez koc i oł przy za mknię t ych d rzwiczkac h pa 
le ni skowych i popiel nik owych okrcśla si~ przy p,)mocv rotame tr u. 
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