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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogdlne
wymagama i techniczne zeliwnych kottéw
grzewczych w zakresie podstawowveh materialow 1 ja-
koscr wyvkonania.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ stosuje si¢ przy
produkcji 1 odbiorze zeliwnych kottow grzewczych. de-
puszczonych do produkceji w oparciu o BN-76/1317-04
lub inne obowiazujgce przepisy.

1.3. Okreslenia — wg PN-70/H-83126.

hadana

2. WYMAGANIA

2.1. Materiaty

2.1.1. Elementy zeliwne

2.1.1.1. Zeliwne elementy podlegajace dziataniu czyn-
nika grzewczego powinny by¢ wykonane z zeliwa sza-
rego mimmum klasy ZL 150 wg PN-86/H-83101. Za-

lecany shiad chemiczny zeliwa — wg tabl. 1.
Tablica 1
Pierwiastek Zawarto$é, %
C 33 =35
Si 22 + 25
Mn 06 +08
P do 0.5
S do 0,12

2.1.1.2. Ruszty niechtodzone wodg — zeliwo chromo-
we wg PN-RO/H-83113.

2.1.1.3. Pozostate elementy zeliwne — 7cliwo szare
wg PN-86/H-83101 lub Zeliwo ciggliwe wg PN-82/
H-83221.

2.1.2.

2.1.2.1. Sruby — stal weglowa konstrukeyina zwyk-
tej jakosct ogdlnego przeznaczenia wg PN-72/H-84020.

2.1.2.2. Elementy pokrycia noSnego — blacha zeber-
kowa wg PN-73/H-92127.

2.1.3. Materiaty uszczelniajace

2.1.3.1. Uszczelki potaczen kotnierzowych narazone na
dziatanie czynnika grzewczego nalezy wykonywac z piyt

Elementy stalowe

azbestowo-kauczukowych wg PN-79/M-11022/01. Do-
puszcza si¢ stosowanie innych materialow zapewniaja-
cych szczelnosé potaczen przy ci$nieniu 0,63 MPa 1 tem-
peraturze 120°C.

2.1.3.2. Uszczelnienie przestrzeni spalinewej. Do usz-
czelnienia powierzchni stykowych przestrzeni spalino-
wej kotta nalezy stosowac:

— kit ognioodporny,

— tektur¢ azbestowa wg PN-76/P-50516,

— sznur termoizolacyjny wg BN-79/5422 (1,60,

— mielony azbest.

2.1.4. Materialy izolacyjne. Do izolacji zewngtrznych
powierzchni kotta nalezy stosowac:

— tekture azbestowa wg PN-76/P-50516,

— weln¢ mineralng wg PN-75/B-23100,

— maty z welny mineralnej zuzlowe; wg BN-84/
6755-15.

Dopuszcza si¢ inne materiaty o nie gorszych whasnos-
ciach termoizolacyjnych.

2.1.5. Obmurze komory paleniskowej wykonywac¢ z
materiatdw ogniotrwatych wg PN-76/H-12030.

2.2. Tolerancje wymiarowe

2.2.1. Odchytki wymiarowe odlewéw nie obrobionych
(nietolerowane na rysunkach konstrukcyjnych) nie po-
winny przekracza¢ V klasy doktadnosct wg PN-72/
H-83104.

2.2.2. Odchytki wymiarow swobodnych, 7z wyjatkiem
odchylek podanych w 2.2.1, nie powinny przekraczaé
szeregu odchylek .$redniodoktadnych, a odchvtki wy-
miaroOw gabarytowych i wynikowvch kotta — szeregu
odchylek bardzo zgrubnych wg PN-78/M-02139.

2.3. Odchytki masy odlewoéw powinny odpowiadac
V klasie doktadnosci wg PN-72/H-83104, odchytki ma-
sy zmontowanego kotta nie powinny przekracza¢ 7%
masy nominalnej.

2.4. Wykonanie elementéw kotta

2.4.1. Wykonanie odlewéow — wg PN-76/H-83]100.
Klasa wadliwosci — Wpd.

2.4.2. Powierzchnie obrabiane elementow kotta powin-
ny by¢ wykonane w klasie chropowatosc: podane) w
dokumentacji konstrukcyjne;.

Zgtoszona przez Osrodek Normalizacji przy Osrodku Badawczo-Rozwojowym Wyrobow Instalacyjno-Sanitarnych i Grzewczych
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Wyrobdéw Instalacyjno-Sanitarnych i Grzewczych
dnia 24 wrzesnia 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1988 r.
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2.4.3. Powierzchnie malowane lub emaliowane powin-
ny byé ré6wnomiernie pokryte $ciSle przylegajaca do
metalu powtokg ochronng, wykonanga co najmniej w ty-
pie 11klasy 2 wg PN-79/H-97070 dla warunkéw eksplo-
atacji T3g/MO/FO/BO/U wg PN-71/H-04653 i PN-71/
H-04651.

2.4.4. Jakos¢ odlewow

2.4.4.1. Szczelno$é odlewow. Odlewy powinny wyka-
zywaé szczelno$¢ podczas proby hydraulicznej przy cis-
nieniu probnym.

2.4.4.2. Dopuszczalne naprawy Scianek odlewéw czgsci
ciSnieniowej kotta. Nieszczelnos¢ w postaci tzw. pocenia
si¢ odlewdéw nalezy uszczelniaé przez rozpunktowanie
lub z zastosowaniem preparatu zapewniajacego szczel-
nos$¢ naprawianych $cianek w czasie eksploatacji kotla.
Wigksze przecieki ujawnione w czasie proby szczelnosci
nalezy uszczelniaé przez wkrgcenie korkéw stalowych
wykonywanych ze stali wg PN-72/H-84020, przy zacho-
waniu zasad wg poz. a) =+ ¢).

a) Maksymalna $rednica korka — wg tabl. 2.

Tablica 2

Grubos¢ $cianki odlewu, mm Maksymalna $rednica korka

do 6 R /s
7<=10 R Y/
ponad 10 R 3/

Dopuszcza si¢ stosowanie korkéw o $rednicy mniej-
szej niz 12 mm z gwintem metrycznym, wykonanych
ze stali wg PN-72/H-84020.

b) Odlegtos¢ migdzy dwoma sasiadujgcymi korkami
mierzona na powierzchni zewngtrznej od osi korkow
nie powinna by¢ mniejsza niz cztery $rednice korka.
Przy korkach o réznych wymiarach nalezy stosowaé
odlegtosci, jak dla korka o wigkszej Srednicy.

¢) Maksymalna ilo$¢ korkéw uzytych do napraw

poszczegdlnych odlewéw — wg tabl. 3.
Tablica 3
Masa odlewu Maksymalna ilo$¢ korkow
! kg sztuk
[ do 50 4
| hl 100 S
101 + 150 6
powyze) 150 7

Nie dopuszeza sig stosowania napraw drogg korko-
wania na powierzchniach komory paleniskowej, nara-
zonych na bezposrednic promieniowanie.

2.4.4.3. Dopuszczalne naprawy zeber. Dopuszcza si¢
stosowanic napraw wylamanyceh lub nie dolanych zeber
precs przyspawante odpowiednich wstawek zeliwnych
lub napawanic clekirodg EZM. Naprawy zeber mozna
wykonvwac tylko wtedyv, jezeli uszkodzenie nie sigga
glgbiey mz podstawa zebru. lod¢ napraw w jednym
elemencie niec moze by¢ wigksza niz 3. Dhugosé jednego
uszkodzenia nie moze by¢ wigksza miz 250 mm, a suma
naprawionych zeber nie moze przekroczyé 10% ogdlnej
iloSci zeber w elemencie zeliwnym.

2.4.4.4. Dopuszczaine naprawy rusziow. Dopuszcza
si¢ naprawe wytamanych lub nic dolanych zbow rusz-

tOw przez przyspawanie Zeliwnego zgba lub napawanie
elektrodg EZM. Zgby w czgsci rusztu chtodzonej woda
moga by¢ naprawiane tylko wtedy, jezeli wytrgcenie
sigga glebiej niz podstawa zgba. Ilo$¢ naprawionych
7¢bbéw nie moze przekracza¢ 20% ogolnej ilosci zgbow
w ruszcie cztonu lub potcztonu, ale sasiadujgce ze sobg
moga by¢ tylko dwa naprawione z¢by.

2.4.5. Wyposazenie kotta powinno by¢ zgodne z do-
kumentacja konstrukcyjng.

2.4.6. Plaszcz ochronny. Wszystkie elementy ptaszcza
kotta powinny by¢ wykonane estetycznie. Dopuszczalne
krzywizny, zwichrowania 1 wgniecenia nie powinny
przekracza¢ 1 mm. Czg¢Sci zgrzewane plaszcza nie po-
winny byé zdeformowane, a material taczony nie po-
winien wykazywac przepalen.

2.5. Montaz kotla i zespotow

2.5.1. Zamienno$¢ cze$ci. Wszystkie czgsci 1 zespoty
produkowanych seryjnie kottéw tego samego typu i ro-
dzaju powinny by¢ zamienne.

2.5.2. Potaczenia gwintowane przy otworach wierco-
nych przelotowych w $ciankach przestrzeni ci$nieniowej
kotta, o ile nie s3 wyposazone w uszczelki, nalezy
uszczelnic wtoknami konopnymi i farbg miniowa lub
innym sposobem zabezpieczajacym szczelno$¢ w wa-
runkach uzytkowania. W przestrzeni parowej kotta nie
dopuszcza si¢ uszczelniania otworOw gwintowanych
wierconych przelotowo przy pomocy witokien konop-
nych. Zaleca si¢ stosowanie uszczelek lub szczeliw od-
pornych na dziatanie temperatury do 150°C.

2.5.3. Potaczenia wciskowe ziaczek z cztonami powin-
ny by¢ wykonane przy uzyciu oleju maszynowego wg
PN-67/C-96071, pokostu wg BN-82/6118-32 lub farby
miniowej.

2.5.4. Otwory pod $ruby w Sciankach przestrzeni cis-
nieniowej nie powinny by¢ wiercone przelotowo.

2.5.5. Montaz izolacji — wg PN-77/M-34030 p. 2.2.2
1 2.2.3. Materiat izolacyjny powinien by¢ roztozony
na cate] powierzchni izolacyjnej w sposdéb réwnomier-
ny. dopasowany 1 przvmocowany zgodnie z dokumen-
tacjy.

2.5.6. Montaz ptaszeza ochronnego. Prawidiowo
zmontowany ptaszcz ochronny powinien mie¢ powierz-
chnie nie uszkodzone mechanicznie. Szczeliny mi¢dzy
poszczegdlnymi segmentami powinny byé rowne i rOw-
nolegle na catej dhugosci zlacza.

2.5.7. Prawidlowos¢ dziatania zmontowanych elemen-
tow ruchowych. Elementy ruchowe takie jak: przepust-
nice, drzwiczki, dZzwignie, rusztowiny ruchome i me-
chanizmy regulacji powinny dziata¢ ptynnie 1 nie wy-
kazywaé miejscowych oporow.

2.5.8. Powierzchnie uszczelniane kitem ognicodpornym
powinny by¢ pokryte na calym zlaczu warstwa rOwno-
miernej grubosci. Nadmiar kitu po zalozeniu uszczel-
nionych clementow powinien by¢ usunigty, a potacze-
nie OCZYszczone.

2.5.9. Szczelnos¢ przestrzeni ciSnieniowej kotta. Prze-
strzen ci$nieniowa kotta w stanie zmontowanym po-
winna wvkazywac szczelno$é podcezas préby hydraulicz-
nej przy cidnieniu prébnym.
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2.5.10. Szczelno$¢ kanaléw spalinowych kotta. Zmon-
towany kociol powinien byé szczelny w przestrzeni
spalinowej. Stopient nieszczelno$ci nie powinien prze-
kracza¢ wartosci wg BN-76/1317-04.

2.6. Cechowanie. Na wszystkich czgéciach kotta nale-
7y umiesci¢ trwaty i czytelny znak producenta i numer
czeser. Dopuszeza si¢ niecechowanie tych czgéci kotla,
ktorych male wymiary uniemozliwiaja umieszczenie wy-
maganych cech. Na odlewach elementow czg$ci ci$nie-
niowe] kotta (z wyjatkiem ztgczek) nalezy dodatkowo
umieszcza¢ numer wytopu lub numer kolejny odlewu
i rok produkcji. Kociot nalezy zaopatrzy¢ w trwale
przymocowang i umieszczong w widocznym miejscu
tabliczk¢ znamionowa, zawierajaca co najmniej nastg-
pujace czytelne dane:

a)
b)
c)
d
e)

nazwg wytworni,
rok budowy,
numer fabryczny,

oznaczenie wg BN-72/5243-01,

~

maksymalne ci$nienie robocze lub obliczeniowe,

) maksymalng dopuszczalng temperatur¢ wody na
wyjsciv z kotta (dla kottéw wodnych),

¢) znak kontroli technicznej,

h) tvp palnika olejowego lub gazowego — w przy-
padku, jesli dla kotta ustalany jest okre§lony typ palnika,

i) 7znak GIGE.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Kotly dostarczane w stanie zmontowanym nale-
zy pakowac w sztywne klatki lub skrzynie odpowiednio
zabezpieczone przed uszkodzeniem i oznakowane.

3.1.2. Ketly dostarczane w elementach i zespotach.
Plaszcze ochronne powinny byé pakowane w klatki
zabezpieczajgce przed porysowaniem malowanych po-
wierzchni i uszkodzeniem izolacji. Osprzet kotia
i ksztattki pakowa¢ do skrzyn i klatek. Kit uszczel-
niajacy nalezy pakowa¢ w pojemniki hermetyczne do-
statecznie zabezpieczajace go przed wysychanicm. Inny
sposOb pakowania elementéw kotta moze by¢ ustalony
w porozumieniu pomi¢gdzy zamawiajgcym i wytworca.

3.2. Przechowywanie. Kotly nalezy przechowywac¢ w
pomieszczeniu o wilgotnosci nie przekraczajgcej 807,
zabezpieczajacym je przed dziataniem czynnikOw atmo-
sferycznych i przed uszkodzeniem, z dala od $rodkow
dziatajgcych korodujaco. Otwory piast, zewngtrzne po-
wierzchnie zlgczek oraz gwinty nalezy zabezpieczyc
przed korozjg.

3.3. Transport. Kotly, elementy i zespoty przewozone
w skrzyniach lub w klatkach powinny byé¢ oznakowa-
ne. Cztony nalezy transportowa¢ w stosach zabezpie-
czonych przed przesuni¢ciami, np. kotkami i klinami
wprowadzonymi w otwory zlaczek. Otwory i sruby
w cztonach nie pakowanych nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem, np. naktadkami ochronnymi.

4. BADANIA
4.1. Program badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaje badan bt R un Wymagania wg Opis badan wg
petne niepetne
I | Sprawdzeniec materiatow
a) sprawdzenic jako$ci zeliwa + + 2.1.1 421
i by sprawddsenie materialdw . pozostatych + 22 422
‘ 2 Sprawdzene wyvmiaiow + - 2.2 4.2.3
31 Sprawdzenie masy + - 2.3 424
4 | Sprawdzenic stanu powierzchni zewngtrznych + + 24.1, 243, 246 425
5 | Sprawdzenic szerelno$cr odlewow + + 244.1 42.6
6 | Sprawdzenic wykonania napraw + + 2442 2444 42 !
. 3 " # " i H
7| Sprawdzenic wykonania clementow wyposazenia ¢ + 245 428
kotta
8 | Sprawdzenie zamiennoSci czgsci 4 - 254 4.29
9 | Sprawdzenie montazu kotta i zespolow
a) sprawdzenic montazu polgczen, uszezelnien + +¥) 246 4200
plaszcza i 1zolacyi
b) sprawdzenie prawidtowosci dziatania elemen- + +) 2.5.7 2018
6w ruchomych
¢) sprawdzenie szczelnoSci przestrzeni ciSnienio- A +) 259 4212
we) kotla
10 | Sprawdzenic szczelnoéci kanatow spalinowych + - 2.5.10 4.2.13
kotta
Il | Sprawdzenie cechowania + + 2.6 4214
Znak + oznacza badanie. ktOre przeprowadza sig.
Znak - oznacza badanie, kiorego me przeprowadza si¢.
") Badanie przeprowadza si¢ dla kotltow montowanych przez wytworcg.
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Badania pelne nalezy przeprowadza¢ przed dopusz-
czeniem kottdw do produkcji seryjnej, w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicz-
nych, w przypadku wprowadzenia nowego oprzyrzado-
wania, na pisemny wniosek odbiorcy lub jednostki nad-
rz¢dnej, okresowo co najmniej raz w roku.

Badania petne przeprowadza si¢ dla jednego kotla.

Badaniom niepetnym podlega kazdy wyprodukowa-
ny kociot.

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie jakoSci zeliwa przeprowadza sig
dla trzech probek z kazdej partii odlewOw. Za parti¢
uwaza si¢ odlewy pochodzace z jednego dziennego wy-
topu zeliwiaka bez zmian wsadu metalowego lub z jed-
nego spustu innego rodzaju pieca.

Badanie wytrzymatosci na rozcigganie — wg PN-81/

H-83108 na probkach z pretow oddzielnie lanych zgod-
nie z PN-81/H-83106.
Odlewy tworzace parti¢ nalezy uznaé za zgodne z wy-
maganiami normy, jezeli przynajmniej dwie probki wy-
kazaly wihasnos$ci odpowiadajagce wymaganiom. Jezeli
wynik proby nie odpowiada wymaganiom, probg nalezy
powt6rzy¢, biorge trzy dalsze probki. Jezeli przy po-
wtérnej probie chociaz jedna da wynik nie odpowia-
dajacy wymaganiom, parti¢ nalezy odrzuci¢. Jezeli w
probee, ktora wykazata zbyt niskie wlasnosci, stwier-
dzono wady odlewnicze, probke¢ taka nalezy zastapié
nowa 1 nie uwzglednia¢ w ocenie wynikow uzyskanych
w probce wadliwej.

Badanie twardosci — wg PN-78/H-04350. Pomiar
twardo$ci nalezy wykona¢ na probkach wykonanych
z czSci probek pozostatych po probie rozciggania.

Badania skladu chemicznego przeprowadza si¢ na
zawarto$¢ wegla catkowitego, manganu, krzemu, fosfo-
ru i siarki, zgodnie z PN-78/H-04010, PN-78/H-04012,
PN-74/H-040 I/3. PN-79/H-04014 1 PN-78/H-04015.
Wibry przeznaczone do analizy chemicznej nalezy po-
biera¢ z czsci probek pozostatych po probie rozcia-
gania lub z dowolnego odlewu.

4.2.2. Sprawdzenie materiatléw pozostatych polega na
porOéwnaniu za$wiadczen 1 atestoOw dostarczonych przez
producentéw z dokumentacjg techniczng.

4.2.3. Sprawdzenie wymiarOw nalezy przeprowadzac
za pomocg sprawdzian6w, szablonéw i uniwersalnych
narzgdzi pomiarowych, umozliwiajagcych wyvkonanie po-
miarOw z zgdang doktadnosciy.

4.2.4. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzi¢ przez
wazente. Waga powinna zapewnia¢ wykonanie pomiaru
z doktadno$cig do 0,1 kg.

4.2.5. Sprawdzenie stanu powierzchni zewngtrznych
— wzrokowo oraz przy uzyciu uniwersalnych narz¢dzi
pomiarowych. Klas¢ starannosci wykonania powloki
ochronnej sprawdzi¢ wg PN-79/H-97070 1abl. 4.

K ON

Informacje dodatkowe

4.2.6. Sprawdzenie szczelnosci odlewow. Probe szczel-
no$ci nalezy przeprowadzié woda o temperaturze
20 £15°C, przy ci$nieniu prébnym nie mniejszym niz
1,5 ci$nienia roboczego w czasie 3 min. Uznaje sig,
7ze proba data wynik dodatni, jezeli podczas proby
nie wystapig przecieki.

4.2.7. Sprawdzenie wykonania napraw — wzrokowo
oraz przez probg szczelno$ci wg 4.2.6.

4.2.8. Sprawdzenie wykonania elementéw wyposazenia
kotta polega na stwierdzeniu zgodnosci elementow wy-
posazenia kotla z ich atestami i dokumentacja technicz-
na kotta.

4.2.9. Sprawdzenie zamiennosci czg$ci polega na trzy-
krotnym montazu elementow kotta z dowolnie dobra-
nych czgéci kotta tego samego typu i rodzaju oraz
przeprowadzeniu badan wg 4.1 Ip. 9 1 10.

4.2.10. Sprawdzenie montazu polaczen, uszczelnien
ptaszcza i izolacji — organoleptycznie oraz za pomocg
uniwersalnych narz¢dzi pomiarowych.

4.2.11. Sprawdzenie prawidlowoS$ci dzialania elemen-
tow ruchomych polega na kilkakrotnym uruchomieniu
sprawdzanego clementu 1 obserwacji prawidlowosci je-
go dziatania.

4.2.12. Sprawdzenie szczelnoSci przestrzeni ciSnienio-
wej kotfa. Probe szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ dla
kotta zmontowanego woda o temperaturze 20 £15°C,
przy ci$nieniu rOwnym 1,5 ci$nienia roboczego, nie
mniejszym jednak niz 0,3 MPa w czasie 5 min.

4.2.13. Sprawdzenie szczelnosci kanatéw spalinowych
kotta nalezy przeprowadzi¢ na stanowisku préob do
badania szczelno$ci kottow. Przyktadowe rozwiagzanie
stanowiska 1 jego opis zamieszczono w Informacjach
dodatkowych p. 5. Badania szczelno$ci przeprowadza
si¢ przy ciggu za kottem wymaganym dla osiagnigcia
mocy nominalnej danego kotta i przy zamknigtych
drzwiczkach paleniskowych i popielnikowych.

4.2.14. Sprawdzenie cechowania — nie uzbrojonym
okiem.

4.3. Ocena wynikéw badan

4.3.1. Ocena wynikow badan peinych. Nalezy uznac,
ze badania petne daty wynik dodatni, jezeli stwierdzono
spetnienie wszystkich wymagan zawartych w rozdz. 2.
Wynik ujemny wymaga powtdrzenia badan pelnych
na 3 sztukach. Niespelnienme wymagan normy przez
co najmniej jeden z tych kottdw wymaga usunigcia
przyczyn niedotrzymania okreSlonych wymagan i prze-
prowadzenia ponownej kontroli.

4.3.2. Ocena badan niepetnych kotta. Kociot nalezy
uzna¢ za dobry, jezeh przejdzie przez badania wg 4.1
Ip. i, 4 = 7,9 1 11 z wynikiem dodatnim. Kociot
uznany w wyniku badan za niezgodny z wymaganiami
niniejszej normy, mozna przedstawi¢ ponownie do od-
pioru po usunieciu usterek, ktore spowodowaty jego
odrzucenie,

P EC



Informacje dodatkowe do BN-87/1317-01 s

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Wyrobow Instalacyjno-Sanitarnych 1 Grzewczych, Radom.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1317-01. Zmieniono me-

todvke badan wprowadzajgc badania pelne 1 niepelne.:
3. Normy zwiazanc

PN-75/B-23100 Matenaly do 1zolacji cieplne) 7 wlokien nicorganicz-
nych. Wetna mineralna

PN-67/C-96071 Przetwory nattowe. Oleje maszynowe niskokrzep-
yce

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nic calkowite) zawartoSci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartoSci manganu

PN-74/H-04013 Anahza chemiczna surbwki zeliwa 1 stali. Oznacza-
nie zawartosci krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci siarki

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenic
agresywnosci korozyjnej Srodowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie wa-
runkéw eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powlokami ochronnymi

PN-76/H-12030 Materiaty ogniotrwale. Wyroby szamotowe

PN-76/H-83100 Zeliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogdlne wyma-
gania

PN-86/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-72/H-83104 Odlewy 7 7eliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.
naddatki na obrobke skrawaniem 1 odchylki masy

PN-81/H-83106 Zeliwo szare. Odlewanic i pobieranie probek do
badan mechanicznych

PN-81/H-83108 Zeliwo szare. Proba statyczna rozciggania

PN-80/H-83113 Zeliwo chromowe. Gatunki

PN-70/H-83136 Kotly grzewcze. Nazwa 1 okreslenia

PN-82/H-83221 Zeliwo ciagliwe. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-73/H-92127 Blachy stalowe Zeberkowe

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogolne

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nictolerowanych

PN-77/M-34030 lzolacja cieplna urzadzen energetycznych. Wyma-
canta 1 badania

PN-79/M-11022/01 Wyroby azbestowo-kauczukowe. Piyty uszczel-
niajace typu It. Polonit 200

PN-76/P-50516 Wyroby azbestowe. Tektura azbestowa

BN-76/1317-04 Kotty grzewcze. Wymagania techniczno-eksploata-
cvjne

BN-72/5243-01 Kotly grzewcze centralnego ogrzewama. Klasyfikacja
1 oznaczanie

BN-79/5422-01/00 Wyroby azbestowe. Sznury termoizolacyjne. Po-
stanowicnia ogdlne

BN-82/6118-32 Pokost Iniany

BN-84/6755-15 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nicorganicz-
nych. Maty z wetny mineralnej
4. Autor projektu mormy — praca zbiorowa.
5. Schemat stanowiska prob do badania szczelno$ci kottow — wg

rysunku,
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BN-87/1317-01-1
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Opis badan szczelnosci. Badany kociol (/) taczy si¢ szezelnie prze-
wodem (2) przez rotametr (4) z wentylatorem (5). Po uruchomieniu
wentylatora ustala si¢ w przewodzie (2) zadang wielko$¢ ciggu. Po-
miar wielkosci ciggu wykonuje si¢ ciagomierzem (3), a regulacj¢
wielkosci ciggu przeprowadza si¢ przy uzyciu przestony (6). Ilos¢
powietrza zasysang przez kociot przy zamkni¢tych drzwiczkach pa-
leniskowych 1 popielnikowych okreSla si¢ przy pomocy rotametru.
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