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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania 1 badania dotyczace suwnic montazowych z
nap¢dem elektrycznym pradu przemiennego przezna-
czonych do instalowania w sitowniach statkow wod-
nych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. suwnica montazowa — dZwignica stuzaca do
przemieszczania poziomego 1 plonowego cigzarOw przy
montazu, demontazu lub remoncie maszyn w sifowni
statku wodnego.

1.2.2. obcigzenie znamionowe suwnicy — najwicksze
dopuszczalne obcigzenie robocze, ktére suwnica moze
podnosi¢ na haku 1 przemieszcza¢ w poziomie. Obcig-
zenie to jest masa elementéw podnoszonych wraz ze
zbloczem.

1.2.3. rozpietos¢ mostu A — odlegio$¢ w metrach
mierzona mi¢dzy plaszczyznami symetrii kot jezdnych.

2. OZNACZENIE

Oznaczenie suwnicy powinno obejmowac okreslenie

3.1.2. Warunki pracy suwnic. Suwnice powinny pra-
cowa¢ normalnie przy:

a) przechyle statku do 10°,

b) przegl¢bieniu statku do 3°,

¢) jednoczesnym przechyle do 10° 1 przegi¢bieniu
do 3°,

d) temperaturze otaczajacego powietrza od -10°C
do +45°C,

¢) wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu przy tem-
peraturze +25°C do 95%,

) najwigkszym poziomie wibracji belek podsuwnico-
wych z przyspieszeniem do 12 m/s’.

3.1.3. Warunki ztozenia w pofozeniu rejsowym. Suw-
nica powinna pracowa¢ normalnie w warunkach wg
3.1.2 po dhugotrwatym ztozeniu w polozeniu rejsowym
w czasie ktorego przechyly statku na dowolng burtg
dochodza do 15°, przegl¢biemia na dziob lub rufe —
do 5° kolysanie boczne — do 45° oraz wzdluzne —
do 10°.

3.1.4. Wymagania wytrzymalosciowe. Napre¢zenia w
elementach suwnicy pod dzialaniem obcigzenia znamio-
nowego nie powinny przekracza¢ 0.4 granicy plastycz-
nosci lub 0,28 granicy wytrzymato$ci materiatu. Na-
pr¢zenia w elementach suwnicy przy dziataniu momen-
tu maksymalnego nape¢du nie powinny przekraczac 0,95

obcigzenia znamionowego 1 rozpigtoscl mostu A. granicy plastycznosci materiatu.
3.2. Konstrukcja suwnicy
3. WYMAGANIA 3.2.1. Dostep do elementow i zespotow podlegajacych
okresowej kontroli 1 konserwacji powinien byc tatwy
3.1. Wymagania ogdélne oraz powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ ich naprawy
3.1.1. Giéwne parametry — wg tabl. . lub wymiany.
Tablica 1
Obcigzenie znamionowe t 0,5 1 2 32 4 5 6.3 8 10
Predkos¢ podnoszenia i opuszczania
— Znamionowa e =0,066
— zwolniona <0,023
Predkos$¢ jazdy znamionowa
— mostu s e =0,075
— wozka =0,050
Rozpigtos¢ mostu, A m - ‘ 1,75 do 16 co 0.25
divt n
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3.2.2. Hatasliwo$¢ wywotana praca suwnicy powinna
by¢ ograniczona tak, aby poziomy ciSnienia akustycz-
nego w okredlonych pasmach czgstotliwosci nie prze-
kraczaly podanych w tabl. 2.

rowniczek powinna byé ograniczona do niezbgdnego
minimum, powiny by¢ rozmieszczone tak, aby nie ule-
gly uszkodzeniom takze przypadkowym, powinien by¢
do nich latwy dostep.

Tablica 2
Srednia geometryczna czestotliwo$é pasma Hy 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
oktawowego
Ci$nienie akustyczne., nie wigcej niz db 105 100 94 91 87 83 79 76

3.2.3. Usytuowanie toru podsuwnicowego. Konstruk-
cja suwnicy powinna umozliwi¢c zamontowanie jej w
maszynowni statku na torze podsuwnicowym, ktorego
os$ lezy w dowolne] plaszczyznie rOwnolegle) do wzdtuz-
nej plaszczyzny symetrii statku. Konstrukcja suwnicy
do montowania na torze z osia prostopadta do ptasz-
czyzny symetrii statku powinna by¢ uzgodniona mig¢dzy
stronami zainteresowanymi.

3.2.4. Zaczepy suwnicy. Suwnica, jezeli jest to ko-
nieczne, powinna by¢ wyposazona w zaczepy blokujgce
ruch wobdzka 1 mostu w polozeniu marszowym 1 do
transportowania przez inne urzadzenia podnosnikowe.

3.2.5. Uktadacz liny. Mechanizm podnoszenia powi-
nien by¢ wyposazony w uktadacz liny zaro6wno obcig-
zonej, jak 1 odciazonej. Lina powinna by¢ nawijana
tylko w jedna warstwe.

3.2.6. Urzadzenia zabezpieczajace. Suwnica powinna
by¢ wyposazona w nast¢pujace urzadzenia zabezpiecza-
jace:

a) blokad¢ mechaniczna polozenia na torowisku,

b) amortyzatory dla tfagodzenia uderzen mostu
1 wozka o zderzaki,

¢) wyltagczniki krancowe jazdy wozka 1 mostu oraz
ruchu haka.

Wylaczniki krancowe po zadzialaniu powinny umoz-
liwi¢ ruch przeciwny do tego, ktory spowodowat ich
zadziatanie.

3.2.7. Hamulce elektromagnetyczne. Mechanizmy
podnoszenia oraz ruchu mostu 1 wozka powinny by¢
wyposazone w hamulce elektromagnetyczne dziatajace
w stanie bez napigcia. Konstrukcja hamulcéw powinna
umozliwi¢ ich odblokowanie w czasie awarii.

3.2.8. Mechanizm wciagarki powinien mie¢ mozli-
woSC recznego opuszcezenia cigzaru w przypadku zaniku
napigcia zasilania.

3.2.9. Materiaty, wykonanie odlewow, wykonanie sta-
lowego ustroju nosnego i zabezpieczenia przed korozja
— wg PN-73/M-45453 p. 2.1 = 2.4 1 2.6.

3.2.10. Trwatos¢ i okres pracy. Konstrukcja suwnicy
powinna zapewniac:

— trwato$¢ do remontu kapitalnego — 2500 h,
— okres pracy do remontu kapitalnego — 12 lat,
— okres pracy do kasacji — 25 lat.

3.3. Smarowanie. Mechanizmy powinny by¢ tak za-
projektowane, aby bylo zapewnione skuteczne smaro-
wanie podczas pracy wszystkich powierzchni tracych
takze przy trwalych przechylach wg 3.1.2, a $rodek
smarujacy nie powinien wyciekac¢ przy kotysaniu bocz-
nym 1 wzdluznym wg 3.1.3. Tlo§¢ smarownic 1 sma-

3.4. Naped elektryczny

3.4.1. Wyposazenie elektryczne suwnic powinno byc
w wykonaniu morskim 1 przystosowane do zasilania
z sieci pradu przemiennego 380 V, 50 Hz lub 440 V,
60 Hz.

3.4.2. Stopien ochrony wyposazenia elektrycznego nie
powinien by¢ nizszy niz IP23 wg PN-79/E-08106.

3.4.3. Rezystancja izolacji elektrycznej powinna wy-
nosi¢ nie mniej niz 5 MO w stanie zimnym 1 2 M)
W stanie nagrzanym.

3.4.4. Silniki elektryczne powinny osigga¢ wymagane
uciggi 1 predkosct 1 spetnia¢ wymagania wg BN-82/
3083-31/06.

3.4.5. Zabezpieczenia elektryczne. Silniki napg¢dowe
powinny mie¢ zabezpieczenia zwarciowe 1 przecigzenio-
we. Aparatura elektryczna powinna wylacza¢ naped
przy zaniku napigcia chocby jednej fazy zarbwno przy
probie uruchomienia, jak i w czasie pracy suwnicy.
Instalowanie zabezpieczenia przed zanikiem napigcia
w rozdzielnicy zasilajacej suwnicg powinno by¢ uzgod-
nione migdzy stronami zainteresowanymi.

3.4.6. Zestaw aparatury elektrycznej powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom wg BN-86/3083-35.

3.4.7. Zabezpieczenia przed porazeniem. Uktad i bu-
dowa poszczegdlnych fragmentdéw instalacji elektrycz-
nej powinna wyklucza¢ mozliwo$¢ przypadkowego dot-
knigcia czesci bedacych pod napigciem, a ich czgsci
wsporcze 1 ostaniajgce powinny by¢ skutecznie uziemio-
ne do konstrukcji kadtuba.

3.4.8. Jednoczesno$¢ ruchu. System sterowania i kon-
strukcja napedow mechanizmdédw powinna dopuszczac
taczenia operacji podnoszenia lub opuszczania fadunku
Zz przemieszczaniem mostu 1 wozka.

3.5. Kaseta sterownicza powinna by¢ z przyciskami
1 spetnia¢ nastgpujace wymagania:

a) powinna by¢ obudowana w stopniu ochrony 1P44
wg PN-79/E-08106, jezeli napigcie sterownicze nie prze-
kracza 24 V, lub IP55 — przy napigciu do 50 V,

b) elementy sterowania r¢cznego pracg suwnicy, po-
winny mie¢ mocna i prosta konstrukcj¢, a ich rozmiesz-
czenie powinno zapewnia¢ tatwa 1 wygodna obsluge,

¢) powinna by¢ wyposazona we wskaznik wlaczenia
uktadu sterowania 1 przycisk STOP, ktoéry powinien
by¢ barwy czerwonej 1 o wielko$ci wyraznie wyroznia-
jace] go sposrod innych: przycisk STOP po naci$nigciu
powinien odtacza¢ 1 hamowaé wszystkie napedy suwni-
cy, niezaleznie od potozenia innych elementow stero-
wania,

d) na plycie czotowej kasety przy poszczegdlnych
elementach sterowania powinny by¢ odpowiednie znaki
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wskazujace kierunek ruchu haka, mostu lub woézka
przy zadziataniu elementu sterowania,

e) masa kasety nie powinna przekraczaé¢ 2 kg.

3.6. Zabezpieczenie obwodow sterowniczych. Obwody
sterownicze powinny mie¢ zabezpieczenie przed skut-
kami zwarc.

3.7. Cechowanie. Kazda suwnica powinna miec trwa-
le zamocowang na poprzecznicy mostu w widocznym
miejscu tabliczke znamionowa zawierajaca nast¢pujace
dane:

a) nazwe¢ 1 znak wytworcy,

b) nazwe 1 oznaczenie typu suwnicy,

¢) obciazenie znamionowe,

d) numer fabryczny,

¢) rok produkcji,

f) predkosci znamionowe podnoszenia,

g) predkos¢ jazdy mostu 1 wozka,

h) wysokos¢ podnoszenia,

1) rozpigto$¢ mostu,

i) napiecie i czestotliwosé

k) mase suwnicy,

I) znak kontroli jako$ciowej] wytworcy 1 miejsce na
stempel odbioru Instytucji Klasyfikacyjnej.

Po obu stronach zblocza powinny by¢ umieszczone
dane o dopuszczalnym obcigzeniu suwnicy podane w
tonach.

pradu,

4. PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Suwnica powinna by¢ zakonserwo-
wana na okres 6-miesi¢cznego magazynowania. Czgsci
zapasowe oraz luzny osprzet nalezy umieszcza¢ w po-
jemnikach razem z wykazem zawartych w nich czgsci.
Wykaz ten nalezy zabezpieczy¢ przed wilgocia.

4.2. Transport. Suwnic¢ nalezy dostarcza¢ w catosci
bez opakowania, na specjalnych stojakach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Aparaturg elektryczng nalezy zabezpieczy¢ przed wil-
£ociy.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

S.1.1. Badania pelne nalezy wykonywac na stacji prob
na kompletne] suwnicy przy uruchamianiu produkcji
i przy okresowej kontrolt oraz w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukceyjnych, materiatowych lub tech-
nologicznych mogacych wplywaé na jakosé¢. W przy-
padkach uzasadnionych, dopuszcza si¢ przeprowadze-
nie badan w innych miejscach.

5.1.2. Badania niepelne przeprowadza si¢ na stacji
prob producenta na kazdej wyprodukowanej suwnicy.

5.1.3. Zakres badan — wg tabl. 3
5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie wymiarow.
Nalezy sprawdzi¢ dokumentacj¢ techniczng na zgod-
nos¢ z wymaganiami normy oraz zgodno$¢ wykonania
suwnicy z dokumentacjg, a w szczegolnosct:

(na str. 4).

a) jako$¢ 1 estetyke wykonania,

b) atesty lub protokoty z badan materiatow, czesci
i zespolow takze na zgodno$¢ z wymaganiami wg
3.1.2d), e), f),

¢) kompletnos$¢ suwnicy,

d) znaki, napisy 1 informacje,

¢) montaz 1 ustawienie wylacznikow krancowych,

f) zabezpieczenia potaczen srubowych,

g) zamocowanie 1 zabezpieczenia na warunki wg

h) stan i gatunek oleju w motoreduktorach 1 mecha-
nizmie wciggarki,

1) zgodnos$¢ polaczen elektrycznych,

j) uziemienie ochronne,

k) spetnienie innych wymagan, ktorych sprawdzenie

jest mozliwe bez uzycia narzedzi 1 koniecznoSci de-

montazu.

Nalezy takze zmierzy¢ przyrzadami warsztatowymi
istotne wymiary na zgodnos$¢ z dokumentacja technicz-
ng oraz wg PN-73/M-45453 p. 2.4.

5.2.2. Pomiar rezystancji izolacji vktadu elektryczne-
go. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ megomierzem induk-
torowym S00 V. Rezystancj¢ nalezy mierzy¢ migdzy za-
ciskami a czeSciami uziemionymi oraz miedzy fazami.

5.2.3. Sprawdzenie suwnicy nieobciazonej. Suwnice na-
lezy zainstalowaé na stacji prob. Nalezy uruchamiac
kolejno poszczegolne napedy, a nastgpnie wszystkie
razem przy zasilaniu energig elektryczna o parametrach
dolnych dopuszczanych w dokumentacji. W czasie pro-
by nalezy sprawdzic:

— dziatanie wylacznikow krancowych,

— dziatanie hamulcow,

— skuteczno$¢ smarowania smarownic i smarowni-
czek,

— dziatanie zabezpieczen przed zanikiem napigcia,

— dziatanie przycisku STOP,

— zgodnoé¢ kierunkoéw ruchu z podanymi na tablicy
kasety sterowniczej,

— skuteczno$¢ uziemienia ochronnego.

— prawidlowos$¢ uktadania si¢ przewodow zasilaja-
cych ruchomych.

Nalezy takze zmierzyé: parametry sieci zasilajace],
predko$¢ ruchu haka, wozka, mostu oraz pobory pradu
przez poszczegolne silniki.

5.2.4. Sprawdzenie suwnicy pod obcigzeniem statycz-
nym. Suwnice nalezy zamontowa¢ na stacji prob z to-
rem poziomym. Wciggarke nalezy ustawi¢ w srodku
rozpietosci mostu suwnicy i nastgpnie podnies¢ masg
probna wynoszaca 1.25 obcigzenia znamionowego na
wysoko$¢ 100 mm i utrzymac ja w tym polozeniu przez
5 min. W czasie tej proby zawieszona masa nie powinna
opada¢, a po zdjeciu obcigzenia most suwnicy powinien
powréci¢ do poltozenia, ktore zajmowal przed obciaze-
niem.

Przy badaniu pelnym nalezy zmierzy¢ strzatke ugigcia
dZzwigar6w mostu i poroOwnaé¢ wyniki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji.
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Tablica 3
1
Zakres badar , is badan
Lp. Rodzaj badan 5% Padun Wymaganie wg Opie b’dd‘m
peine niepetne e
1 Ogledziny zewnetrzne 1 sprawdzenie wy- + 0 3.1.1; 3.1.2d), e), f); 3.1.3: 3.1.4: 3.2.1; | 5.2.1
miarow 3.2.3do 3.2.6:3.2.9; 3.2.10:3.3;3.4.1;
3.4.2; 3.4.4 do 3.4.8; 3.5; 3.6; 3.7
2 Pomiar rezystancji i1zolacji + + 343 5.2.2
3 Sprawdzenie suwnicy nieobcigzone] + + 3.1.1; 3.2.6; 3.2.7; 3.3; 3.4.5; 3.4.7; 5.2.3
3.5¢), d)
4 Sprawdzenie suwnicy pod obcigzeniem sta- + + 3:1.1: 3.2.7 524
tycznym
5 Sprawdzenie suwnicy pod obcigzeniem dy- + - 3.1.1; 3.1.2; 32.2; 3.26 do 3.238; 3.2.2; 3.2.38),
namicznym 343 do 3.4.5; 348 b), ¢)
- + 5.2.2; 5.2.5a)

5.2.5. Sprawdzenie suwnicy pod obcigzeniem dynamicz-
nym. Probe nalezy wykonac po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw badan wg 5.2.4 1 na stacji prOb z wyposaze-
niem umozliwiajacym odwzorowanie warunkow wg
3.1.2a), b), c).

a) Sprawdzenie suwnicy w ramach badan peinych i nie-
pelnych. Na haku wciggarki ustawionej w $rodku roz-
pigtosci mostu nalezy zawiesi¢ mas¢ odpowiadajacg
1,25 obciazenia znamionowego, ktorg nalezy 3-Krotnie
podnies¢ z predkoscig znamionowa na wysokos$¢ 3 m.
Mas¢ probng przy ustawieniu wceiggarki j.w. nalezy
opusci¢ z predkoscia znamionowa z wysokosci 3 m
i gwattownie zahamowad, a nastgpnie przenie$¢ wozkiem
na pelnej rozpigtosci mostu w obu kierunkach oraz
wvkona¢ w obu kierunkach jazd¢ mostem na dhlugosci
co najmniej po 5 m. Po zmniejszeniu obciazenia do
wielkosci odpowiadajgcej obcigzeniu znamionowemu,
nalezy podnies¢ mas¢ na wysokos¢ 3 m, przerwac za-
silanie energia elektryczna i opusci¢ powoli przy uzyciu
hamulca r¢cznego.

Nalezy przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczenie przy
obcigzeniu znamionowym z predkosdcig znamionowsg
1 zwolniong oraz przemieszczanie obcigzenia za pomocg
wozka i mostu z pr¢dkosciami znamionowymi.

W czasie badania nalezy sprawdzi¢ lub zmierzyé:

— parametry sieci zasilajace],

— predkos¢ podnoszenia 1 opuszczania obciazenia
oraz przemieszczania wozka 1 mostu,

— wysokos$¢ podnoszenia,

— pobory mocy przez poszczegOlne silniki,

— hatasliwos¢ pracy suwnicy przy jednoczesnej pracy
wszystkich napgdow,

— rezystancj¢ 1zolacji elektrycznej; w stanie nagrza-
nym,

— zadzialanie wytacznikow krancowych,

— zabezpieczenie przed zanikiem fazy.

b) Sprawdzenie wciggarki w ramach badan peinych.
Weiggarkg nalezy ustawi¢ kolejno pod katami okreslo-
nymi w 3.1.2a), b), ¢). Nalezy je dwukrotnie podnie$é

1 opusci¢ obcigzenie odpowiadajace 1,25 obciazenia zna-
mionowego oraz prob¢ powtorzyé bez obcigzenia. Wy-
nik badania uwaza si¢ za pozytywny, jeSli wciggarka
bedzie pracowa¢ normalnie, a lina begdzie uktadac si¢
1 odwija¢ prawidlowo.

¢) Sprawdzenie wozka i mostu w ramach badan pet-
nych. Nalezy odwzorowa¢ warunki okreslone w 3.1.2a),
b), ¢), hak wciagarki obcigzy¢ masg odpowiadajgcg
1,25 obciazenia znamionowego 1 spowodowac przemie-
szczanie sie wozka 1 mostu w obu kierunkach. Probe¢
uwaza si¢ za pozytywna, jezeli wozek lub most nie begdg
samoczynnie zmienia¢ kierunkéw jazdy pod dziataniem
dodatkowych obciazen.

Po badaniach nalezy sprawdzi¢ ewentualne wystapie-
nie odksztalcen plastycznych, przeciekéw oleju, uszko-
dzen napedow elektrycznych itp.

5.3. Ocena wynikoéw badan. Suwnic¢ nalezy uznac za
dobra, jezeli wszystkie przeprowadzone badania daly
wynik dodatni. Drobne usterki nie majace wplywu na
sprawne dziatanie suwnicy powinny by¢ usunigte, bez
ponownego przeprowadzania prob. W przypadku wy-
nikOw negatywnych badan, wady powinny by¢ usunigte,
a suwnice poddane powtdérnym badaniom.

5.4. Zaswiadczenia o wynikach badan. Dla kazdej suw-
nicy uznanej za zgodna z wymaganiam! normy nalezy
wystawic:

— Swiadectwo odbioru sporzadzone przez zakladowa
kontrole jakosci,

— Swiadectwo sporzadzone przez inspektora insty-
tucji klasyfikacyjnej.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1989 r. dopuszcza si¢ wykona-
nie suwnic o obcigzeniu znamionowym 4 1 6,3 t ze
znamionowa predkoscia podnoszenia 3.6 m/min oraz
suwnic 0 obcigzeniu znamionowym 8 t ze znamiono-
wa predkoscig podnoszenia 2,8 m/min.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centrum Techniki Okrgtowe;.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3722-96

a) zaostrzono warunki pracy suwnicy dla przechytow do 10°,

b) wprowadzono wymagania dotyczgce zamocowan suwnicy 1 jej
zespoldw w pozycji rejéowej,

¢) wprowadzono 4 dodatkowe wielkosci 0,5; 1; 21 3,2 t,

d) skorygowano wymagania dotyczace predkosci,

e) ustalono inne wymagania dotyczace trwatosci suwnicy,

f) zwigkszono wymagania o szczelnosci obudowy kasety sterow-
niczej,

g) ustalono inny sposOb badania hamulca wciggarki podnoszenia,

h) zaostrzono badania przy obcigzeniu statycznym i dynamicznym.

3. Normy zwiazane
PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen

ochrony. Wymagania 1 badania
PN-73/M-45453 DZwignice. Suwnice pomostowe ogdllnego przezna-

czenia 1 odlewnicze. Ogdlne wymagania i badania
BN-82/3083-31/06 Maszyny elektryczne wirujace okrgtowe. Silniki

dzwignicowe pradu przemiennego. Wymagania i1 badania

elektrotechnicznych. Stopnie

BN-86/3083-35 Rozdzielnice okr¢towe niskonapigciowe. Ogdlne wy-

magania i badania

4. Normy miedzynarodowe
RWPG CT CDB 4695-84 KpaHbl MOCTOBbBIE C 3J1€ KTPHYECKHUM [1PH-

BOJOM JUIsl MAlIMHHO-KOTE/IbHBIX OT/EJICHUH MOPCKHX CYIOB.

OcHOBHBIE TNapaMeTphbl, TeXHHYeCKHe TpeOOBaHHS ¥ TNpaBuIla

ITPUEM KU

5. Zgodno$¢ normy z normami mi¢dzynarodowymi. W normie po-
dano dodatkowe wymagania dotyczgce jako$ci materiatow, wykona-
nia odlewOow, wykonania ustroju no$nego, zabezpieczenia przed ko-
rozja, smarowania, wykonania silnikéw 1 aparatury elektrycznej, roz-
szerzono zakres cechowania, podano wymagania dotyczace pakowa-
nia i transportu; uszczegotowiono opisy badan, powigkszono liczbg
mierzonych parametrow oraz podano badania zastgpcze przy prze-
chytach. Poza tym norma merytorycznie zgodna.

6. Zgodnos¢ z przepisami PRS. Norma jest zgodna z przepisami
Polskiego Rejestru Statkoéw. Uzgodniona dnia 8 lipca 1987 r.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Kruszewski Centrum
Techniki Okretowej — Gdansk.



