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ŚRODKI 

TR ANSPORTU Suwnice montażowe 3722-06 
WODNEGO Z napędem elektrycznym 

Zamiast I URZĄDZEN I A 

PŁYWAJĄCE okrętowe BN-75/ 3722-06 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0547 

BN-87/3722-06 (neq CT C3B 4695-84) 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Przedmio tem no rmy są wy
maga nia i badania dotyczące suwnic montażowych z 
napędem e lektrycznym prądu przemiennego przezna
czonych d o insta lowa nia w s iłowniach statków wod
nyc h . 

1.2. Okreś len i a 

1.2.1. suwnica montażowa - dźwignica słu żąca do 
przemieszcza nia pozi o mego i pi onowego c i ężarów przy 
montażu , demontażu lub remo ncie maszy n w s iłowni 

statk u wodnego. 

1.2.2. obc i.ążen ie znamionowe suwnicy - największe 

d opuszcza lne obciążen ie robocze, które suwnica może 
pod n os i ć na haku i przemieszczać w pozio mie . Obcią
że ni e to jest masą elementów podnoszonych wraz ze 
zb loczem. 

1.2.3. rozpiętość mostu A - odległość w metrach 
mie rzona między płaszczyznami sy metrii kół jezdnych. 

2. OZNACZENIE 

Ozna czenie suwnicy p o winn o obejmować określenie 
obciążenia zna mi ono wego i rozpiętośc i mostu A. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne 
3.1.1. Główne parametry - wg tab!. l . 

3.1.2. Warunki pracy suwnic. Suwnice powinny pra-
cować normalnie przy: 

a) przechyle sta tku do 10°, 
b) przegłę bi en iu statk u do 3°, 
c) jednoczesnym przechyle d o 10° i przegłębien iu 

do 3° , 
d) tempera turze otaczającego powietrza od - 10°C 

do +45°C, 
e) wilgotn ości powie trza w po mieszczeniu przy tem

peraturze +25°C do 95%, 
. f) najwię kszym poziomie wibracji belek pod suwnico

wych z przyspieszeniem do 12 m/s2
. 

3.1.3. Warunki złożenia w położeniu rejsowym. Suw
nica powinna p racować normalnie w warunkach wg 
3.1.2 po długotrwałym złożen iu w położen iu rej so wym 
w czasie którego przechyły statku na dowoln ą burtę 

dochodzą do 15°, przegłę bienia na dzió b lub r ufę 

do 5°, kołysanie boczne - do 45° o ra z wzdłużn e -
do 10° , 

3.1.4. Wymagania wytrzymałościowe . Naprężeni a w 
elementach suwnicy pod działa ni em obciążenia zna mi o
nowego nie powinny przekraczać 0,4 g ranicy plastycz
ności lub 0,28 grarii cy wytrzymałości mater i ału. Na
prężenia w elementach suwnicy przy dzia lan iu mo men
tu maksymalnego napędu nie powinny przek ra czać 0,95 
granicy pl astyczności materiału . 

3.2. Konstrukcja suwnicy 
3.2.1. Dostęp do elementów i zespołów podlegającyc h 

okresowej kontro li i konse rwacji powini en być łatwy 
oraz powll1na być za pewniona możliwość ich nap rawy 
lub wyml~.llly. 

Tablica I 

Obciążenie zna mionowe t 0,5 J l I 2 I 3,2 I 4 I 5 I 6,3 I 8 I 10 

Prędkość podnosze nia i opuszc:wnia 
- znamionowa m/s 

;;' 0 ,066 

- zwolniona ';;;; 0,023 

Pręd kość jazdy znamionowa 
- mostu m/s 

;;' 0,Q75 

- wózka ;;'0,050 

Rozpiętość mostu , A m 1,75 do 16 co 0,25 -
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3.2.2. Hałaśliwość wywołana pracą suwnicy powinna 
być ograniczona tak, aby poziomy ciśnienia akustycz
nego w określonych pasmach częstot liwośc i me prze
kraczały podanych w tabl. 2. 

rowniczek p owinna być ograniczona do niezbędnego 
minimum , powiny b yć rozmieszczone tak, aby nie ule
gły uszkodzeniom także przypadkowym, powinien być 
d o nich łatwy dos tęp. 

Tablica 2 

Srednia geometryczna częstot liwość pasma 
oktawowego 

Hz 63 

Ciśnienie akustyczne, nie więcej niż db 105 

3.2.3. Usytuowanie toru podsuwnicowego. Konstruk
cja suwnicy powinna umożliwić za mo ntowan ie jej w 
maszynowni statku na torze podsu wnicowym , którego 
oś leży w dowolnej płaszczyźnie ró wnoległej do wzdłuż
nej płaszczyz ny symetrii sta tku. Konstrukcja suwnicy 
do montowania na torze z osią prostopadłą do płasz

czyzny symetrii statku powinna b yć uzgodniona międ zy 

strona mi za interesowan ymi. 

3.2.4. Zaczepy suwnicy. Suwnica, jeżeli jest to ko
nieczne, powinna b yć wyposażona w zaczepy bl okujące 
ruch wózka i mostu w położeniu marszowym i do 
transportowania przez inne urządzenia podnośnikowe . 

3.2.5. Układacz liny. Mechanizm podnoszenia powi
nien być wyposażony w układacz liny za równo obc ią

żonej, jak i odciążonej. Lina powinna być nawijana 
ty lk o w jedną warstwę. 

3.2.6. Urządzenia zabezpieczające. Suwnica powin na 
być wyposażona w na s tępujące urządzenia zabezpiecza
Jące: 

a) blokadę mechaniczną położenia na torowisk u , 
b) amortyzatory d la łagodzenia uderzeń mostu 
wózka o zderza ki, 
c) wyłączniki krańcowe jazdy 'wózka i mostu o raz 

ruchu haka. 
Wyłączniki krańcowe po zadz iałaniu powinn y umoż

liwić ruch przeciwny do tego , który spowodował ich 
zadzi ała nie . 

3.2.7. Hamulce elektromagnetyczne. Mechan izmy 
podnoszenia o raz ruchu mostu i wózka po winny być 
wyposażone w hamulce elektromagnetyczne d zi ałające 

w stanie be z napięcia. Ko nstrukcja hamulców powinna 
umożliwić ich odb lokowa nie w czasie awa rii. 

3.2.8. Mechanizm wciągarki powinien mieć moż li

wość ręcznego o puszc zenia ciężaru w przypadku za niku 
napięcia zasilania. 

3.2.9. Materiały, wykonanie odlewów, wykonanie sta
lowego ustroju nośnego i zabezpieczenia przed korozją 
- wg PN-73/M-45453 p. 2.1 -7- 2.4 i 2.6. 

3.2.10. Trwałość i okres pracy. Konst ru kcja suwnicy 
powinna zapewn iać: 

trwałość do remontu kapitalnego - 2500 h , 
- okres pracy do remontu kapitalnego - 12 la t , 
- o kres pracy do kasacj i - 25 lat. 

3.3. Smarowanie. Mechanizmy powinny być tak za
projektowane, a by było zapewnione skuteczne sma ro
wanie podczas pracy wszys tkich po wierzchni t rących 

także przy trwałych przechyłach wg 3.1.2, a ś rodek 

smarujący nie powinien wyciekać przy kołysa niu bocz
nym i wzdłużnym wg 3.1.3. Il ość smaro wnic i sma-

125 250 500 1000 2000 4000 8000 

100 94 91 87 83 79 76 

3.4. Napęd elektryczny 
3.4.1. Wyposażenie elektryczne suwnic powinno być 

w wykonan iu mors kim i przystosowa ne do zasi lania 
z siec i prądu przemiennego 380 V, 50 Hz lub 440 V, 
60 H z. 

3.4.2. Stopień ochrony wyposażenia elektrycznego nie 
po winien b yć niższy niż IP23 wg PN-79/E-08106. 

3.4.3. Rezystancja izolacji elektrycznej powinna wy
n os i ć nie mniej n iż 5 MO w sta nie zimnym i 2 MO 
w stanie nagrzanym. 

3.4.4. Silniki elektryczne powinny osiągać wymagane 
uciągi i prędkości i s pełniać wymagania wg BN-82/ 
3083-31/06. 

3.4.5. Zabezpieczenia elektryczne. Si lniki na pędowe 
po winn y mieć za bezpieczenia zwarciowe i przeciążenio
we. Apa ratura elektryczna powinna wyłączać napęd 

przy za niku napięc i a choćby jed nej fa zy zarówno przy 
próbie uruchomienia , jak i w czasie pracy suwnicy. 
Insta lowanie zabezpi.eczenia przed zaniki em napię c ia 

w rozdzielnicy zas il ającej s uwnicę po winno być uzgod
ni one między st ro nam i za intereso wanymi. 

3.4.6. Zestaw aparatury elektrycznej powinien odpo
wiadać wymaganiom wg BN-86/3083-35. 

3.4.7. Zabezpieczenia przed porażeniem. Układ i bu
dowa poszczegó ln yc h fragmentów instalacji elektrycz
nej powinna wyk luczać możliwość przypadkowego dot
knięcia części będących pod n apięciem , a ich częśc i 

wsporcze i osła ni ające powinn y być skutecznie uziemio
ne d o ko nstrukcji kadłuba . 

3.4.8. Jednoczesność ruchu. System sterowa nia i kon
strukcja napędów mechanizmów powinna dopuszczać 
łączenia ope racji podnoszenia lub opuszczania ładunku 
z przemieszczanie m mostu i wózka . 

3.5. Kaseta sterownicza powinna b yć z przyciskami 
i spełniać n astępujące wymaga nia: 

a) powinna być obudowana w stopniu ochron y IP44 
wg PN-79/E-08106, jeżeli napięc i e sterown icze nie prze
kracza 24 V, lub IP55 - przy napięciu do 50 V, 

b) elementy sterowa nia ręcznego pracą suwnicy, po
winn y mieć mocną i prostą kon s trukcję, a ich ro zmiesz
cze ni e powinno zapewniać łatwą i wygod ną obsługę, 

c) powinna być wyposażona we wskaź nik włączenia 
układu sterowa nia i przycisk STOP, który po winien 
być barwy czerwonej i o wielkości wyraź nie wyróżnia

jącej go spośród innych ; przycisk STOP po naciśnięciu 
powinien odłączać i h a mować wszystkie napędy suwn i
cy, ni eza l eżni e od położenia innych elementów stero
wal1la , 

d) na płyc i e czołowej kase ty przy poszczególn ych 
elemen tach sterowa ni a powinny być odpowiednie znaki 
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wskazujące kierunek ruchu haka, mostu lub wózka 
przy zadziałaniu elementu sterowania, 

e) masa kasety nie powinna przekraczać 2 kg . 
3.6. Zabezpieczenie obwodów sterowniczych. Obwod y 

sterownicze powinny mieć zabezpieczenie przed skut
ka mi zwa rć . 

3.7. Cechowanie. Każda suwni ca powinna mieć trwa
le za mocowaną na poprzeczn icy mostu w widocznym 
miejscu t a bliczkę znamionową zaw ie raj ącą na st ępujące 

da ne: 
a) nazwę i zna k wytwórcy, 
b) nazwę i oznaczenie typ u su wnJcy, 
c) obc iążeni e zna mio nowe, 
d) numer fabryczny, 
e) rok produkcji, 
f) prędk ośc i znamionowe podnoszenia, 
g) prędkość ja zd y mostu i wózka, 
h) wysokość podnoszen ia, 
i) rozp i ę tość mostu , 
j) na pię ci e i często tliwość prądu , 

k) masę su wn ICy, 
I) zna k ko nt ro li jakościowej wytwórcy miejsce na 

stempel odbio ru Instytucji Klasy fik acyj nej. 
Po obu stronac h zblocza powinny być umieszczone 

dane o dopuszczalnym obciążeniu s uwni cy poda ne w 
tonach . 

4. PAKOWANIE] TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Suwnica powinna być za konserwo
wana na okres 6-mies i ęcznego magazy nowania. Części 
za pasowe ora z lu ź ny osp rzę t n a leży umieszczać w po
jemnikac h razem z wyka zem za wa rtych w nich częśc i. 

W yka z ten n a l eży za bezpi eczyć przed wilgocią. 

4.2. Transport. Suwnicę na l eży dostarc zać w cał ości 

bez opako wa nia, na specja lnyc h stoja kach , w sposób 
za bez pieczający przed usz kod ze nia mi mechan icznymi . 
Aparaturę e l e ktryczną na l eży za bezpi eczyć przed wil
goc i ą· 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. 3. 

5.1.1. Badania pełne n a l eży wykonywać na stacji prób 
na ko mpletnej suwnicy przy urucha mia niu produkcj i 
i przy o kreso wej kontroli o raz w przypadku wprowa
dzenia zmi a n ko nstrukc yj nych , ma te ri ał owych lub tech
nologicznych mogących wpływać na jakość. W przy
padkach uzasadnio nyc h , dopuszcza s i ę przeprowad ze
ni e ba da ń w innyc h miejscach . 

5.1.2. Badania nie pełne przeprowadza s i ę na s tacj i 
prób producenta na ka żd ej wy produkowan ej suwnicy. 

5.1.3. Zakres badań - wg tabl. 3 (na str. 4). 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wymiarów. 
Nal eży sprawd zić dokument ację techniczną n a zgod
n ość z wymaga ni a mi no rm y ora z zgodn ość wykonania 
suwni cy z dokume ntacją , a w szczegó ln ośc i: 

a) jakość i estety kę wykonania, 
b) a tes ty lub protokoły z badań materiałów, części 
zespołów także na zgodność z wymagalllamJ wg 

3 .l.2d), e), f), 
c) kompletność suwni cy, 
d) znak i, napisy i in for macje, 
e) mon taż i ustawienie wyłączników krańcow ch , 
f) zabezp ieczenia połą c zeń śrubowych , 

g) zamocowan ie i zabezpi eczenia na wa runki wg 

3.1.3 , 
h) stan i ga tunek o leju w moto reduk to rac h i mecha-

ni zmie wci ągarki, 

i) zgod n ość poł ą c ze ń elektrycznych , 
j) uziem ienie ochronne , 
k) spełni eni e innych wymagań , któryc h sprawd zenie 

jest możliwe bez użycia na rzę d z i i k o ni ecznośc i de
montaż u . 

Nal e ży także zmie rzyć p rzy rzą da mi wa rszta towymi 
istotne wymiary na zgodność z dokum ent acją technicz
n ą oraz wg PN-73/ M-45453 p. 2.4. 

5.2.2. Pomiar rezystancji izolacj i układu elektryczne
go. Po mia r nal e ży przeprowad z i ć megom ierzem induk
torowym 500 V. Rezysta n cję n a l e ży mie rzyć międ zy za
ciska mi a częścia mi uziemi o nymi oraz m iędzy fazami . 

5.2.3. Sprawdzenie suwnicy nieobc iążonej. Suwnicę na
l e ży za i nsta l ować na s tacji pró b . Na l eży uruch am iać 

kolejn o poszczegó lne n apęd y, a n astę pni e wszystkie 
ra ze m przy zasilaniu en e rg i ą e l e ktryczną o pa ram etrac h 
do ln ych d o puszcza nych w do kumentacj i. W czas ie pró
by n a l eży sprawdz i ć: 

cze k, 

dz iałanie wyłączników krań cowych , 

d ziała ni e hamulców, 
s kuteczność sma rowa nia sma ro wni c smarowlll-

d zi ała n i e zabezpiecze ll p rzed za nikiem n ap i ęc i a, 

- d z iałani e przycisku STOP, 
- zgodność kierunków ruchu z poda nymi na tablicy 

kasety ste row ni czej , 
s kut ec zność uziemi enia oc hronn ego, 
prawidłowość układania s i ę przewodó w zas il ają 

cych rucho mych. 

Należy także z mie rzyć : pa ra metry siec i zas ilają cej, 

prędkość ruchu ha ka , wózka, mostu o raz pobo ry prądu 
przez poszczegó lne silni ki. 

5.2.4. Sprawdzenie suwnicy pod obciążeniem statycz
nym. Suwnicę na leży za montować na stacji pró b z to
rem poziom ym. Wciągarkę na l eży u s ta wi ć w ś rodku 

rozp i ę tośc i mostu suwnicy i n as tę pnie podnieść masę 

próbną wynoszącą 1,25 obc ią że nia zna mi onowego na 
wyso kość 100 mm i utrzymać ją w tym położen i u p rzez 
5 min . W czasie tej próby zawieszona masa nie powinna 
opadać , a po zdj ęciu obc ią żeni a mos t suwnicy powinien 
powróc ić do położe ni a, które zaj m ował przed obc ią że

niem. 
Przy badaniu pełnym nal eży zmie rzyć strzał kę ug i ęc i a 

dźwigarów mostu i porównać wyniki z wymaga ni ami 
okreś l o n ym i w dokumentacj i. 
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Tablica 3 

Lp . Rodzaj bada ń 
Za kres 

pełne 

I Oględ ziny zewnętrzne I spra wdze ni e wy- + 
mlarów 

2 Pom ia r rezys tancj i izolacji + 

3 Sprawdzenie suwnicy nieobciążonej + 

4 Sprawdze nie suwnicy pod obciążeniem sta- + 
tycznym 

5 Sprawdzeni e suwni cy pod obc iążeniem dy- + 
na ml cznym 

-

5.2.5. Sprawdzenie suwnic y pod obciążeniem dynamicz
nym. Próbę należy wykonać po uzyska niu pozytywnych 
wyników badań wg 5.2.4 i na stacji prób z wyposaże

niem umożliwiającym odwzo rowanie warunków wg 
3. 1.2a), b) , c). 

a) Sprawdzenie suwnicy w ramach badań pełnych i nie
pełnych. Na haku wciąga rki ustawionej w środku roz
piętości mostu należy za wiesić masę odpowiadającą 

1,25 obciążenia zna mionowego , którą na leż y 3-krotnie 
podnieść z prędkością zna mionową na wysokość 3 m. 
Masę próbną przy ustawieniu wciągarki j.w. należy 

opuścić z prędkością zna mi onową z wysokości 3 m 
i gwałtownie zahamować, a następnie prze ni eść wózkiem 
na pełnej rozpiętośc i most u w obu k ierunkach o raz 
wykonać w obu kierunkach jazdę mostem na długości 
co najmniej po 5 m. Po zmniejszeniu obciążenia do 
wielkości odpowiadającej obc iążeniu zna mi o nowemu, 
należy podnieść masę na wyso kość 3 m , przerwać za
sila nie energią elektryczną i opuścić powoli przy u życi u 
hamulca ręcznego. 

Należy przeprowadzić podnosze nie i o puszcze nie przy 
o bciążeniu znamionowy m z pręd kością zna mionową 

i zwo lnioną oraz przemieszcza ni e obciąże ni a za pomocą 
wózka i mostu z p rędkośc iam i znami o nowym i. 

W czasie badania należy sp ra wdzić lu b zmierzyć : 

- parametry sieci zas il ającej, 

- prędkość podnoszenia i opuszczan ia obciąże ni a 

oraz przemieszczania wózka i mos tu , 
wysokość podnoszenia, 

- pobo ry mocy przez poszczególne silniki, 
- hałaśliwość pracy suwnicy przy jednoczesnej pracy 

wszystkich napędów, 

- rezystancję izolacji elek trycznej w stanIe nagrza-
nym, 

- zadziałanie wyłączników krańcowych, 

- zabezpieczenie przed za nikiem fazy. 
b) Sprawdzenie wciągarki w ramach badań pełnych. 

Wciągark ę n a l eży ustawić kolej no pod kątami ok reś l o 

nymi w 3. 1. 2a), b), c). Należy je dwukrotnie pod ni eść 

badań 
Wymagan ie 

Opis badań 
wg 

niepelne 
wg 

+ 3. 1.1 ; 3. l.2d) , e), f) ; 3.1.3; 3. 1.4; 3.2. 1; 5.2. 1 
3.2 .3 do 3.2.6; 3.2 .9; 3.2. 10; 3.3; 3.4. 1; 
3. 4.2; 3.4.4 do 3.4.8; 3.5; 3.6; 3.7 

+ 3.4. 3 5.2.2 

+ 3. I. I; 3.2.6 ; 3.2.7; 3.3; 3.4.5; 3.4. 7; 5.2.3 
3.5c), d) 

+ 3.1.1 ; 3.2.7 5.2.4 

- 3.1. 1; 3.1.2; 3.2.2; 3.2.6 do 3.2.8; 5.2.2; 5.2.5a) , 
3.4.3 do 3.4.5 ; 3.4.8 b) , c) 

+ 5.2.2; 5.2.5a) 

i opuścić obciążenie odpowiadające 1,25 obciążenia zna
mionowego o raz próbę powtórzyć bez obciążenia. Wy
nik badan ia uważa s i ę za pozy tywn y, j eś l i wc i ąga rka 

będzie pracować normalnie , a lina będ zie układać s i ę 

i odwijać prawidłowo. 
c) Sprawdzenie wózka i mostu w ramach badań peł

nych. Należy odwzorować wa runki określone w 3.1.2a) , 
b) , c), hak wciąga rki obc iążyć ma są odpowiadającą 

1,25 obciążeni a zna mio nowego i spowodować prze mie
szczanie s i ę wózka i mostu w obu kie runkach. Próbę 
uważa się za pozytywną , jeżeli wóze k lub most nie będą 
samoczynn ie zmie ni ać kieru nk ów jazdy pod d zi ałaniem 

dodatkowych obc i ąże ń . 

Po badan iach n a l eży sprawdzić ewentua lne wystąpie

nie odkształceó pl astycznych , przec ieków o leju , uszko
dzeń napędów e lek trycznych itp . 

5.3. Ocena wyników badań. Suwnicę na l eży uznać za 
dobrą , jeżeli wszystkie przeprowadzone badania dały 
wy nik dodatn i. Drobne uste rki nie mające wpływu na 
sprawne dzi ałanie suwnic y powinn y być usunięte, bez 
ponownego przep rowadzania prób. W przypadku wy
ników negatywnych badań, wady powinny być u sunięte , 

a suwnice poddane powtórnym badan io m. 

5.4. ZaŚwiadczenia o wynik ach badań. Dla każd ej suw
nicy uznanej za zgod n ą z wymaganiami no rm y należy 
wys ta wić : 

- ś wiadectwo odbioru spo rzą dzon e przez zakładową 

kontrol ę jakośc i , 

- świadec two sporządzone przez inspe kto ra insty
tucj i klasyfikacyjnej . 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do dnia 31 grud nia 1989 r. dopuszcza s ię wykona
nie suwnic o obc iążeniu znamionowym 4 i 6,3 t ze 
znamionową pręd kośc ią podnoszenia 3.6 m/ min oraz 
suwnic o obc i ąże n iu znamio no wym 8 t ze znamIono
wą prędk ośc i ą po dnoszenia 2,8 m/ min . 

KONI EC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ce ntrum Techniki Okrę t owej. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/ 3722-!l6 
a l zaos trzono wa runki pracy suwnicy dl a przech yłów d o 10°, 
b) wprowad zono wymaga nia d ot yczące za mocowa ń suwnicy i jej 

zes połó w w pozycj i rejsowej, 
c) wprowad zono 4 doda tko we wi e lk ośc i 0,5; I ; 2 i 3,2 t, 
d) skorygowa no wymaga ni a do t yczące p rędk ośc i , 

e) us talono in ne wymagan ia d ot yczące trwał ośc i suwnicy, 
f) zw ięk szono wy maga n ia o szczeln ośc i o budowy kaset y ste ro w-

nI czeJ, 
g) usta lono inny sposób bada nia ha mulca wci ąga rki podnosze nia, 
h) zaos trzona badania przy o bciążeniu sta tycznym i dyna micznym. 
3. Norm y związane 

p -79/E-08106 Ob udowy urządzeń elektrotechn icznyc h. Stopnie 
ochrony. W ymaga nia i badan ia 

PN-73/ M-45453 Dźwigni ce. Suwnice pomos towe ogólnego przezna
czenia i odl ewn icze. Ogólne wymagania i bada nia 

BN-82/3083-31/06 Maszyny ele kt rycz ne wirujące ok rętowe . Sil niki 
dźwign icowe p rąd u prze miennego. W ymaga n ia i ba da nia 

BN-86/ 3083-35 R ozdzielnice okrę towe ni s ko n3 pi ęc i owe . Ogóln e wy
maga nia i bad a nia 
4. Normy międzynarodowe 

RWPG CT C3 B 4695-84 KpaHbl MOCTOBble c 3I1eKTpWlecKHM npH
BOAOM AIl H MaWHHHO-KOTeIlbHbIX oTAeIleHHH MOpCKH X CYAOB. 
OCHo BHble napaMeTpbl, TeX HH4eCKHe Tpe60BaHHH H npaB HII a 
npHeM KH 
S. Zgodność normy z normami międzynarodowymi. W no rmie po

da no dod a tko we wymagani a do t yczące ja kośc i ma te ri a łów , wyko na
nia odlewó w, wyko nania ustroju n oś nego, za bezpieczeni a p rzed ko
rozją, sma rowa ni a, wy ko na nia siln ików i a pa ratury elektrycznej , roz
szerzo no zakres cechowa nia , po dan o wymaga ni~ do t yczące pak owa 
nia i tra nsportu ; uszczegół owi ono o pisy bada ń , powi ę kszono li czbę 

mierzon ych pa rame trów o raz poda no bada nia zastępcze przy prze
c h yła ch. Poza tym norma me rytorycznie zgodna. 

6. Zgodność z przepisami PRS. No rm a jes t zgodna z prze pi sa mi 
Po lski ego Rejes t ru Sta tkó w. Uzgod niona dnia 8 lipca 1987 r. 

7. Autor projektu normy - mg r in ż . J a n Kruszewski Centru m 
Techniki Okrętowej - Gda ń sk. 


