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PRZEMYSŁU • 

KONCENTRATÓW 
Koncentraty spozywcze 

Zamiast 
SPOŻYWCZYCH Pakowan ie,' przechowywanie i transport BN-72/8130-01 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed mi o tem normy są wyma­
gania dotyczące p akowania , przec howywania i trans­
portu koncentratów spożywczych . 

1.2. Nazwy i określenia 

1.2.1. materiały opakowaniowe - surowce i wyroby 
gotowe przeznaczone do produkcji opakowań lub do 
pakowania prodyktów. 

1.2.2. opakowanie - wyró b gotowy przeznaczony d o 
umieszczenia w nim produktu dla zabezpieczenia przed 
uszkodzeniem podczasskładowani a i transportu , zwięk­
szenia jego walorów higienicznych, estetycznych , rekla­
m o wych i ułatwienia użytkowania. 

1.2.3. opakowanie jednostkowe - o pakowanie okreś­

lonej ilo ści produktu przeznaczonej do de ta li cznej 
sprzedaży. 

1.2.4. opakowanie zbiorcze - o pako wanie z3wierają­

ce określoną li czbę opakowań jednostkowych lub to wa­
ru sprzedawanego na sztuki w handlu detaliczny m , 
któ re ze względu na s'wą wielkość lub własności wy­
trzymałościowe nie może być stosowane jako opak o­
wanie transportowe. 

1.2.5. opakowanie transportowe - o pako wan ie prze­
znaczo ne do transportu i sktadowania wyrobów 
umieszczonych uprzed nio w o pa kowaniach jednostko­
wych lub ·zbi orczych. 

1.2.6. owinięcie - opak o wan ie .wytworz(lne z ma ­
teriału o pakowani o wego z nadruki em lub bez nadruku , 
bezpośredni o przylegające do wyrobu i przyjmujące 
jego k sz ta łt. 

1.2.7. obwoluta (banderola) - op as ka z ma teriału 

o pak o wani o wego z nadrukiem , zabezpi eczająca owinię­

cie przed o twarciem, inform ująca o wyro bie i producen­
cie. 

1.2.8. etykiety - nalepki o różnych k sz ta łtach za ­
wi e rające info rmację o wyrobie i producencie .. 

Grupa katalogowa 1299 

2. PODZIAL WYROBÓW PRZEZNACZONYCH 
DO PAKOWANIA 

Ze względu na specyfikę poszczególnych wyrobów 
przemysłu koncentrató.w spożywczych i związane z tym 
wymagania dotyczące pakowania , przechowywania 
i transportu oraz zgodnie z PN-86/ A-94000 przyjęto 

następujący podział wyrobów: 
Koncentraty obiadowe (zupy, drugie dania, sosy). 
- w proszku, 
- w paście. 

Ko ncentraty przypraw do potraw; 
w płynie , 

w paście , 

w proszku, 
w kostkach. 

Koncentraty deserów w proszku (budynie, ki sie le, ga -
laretki, kremy, sosy deserowe, lody i inne). 

Koncentraty ciast. 
Przyprawy i dodatki do ciast; 
- w płynie , 

- w proszku , 
Chrupki. 
Z iarna i płatki zbożowe preparowane. 
Odżywki. specja lne dla ni emowląt i dzieci starszych; 

typu Bebiko, 
- zbożowe bez dodatków, 
- zbożowe z dodatkami . 
Ko ncentraty specja lnego przeznaczenia. 
Miesza nki kawy zbożowej i cykori i prażonej. 
Miesza nki kawy zbożowo-natura lnej . 

Ekstrakty kawy zbożowej i zbożowo-natura lnej. 

Ekstrakty cykorii , cykorii z kawą zbożową i cykorii 
z kawą naturalną. 

Ekst rak ty kawy naturalnej. 
Eks trakty herbaty naturalnej . . 
Koncentraty napojów w proszku. 
Konse rwy typu Bobo-Vita. 

Zgłoszona przez Central ne Laborato rium Przemysłu Koncentratów Spoż ywczych 

Ustanowiona przez Dyrektora Cent ralnego Laboratorium Prze mysłu Koncentratów Spożywczych dnia 30 grudnia 1987 r. 
ja ko norma obowiązująca od dnia 1 października 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1988, poz . 4) 
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3. PAKOWANIE 

3.1. Wymagania ogólne dotyczące materiałów opako­
waniowych i opakowań. Ma te riały opakowan iowe i opa­
kowan ia powinny być czyste, suche, bez uszkodzeń me­
cha nicznych, bez obcych zapachów , za bezpieczające 

właściwą j a kość i trwałość wyrobu. Wszystkie materiały 

opakowa niowe oraz go towe opakowan ia przeznaczone 
dó bezpośredniego kontaktu z żywnością (z wyjątki em 
opakowań sz klanych) powinny mieć atest Państwowego 
Zakładu Higieny. Atest powinie n być dos ta rczony 
użytkownikow i przez producenta materiału opakowa­
niowego lub opakowań, a w przypadku importu przez 
Centra l ę Handlową, przy pierwszej dostawie o raz po 
zmianie procesu technologicznego. 

Opakowa nia powinny być estetycznie zadrukowa ne, 
prawidłowo oznakowane , szczelnie zamknięte . . 

Materiały opakowa ni owe i opakowania powinny być 
przechowywa ne w warunkach nie obniżających ich ja­
kości, zgodnie I Z postanowieniami norm przedm io to­
wych na te wyroby, a przed użyc i em sprawd zone pod 
względem uszkodzeń, czystości i zapachu. 

Dopuszcza się 5% opakowań wadliwych w zakresie 
estetyki wykonan ia i oznakowania w sto pniu nie wpły­
wający m na zmiany il ościowe, jakościowe i stan higie­
niczny produktu. 

3.2. Materiały opakowaniowe 
3.2.1. Papier offsetowy - wg PN-59/ P-95007. 
3.2.2. Papier pakowy zwykły - wg BN-66/7326-01. 
3.2.3. Pergamin pakowy sztuczny - wg BN-67/ 

7326-02 . 
3.2.4. Pa pier do druku zwykły - wg BN-65/732 1-04. 
3~2.5 . Papier kredowany - wg PN-75/ P-5040 I. 
3.2.6. Papier do pisania - wg PN-87/ P-50421102. 
3.2.7. Papier powlekany polietylenem - wg PN-80/ 

P-50453. 
3.2.8. Papier powlekany polietylenem i diofanem lub 

papier powlekany diofanem _. wg wYllJagań jakośc i o­

wych opracowanych przez Centra lne Laboratorium 
Przemysłu Koncentratów Spożywczyc h i obowiązują­

cych przy zak upie i dostawie z importu. 
3.2.9. Folia wiskozowa (Tomofan) lakierowana lakie­

rem nitrocelulozowym - wg BN-74/6385-03/ 13. 
3.2.10. Folia polietylenowa do maszyn pakujących -

wg ZN-86/ PDO-I. 
3.2.11. Folia polietylenowa termokurczliwa - wg 

BN-73/6365-02. 
3.2.12. Folia poliamidowa laminowana polietylenem -

wg ZN-86/ PDO-8. 
3.2.13. Folia alumin iowa laminowana pergaminem , , 

przy użyciu mikrowosku lub · parafiny - wg PN-86/ 
H-92922. 

3.2.14. Folia aluminiowa laminowana papierem i polie-
tylenem - wg PN-86/H-92922. ' 

3.2.15. Folia aluminiowa laminowana papierem siar­
czynowym - wg PN-86/H-92922. 

3.2.16. Orientowana folia polipropylenowa - wg wy­
magań jakościowych opracowanych przez Centralne 
Laboratorium Przemysłu Koncentra tów Spożywczych 
i obowią7 ujących przy zakupie i dos tawie z importu . 

3.2.17. Taśma papierowa powleczona klejem - wg 
PN-75/ P-5055l. 

3.2.18. Inne materiały opakowaniowe uznane prze? 
upoważni9ne placówki badawcze za ró wno rzędn e lub 
lepsze pod wzg l ędem j akościowym do pakowania kon­
centratów spożywczych i spełniające wymagania p. 3. I . 

3.3. Opakowania 
3.3.1. Opakowania jednostkowe 
3.3.1.1. Torebki papierowe płaskie jedno- lub dwu­

warstwowe z klapami - wg PN-72/P-79003 wykonane 
z materiału wg 3.2. 1, 3.2.3 lub 3.2.4; z nadrukiem , 
o wymiarach zależnych od masy ne tto. 

3.3.1.2. Torby papierowe dwuwarstwowe, klockowe lub 
krzyżowe wykonane wg PN-72/P-79004, s kładające się 

z warstwy zewnętrznej wykonanej z folii alu minio wej 
wg 3.2.15 i warstwy wewnętrznej z perga minu sztucz­
nego wg 3.2.3; bez nadruku, o wymiarach za leżnych od 
masy netto . 

3.3.1.3. Torby papierowe dwuwarstwowe, klockowe lub 
krzyżowe wykona ne wg PN-72/P-79004, składaj ące się 
z warstwy zewnętrznej wykonanej z papieru natronowe­
go wg 3.2.2 i warstwy wewnętrz nej z pe rgaminu szt ucz­
nego wg 3.2.3; bez nad ruku , o wymiarach zależnych od 
masy netto. 

3.3.1.4. Torby papierowe trzywarstwowe, klockowe lub 
krzyżowe wykonane wg PN-72/ P-79004, składające się 
z dwu wa rstw zewnętrznych wykona nych z papieru na­
tronowego wg 3.2.2 i warstwy wewnętrznej z pergam inu 
sztucznego wg 3.2.3; bez nadruku o wymiarach za l eż­

nych od masy netto. 
3.3.1.5. Torby papierowe klockowe lub krzyżowe -

wg PN-72/P-79004 wykonane z pergaminu wg 3.2.3 ; 
bez nadruku . 

3.3.1.6. Torby z folii polietylenowej zgrzewane - wg 
PN-8 110-7978l. 
, 3.3.1.7. Pudełka kartpnowe klapkowe - wg PN-73/ 
0-79401 ; z nadrukiem. 

3.3.1.8. Pudełka tekturowo-blaszane (kombinowane) 
z membraną i pokrywką wciskaną - wg warunków tech­
nicznych opracowa nych przez Zakład Badawczo-Pro­
dukcyjny Opakomet w Krakowie z nadrukiem lub z ob­
wo l utą· 

3.3.'1.9. Pudełka metalowe z membraną i wciskaną po­
krywką - wg PN-85/0-7955 2 i BN-83/5043-02 litogra­
fowane lub z obwolutą. 

3.3.1.10. Puszki z blachy stalowej ocynowanej jedno­
stronnie lakierowanej - wg PN-84/0-79551 i BN-85/ 
5041-01 z obwolutą lub etykietą . , 

3.3.1.11. Słoje ze szkła bezbarwnego - wg PN-79/ 
O~ 7970 I z obwolutą lub ety kietą . 

3.3.1.12. Butelki do przypraw sypkich typ Winia ry -
wg warun ków technicznych opracowanych przez Zrze­
szenie Producentów Szkła i Cera miki Vitropak. 

3.3.1.13. Słoje ze szkła bezbarwnego z zamknięciem 
typu PT - wg BN-76/6833-21 z obwolutą lub etyk i e tą . 

3.3.1.14. Słoje szklane typ TO - wg BN-86/6833- 17 
z obwolutą lub e ty kietą . 

3.3.1.15. Epruwetki (fiolki) szklane .- wg ZN-73/ 
MPCh/ P z obwolutą. 
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3.3.1.16. Butelki ze szkła bezbarwnego do artykułów 
spożywczych - wg PN-8 1/ 0-79700 z obwolutą lub et y-, 
kietą· 

3.3.1.17. Butelki ze szkła brunatnego lub zielonego do 
płynnych przypraw spożywczych - wg BN-83/683 l -30 
z główką gwintową wg BN-87/ 683l-34 lub do zam knię­

cia korkiem wciskan ym z obwolutą lub etykietą . 

3.3.1.18. Butelki ze szkła brunatnego lub zielonego 
typ .winiary - wg warunków technicznych opracowa­
nych przez Hutę Sz kła Ujście . 

3.3.1.19. Balony szklane wg PN-83/ 0 -797 I O 
umieszczone w koszach wiklinowych lub metalo wych 
wyłożonych wełną drzewną. 

3.3.1.20. Inne opakowania jednostkowe uzna ne przez 
upoważnione placów.ki bada wcze za równorzędne lub 
lepsze p od względem jakościowym do pakowa ni a ko n­
centratów spożywc~ych i spełniające wymagania p. 3.1..-

3.3.2. Opakowania zbiorcze 
3.3.2.1. Torby papierowe dwu- lub trzywarstwowe -

wg PN-72/ P-79004. 
3.3.2.2. Pudełka tekturowe bez lub z wkładką - wg 

PN-73/ 0-79401. 
3.3.2.3. Pudełka tekturowo-blaszane - wg warunków 

technicznych opracowanych przez Zakład Badawczo , 
Prod ukcyjn y Opa komet. , 

3.3.2.4. Pudełka metalowe z wciskaną pokrywką - wg 
PN-8510-79552 i BN-83/5043-02. 

' 3:3.2.5. Torby, z folii polietylenowej zgrzewane -- wg 
PN-81/0-7978 1. 

jed nostk o we 
Nazwa- grupy pro-

Lp. 
duktó w lub produktu 

3.3.2.6. Inne opakowania uzna ne przez upoważnione 
placówki badawcze za równorzędne lub lepsze pod 
względ em jakości owym do pa kowa nia koncentratów 
spoiywczych i dopuszczone przez władze sanita rne. 

3.3.3. Opakowania transpo~towe 
3.3.3.1. Pudła tekturowe składane wykonane wg 

PN-73/ 0-79402 o wymiarach zgodnych z PN-78/ 
0-79021 zawierające de kl a rowa ną li czbę opakowań jed­
nos tkowych lub zbio rczyc h; zabezpieczone przed otwar­
ciem przez oklejenie taśmą papi erową wg 3.2.1.7 na 
styku klap lub krzyżowo. 

3.3.3.2. Worki papierowe dwu- lub trzywarstwowe 
wg PN-76/ P-79005 o wymia rach zgodn ych z PN-82/ 
0-79027 zawierające de klarowaną li czbę opak owań jed­
nostkowych lub zbiorczych; zabezpieczone przed otwa r­
ciem przez zszyc ie, z:-viązanie lub podwinięci e i okle­
jenie taśmą papierową wg 3.2.17. 

3.3.3.3. Skrzynki przegrodowe z polietylenu lub kopo­
Iirneru polietylen (polipropylen) - wg BN-74/64 I 1-04. 

\3.3.3:4. Kosze wiklinowe - wg BN-8717 167-04 o wy­
mia rach wg PN-65/ 0-79040. 

3.3.3.5. Inne opakowania transportowe ' uznane przez 
upoważni one placówki badawcze za równorzędne lub 
lepsze pod względ em jakośc iowym do pakowania kon­
centratów spożywczych i dopuszczone przez wład ze 

sa nitarne, uzgodni one uprzednio z przewoźnikiem . 

3.4. Sposób pakowania. Pak owanie koncentra tów 
spożywczych do opakowań jedn ostkowych, zbio rczych 
i tra nspo rtowych - wg tab li cy 

• 

O pakowanie 

zb io rcze 
(pośrednie) 

transpo rt ow~ 

rodzaj o pako wa-
rodzaj o pakowa ni a lu b 

sposób za mknięc ia sposób 
rod zaj o pak o walli a 

materialu o pak o wanio wego 
llI a I 

sposób za mknięc i a I 
za mknięcia 

I 2 3 4 5 6 

I Ko ncent raty o b ia- . torebki papierowe wg za winięcie I za klejenie - - pudła t ć kturowe wg 
dowe (zu py, d rugie 3.3. 1.1 D .3. 1 
dan ia, sosy) 

to rby papIerowe wg za loże ni e i oklejenie taśmą 
- wo rki papiero we wg 

- w proszku 3.3.3.2 
3.3. 1. 2 -7- 3.3 .1 .4 3.2.1 7 

I . 
to rebki z mate rialu wg zg rzewalll e 

, 3.2.7, 3.2.8 lub 3.2. 14 z na-
drukiem 

torby po li etylenowe wg torby PE - zgrzewan Ie 
3.3. 1. 6 umieszczone w to r- lub związanie , torby pa-
bach papierowych wg p ierowe - zalożenie i o kle-
3.3.1.3 lub 3.3. 1.4 Jcrlle taśmą wg 3.2. 17 

to rb y polietyleno we wg zg rzewa Ille lub związa ni e 

3.3. 1.5 

- w paście OWllll ęC l e z ma teri al u wg za lożenie - - pudla tektu rowe wg 
3.2. 13 

. . 
ko- 3.3.3. 1 I um leszcze lll e , 

s tek w liczbie 2 -7- 6 sztuk 

I 
w pudelku wg 3.3.1.7 

sloje szkl a ne wg 3.3. 1.14 za krywk a (nakrętk a) meta-
lowa lub z tworzywa 

I sztucznego 
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cd. tablicy 

Opakowanie . . 

jednostkowe 
zbiorcze 

Nazwa grupy pro- (pośrednie ) 
tra nsportowe 

Lp . 
duk tów lub produktu 

rodzaj o pakowa-
rodzaj o pak owa nia lub 

sposób zamknięcia sposób 
rodzaj o pakowa nia 

materi alu o pak o wan io wego 
l11a I 

sposób zamkn ięcia 
\ zam knięcia 

I 

I 2 3 4 5 6 

2 Koncentraty przy- bu te lki wg 3.3. 1. 17 kore k wciskany zwykły lub - - pudła tekturowe 

praw d o potraw kore k wciskany dozujący . z przegrodami wg 

- w pł yn i e z tworzy wa sztucznego 3.3.3. 1 

3.3. I. 18 
- skrzyn ki przegrodo-

butelki wg pil fel' proof 
we wg 3.3.3.3 

ba lo ny szklane wg 3.3. 1.19 kore k wciskany zabezpie- , - kosze wiklinowe wg 

czony drutem, któ rego 3.3.3.4 
końce spojo ne są plombą 

z wytłoczonym znakiem 
producenta 

- w paśc i e s łoj e szklane wg 3.3.1.14 zakrywka (nakrętka) me- - - pudła tekturowe wg 
ta lowa lub z tworzywa 3.3. 3. 1 . 
szt ucznego - pa kiety fo li i termo-

kurczli wej wg 3.2. 11 

OWJl1lęcle z mate riału wg założen i e - pudła tekturowe wg 

3.2.13 
. . 

ko- 33.3.1 I um leszcze llI e 
stek w li czbie 2 ..;- 6 sztuk 
w pudelku wg 3.3. 1. 7 

- w proszku torebki papIero we dwu- zawI nIęc I e I zaklejenie -- _. pudla te ktu ro we wg 

warstwo we W" '" 
3.3. 1. I , z 3.3.3. 1 

warstwą wewnę trzną z ma-
teri ału wg 3.2.3 ._-
to rebki z ma terialu wg zg rzewanIe 
3.2.7, 3.2.8, 3.2. 14 lub 
3.2. 16 z nadruk iem 

, 
sloje szk la ne wo 

'" 
3.3. 1.11 zakryw ka (nakrętka) spe-

bute lki wg 3.3. 1.12 
cja lna z tworzywa sztucz-
nego 

- w kos tkach OWI nl ęc l c z materia lu wg O Wll11ęCle - założenie , - pudła tekt u- - pudła tekturowe wg 

3.2. 13 z obwolutą lub bez obwoluta - sk lejenie rowo-blasza- 3.3.3.1 

ne wg 3.3.2.3 

- pudełka me-
talowe wg 
3.3. 2.4 

• - torebki z fo lii 

I 
polietyleno-
wej wg 3.3.2.5 

, ~ 

3 Ko ncent ra ty dese- to rebki papIerowe wg za WJl1lęc l e I zaklejenie - - pudła tekturowe wg 

ró w w proszku 3.3.1. 1 3.3.3. 1 

to rebki wykonane z mate-
- worki papiero we wg 

zg rzewanie 
3.3.3.2 

ria lu wg 3.2.7, 3.2.8, 3.2.10, 
- torby pa pierowe wg 

3.2. 12 lub 3.2. 14 
3.3. 1.3 lu b 3.3. 1.4 

to rb y pa pi ero we wg 3.3. 1. 3 założeni e i o kl ejenie taśmą - pakiety z papIeru 

lu b 3.3. 1.4 wg 3.2. 17 wg 3:2.2 oklejone 
, 

taśmą 3.2.17 
torby po lietylenowe lub związane 

wg 
wg zgrzewanIe 

3.3.1.6 • 
torby po liety lenowe z ma- zgrz~wa l11e 

terial u wg 3. 2.10 

4 Ko ncentraty ciast tore bki wykonane z mate- zgrzewan Ie - - pudla tekturowe wg 

ria lu wg 3.2.7 lub 3.2.8 3.3.3. I 

z nadrukiem - - wo rki papierowe wg 

torby papie ro we wg 3.3. 1.5 torby założenie 
3.3.3.2 

-
torby papierowe wg w pudelkach 

-
um Ieszczo ne pudełka - zak lejenie 

3. 3. 1.3 lub 3.3.1.4 
wg 3.3.1.7 

pak iety - z papIeru 

wg 3.3.2 o klejone 

taśmą wg 3.2.17 
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cd. tablicy 

Opak o wanie 

jednos tko we 
zbi o rcze 

Nazwa grupy p ro- (poś redni e ) 
transpo rtowe 

Lp. 
duktó w lub produktu 

rod zaj o pakowa-
rodzaj opakowania lub 

sposób zamk nięc i a sposób 
rodzaj opakowania 

materiału opa ko wa niowego 
ma I 

sposó b zamkn i ęcia 
za mknięcia 

I 

I 2 3 4 5 6 

5 Przyprawy i dodat- torebki wg 3.3. I. I za wl nięcl c I za k lejenie to rby papierowe - p udła tekturowe wg 
ki d o ciast W" 3.3.2.1 3.3.3.1 

to rebki wyko na ne z m,,!e- zg rze wanie Co 

- w proszku - work i papierowe wg 
ri a lu wg 3.2.7 lub 3.2.8 

3.3.3.2 
z nadrukiem 

to rb y papiero we wg -
3.3. 1.3 lub 3.3.1.4 

- w płynie epruwetki szklan e wg ko rek wciskany z tworzy- pudełka karto- - pudła tekturowe wg 
3.3. 1.15 wa sztucznego nowe wg 3.3.2. 2 3.3.3.1 

butelk i szk la ne wg 3.3.1.16 za krywka (nakrętk a) z two-
za k lejo ne etyk ie-
tą 

rzywa sztucznego 

6 C hrupki to rebki wyk o na ne z mate- zg rzewame - - pudla lekturo we wg 
riału wg 3.2.9 z nadrukiem 3.3.3. 1 

- wo rki papierowe wg 
torebki po lietyleno we wg zg rzewanie lub zaciskan ie 

3.3.3.2 
-

3.3.1.6 za pom ocą klipsu 

7 Zia rna i platki zbo- torebki wyko na ne z mate- zgrzewa\1le - - pudla tek\Uro we wg 
żowe 

• 
preparowane ri a lu wg 3.2.7 z nad rukie m 3.3.3. 1 

- wo rki papierowe wg 
pudełka kartonowe wg zak lejeni e 

3.3.3.2 
3.3. 1. 7 

- pakiety z fo li i ter-
torby po li etylenowe wg zaciskanie za pomocą k lip- mo kurczliwej wg 
3.3.1.6 su 3.2.1 I 

8 Odżywki specjalne torby z materiału wg 3.2.8 torby - zg rzewa ni e, - - pud la tekturo wc wg 
dl a niemowląt bez nadruku , umieszczone p.udelka - za klej enie 3.3.3.1 

. i dzi eci starszych ty- w pudełku wg 3.3. 1.7 - pakiety z fo lii ter-
pu Bebiko mo kurczliwej wg 

- zbożowe bez d o- torby z materiału wg 3.2.7, 
3.2. 11 

zg rzewan ie 
da tkÓW 3.2.8 lub 3.2. 14 z nadru-

ki em 

- zbożowe z d o- torby z materiału wg 3.2.14 zgrzewaJ1la 
datkami z nadrukiem 

\ 

to rby z ma t eri;!łu wg 3.2.7 to rby - zgrzewanie, 
lub 3.2.8 bez nadruku, pudelka - zak lejenie 
umieszczone w pudełku wg 
3. 3. 1.7 

9 Ko nce ntraty spe- torebki papierowe wg zawi nięcie I zaklejenie - - pudła tekturowe wg 
cja lnego przezna- 3.3.1.1 3.1.3. 1 
czenla (bezglute no-

to reb ki materialu z wg zgrze~aJ1le 
we) 

3.2.7 z nadrukiem 

torby pa pierowe wg 3.3. \.3 zalożenie i o klejenie taśmą 
lub 3.3. 1.4 w g 3.2. 17 • 

10 Mi esza nki kawy OWll1lęcl e z papieru wg za klejenie - - pudla tekturOwe wg 
z bożowej I cyk orii 3.2.2 za bezpieczone o bwo- 3.3.3. I 
prażo n e.! lutą i etyki etami z papieru - wo rki papierowe wg 

wg 3.2. 1 lu b 3.2.4 3.3. 3.2 
- pakiety z papieru wg 

to rebki z materialu . wg zgrzewanIe 
3.2.2 oklejone taśmą 

3.2.7 lu b 3.2.8 z nadrukiem 
wg 3.2. 17 

torby papierowe wg 3.3.1.3 za lożen ie i oklejenie taśmą 
lub 3.3.1. 4 wg 3.2. 17 . 

II Mieszanki kawy to rebki z materia lu wg zgrzewaOle - - pudła tekturowe wg 
zbożowo-na tura I nej 3.2.8 lub 3.2. 14 z nadru- 3.3.3. 1 

kiem - pakiety 7. papieru wg 

pudełka wg 3.3. 1.9 membrana I wciskana po-
3.2.2 o klejone ta śmą 

krywka 
wg 3.2.17 
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cd. ta blicy 

Opakowanie 

jednostkowe 
zbiorcze 

Nazwa gr upy pro- (pośredn ie) 
tra nsportowe 

Lp. 
duktów lub produktu 

rodzaj opak owa-
rodzaj opakowania lub 

sposób zamknięcia i sposób 
, rodzaj opakowan ia 

materiału opakowaniowego 
ma 

i sposób zamknięcia 
zamknit;cia 

I 2 3 4 5 6 

12 Eks trakty kawy to rebki z materiału wg zgrzewa nie - - pudła tekturowe wg 
zbożowej I zbożo- 3.2.7, 3.2.8 lub 3.2. 14 z na- 3.3.3. 1 
wo-natura lnej drukiem - worki papierowe wg 

torebki materiału torebki zgrzewanie, 
3.3.3. 2 

z wg -
3.2.7 lub 3.2.8 bez nadru- pudełka - zaklejenie 

- pakiety z papieru wg 
3.2.2 oklejone taśmą , ku, umieszczone w pudeł-

k u wg 3.3.1.7 
wg 3.2.17 

- pakiety z folii termo-
pudełka wg 3.3.1.8 lub membrana i. wciskana po- kurczliwej wg 3.2.11 
3.3.1.9 krywka 

I 

to rby polietylenowe wg zgrzewanie 
3.3. 1.6 

. s łoj e szk lane wg 3.3. 1.11 zakrywka (nakrętka) z two-
rzywa sztucznego z mem-
braną lub bez membrany 

13 Ekstrak ty cykorii , torebki z materiału wg zgrzewanie I - - pudła . tekturowe wg 
cykorii z kawą zbo- 3.2.8 lub 3.2. 14 z nadru- 3.3.3. 1 
żową i cykorii z ka- kiem 

. 
work i papierowe wg -

wą naturalną 
pudełka 3.3.1.8 lub membrana wciskana po-

3.3 .3.2 
wg I 

3.3. 1.9 krywka 

torby polietylenowe wg zgrzewanie 
3.3.1.6 -
sloje szklane wg J.l U J zakrywka (nakrt; tka) z two- , 

rzywa sztucznego z mem-
braną lub bez membrany 

14 Ekst ra kt y kawy na- torebki z materiału wg zgrzewani e - - pudła tekturowe wg 
tura lnej 3.2.8 lub 3.2.14 z nadru- 3.3.3. 1 

kiem - worki papierowe wg 

pudelka 3.3.1.8 lub membrana wcisk ana po-
3.3.3.2 

wg I 

3.3.1.9 krywka 

to rby po lietylenowe wg zgrzewanie 
, , 

3.3. 1.6 
, 

s łoje szk lane wg 3.3. 1.11 za krywka ( n a~ rę tka) z two-
rzywa sztucznego z mem-
braną lub bez membrany 

15 Ekstrakty herbaty to rebki z materiału wg zgrzewanie - - pudła tekturowe wg 
na turalnej 3.2.8 lub 3.2. 14 z nadru- 3.3.3.1 

kiem : worki papierowe wg -

pudełka 3.3.1.8 lub membrana wciskana 
3.3.3.2 

wg I po-
3.3.1.9 krywka 

torby polietylenowe wg zgrzewa nie 
3.3.1.6 

słoje szk lane wg 3.3. 1.11 zakrywka (n a krętka) z two-
rzywa sztucznego z mem-
bra n ą lub bez membrany 

16 Ko ncentraty napo- to rebki papierowe wg zawinięci e I zaklejenie - - pudła tekturowe wg 
jów w proszku 3.3. 1.1 3.3.3. / 

to rebki materiału 
- worki papierowe wg 

z wg zg rzewanie 
3.3.3.2 

3.2.7 -+- 3.2.9, 3.2. 12, 3.2. 14 
lub 3.2. 16 z nadrukiem 

torby pa pierowe wg 3.3. 1.4 założeni e i o klejenie taśmą 

wg 3.2. 17 

torby polietyleno we wg zg rzewanie 
3.3. 1.6 
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cd. ta blicy 

Opakowan ie . 
jednostkowe 

zbio rcze 
Nazwa grupy pro- (poś red n i e ) 

transport o we 
Lp. 

duk tów lub p rodu ktu 
rodzaj opakowa-

rodzaj opakowa nia lub 
sposób zamknięcia sposób 

rodzaj opakowa nia 
mate ri ału opakowaniowego 

n i CI I 
sposób za mk nięcia 

zam knięcia 
I 

I 2 3 4 5 . 6 -
17 Konserwy typu puszki wg 3.3. 1. 10 na podwój ną zak l adkę - - p udla tekturowe wg 

Bob o- Vi ta 
sł oje szklane 3.3. 1.13 , za krywk a (nakrętka) 

3.3.3.1 
wg 

pak iety z fo lii te rmo-
typ 

3.5. Znakowanie 

3.5.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Opako­
wania jednostkowe powi nny zawierać co naj mniej na-
stępujące oznaczenia : \ 

a) nazwę, adres i znak fi rmowy producenta , 
. b) oznaczenie wyrobu wg normy przed m iotowej , 

c) datę produkcji , 
d) okres przechowywania , 
e) ce nę detaliczną , 

f) wy ka z podstawowych składników, 

g) na pis aroma tyzowane w przypadku stosowania 
. syn tetycznych substancj i za pachowych z wyjątk iem wa­
nilin y lub etylowa nili ny, 

h) napis sztuczn ie barwione w przypadku stosowa­
nia syn tetycznych barwników spożywczyc h, 

i) masę netto, 
j) sposó b przyrządza ni a lub użycia, 

. k) sposób przechowywania . 
Na opakowaniach jednostkowych o masie ne tto 20 g 

i voniżej nie obowiązuje zna kowanie ujęte w poz. c), 
d), f) i k ). 

Opakowania jednos tk owe d la odżywek d ziecięcych 

i koncen tra tów specja lnego przeznaczenia powinny 
mieć dod atkowe oznaczenia zgodnie z usta leniami o bo­
wiązujących no rm na te w·yro by. 

Dopuszcza s i ę d o ob ro tu ko ncentra ty spożywcze 
w opa kowan iach jednostkowych eksportowych z na­
drukiem w języku obcym wraz z oznakowaniem ekspor­
towym . Pełne dane na opakowaniach jednostkowych 
nal eży umieścić na opa kowanic h zbiorczych lu b trans­
po rtowych . Znaki na opa kowaniach jedn ostko wych po­
winny być wyk o nane żgodnie z PN-76/0-79251. 

3.5.2. Znakowanie opakowań zbiorczych. Opakowa nia 
zbiorcze powinny za wierać co najmniej na stępujące 

oznaczelll a: 
a) nazwę i adres producenta, 

. b) oznaczenie wyrobu wg no rm y' przed mio to wej , 
c) liczb ę opa kowań jednostkowych, 
d) masę netto opako wania jednostkowego, 
e) datę produkcji , 
f) ok res p rzechowywan ia, 

, g) ce n ę deta liczną , 

h) sposób przechowywa nia. 
Opakowań zbio rczych z folii te rm o kurczliwej znako­

wa llle nie obowi ązuj e, jeże li prz'eźroc zys tość fo lii po­
zwala na id e nt yfi k ację opakowań jednostkowych. 

PT 
-

kurczliwej wg 3.2.1 1 

Znak i na o pakowaniach zbiorczych powi nn y być wy­
kona ne zgodnie z PN-85/ 0 -79252. 

3.5.3. Znakowanie opakowań transportowych. Opak o­
ania tra nspo rtowe po winn y zawierać co najmnI ej na-

~ tępujące' oznaczen ia: 
a) nazwę i adres producenta, 
b) oznaczenie wyrobu wg normy przedmi o towej , 
c) liczbę opa kowań jednostkowych lub zbiorczych, 
d) masę netto opako wani a jednostko wego , 
e) datę produkcj i, 
f) ok res przecho wywania , 
g) cenę de ta li czną , 

h) sposób przechowywani a, 
i) znak i ochro nne wg PN-85/0-79252, odpowiednie 

d la wy robu i o pako wania , 
j) nu me r pakującego . , 
W przypadku stosowa nia paletowych jednostek ła-

dunkowych na o pak owa niach transportowych n a leży 

podać : 

- liczbę warstw składowania, 

- liczbę warstw ładowa ni a. 

Zna ki na opakowan iach transpo rtowyc h powInny 
być wykonane zgod nie z PN-85/0-79252. 

W przypadku opa kowa ń transportowych z fo li i 
termo kurczliwej przeźroczys t ej zna kowanie nie obowi ą­

zuJe. 
3.6. Formowanie jednostek ładunkowych 
3.6.1. Rodzaj wyposażenia do formowania jednostek 

ładunkowych. W przypadku stosowa nia zmechanizowa­
nego przemieszcza nia ładunków zaleca s i ę tworze nie 
jedn os tek ład unkowych przy użyciu: 

a) palety ładunkowej pła sk i ej, j edno pły t owej. cztero­
wejściowej o wymi a rach 800 X 1200 mm wg PN-81 / 
M-782 16 z ewentua lnym stosowaniem ram pal etowych 
wg PN-8 1 / M-78221. 

b) pa lety skrzyniowej o wymiarach 800 X 1200 mm 
wg PN-8I/M- 782 11 (zaleca s ię stosowan ie pa let do­
puszczonych d o krajowego pa rku pa leto wego), 

c) konteneru uniwersa lnego . 
3.6.2. Formowanie jednostek ładunkowych przy użyciu 

palet płask ich. Prod ukt y w opako waniach transpo rto­
wyc h n a l eży układać na palecie w stosy. Sposób uł o­

że nia o pakowań na paletach w zależności od wym ia rów 
podany jes t w załącz n i ku do PN-78/0-7902 1. Pudła 

tekturowe, pak iety i wo rki ułożone na pa letach w sto­
sy powJllny tworzyć zwartą j ed n ostkę ładun kową 

w k sz tałc i e pros topadłośc i a nu. Zaleca się umoco wan ie 
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taśmami wg PN-73/ H-92326. W przypadku transportu 
kolejowego wysokość stos u łącznie z pal etą nie powinna 
wynosić więcej niż 900 mm . D opuszcza s ię wystawa­
nie opakowań poza powierzchni ę pa lety do 40 mm łącz­
nie na dwie strony. 

W cel u zwiększenia stabiln ośc i stosu ustawionego na 
palecie należy: 

a ) W. przypadk u układ ania opakowań w sposób wią­

za ny ustawione w stos opa kowani a należy przywiązać 

pasmami tak, aby s tanowiły z pa l etą jedną , zwartą 

bryłę, związa ną pasmami przechodzącymi pośrodku 

opa kowań; ni e należy przeprowadzać pasów w miejscu 
styku opakowań , 

b) w przypadk u układania opakowań w sposób nie 
wiązany należy stos pudeł lub worków ułożonych na 
palecic przyk ryć nakrywką lub ramą, a następnie po­
wi ą zać pasma mi tak, aby opakowan ia stanowiły z pa­
l e tą jedną bryłę . 

Balony powinny być ustawione na palecie pionowo . 
W celu zwię kszenia stab ilności usta wio nych na palecie 
ba lo nów należy związać je ściś l e ze sobą pasmami . 

3.6.3. Formowanie jednostek ładunkowych przy użyciu 
palet skrzyniowych lub palet płaskich z ramami paleto­
wymi . Opakowania transportowe powinny być pakowa­
ne do palet skrzyniowych lu b pa let płas ki ch z ramam i 
p;:Jł e t owymi tylko w tych przypadkach, jeś li wielkość 

o pa kowań uniemożliwia sta bilne ustawienie stosów na 
pa lecie płask i ej lub jeśli wytrzymałość opakowań na na­
cisk statyczny uni emożliw i a ustawienie przewidywanej 
wysokości stos u paletowego. 

3.6.4. Formowanie jednostek ładunkowych przy użyciu 
konteneró w uniwersalnych. Kontenery należy wypełnić 

produktam i za pakowanym i w opakowania transporto­
we. Opakowan ia w kontenerach powinny być układane 
w ró wnych rzędach i możliwie całkowicie wypełniać 
ich wnęt rza. Opakowania powin ny być układane w spo­
sób uniemożliwiający przesuwanie i ocieranie się o pa­
kowań. ażda warstwa powinna być przełożona np . 
p rze kładką z płyty pilśniowej twardej lub z tworzywa 
sztucznego. 

3.6.5. Znakowanie jednostek ładunkowych. Palety za­
ł adowane o pakowaniami składowa n e w zakładzi e pro­
dukcyjnym powinny mieć przymocowaną zawieszkę lub 
n a klejoną e tyki etę za wierającą co najmniej następujące 
d a ne: 

a ) na zwę i adres zakładu produkcyjnego, 
b) oznaczen ie wyrob u wg normy przedmiotowej , 
c) deklarowa ną m asę netto i brutto oraz inne znaki 

wg PN-85/ 0-79252, odpowiednie d la wyrobu i opako­
wa nIa. 

4. PRZECHOWYWANIE 

4.1. Magazyn wyrobów gotowych. Magazy n przezna­
czony do składowan i a koncentratów spożywczych po­
winien być magazynem za mkniętym . Powierzchnia po­
winna być bez wgłę bi eń i d ziur , odporna na śc i eranie , 

o odpowiedn iej przyczepnośc i i twardości , nie wytwa­
r zająca ku rzu przy jeźdz i e sprzętem mec hanic znym , ma­
j ą ca odpowiednie spad ki i kanały umożliwiają ce spływ 

wody przy myciu. Magazyn powinien być suchy, czysty 
i przewiewny. W magazynie ani w bezpośrednim są­

siedztwie nie można przechowywać materiałów wydzie­
laj ących siln ą woń. 

Przy stosowaniu paletyzacyjnej metody składowania, 

n ośność stropów powinna być dostosowana do użytko­
wanego sprzętu i obciążeń wynikających ze spiętrzenia 
stosów pąletowych. Zale'ca s ię magazyny bez światła na­
turalnego lub ze słabym oświetlen i em naturalnym, gór­
nym , przy czym szyby powinny być pomalowane na ko­
lor niebieski . Swiatło sztuczne powi nno być elektryczne, 
a punkty świ e tln e tak rozmieszczone, aby dobrze 
oświetl ały drogi przejazdowe l nie przeszkadzały w pię­
trzeniu składowanych wyrobów. Drzwi i bramy powin­
ny mieć wymiary tak do brane, aby ·nie utrudniały prze­
mieszczania ład unków . Pomieszczenia magazynów po­
winny być utrzymane w czystości, zabezpieczone przed 
gryzoniami i dezynfekowane ś rodkami d ozwolonymi do 
dezynfe kcji magazynó w żywnościowych . Wysokość 

użyteczna magazynu uza leżniona jest od sposobu skła­
dowan ia i może wynos i ć około 250 cm p rzy składowa­
niu tradycyjnym o raz około 600 cm przy składowaniu 
na paletach. Rampy załadowcze powinny być również 
dostosowane do przeładunków na paletach. W przy­
padku braku rampy można stosować p omosty załadow- · 

cze wg PN-85/M-78310. 
4.2. Magazyn opakowań, materiałów opakowaniowych 

i pomocniczych. Magazy ny przeznaczone d o składowa­
nia opakowań, materiałów opako wan iowych i po­
m ocniczych powinny być zamknięte , suche i zabezpie­
czające przed · nagłymi zmianami temperatury. Zaleca 
się składowanie o·pakowań, mater iałów opakowanio­
wych i pomocniczych na pa letach lub podkładach drew­
nian ych . Wi l gotność względna powietrza w magazynie 
nie p owin na przekraczać 75%, .a temperatura 20°e. 

4.3. Warunki przechowywania. Koncentra ty spożyw­

cze powinny być przechowywane w magazyn ie o tem­
pera turze w gran icach d o 18°C i wilgo tnośc i wzg lędnej 

powietrza około · 75% . Warunki przechowywania jak 
również sta n przechowywanych wyrobów powinny być 
kontrolowane. 

4.4. Sposoby składowania . Ko ncentra ty spożywcze 

tego samego asortymentu , zapakowa ne w jeden rodzaj 
i w i elkość opakowania , powinny być składowane na 
oddzielnych po lach ma gazy nowych. Każde pole maga­
zynowe powinno być oznakowane wywieszką zawIera­
jącą następujące dane ; 

a) nazwę wyrobu, 
b) datę produkcj i, 
c) rodzaj i wielkość opakowania. 
W przy padku stosowa nia jednostek ładunkowych za­

leca się stosowan ie blokowego (prostopadłego ) sposobu 
ukła dan i a palet , przy czym wymia ry pola pa letowego 
powinny wynos ić 900 X 1400 mm . L iczba pa let w sto­
sie uzale żniona jest od nośności stropów, wysok ośc i 

użyt kowej magazynu ora ? posiadanego sprzętu mecha­
nicznego. W magazynach koncent ra tó w spożywczych 
niedopuszcza lne jest stosowanie wó zków spa linowych: 
Drogi przejazdowe powinny być tak rozplanowane, aby 
umożliwiały dojazd sprzętem mecha nicznym do każde-
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go bloku. __ W przypadku tradycyjnego sposobu składo-
. wania w pryzmach, katda pryzma powinna być ułożona 

na kratach drewnianych izolujących zapakowane wy­
roby od podłogi. Pomiędzy pryzmami powinien być 
zachowany odstęp umożliwiający swobodny dostęp do 
składowanych wyrobów, a każda warstwa w pryzmie 
powinna być przełożona tekturą falistą, tekturą litą lub 
mnym podobnym materiałem. 

. 5. TRANSPORT 
, 

5.1. Rodzaje środków transportowych. Wyroby prze-
mysłu koncentratów spożywczych mogą być przewożo­

ne wszelkimi środkami transporatu kołowego, wodnego 
i powietrznego. 

5.2. Wytyczne ogólne. Transport koncentratów spo­
żywczych powinien odbywać się zgodnie z aktualnie 
obowiązującymi przepisami przewozowymi Il. 

5.3. Transport kolejowy. Do przewozu koncentratów 
spożywczych należy stosować wagony kryte. Do trans­
portu jednostek spaletyzowanych należy stosować wa­
gony, których wymiary wewnętrzne są krotnością wy­
miarów 900 X 1300 mm . 

Na czas transportu, w którym mogą wystąpić tem­
peratury poniżej O°C, załadowany to war należy zabez­
pieczyć przed zamarzaniem wykładając ściany wagonu 
i nakrywając towar materiałem izolacyjnym np. matami 
słomianymi. Przy przesyłkach pełno wagonowych nale­
ży całkowicie wykorzystać poj emność wagonów. , 

5.4. Transport samochodowy. Do przewozu koncen­
tratów spożywczych należy stosować samochody, przy­
czepy i naczepy kryte lub przystosowane do dokładnego 
okrywania plandekami. W przypadku jednostek spale­
tyzowa nych należy ' stosować samochody, których 
skrzynie ładunkowe mają wewnętrzne wymiary będące 
krotnością wymiarów 900 X 1300 mm. 

Wymagania dla transportu w warunkach temperatłl­
ry otoczenia poniżej O°C wg 5.3.\ 

5.5. Przygotowanie środków transportu do załadowa­
nia: Srodki transportu przeznaczone do przewozu kon­
centratów spożywczych powinny . być czyste , suche, 
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dezynfekowane,' nieuszkodzone i pozbawione obcych 
zapachów. Przed załadowaniem należy sprawdzić czy 
dach i ściany nie mają dziur, wystających gwoździ, . 

haków lub zadr. Wady te powinny być usunięte. Przed 
. rozpoczę'ciem załadunku wagony należy zabezpieczyć 
przed przesunięcjem podczas hamowania przez podkli­
nowanie lub. połączenie z sąsiednimi wagonami zabez­
pieczonymi. Zaleca się wykładanie wagonu czy samo­
chodu papierem pakowym lub tekturą falistą. 

5.6. Sposoby załadowania i zaltezpieczenia ładunku. 
Transportując towar w jednostkach niespaletyzowanych 
należy pudła i worki składować ściśle obok siebie czoła­
mi w kierunku ruchu pojazdu. W przestrzeni między­
drzwiowej powinien być zachowany odstęp przynaj­
mniej 10 cm od drzwi. Przestrzeń ta, jak również inne 
wolne od ładunków miejsca, powinny być wypełnione 
np. starymi opakowaniami w celu unieruchomienia ła­
dunku. Balony szklane w koszach wiklinowych lub me­
talowych należy ustawić ściśle obok siebie na całej po­
wierzchni środka transportowego. Przy przewozie kole-

t 

jowym balony stojące ' przy ścianach wagonu należy 

przywiązy\\,ać do pjerścieni umieszczonych w ścianach 
wagonu . 

Transportując produkty w jednostkach spaletyzowa­
nych należy układać palety obok siebie , rozpoczynając 
układanie od ścian czołowych środka transportowego 
w kierunku do przestrzeni określonej drzwiami po­
jazdu. 

Stosy paletowe powinny być zabezpieczone przed 
przemieszcżaniem się podczas przewozu. W tym celu 
przestrzenie między stosami paletowymi a ścianami po­
jazdów powinny być wypełnione. Do tego celu można 

stosować stare opakowania, palety, deski, a także za le­
ca si ę stosowanie materiałów gumowych lub z tworzyw 
sztucznych. Nie należy stosować materiałów łatwoście­
ralnych, jak maty słomiane, worki z sianem itp. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do czasu wyczerpania zapasu opakowań dopuszcza 
się stosowanie opakowań (jednostkowych , zbiorczych 
i transportowych) oznakowanych wg ustaleń obowiązu­
jących norm przedmiotowych na poszczególne grupy 
koncentratów spożywczych. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centra lne Laboratorium 
Pr le m ys ł u Ko ncc nt ra tów Spożywczych , Poznań. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/8130-01 
a) zm ie ni o no układ norm y, 
b) uaktua łnio n o: 

stosowane mate riały opakowaniowe i opakowania, 
- sposób pakowania koncentratów do opakowań jednostko­

wyc h. zbio rczyc h i transportowyc h , 
CI po wo ła llO obowią zujące prze pisy transpo rtowe. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN -86/ A-94000 Ko ncent raty s pożywcze. Klasyfikacja. nazw y i okreś­

knia 
PN -73/ H-923 26 Taś ma sta lo wa walcowana na zi mn o d o pancerze-

nia kabl i i o pakowa lI 
P N-86/ H-92922 Aluminium. Folia lamino wana 
PN-8 1/ M-782 11 Pakty ł ad unk owe 

PN-8 1 /M-782 ł 6 Pa k ty ladunk owe plils ki e jednopłytowe czterowejś­
ciowl' ba skrzydd drewniane 800 X 1200 - EUR 

PN-8 1/ M- 7X22 1 Nadsla wk i paleto we ni skie drewniane. Ko nstrukcja 
I wymiary 

PN-85/ M-783 I O MOS lk i ładunk owe. Po d zial i wymagania 
PN -78/0-79021 Opak o wania. System wymiarowy 
PN -g2/ 0 -79027 Opak o wania tran sporto we. Worki papierowe . Glów­

Ill' wylllla ry 
PN-65/0-79040 Opak o wania transportowe. Kosze d o ba lonów i butli 

szklan yc h. S zcrc~i wymiarowe 
PN -76/0 - 7925 1 Opa kowa nia jednostkowe z za wa rt ośc ią . Znaki 

i znakowa nie. Wymagania pod stawowe 

PN-85/0 -79252 Opakowania transportowe z za wartością. Znaki 
i zna kowani e. Wymagania podstawo we 

PN-73 / 0 -7940 I Opakowa nia jednostk o we kartonowe i tekturowe. 
Puddka 

PI'<-73/0-79402 Opako wania tra nspo rtowe tekturowe . Pudla 
PN-84/ 0 -7955 I Opak o wania jednostkowe metalowe. Puszki do a rty­

kułów żywn ości owyc h ko nserwowych. Wymaga nia i badania 
PN-85/ 0-79552 Opak ow;lIlia jednos tk owe blasza nc. Pudelka i ich 

za mk ni9cia do arty kull'w s pożywczych nie ko nsc rwo w ch i arty­
kulów p rze m y~l olVych . Ogólne wymagania i badania 

PN -8 1/ 0 -79700 Opakow" " ia jednost kowc szklane .. Butelki do arty-
kulów spożywczyc h . Wymagania i badania 

PN- 79/ 0 -7970 I Opak owa nia jednos tk owe szkl a ne. Słoje do art y­
k ulów s p oż , wczych . Wyma~ania i badania 

PN-83/0 -797 1O 8;1 "'IIY szklane 
PN-8 1/ 0 -7978 1 Opa ko wa " ia jednostk owe z two rzyw sztucznych . 

ł " rh , z I'(l lii pnl il' tyknowl'j z~ r z,' wane 

PN-75/ P-50401 Papier i karton kredowane 
PN-87/P-50421/02 Papiery do pisania. Papier do pisania zwykły 

PN-80/P-50453 Papier i tektura powlekane polietylenem 
PN-75/P-5055I Taśma papierowa powleczona klejem 
PN-72/P-79003 Torby papierowe do automatycznego pakowania sy-

s temem objętościowym 
PN-72/ P-79004 Torby papierowe do pakowania towarów 
PN-76/ P-79005 Opakowania tran sportowe. Worki papierowe 
PN-59/ P-95007 Wytwory papiernicze . Papier i karton offsetowy 
BN-85/ 5041-01 Opakowania jednostkowe metalo we. Puszki okrągłe 

do a rtykulów żywnościowych konserwowych 
BN-83/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudełka skła­

dane z pokrywką 
BN-73/ 6365-02 Folia polietylenowa termokurczliwa 
BN-74/638 5-03/ 13 F.o lia wiskozowa (Tomofan). Charakterystyka 

techniczna folii wiskozowej la kierowanej lakierem nitroce lulo-

zowym , 
BN-74/ 64I 1-04 Opakowania transportowe z tworzyw sztuczn ych. 

Skrzynki przegrodowe z polietyl enu lub kopolimeru PE/ PP. Ogól­
ne wymagania i badania 

BN-83/6831-30 Bute lki do płynnych przypraw spożywczych 
BN-87/683 1-34 Opakowania szk la ne . Główk i butelek 
BN-86/ 6833-17 Opakowania jednostko we szklane. Słoje podstawo-

we TO do artykułów spożywczych 

BN-76/ 6833-21 Opakowa nia jednostko we szk lane .. Słoje z zamknię­
ciem typu PT do artykulów spożywczyc h 

BN-87/7 167-04 Opakowania transpo rtowe. Kosze wiklinowe clo ba-
lonów szkl a nych 

BN-651732 1-04 Papie r druk owy zwykl y (typogra liczny) 
BN-6617326-0 ł Papiery pakowe zwykłe 
BN-6717326-02 Papiery pakowe pergaminowe 
ZN-86/POO- I Folia polietylenowa do maszyn pakujących 
ZN-86/ POO-8 Taśmy wiel o warstwowe do maszyn pakujących 

ZN-73/MPC H/ P Epruwetki do aromatów spożywczych 

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. 
nr 53, poz. 272 z 1984 r.) 

Reg ulamin Przeds i ębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowa niu 

za bezpieczaniu przesyłe k towarowych (Dz. T.iZ.K . nr 9, 
poz. 68 z ł985 r.) 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ł a dowania i rozładowywania samochodów .c iężarowych i przy­
cze p (Mon. Pol. nr 24, poz. 123 z 1963 r. ora z nr 35. poz. 250 
z 1968 r.) 
4. Autorzy projektu normy - mgr Stanisla wa Bańczak. mgr inż. 

Bogumiła Tiet z - Centra lne Laboratorium Przem ysłu Ko ncentratów 
Spożywczych, Poznań. ' 


