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NORMA BRANZOWA BN 67
KAUCZUKI 6037'05
Regenerat z opon s
RN-60/MPCh-1660
Grupa katalogowa 1061

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy., Przedmiotem normy jest regenerat otrzymywany z caiych_opon.

1.2, OkreSlenia, Regenerat jest produktem otrzymenym z miesSzanych opon samo chodowych
przy zastosowaniu oleju talowego z dodatkiem plastyfikatora naftowego B i P,

1.3. Normy zwigzane
PN-71/C=04205 Guma. Oznaczanie wilasno$ci mechanicznych przy rozcigganiu

PH~59/C-04215 Guma. Oznaczanie gestosci

?Nw?4/0-94219 Guma. Badanis chemiczne. Oznaczanie zawartosel ekstraktdw

FN=-67/C-04240 Guma. Oznaczanie zawartosci napeinlaczy mineralnych metodq spopielenia

PN-66/C~04287 Guma. Oznaczanie plastycznosci i odprezenia elastycznego metodg 4cige-
kania do statego odksztalcenia za pomocg aparatu typu Continental

PN-75/C=34099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

BN-66/6037-01 Regenerat kauczuku. Metody badan

2. PODZTIAY, I OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, Regenerat produkuje sie¢ w dwdch rodzajach oznaczonych symbolamis
MO-0=1 - regenerat nie zawierajgcy pozostaiosSci porafinacyjne],
MO-0=-2 - regenerat zawierajgcy pozostaioséé porafinacyjng.

2.2, Przykiad oznaczenia regeneratu z opon nie zawierajgcego pozostaiosci porafina=-
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3, WYMAGANIA

3.1, Wymagania ogblne
3.1.1. Wyglad zewnetrzny regeneratu powinien odpowiadaé¢ wzorcowi jednorazowo przed-

iozZzonemu przez producenta.
3,1.2. Barwa, Regenerat z opon produkuje sig¢ o zabarwieniu czarnym.

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowicna przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 4 listopada 1967 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkeji od dnia 1 lipca 1968 r.
(Mon. Pol. nr 27/1968 poz. 185)
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 NakL.100 + 23 Zam. 447/81 Cena zi 3,60
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32,2, Wymagania szczegdtowe
3.2, Wymagania chemiczne - wg tabl. 1.

Tablica 1
: Rodzaje
Wymagania
MO0 =1 MO=0=2
a) Zawartoéé substancji rozpuszczalnych w acetonie, %,
najwyzej 18 19
b) Zawarto$é napeiniaczy, %, co najmnie] 16 18
¢) Zawartoéé wilgoeci i ciax lotnych, %, najwyze} ;0 142
d) Zawartosé weglowodoru kauczuku, %, co najmnie] 48 48
3.,2.2. Wymagania fizyczne -~ wg tabl. 2.
Tablica 2
Rodzaje
Wymagania
: MO=0=1 MO0 =2
a) Plastycznoéé i odprezenie elastyczne metodsg
Sciskenia do stailego odksztaicenia za pomocg
aparatu ty~u Continental, w granicach 1200/50+ 700/20 11200/504700/20
b) Gestosé, g/cm 1,18 *0,03 1,18 0,03
c) Wytrzymazoéé na rozciaganie, kG/cmZ, CO na j-
mniej 45 40
d) Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, %, co naj-
mnie ] 300 250

Heleb, Sklad mieszanki - zgodny z BN-66/603%7-01 takl., 2, typ a, nr przepisu 2.

3.5 System cechowania

3.%,1, Umiejscowienie cechowania, Cechowanie w postaci barwnych paskéw farby nalee
zy umieszczaé na obu najmniejszych bocznych powierzchniach piyt lub boczanych powierze
chniach waika,

%.%.2, Podzial powierzchni, Powierzchnie piyty lub waika pod cechowanie dzieli sie
na szes¢ réwnych odcinkédw,

J.2¢5. Umiejscowienie barw w _postaci barwnych paskow farby. Darwne paski nanosié
kolejno na nieparzyste odcinki otrzymane 2z podziaiu wg 3.3.2.
3e4+ Cechowanie., Regenerat z opon cechuje sie w nastepujgcym ukiadzie barw:

regenerat MO-o0-11 czerwona=czerwona,
regenerat MO-o0=2 czerwona-czerwona-zbtta.

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Regenerat wysytany Jjest luzem bez opakowania w piytach o wadze 20
= 50 kg. W przypadku eksportu pakowanie i cechowanie kazZdorazowo nalezy uzgodnié =z
eksporterem,

4,2, Przechowywanie. Regenerat nalezy przechowywaé¢ zgodnie z PN=75/C-94099,
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4,5, Transport. Regenerat nalezy przewozié¢ krytymi Srodkami transportu zabezpiecza-
jgc go przed substancjami szkodliwie dzialajgcymi na regenerat, zanieczyszczeniami me-
chanicznymi i zawilgoceniem,

5, BADANIA

5.1, Rodzaje badan
a) ogledziny zewnetrzne,

b) oznaczanie zawartosci substancji rozpuszczalnych w acetonie,

¢) oznaczanie zawartoéci napetniaczy,

d) oznaczanie zawartoéci wilgoci i cial lotnych,

e) oznaczanie zawartosci weglowodoru kauczuku,

f) oznaczanie plastycznoéci i odprezenia elastycznego,

g) oznaczanie gestosci,

n) oznaczanie wybtrzymatosci przy zerwsniu,

i) oznaczanie wydluzenia wzglednego przy zerwaniu.

Badanie wg 5.1 e) naleizy wykonaé przy okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna
byé wykonana co najmniej rsz na miesigc.

5.2, Pobieranie proébek

5e2:1. Licznoéé préobek,Prébki do badan partii regeneratu nalezy pobraé z piyt lub waikéw
wg BN-66/6037-01 tabl. 1.

Z kazdej piyty lub waika wybranych do badan wycigé proébke przez caig jeJ grubosé o
masie 200 g,

S5.2.2, Przygotowanie éréd;;ej probki do badain chemicznych i fizycznych nalezy wy-
kon&é Zv{;:;O d.].’lifi Z 533"661’!6{.}57;"{;1 p e 2 ® 2 @ 1 »

S5.2.3. Przygotowanie préovesk do badan fizycznych

5.2:3%3.%, Przygotowanie mieszanki. Ze Sredniej prébki przygotowanej wg 5.2.2 nalezy

sporzgdzié¢ mieszanke o skladzie i w iloéciach wagowych zgodnych z 3.2.3 na walcarce

opisanej w 5.2.3.4 ¢ temperaturze walcédw 20 =+ 25°C. Mieszanke nalezy wykonaé zgodnie z

BN=66/60%7=01 pe 2.2.4 tabl, 5, Sporzadzona w ten sposdéb mieszanka powinna "odpoczywaé"
co najmniej 6 godz w temperaturze 20 £5°C,

5e2.3.2, Wulkanizowanie mieszanki nalezy wykonaé zgodnie z BN-66/6037-01 p, 2.2.5.

Mieszanke wulkanizuje si¢ w nastepujgcych odcinkach czasu: 20, 25, 30 min w tempe-
raturze 143 +2°C, |

W przypadku gdy piyty wulkanizowane w ciggu 25 min oraz krgzki wulkanizowane w cig-
gu 25 min odpowiadajg wymaganiom nermy, wulkanizacji w pozostaiych odcinkach czasu nie
przeprowadza sie,

5.2.%.%., "Odpoczynek wulkanizatu"- zgodnie z BN=66/6037-01 p. 2.2.5.

542.3.4, Urzgdzenia stosowane do przygotowania prébek do badan fizycznych-zgodnie z
BN~66/6037-01 p. 2.2.7.

5.3. Opis badan

1. Ogledziny zewnetrzne Iegﬁ@eratu nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem, sprawdza-
jac zgodnosé wykonania z wzorcem.

5.3%.2., Oznaczanie zawartosSci substancji rozpuszczalnych w acetonie nalezy wykonal na
prébce pobranej wg BN-66/6037-01 p. 2.2.2 zgodnie z PN-74/C=-04219.

5.3.3. Oznaczanie zawartosci napeilniasczy naleZy wykonaé¢ na prébce pobranej wg BN-66/
6037-01 p. 2.2.2 zgodnie z PN-67/C-04240,
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5.35e4. Oznaczanie zawartosci wilgoci i cial lotnych nalezy wykonaé¢ wg BN=-66/60%7-01
P. 2.3.8 na probce pobrane] zgodnie z p. 2.2.2.

5.3.5. Oznaczanie zawartosci weglowodoru kauczuku nelezy wykonaé¢ zgodnie z BN=66/
6037‘-04 P. 2.3-15.

5.3%.6. Oznaczanie plastycznosci i odprezenia elastycznego za pomocg aparatu typu
Continental nalezy wykonaé na prébce pobranej wg BN=66/6037=01 p., 2.2.3 zgodnie 2
PN-66/C=04287,

D.3.7+ Oznaczanie gestosci mieszanki zwulkanizowanej nalezy wykopnaé zgodnie z PN-69/
C=04215,

2+:2.8. Oznaczanie wytrzymatosci przy zerwaniu mieszanki zwulkanizowanej nalezy wy-

konaé zgodnie z PN-71/C-04205.

D¢5+9s Oznaczanie wydiuzenia wzgle¢dnego przy zerwaniu mieszanki zwulkanizowanej na-
lezy wykonaé zgodnie z PN=71/C=04205.

5.4, Ocena wynikoéw badan

S5.4.,1. Partia dobra, Partie¢ regeneratu nalezy uznaé za dobrg, Jjezeli wyniki wszyst-
kich badan wyszczegélnionych w 5.1 byiy dodatnie,

5.4.2, Partia niedobra, Partie nalezy uznaé¢ za niedobrg, Jezeli ktérykolwiek'wynik
badan wyszczegdlniony w 5.1 byt ujemny.

S5e4.5. Postepowanie w przypadku negatywnego wyniku badan, W przypadku nhegatywnego
wyniku badan przynajmniej jednego z obowigzujgcych oznaczan badanie to nalezy powtodew
rzyé na podwojnej liczbie prdébek. Gdy wyniki powbtdrzonego badania odpowiadajg wymaga-
niom normy, partie uwaza sie¢ za zgodng z normg,

Regenerat nie odpowladafjgcy wymaganiom normy moze by¢ wysiany po uprzednim wyraze-—
niu zgody przez odbiorce.

5.5, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Do kazdej iloSci wysyilanego regenera-
tu wytwérca jest obowigzany doigczyé zaswiadczenie z wynikami badan wykonanych w toku
produkcji, stwierdzajgcych zgodnosé tych wynikéw z wymaganiami wg 5.1,

Wyniki tych sprawdzen powinny byé dodatnie,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 2 - stan aktualny: styczen 1981 - uaktualniono normy zwigzane.




