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NORMA BRANŻOWA 

BN-70 

WYROBY Naczynia i wieczka ebonitowe 6656-04 
EBONITOWE do ogniw 

Zamiast II 

akumulatorów trakcyjnych 

1. WSTĘP 

1.1. Przedm10t normy. Przedmiotem normy są na

czynia i wieczka ebonitowe stosowane jako obudo

wy do ogniw kwasowych akumulatorów trakcyjnych. 

1.2. Normy związane 

PN-58/C-04181 Ebon1t. Badan1e odporności chemicz

nej 

PN-56/C-04243 

trzymałości 

Dynstat 

Tworzywa sztuczne. Oznaczan1e 

na zg inanie za pomocą aparatu 

wy

typ 

PN-54/C-04260 Guma. Oznaczanie punktu mięknienia 

ebonitu metodą Vicata 

PN-68/C-06500 Analiza ohemiczna. Przygotowanie 

roztworów odczynników pomocniczych ora z roz

tworów do kolorymetrii i nefelo~etrii 

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udar

ności metodą Charpy 

. PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania i kon

serwacji wyrobów gumowych 

~' BN-63/6656-02 w zakresie naczytl i wieczek ebonitowych 

do ogniw akumulator6w trakcyjnych. 

2) Symbol wg SWW: 1373-85. 

Grupa katalogowa X 63' ) 

PN-66/C-94i26 Wyroby ebonitowe i gumowe. Odchył

ki wymiarów 

PN-63/E-83003 Ogniwa akumulatorowe !{\vasowe trak

cyjne z płytami l{ratkowymi 

PN-65/0-79034 Opakowania transportowe. Skrzyni,! 

drewniane. Szereg wymiarowy 

PN-6S/P-50527 Tektury faliste 

DN-66/7326-0i Papiery pakowe zwykłe 

2. PODZIAL I OZNACZEN IE 

2.1. Podział. Naozynia ebonitowe d o ogniw aku

mulatorów t rakcyjnyoh dzieli się na t ypy IV zl11eż

no ści od za st osowania. Podział powini e n być zgod

ny z podziałem na typy og n iw akumu latorowych kwa

sowych trakcyjnych z płytami kra tkowymi wg PN-63/ 

E-83003. Przyjęto umowny porlział na typy wiec zek 

eboni tO lvy ch do ogni w akumu la torów t rakcyjnych wg 

tab}, i i 2 • 

2.2' . Oznac zenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Wyróżni[, ozna

czenia naczynia powinien zawierać litery okreś la

jące typ płyt doda tni ch ogniwa akumulatorowego o

raz cyfrę określaj ącą liczbę płyt dodatnich w o

g niwie . 

Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" 

dnia 24 września 1970 r. jako norma obowiązująca 
w zakresie produkcji i obrotu od dnia l lipca 1971 r. (Mon. Pol. nr42/1970poz. 325) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. W"d . .Ner'm. W.w~ A,II ~' ..... ,,~: O~7!t· ~~J . 3800+61 lam. 2830/ 70 C.na ał 3,60 
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Oznaczenie naozyń ebonitowyoh do ogniw akumula

torów trakcyjnych powinno by6 zgodne z oznaczeniem 

odpowiedniego ogniwa akumulatorowego kwaeowego traJr. 

cyjnego wg PN-63/E-83003. 
Przyjęto umowne oznaczenie typów wieczek eboni

towych do ogniw akumulatorów trakcyjnych wg tabl. 

i i 2. 

2.2.2. Przykład oznaczenia 
a) naozyni a ebonitowego stosowanego do ogniwa 

akumulatorowego trakcyjnego zawierającego 6 płyt 

dodatnich typu TS: 

NACZYNIE EBONITOWE TS6 BN-70/6656-04 

b) wieczka ebonitowego stosowanego do ogniw a
kumula torów trakcyjnych typów TN6, TP6, TS6 i Tl'6 : 

NACZYNIE EBONITOWE Nfi BN-70/6656-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary. Główne wymiary naczyń trakcyjnych 
konfekCjonowanych pOlvinny być zgodne z rys. i i 

tab!. 1, natomiast g łówne wymiary naczyń trakcyj
nyoh prasowanych powinny by6 zgodne z rys. 2 i 
tab!. 2 . 

a b 
a, b, 

I 

~ 

, 

<J 
d d d 

I ~ 
I ~d 

j 
la .. 

I i 
I66S6-~-11 

Rys. 1 

Tablica 1 

Typ Typ 
na- a a1 b b1. c d e vi.cz.-
czy- -2 min -2 .. in ±2 
nia k. 

TA3 52.5 45.5 43 
148 141 320 32 43 

TA5 82 75 A5 

TB5 82 75 197 190 340 B5 

'1'87 114 105 199 190 B7 
350 45 45 

TB8 130 120 200 190 B8 

TC4 67 60 197 190 C4 
405 45 43 

Tc6 99 90 199 190 C6 

TD7 115 105 D7 
200 190 535 45 50 

TD8 130 120 D8 

TS6 122 113 201 192 545 45 14.5 S6 

Ts8 158 147 201 190 545 45 15 S8 

TN4 81 74 196 1B9 330 45 15 N4 

a b 
a, b, 

I I 

I I 

(j 

d d d 
I 

I 
d 

/// //// 7/ ]f/' 

I I 

Rys. 2 ,m6-0-HI 

Tablica 2 

Typ a "1 b b1 c d e 
naczy- -2 min -2 min -2 nia 

TA3 1) 50 44 

1.) 
147 141 320 32 35 

TA5 80 74 

TB3 1) 50 44 

TS4 65 59 
195 189 

TS5 80 74 335 45 35 

Ts6 95 89 

TS7 1) 111 104 
196 189 

TsB 126 119 

TC3 1) 50 44 

TC4 1) 65 59 
195 189 

TC5 80 74 

Tc6 1) 95 89 395 45 35 

TC7 111 104 

1) 
196 189 

TC9 141 119 

TN2M 1) 45 38 380 

TIl3 fIl -J1 63 56 196 189 

TN4 81 74 340~ 

TN6 118 110 197 109 

TP3 1) 63 56 

TP4 1) 81 74 196 189 

TP5 1) 99 92 400 

TP6 118 110 

1.) 
197 189 

TP8 154 146 

Ts6 1) 122 110 45 15 

TS7 1) 140 128 201 189 545 

Ts8 1/ 158 146 

TT3 1) 66 56 198 189 

TT4 1) 84 74 

TT5 1.) 104 92 

'1''1'6 1) 122 110 201 189 565 

'1''1'7 1) 140 128 

TT8 1) 158 146 

1) Typy naczyń docelowe. obecnie nie produkowane. 

2) Dla TN4 dopuszcza się wysokoś6 330 mm. 

'ryp 
wiecz-
ka 

A3 

A5 

B3 

S4 

S5 

B6 

S7 

B8 

C3 

C4 

C5 

c6 

C7 

C9 

112 

N3 

N4 

N6 

lO 

N4 

115 

N6 

p8 

116 

S7 

S8 

N3 

N4 

N5 

N6 

'1'7 

'1'8 
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Ks ztałt i wymiary wieozek powinny by6 zgodne z 

obowi ązuj ącymi rysunkami kons trukoy j nymi. 

Odohyłki dla wymiar6w tolerowanyoh naozy ń i wi e

ozek powinny być zgodne z obowiązuj ącymi rysunka

mi konstrukoyjnymi , natomiast odohyłki dla wymia

rów nietolerowanyoh - wg PN-66/ C-94i26 klas 5. 

3.2, Wymagan i a f i zy czn e, ohemiczne i elektrycz

B& dla nac zyń i wieczek powinny odpowiadać poda

ny m w t ab!, 3. 

Tablica 3 

Wymagania Naczynia Wieczka 

a ) Temperat ura mięknienia wg 

Vi cat a, Oc (K ), ni e mniej 
ni ż 100 (373, 15) 60 (333 , 15) 

b) Udarność, kGcm/cm 2 

(kJ/m2) , nie mniej niż 

c) Wytrzymał oś ć na zgi nan i e , 

kG/cm2 (MN/m2 ), nie mniej 

nU 

d) Odporność na kwasy: 

- zmiana masy w odni esie
niu do wartości pocz~t
kowej , %, ni e więcej ni ż 

- masa żelaza przechodz~-2 
cego do roztworu z 1 dm 
powierzchni, g , ni e 
więce j nU 

- ilo~ć substancji reduku
j ~cych przechodz~cych 
do roztworu z 1 dm2 po
wier zchni w przeliczeniu 
na mI O, 1n KMn04, nie 
wi ę ce j niż 

e) Wytrzymałoś ć di elektryczna 
kV, nie mniej niż 

2, 0 (1,96) 1,5 (1, 47) 

400 (40) 250 (25 ) 

±O,5 ±O,5 

0, 006 0 , 006 

20 20 

20 

3.3. Niedo puszc za lne błędy wykona nia . Powierz

chni e naozyń i wieczek nie po winny mi e ć p ęcherzy, 

niedolewów oraz i nnych wad i uszkodz~ń przekra 

czających li c zby i wielko śc i podane w tab!, 4- . 

3.4. Cec howa nie . Na dnie naczyn i a na zewnętrznej 

c zęści nal e ży umi eści ć \v sposób trwały i czytelny 

co najmniej znak wytw órcy oraz wyr óżnik oznaczema 

naczyni a. 

Na p owierzchniach w ewn ętrznych wieczek nal eży 

umieścić w spos ób t rwały i czytelny co na jmni e j 

z nak wytwórcy oraz oz naczeni e typu wieczka, wg 

tab!, 1 i 2. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANI E I TRANS PORT 

4 . 1. Pakowanie. Naczyni a nie podlegają pal<owa

n i u. 

Wieczka nale ży palcować do s kr zyń dr ewn i a nyc h wg 

PN-65/0- 79034. Każdą warstwę należy przelcładać 

tekturą fa listą wg PN-68/P- 50527 lub papie r em pa

k owym wg BN-66/7326-01 . 

Każdą skrzynię należy zaopatrzyć w przywieszkę 

zawierającą co najmni e j: 

Tablica 4 

Wielkość błędu 
Rodzaj błędu 

dla naczy6 dla wieczek 

Zgrubienia o wysokości, 1 ,0 -mm, powyżej 

Strzałka ~~i~ c la, IDDI , 
powyżej: 

a) dla wieczek - 2,0 

b) dla progów naozyń 1, 0 -
c ) dla ścianek szerszych 

naczyń 3 , 0 -
d) dla ścianek węższych 

naczyń 1,5 -
Wllszczerblenia i nhdole!:!;i 

a ) na górnej krawędz i 
naczyń: -
- o głębokOŚCi, mm, 

powyżej 3 , 0 

- o długośc i , mm, 
p owy żej 20 , 0 

w liczbi e powyże j 2 s ztuki na na-
czyniu i ni e 
więcej nU 5% ... 
part ii 

b) na kra'o'ę dziacb wi e-
czek o głębokości, 
mm , powyże j - 2,0 

Pl/c herze 

a ) j ednostronne o vyso-
koll ci, mm, powyżej 1, 5 1,5 

b) dwustronne o wysoko-
ści, mm, powyżej 0,5 0,5 

c) na czę ściach wsp61- żadnego 
pracuj ących tadnego rodzaju rodzaju 

P~kniS!cia żadnego rodza ju tadne go 
rodzaju 

Zwi chrowania, mm, p owyżej - 3,0 

- oznacza, te błąd nie wy stępuje. 

a) znak wy twórcy , 

b) wyr óżnik oznac zenia wg 2 . 2 . 2, 

c) liczbę sztuk, 

d) d a t ę pr Odukcji, 

e) z na k KT . 

4. 2. Przechowy wa ni e . Naczynia i wiec zka na leży 

przechowywać zg odnie z PN-68/C-94099. 

4 .3. Transport . Na czy nia w wagonaoh , s amochodach 

i poj emnika ch na l eży uk ładać warstwami , luzem na 

całej powi erzc hni. Każdą wars twę należy przekładać 

w e łną drzewnq. Maksyma lna l iczba warstw naczyń w 

wag onie powinna wynosić iO ~ i5 . Nac zynia 1 wlecz

Ira na leży przewozić krytymi środkami t ransportu, 

zabezpiec zając je przed uszkodze n iami me c hani c zny

~i i zdefo rmowaniem. 

5 . BADANIA 

5.1 . Prog r am badań . Rozróżnia się dwa r odzaje 

badań : 

badania pełne , 

badan ia niepe łne. 
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Do badań pełnych należą: 
a) sprawdzanie wykonania (3. 3 i 3.4), 

b) sprawdzanie wymiarów (3 .1 ), 
c) oznaczanie temperatury mięknienia (3.2 a), 

d) oznaczanie udarno ś ci (3 . 2 b), 
e) 

f) 

( 3.2 

oznac zanie wytrzymałośoi na zginanie (3.2 o), 

oznaczanie odpornośc i na działanie 

d), 

kwasów 

g) sprawdzanie 

(3.2 e). 

wytrzymałości dielektrycznej 

Badania pełne należy wykonywać przy zmianie sto

s owanych surowców lub metod technologloznych mo
gących mi eć wpływ na wynilci badań oraz przy okre
sowej kontroli produlccji wykonywanej nie rzadziej 
niż raz na kwartał. 

Do badań niepełnych należą badania wg 5 . i a) 

e) i g). 

5. 2. Wie lkość partii nie powinna przekraczać 

16 000 sztulc naczyń lub wi eczek. 

5.3. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej 
do badań wg 5.i a) i b) należy pobrać w spoSÓb lo
sowy na ślepo próbki wg tab!. 5. 

Tablica 5 

Badania 'wg 5.1 a) i b) Badania wg 5.1 g) 
Licznoś6 
partii liczność 

dopus zczalna 
liczność dopuszczalna 

próbki liczba szt uk próbki liczba sztuk 
sztuk sztuk niedobrych sztuk n1 edobrych . ", próbce w próbce 

1 2 3 4 5 

do 630 10 1 

631 2500 25 2 100% O 
2501 6300 40 3 

6301 16000 60 4 

Do badań wg 5.1 o) ~ e) należy pobrać co naj
mniej jedno naczynie i wieczko z ilości przypada

jącej na dobową produkcj ę tych wyrobów. 
Do badania wg 5. i fj należy pobrać raz na Icwar

tał co najmni e j jedno nac zynie i wieczko . 
Producent gwarantu j e odporność naczyń i wieczek 

na działanie kwasów zgodnie z wymaganiami normy. 
Badania wg 5.1 c) ~ f) powinny być wykonywane na 

prÓbkach pobranych z gotow ego wyrobu. 
Badanie wg 5.1 g ) należy wykonywać na gotowymwy

robie. 

5.4. Sprawdzanie wykonania naczyń i wieczek na 
zgodność z 3.3 i 3. 4 należy wykonywać nieuzbrojo

nym okiem. 

5.5. Sprawdzanie Wymiarów należy przeprowadzać 

za pomocą przyrządów pomiarowych z dokładnością do 

0,1 mm . 

5.6. Oznaczanie temperatury mięknienia-wg PN-56/ 

C-04260. 

5.7. Oznaczanie udarności-wg PN-68/C-89029 na 

próbkach bez karbu. 

~.8. Oznaozanie wytrzymałości na zginanie - wg 

PN-56/C-04243. 

5. 9. Oznaczanie odporności na działanie kwasów 

5 .9.1. Oznaczanie zmiany masy pod wpływem dzia

łania kwasu siarkowego-wg PN-58/C- 04i8i stosując 

kwas siarkowy (1,32) o temperaturze 50°C w oiągu 
72 godz. Do badania stosuje się próbki w kszta~e 
płytek. Po badaniu próbki nie mogą m1ećwzdęć, pęk

nięć i pęcherzy dostrzegalnyoh nieuzbroj onym o
kiem. 

5 . 9.2. Oznaozanie masy żelaza przechod~ąoego do 
roztworu z i dm2 powierzchni 

5.9.2.1. Odczynniki i roztwory 
a) Kwas azotowy oZ.d.a., roztwór iO-procentowy. 
b) Kwas siarkowy oz.d.a. (1,32). 

o) Rodanek amonowy oz.d.a., roztwór 15-procen
towy. 

d) Wzoroowy roztwór żelaza trójwartościowego 

przygotowany wg PN-68/C-06500 i rozcieńozony w sto
sunku 1:99. 

5.9.2.2. Wykonanie oznaczania. Należy odmierzyć 

15 mI roztworu kwasu siarkowego otrzymanego po 0-

znaozaniu wg 5.9.1 i przenieść do kolby pomiarowej 
pojemności 250 mI zawierającej około 75 mI wody. 
Następnie należy ostudzić do temperatury około 3)~, 
dopełnić wodą do kreski i wymieszać. Z otrzymane
go rozt\voru pobrać 50 mI i przenieść do kolby 
stożkowej, dopełn1.ć wodą do kreski i wymieszać. 

Z otrzymanego roztworu pobrać 50 mI i przenieść 

do kolby stożkowej, następnie dodać 0,5 mI kwasu 
azotowego i ogrzewać utrzymująo w stanie wrzenia 
przez 3 ~ 5 min. Po ostudzeniu roztwór przelać do 
cylindra pomiarowego pojemnośoi 100 mI i dodać 5 mI 
rodanku amonowego. Do takiego samego oylindra za
wieraj ąc ego 45 mI wody dodać 1 mI kwasu siarkowe

go nie zawierającego żelaza i 5 mI rodanku amono-, 

wego, a następnie wkraplać z biurety rozcieńczony 
roztwór wzoroowy ~elaza trójwartośoiowego aż do 
uzyskania jednakowej intensywnośoi zabarwienia w 

obu cylindrach. 
Masę żelaza przechodzącego z 1 dm2 powierzohni 

ebonitu do roztworu X1 należy obliczyć w gramaoh 

wg wzoru 

~ . 0,00001 . 250 ' V:a 
X = -

1. 5 . 15 . 50 

w którym: 
Vi - obj ętość rozcieńczonego roztworu WZOl'

oowego żelaza trójwartośoiowego zu~y

ta do miareczkowania, mI, 
0,00001 - zawartość żelaza trójwartośoiowego w 

i mI roztworu wzoroowego, g, 
250 - objętość, do której rozcieńczono i5ml 

roztworu kwasu siarkowego po oznacza

niu wg 5.9.i, mI, 
50 - objętość rozcieńczonego roztworu kwa

su Siarkowego po oznaczal)iu w~ 5.9.i 

użyt ego do miareczkowania, mI, 
powierzchnia prÓbek oznaozanyoh wg s 

2 5.9.i, w dm • 
V2 - objętość kwasu s iarkowego użytego do 

oznaczania wg 5.S.1, mI, 
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15 - objętość roztworu kwasu slarkowego u
żytęgo do rozoleńozenia po oznaozaniu 

wg 5.9.i, al. 

5.9.2.3. Wynik. Za wynik oznaozanla należy przy
jąć średnlą arytmetyozną wyników 00 najmniej 3 
równo1egłyoh oznaczań. 

5.9.3. Oznaczanle 110ścl substancJl redukuJąpyąh 
przeohodZ~Cyoh do roztworu z 1 dm2 powierzohn!. 00-

mierzyć 25 mI roztworu kwasu slarkowego otrzyma
nego po oznaczaniu wg 5.9.1 do zlewki zawierają

cej 60 mI wody, następnie należy miareozkować w 
tempera turze 60 ... 700 C O,ln roztworem nadmangania-
nu potasowego do powstania słabego zabarwienia u
trzymuJącego się w ciągu 1 min. 

Ilość substancji redukujących przeohodzącyoh do 
roztworu z powierzchni i dm2 w przeliczeniu na O,ln 
roztwór Rlm04 X 2 należy obliczyć w mI wg wzoru 

V1 • \/'2 
X = -'-r"'-

2 25· S 
IV którym: 

V1 - obj ętość kwasu siarkoweg o użyteg o do o zna
czania wg 5.9.1, mI, 

25 - objętość roztworu kwasu si a rko\Vego po ozna
czaniu \Vg 5.9.1 uży tego do miareczkowania,ml, 

5 . _ powierzchnia próbek oznaczanych wg 5 .9.1, 
dJn2, 

"'2 - objętość O,ln rozt,yoru nadmanganianu pota
sowego użyteg o do miareczleowania, mI. 

Za wynile oznaczania należy przyjąć średnią aryt.
mętyczną wyników co najmniej 3 równoległych ozna-
czań. 

5.10. Oznaczanie wytrzymałości dielektryczneJna
ozyń należy wykonywać za pomocą iskrownika przy 
napięciu znamionowym 20 kV. Badane naczynie nale

ży położyć na płycie metalowej w kształcie teowni
ka tak, aby jedna ze ścianek i dno przylegały do 

płyty. Płytę należy połączye z ujemnym biegunem, 

a do wnętrza naczynia włożyć pręt pOłączony z bie

gunem dodatnim iskrownika. Pręt należy przesuwać 

wzdłuż i wszerz wewnętrznych śoianek naczynia i 

dna tak, aby oba bieguny były oddzielone od siebie 

ścianką badanego naczynia. 
Naczynie należy uznać za nieszczelne , jeżeli 

strumień iskier pomiędzy zaostrzonymi biegunami 
iskrownika znilcnie, a pojawi się mi ędzy metalową 

płytą a prętem. 

5.11. Ocena wyników badań 

5.1i.l, Partia zgodna z wymaganiami normy. Par
tię naczyń należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce 

pobra nej do badań wg 5.1 aj, bJ i gJ nie pr zekro
czyła odpowiednich liczb podanych w tabl. 5 kol. 
3 i 5 oraz badania wg 5.1 cJ + fJ dały wynik do
datni. 

Parti ę wieczek należy uznać za zgodną z wymaga

nia mi normy, jeżeli li c zba sztuk niedobr yoh w 
próbce pobra ne j do badań wg 5.1 aj 1 b) nie prze

kroczyła odpowie dnich liczb podany c h w tabI. 5 kol . 
3 oraz badania wg 5 .1 c ) ... f ) da ły wynik dodatni. 

5.11. 2 . Pa rt ia niezgodna z wymagani ami normy • 
Parti ę naczy ń należy u znać za ni e zgod ną z wymaga
niami normy, je że 11 l ic zba s z t ule niedobrych w prób
c e pobr a ne j do badari wg 5.1 a), b) i e) przekro
c zy ła odpowiedni e li czby podane w tabl. 5 kol. 3 

i 5 lub kt óreko l wiek z badari wg 5.i c J + fJ dało 

wynik uj emny. 

Parti ę wi e c ze k nale zy uznać za niezgodną z wy
magani ami no r my, jeże li l i czba sztuk ni ed obrych w 

prÓbce pobra ne j do badań wg 5 . 1 a) i b) przekro
czyła odpowiednie li czby podane w tabl . 5 kol. 3 
lub którekolwi ek z badań wg 5.1 cJ -:- f) dało wynik 

u jemny. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



INFORMACJE DODATKOWE do DN-70/6656-04 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6656-02 

a) ograniozono zakres normy do naczyń i wieczek 

eboni towych do ogniw a!tumula torów trakcyjnych; 
bJ wprowadzono szeregi wymiarowe naczyń eboni

towych: 

- produ!wwanych metodą 
go (tab!. 1); produ!(cja 

konfekcjonowania ręczne
tą metodą przewidziana 

jest do dnia 31 g rudnia i973 r., 
- produkowanych metodą prasowania (tabl. 2); sze

reg wymiarowy naczyń prodVkowanych tą metodą op~ 
cowano na podstawie norm DIN, dzięki czemu istrue
je zamienność naczyń eboni tOlvych produkowanych w 
kraju z naczyniami eboni towymi produ!wwanymi 

Europie; 

w 

cJ zmieniono własności ebonitu IV zakresie tem
peratury mięknienia i wytrzymałości na zginanie; 

d) zmieniono metodę badania udarności ebonitu; 

ej przewiduje się wykonywanie oznaczania masy 
żelaza przechodzącego do roztworu z"i dm2 powierz
chni metodą kolorymetryczno-aparaturową po 3i grud

nia i973 r. 

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych i zale

cenia międzynarodowe 
NRF DIN 40730 Ortsfeste Blei-Akkumulatoren. Po-

sitive Gro~Oberflachenplatten. Hauptma~e. Ka

pazitaten 

NRF DIN 40737 Verbundbatterien mit positiven Pan
zerplatten in Hartgummikasten ffl.r ortsfeste BJei

-Akkumulatoren. Kapazitaten. Hauptma~e 
NRF DIN 40736 Zellen mit positiven Panzerplatten 

in Hartgumikasten fur ortsfeste Blei-Akkumula

toren, Kapazitaten. Hauptma~e 
NRF DIN 43567 Dlei -Akkumulatoren Panzerplatten

zellen ffl.r Land-und Wasserfahrzeuge. Nennkapa

zitaten Hauptma~e 
NRF DIN 53452 PrUłung von Prejłmassen und Pre,8stoff

-Erzeugnissen. Diegeversuch 
NRD TGL i3045 Blei-Akkumulatoren Datterietr~ge fUr 

Fahrzeug-Antriebsbatterien. Hauptabmessungen 

ZSHR GOST 825-61 AKKYlAyJlHTOpbl CBI1HUOBble ;llJlH CTa

UI10HapHHX yCTaHoBOK 
y , 

CSRS CSN 36 4321 Rozmery dopravnich olovenyeh a-
, " . kumulatorovyeh elanku 

Szwecja SEN 08 04 Blyaekumulatorer. Bestamiing av 
y 

iO-trimmarskapaeitet hos stationara batterier 

Rumunia STAS 7138-65 Vase de stiela pentru aeumu-
y 

latoare eu plaei de plumb tip Le 

ISO Reeommendation R i79 Plasties. Determina
tion of the Charpy impaet resistanee of rigid 

plasties (Charpy impaet flexural test) 


