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NORMA BRANZOWA

WYROBY
EBONITOWE

Naczynia i wieczka ebonitowe
do ogniw
akumulatoréw trakcyjnych

BN-70
6656-04

Zamiast "

Grupa katalogowa X 63)

i, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg na-

czynia 1 wieczka ebonitowe stosowane jako obudo-

wy do ogniw kwasowych akumulatordéw trakecyjnych,

1,2, Normy zwigzane
PN-58/C-04181 Ebonit, Badanie odpornosci chemicz-
nej

PN-56/C=04243 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie Wy-
trzymaltoéci na zginanie za pomoca aparatu typ
Dynstat

PN-54/C-04260 Guma, Oznaczanie punktu mig¢knienia
ebonitu metodg Vicata

PN-68/C=06500 Analiza chemiczna,
roztwordéw odczynnikdéw pomocniczych

Przygotowanie

oraz Yoz-
tworéw do kolorymetrii 1 nefelometrii

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie udar-
noséci metoda Charpy

PN=68/C=94099 Guma, Wytyczne przechowywania i kon-

serwacji wyrobdéw gumowych

9 BN=~63/6656=02 w zakresie naczyfi i wieczek ebonitowych
do ogniw akumulatoréw trakcyjnych.

2) Symbol wg SWWi 1373-85.

PN-66/C=94126
ki wymiardw

Wyroby ebonitowe i cumowe, Odchyl-=

PN=63/E=83003
cyjne z piytami kratkowymi
PN-65/0=-79034 Opakowania transportowe,
drewniane, Szereg wymiarowy
PN-68/P=50527 Tektury faliste
BN-66/7326=01

Ogniwa akumulatorowe kwasowe trak-

Skrzynki

Papiery pakowe zwykte

2, PODZIAL T OZNACZENIE

2,1, Podziat, Naczynia ebonitowe do ogniw aku-
mulatordw trakeyjnyech dzieli sie na typy w zalez-
noéci od zastosowania, Podzial powinien byé zcod=
ny z podzialem na typy ogniw akumulatorowych kwa-
sowych trakeyjnych z prytami kratkowymi wg PN-63/
E-83003, Przyjeto umowny podzial na typy wieczek
ebonitowych do ogniw akumulatorodw trakeyjnych wg
tabl, 1 1 2,

2,2, Oznaczenie

2,2.1. Sposéb budowv oznaczenia, Wyrdznik ozna-
czenla naczynia powinien zawierad¢ litery okresla~
Jace typ pityt dodatnich ogniwa akumulatorowego o=
raz cyfre okredlajaca liczbe pityt dodatnich w o=
gniwie,

Ziednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”
dnia 24 wrzeénioc 1970 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r. (Mon. Pol. nr42/1970 poz. 325)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,75 Neki. 3800+ 61

Zam. 2830/70 Cena 2t 3,60




2 BN=70/6656=04

Oznaczenie naczyn ebonitowych do ogniw akumula-
toréw trakeyjnych powinno by¢ zgodne z oznaczeniem
odpowiedniego ogniwa akumulatoroweg¢ kwasowego trak-
cyjnego wg PN-G3/E=-83003,

Przyjeto umowne oznaczenie typéw wieczek eboni=-
towych do ogniw akumulatordéw trakeyjnych wg tabl.
112,

2,2.2. Przykiad oznaczenia
a) naczynia ebonitowego stosowanego

do
akumulatorowego trakcyjnego zawierajacego 6 piyt
dodatnich typu TS:

ogniwa

NACZYNIE EBONITOWE TS6 BN-70/6656-04
h) wieczka ebonitowego stosowanego do ogniw
kumulatordéw trakcyjnych typdéw TN6, TP6, TS6 1iTT6:

a-

NACZYNIE EBONITOWE N6 BN-70/6656-04

3.1, Wymiary., Gidéwne wymiary naczyn trakecyjnych

konfekc jonowanych powinny byé zzodne z

3. WYMAGANIA

¥¥8. 1 1
tabl, 1, natomiast gidwne wymiary naczyn trakeyj-

a e b
a, by
| f
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77777/ C g
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Rys, 2
Tablica 2
Typ : Typ
SR I G N B O I R B
nia ka
TA3 1) 50 L A3
149 | 141 | 320 32 | 35
ras )| 80 | 74 A5
83 1)| 50 44 B3
TB4 65 59 B4
195 | 189
TB5 80 74 335 | 4s | 35 BS
TB6 a5 89 BS
87 Df111 | 104 BY
196 | 189
TB8 [126 | 119 B8
7¢3 1)| 50 L4 c3
rch 1)| 65 59 Cc4
195 189
7C5 80 74 cs
rc7 | 111 | 104 e
196 | 189
rco | 141 | 119 c9
TNeM D) 45 38 380 N2
3 1) 63 56 | 196 | 189 N3
TN4 81 4 340% N4
™é |48 | 110 | 197 | 189 NG
7p3 | 63 56 K3
74 1) 84 24 | 196 | 189 N4
Tp5 9 99 92 400 15
TP6 | 118 110 N6
197 189
tp8 Y| 154 | 146 P8
rs6 9| 122 | 110 45 | 15 N6
rs? 9)] 140 | 128 | 201 | 189 | 545 7
Ts8 1) 158 146 S8
T3 1)[ 66 56 | 198 | 189 N3
oy D 84 | 74 N4
75 9)| 104 92 N5
o6 D 122 | 110 | 201 | 180 | s65 N6
ey D 40 | 128 Y,
8 | 158 | 146 78

nych prasowanych powinny byé zgodne rys. 2 1
tabl. 2.
a b
g by
|
§ AH ! l
: 'l
4 "L
. : |
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? M d a d
’ { : ! (
;
Rys. 1
Tablica 1
Typ T
yp
na- a a, b b C d e
czy-| -2 | min 2 | min| *2 "1: g
nia .
TA3 | 52,5 45,5 A3
148 141 320 32 43
TAS | 82 /) A5
TB5 82 75 197 190 340 BS
TB7 | 114 105 199 190 B7?
350 | 45 | 45
TB8 } 130 120 200 190 B8
TC4| 67 60 197 190 C4
LOS | 45 | 43
TC6 99 90 199 190 C6
D% 1 115 105 D7
200 190 535 45 50
TD8 | 130 120 D8
TS6 | 122 113 201 192 545 45 14,5 sS6
Ts8 | 158 147 201 190 545 45 15 S8
TN4 | 81 74 196 [ 189 330 { 45 | 15 N4

1.)Typy naczyh docelowe, obecnie nie produkowane.

g)Dla TN4 dopuszcza sie wysoko&é 330 mm,
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Ksztalt 1 wymiary wieczek powinny byé zgodne z
obowiazujgeymi rysunkami konstrukcyjnymi.

Odchytki dla wymiaréw tolerowanych naczyn i wie-
czek powinny byé zgodne z obowigzujgcymi rysunka-
mi konstrukcyjnymi, natomiast odchytki dla wymia-
réw nietolerowanych - wg PN-66/C-94126 klas 5,

3,2, Wymagania fizyczne, chemiczne i elektrycz-
ne dla naczyn i wieczek powinny odpowiadaé poda-
nym w tabl, 3.

Tablica 3

Wymagania Naczynia Wieczka

a) Temperatura migknienia wg
Vicata, °C (), nie mniej
niz 100 (373,15)

b) Udarnofé, kGem/cn®
(kJ/ma), nie mniej ni%

60 (333,15)

2,0 (4,96) 1,5 (1,47)

c) Wytrzymato§¢ na zginanie,
kG/cm2 (HN/md), nie mnie]

niz 400 (40) 250 (25)

d) Odpornoéé na kwasy:

- zmiana masy w odniesie-
niu do wartoéci poczgt-

kowej, %, nie wiecej niz 30,5

- masa %elaza przachodzq—z
cego do roztworu z 1 dm
powierzchni, g, nie
wiecej niz

- 1106¢ substancji reduku-
jacych przechodzgcych
do roztworu z 1 dmé po-
wierzchni w przeliczeniu
na ml 9,1n KHnOA, nie
wiecej niz 20 20

0,006

e) Wytrzymalofé dielektryczna,
kV, nie mniej niz 20 -

Tablica 4

Wielkosé bledu

Rodza]j bledu

dla naczyf dla wieczek

Zgrublenia o wysokosfei, 1.0 .
mm, powyzej '

Strzalka wygiecia, mm,
powyzej:
a) dla wieczek - 2,0
b) dla progéw naczyh 1,0 C -
¢) dla $cianek szerszych
naczyh 3,0 -

d) dla Scianek wezszych
naczyh 1,5 -

Wyszczerbienia i niedolewy

a) na gérnej krawedzi
naczyfi: -

- 0 glebokoSci, mm,
powyze] 3,0
- o diugofci, mm,
powyze}
w liczbie powyze]

20,0

2 sztuki na na-
czyniu i nie

wigcej niz 5% w

3.3, Niedopuszczalne bledy wykonania, Powierz-

chnie naczyn i wieczek nie powinny mieé pecherzy,

niedolewdéw oraz innych wad 1 uszkodzen
czajacych liczby i1 wielkosci podane w tabl, 4.

przekra-

3.4, Cechowanie, Na dnie naczynia na zewnetrzne]j
czedci nalezy umiescié w sposdéb trwaly 1 czytelny
co najmniej znak wytwdrcy oraz wyrdéznik oznaczema

naczynia,
Na powierzchniach wewn¢trznych wieczek nalezy
umiescié w sposdéb trwaty i czytelny co najmnie]

znak wytworcy oraz oznaczenie typu wieczka, wg

tabl, 1 1 2,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Naczynia nie podlegaja pakowa-

niu,
Wieczka nalezy pakowa¢ do skrzyn drewnianych wg
PN-65/0-79034, Kazda
tekturag falistag wg PN=68/P-50527 lub papierem pa-
kowym wg BN-66/7326=01,
Kazda skrzynie¢ nalezy zaopatrzyé w

warstwe nalezy przekladaé

przywieszke
zawierajaca co najmniej:

partii
b) na krawedziach wie-
czek o glebokosci,
mm, powyzej - 2,0
Pecherze
a) jednostronne o wyso-
kofci, mm, powyze] 1.5 15
b) dwustronne o wysoko-
éci, mm, powyiej 0,5 0,5
¢) na czeéciach wspéi- sadnego
pracujgcych tadnego rodzaju | rodzaju
Pekniecia zadnego rodzaju Eagnsizo
rodzaju
4
Zwichrowania, mm; powyze}j - 3,0

- oznacza, %2e blad nie wystgpuje.

a) znak wytwdrey,

b) wyréznik oznaczenia wg 2,2,2,
c¢) liczbe sztuk,

d) date¢ produkeji,

e) znak KT,

4.,2. Przechowywanie, Naczynia i wieczka nalezy

przechowywaé zgodnie z PN-68/C-94099,

4.3, Transport, Naczynia w wagonach, samochodach

i pojemnikach nalezy uktadaé warstwami, luzem na
catej powlerzchni, Kazda warstwe nalezy przekladaé
welng drzewng, Maksymalna liczba warstw naczyn w
wagonie powinna wynosié 10 + 15, Naczynia 1 wiecz-
ka nalezy przewozié krytymi érodkami transportu,
zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mechaniczny-

mi 1 zdeformowaniem,

5, BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdznia sie dwa rodzaje

badan:

- badania pelne,
- badania niepelne.



Do badan pelnych naleza: 5.9. Oznaczanie odpornosci na dzialanie kwasdw
a) sprawdzanie wykonania (3.3 1 3.4), 5,9,1i. Oznaczanie zmiany masy pod wplywem dzia-
b) sprawdzanie wymiardéw (3.1), lania kwasu siarkowego-wg PN-58/C-04181 stosujac
¢) oznaczanie temperatury mi¢knienia (3.2 a), kwas siarkowy (1,32) o temperaturze 50°C w oiagu
d) oznaczanie udarnosci (3.2 b), 72 godz. Do badania stosuje sie prébki w ksztalde
e) oznaczanie wytrzymatosei na zginanie (3.2 o), ptytek. Po badaniu prdébki nie moga mieé wzded, pek-
f) oznaczanie odpornosci na dziatanie  kwasow nled 1 pechersy dostrsegalnyeh AielEbroIcHym D=
(3.2 a), g,
g) sprawdzanie wytrzymalosci dielektryczne]
(3.2 e) 5.9.2, Oznaczanie masy 2elaza przechodzgcego do

Badania peine nalezy wykonywaé przy zmianie sto-
sowanych surowcow lub metod technologicznych mo-
gacych mieé wptyw na wyniki badan oraz przy okre-
sowej kontroli produkeji wykonywanej nie rzadze]
niz raz na kwartat,

Do badan niépelnych nalezg badania wg 5.1 a) =

e) 1 g).
5,2, Wielkos¢ partii nie przekraczad

16 000 sztuk naczyn lub wieczek,

powlinna

5,3, Pobieranie probek, Z partii przedstawione}
do badan wg 5.1 a) i b) nalezy pobraé w sposdb lo-
sowy na $8lepo prdobki wg tabl, 5.

Tablica
. A
Badania wg 5.1 a) ib)| Badania wg 5.1 g)
Licznoéé . P ey d czaln
DUSZ opuszczalna
partii 11;gggfé liczba sztuk liizgﬁfé liczba sztuk
sztuk g Euk niedobrych P e niedobrych
. o w prébce satu w prébce
1 2 3 i 5
do 630 10 1
631 = 2500 25 2 100% 0
2501 =+ 6300 40 3
6301 =+ 16000 60 4

Do badan wg 5.1 ¢) + e) nalezy pobraé co naj-
mniej jedno naczynie i1 wieczko z ilogci przypada-
jacej na dobowa produkcje tych wyrobdw,

Do badania wg 5.1 f) nalezy pobraé raz na kwar-
tat co najmniej jedno naczynie 1 wieczko.

Producent gwarantuie odporno$é naczyn i wieczek
na dzialanie kwasdw zgodnie z wymaganiami normy.

Badania wg 5.1 ¢) & f£) powinny by¢é wykonywane na
prdébkach pobranych z gotowego wyrobu,

Badanie wg 5.1 g) nalezy wykonywaé na gotowym wy-

robie.

5.4, Sprawdzanie wykonania naczyn i wieczek na
zgodno$é z 3.3 1 3.4 nalezy wykonywaé nieuzbrojo-

nym okiem,

5.5, Sprawdzanie wymiardéw nalezy przeprowadzaé
za pomoca przyrzadow pomiarowych z doktadnodcia do

0,1 mm.
5.6, Oznaczanie temperatury mieknienia-wg PN-56/
C=04260,

5.7. Oznaczanie udarnosci-wg PN-68/C-89029 na
prébkach bez karbu.

5.8, Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie — wg

PN=-56/C-04243,

roztworu z 1 dngpowierzchni

5,9,2,1, Odezynniki i roztwory
a) Kwas azotowy cz.d.a., roztwédr
b) Kwas siarkowy c¢z.d.a. (1,32),

10-procentowy.

¢) Rodanek amonowy o¢z.d.a,, roztwér 15-procen-—
towy.
d) Wzorcowy roztwér zelaza trdéjwartosciowego

przygotowany wg PN-68/C=06500 1 rozcierczony w sto-
sunku 1:99.

5,9.2,2, Wykonanie oznaczania, Nalezy odmierzyé
15 ml roztworu kwasu sliarkowego otrzymanego po o=
znaczaniu wg 5,9.1 1 przeniesé do kolby pomiarowej
pojemnosci 250 ml zawierajacej okolo 75 ml wody.
Nastepnie nalezy ostudzié do temperatury okolo 20T,
dopetnié wodg do kreski 1 wymieszaé, Z otrzymane-
kolby
wymieszaé,

go roztworu pobraé 50 ml 1 przeniedé do
stozkowej, dopetnié woda do kreski i
Z otrzymanego roztworu pobraé 50 ml

do kolby stozkowej, nastepnie dodaé 0,5 ml kwasu
azotowego 1 ogrzewaé utrzymujge w stanie

i przeniesdé

wrzenia
przez 3 « 5 min, Po ostudzeniu roztwdér przelaé do
cylindra pomiarowego pojemnosci 100 ml i dodaé 5 ml
rodanku amonowego. Do takiego samego c¢cylindra za-
wierajacego 45 ml wody dodaé i ml kwasu siarkowe-
go nie zawierajacego zelaza 1 5 ml rodanku amono-
wego, a nastepnie wkraplaé z biurety rozcienczony
roztwér wzorcowy %elaza trdjwartosciowego az do
uzyskania jednakowej intensywnosci zabarwienia w
obu cylindrach.

Mase¢ zelaza przechodzacego z 1 dm2 powierzchni
ebonitu do roztworu.X1 nalezy obliczyé w gramach
wg wzoru
V, - 0,00001 - 250 - Vp

$:15- 50

X, =

w ktorym:
V, - objetodé rozcienczonego roztworu wzor-
cowego zelaza trdjwartodciowego zuzy-
ta do miareczkowania, ml,
0,00001 - zawartodé zelaza tréjwartosciowego w
1 ml roztworu wzoroowego, g,
250 - objetodé, do ktdérej rozcierczono 15ml
roztworu kwasu siarkowego po oznacza-
niu wg 5,9.1, ml,
50 - objetoéé rozcierczonego roztworu kwa-
su siarkowego po oznaczaniu wg 5.9.1
uzytego do miareczkowania, ml,

S - powierzchnia prdébek oznaczanych wg

5.9.1, w dm?,
V, - objetodé kwasu siarkowego uzytego do

oznaczania wg 5.9.1, ml,
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15 - objetosé roztworu kwasu siarkowego u-
zytego do rozciericzenia po oznaczaniu
wg 5.9.1, ml.

5.9.2.3, Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przy-
jaé drednia arytmetyczna wynikéw co najmniej 3

réwnoleglych oznaczan,

5.9.,3, Oznaczanie ilosci substancji_ redukugjgeych

przechodzzeyech do roztworu z i1 dm~ powierzchmi, Od-
mierzyé 25 ml roztworu kwasu siarkowego otrzyma-

nego po oznaczaniu wg 5.,9.1 do zlewki 2zawierajg-
cej 60 ml wody, nastepnie nalezy miareczkowad w
temperaturze 60 = 70°%C 0,1n roztworem nadmangania-
nu potasowego do powstania slabego zabarwienia u-
trzymujacego si¢ w ciagu 1 min,

Iloéé substancji redukujacych przechodzacych do
roztworu z powierzchni 1 dm2 w przeliczeniu na0,in
roztwér KMnO X, nalezy obliczyé w ml wg wzoru

L&' ‘5

z&;: 25. S

w ktérym:
V; = objetosé kwasu siarkowego uzytego do ozna =
czania wg 5,9.1, ml,
25 = objetoéé roztworu kwasu siarkowego po ozna-
czaniu wg 5.9.1 uzytego do miareczkowania,ml,
S. - powierzchnia prébek oznaczanych wg 5,9.1,
2
dm™,
V, - objetoéé 0,1n roztworu nadmanganianu pota-
sowego uzytego do miareczkowania, ml,
Za wynik oznaczania nalezy przyjaé srednig aryt-
metyczna wynikéw co najmniej 3 rdéwnolegiych ozna-
czan,

5,10, Oznaczanie wytrzymaloscli dielektrycznejna-

czyn nalezy wykonywaé za pomoca 1iskrownika przy
napieciu znamionowym 20 kV, Badane naczynie nale=-
zy potozy¢é na pitycie metalowej w ksztalcie teowni-
ka tak, aby jedna ze écianek i dno przylegaly do

piyty. Piyte nalezy polqczyé z ujemnym biegunen,
a do wnetrza naczynia wlozyé pret polaczony z biew
gunem dodatnim iskrownika, Pre¢t nalezy przesuwaé
wzdluz 1 wszerz wewnetrznych écianek naczynia i
dna tak, aby oba bieguny byly oddzielone od siebie
dcianka badanego naczynia.

Naczynie nalezy uznaé za nileszczelne, Jjezelil
strumien iskier pomiedzy zaostrzonymi biegunami
iskrownika zniknie, a pojawl si¢ miedzy metalows
piyta a pretem.

5.11. Ocena wynikdéw badan

5,11.1, Partia zgodna z wymaganiami normy, Par-

tie naczyn nalezy uznaé za zgodna =z
normy, Jjezeli liczba sztuk niedobrych w
pobranej do badan wg 5.1 a), b) 1 g) nie przekro=-
czyla odpowiednich liczb podanych w tabl, 5 kol.
3 1 5 oraz badania wg 5.1 ¢) + f) daty wynik do-
datni,

Partie wieczek nalezy uznaé za zgodna z wymaga-

wymaganiami
prdbece

niami normy, jezell liczba sztuk niedobrych w
prébce pobranej do badan wg 5,1 a) 1 b) nie prze-
kroczyia odpowlednich liczb podanych w tabl, S kol,

3 oraz badania wg 5,1 ¢) + f) daty wynik dodatni.

9,11,2, Partia niezgodna z wymaganiami normy ,

Parti¢ naczyn nalezy uznaé za niezgodng z wymaga-

niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrychw préb-
ce pobranej do badan wg 5.1 a), b) i g) przekro-
czyta odpowiednie liczhy podane w tabl, 5 kol, 3
i 5 lub ktérekolwiek z hadan weg 5,1 ¢) + £f) daklo
wynik ujemny,

Partie wieczek nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
prébce pobranej do badan wg 5,1 a) 1 b) przekro=-
czyla odpowiednie liczby podane w tabl., 5 kol. 3
lub ktdrekolwiek z badan weg 5,1 ¢) + f) dalo wynik

ujenny,

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6656-04

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6656-02

a) ograniczono zakres normy do naczyn 1 wieczek
ebonitowych do ogniw akumulatordw trakcyjnych;

b) wprowadzono szeregi wymiarowe naczyn ehoni-
towych:

- produkowanych metoda konfekcjonowania reczne-
go (tabl, 1); produkecja ta metodg przewidziana
jest do dnia 31 grudnia 1973 r,,

- produkowanych metoda prasowania (tabl. 2); sze-
reg wymiarowy naczyn produkowanych ta metodg opra-
cowano na podstawie norm DIN, dzi¢ki czemu istnie-
je zamiennosé naczyn ebonitowych produkowanych w
kraju z naczyniami ebonitowymi produkowanymi w
Europie;

c) zmieniono wtasnosei ebonitu w zakresie
peratury micknienia i wytrzymalosci na zginanie;

tem=

d) zmieniono metode¢ badania udarnosci ebonitu;

e) przewiduje sie¢ wykonywanie oznaczania masy
zelaza przechodzacego do roztworu z 1 dm2 powierz
chni metoda kolorymetryczno-aparaturowa po 31 grud

nia 1973 r.

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych i zale-—
cenia miedzynarodowe
NRF DIN 40730 Ortsfeste Blei-Akkumulatoren, Po-

sitive GroPoberflachenplatten., HauptmaPe. Ka-
pazitaten

NRF DIN 40737 Verbundbatterien mit positiven Pan-
zerplatten in Hartgummikasten fiir ortsfeste Blei-
-Akkumulatoren, Kapazitaten, HauptmaPe

NRF DIN 40736 Zellen mit positiven Panzerplatten
in Hartzumikasten fur ortsfeste Blei-Akkumula-
toren, Kapazitaten. Hauptmae

NRF DIN 43567 Blel -Akkumulatoren Panzerplatten-
zellen ftir Land-und Wasserfahrzeuge. Nennkapa-
zitaten Hauptmafe

NRF DIN 53452 Prﬂfung von PrePmassen und PreBstoff—
-Erzeugnissen, Biegeversuch

NRD TGL 13045 Blei-Akkumulatoren Latterietrdge fir
Fahrzeug-Antriebshatterien, Hauptabmessungen

ZSRR GOST 825=61 ARRYMyHHTopH CBUHLUOBHE [OJA CTa-
I[MOHADHHX YCTAHOBOK

CSRS CSN 36 4321 Rozmery dopravnich olovenych a-
kumulatorovych ¢lanku

Szwecja SEN 08 04 Blyackumulatorer, Bestamiing av
10-trimmarskapacitet hos stationara batterier

Rumunia STAS 7138-65 Vase de sticla pentru acumu-
latoare cu placi de plumb tip Le
IS0 Recommendation R 179 Plastics.
tion of the Charpy impact resistance of
plastices (Charpy impact flexural test)

Determina-
rigid



