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Wyroby gumowe 6633-05
Ptyty mikrokomoérkowe

poligum

WYROBY GUMOWE

Grupa katalogowa X 63

i, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg plyty mikrokomdérkowe otrzymane metodg
zaprasowania, przeznaczone na spody obuwiowe i inne cele,

1,2, Gatunki. W zaleznosci od 1ilodei i rodzaju wad wykonania rozréznia sie dwa
gatunki piyt mikrokomdérkowych, oznaczone cyframi rzymskimi:

I -~ gatunek piexrwszy,
IT - gatunek drugi.

1,3, Przykiad oznaczenia plyty gumowe] mikrokomérkowej I gatunku:
PLYTA GUMOWA MIKROKOMORKOWA POLIGUM - I BN-63/6633-05

i,4, Cechowanie, Na stronie wewnetrznej w rogu pilyty powinny by¢é umieszczone
w sposdéb trwaly nastepujgce dane:

a) znak wytwérey,

b) oznaczenie plyty wg 1.3 bez czedci stownej,
c) grubosé piyty,

d) gatunek,

e) data produkcji.

1,5, Normy zwizzane

PN-68/C-04257 Oznaczanie gestodci pozornej elastycznych materiakéw komdérkowych
PN-54/C-04258 Guma. Oznaczanie wytrzymalosci na przerywanie nitkg '

PN-68/C-94099 Guma, Wytyczne przechowywania i konserwacji wyrobéw gumowych
2. WYMAGANTIA TECHNICZNE

2,1, Wyglad zewnetrzny, Ptyty mikrokomdrkowe poligum powinny byé jednorodne.

2.2, Wymiary i odchyiki wymiaréw piyt mikrokomdérkowych okreslono w tabl. 1.

Tablica 1
DXugosé i szerokosé OdchyXki dXugosci i szerokosci Odchyiki grubosci
mm % . mm
+0,5
+ ?
PeR 5 do 9 =-0,4
+1,0
powyzed 9 -0,9

Piyty mikrokomdérkowe poligum produkuje si¢ w gruboséciach uzgodnionych z odbiorecs.
Dopuszeza sie inne wymiary plyt uzgodnione pomigdzy odbiorcg i producentem,

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 26 pazdziernika 1963 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 wrzeénia 1964 r.

(Mon. Pol. nr 64/1964 poz. 300)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,42 Nakt. 200+ 22 Zam. 3252/7‘4-. Cena zt 2,40
Przekazano do produkcjl 2. 9.74.Druk ukohczono w listopadzie 74.
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2.3, Materialy, Wtasnosci fizyozne pityt okreslono w tabl, 2.

Tablica 2
Wiasnosci piyt Wartosci wymagane
a) Gestos¢ pozorna g/cm’, najwyzej 1+ 1,2
b) Skurez liniowy, %, najwyse 2,5
¢) Twardosé od strony lica, OSh, na jmnie J 85
d) WytrzymaXoéé na przerywanie nitkas, kG/ecm, najmniej 30

2.4. Wady wykonania, Dopuszczalne wady wykonania pilyt mikrokomdérkowych okreslono
w tabl, 3.

Tablica 3
Nazwa wady I Gatunek 1T Gatunek
a) Pecherze dla jednej do 5 o %Xaczne]j powierzchni do S5 o.kaczne] powlierzchni do
strony do 100 mm 500 mm lub zgrupowene w Jjednym
miejscu na *gcznej powierzchni do
10 000 mm2
b) Wgebienia dla jednej do 10 o %gcznej powierzchni do 20 o,%gcznej powierzchni do
strony do 200 mm’i gXebokodei do 1000 mm 1 gZebokodci do 2 mm
0,7 mm
¢) Réznica odcieni w jed- nie dopuszcza sig nieznaczna
nej pxycie
d) Ré%nica odcieni w par= nieznaczna dopuszcza sie
tii
Dopuszczalne wady wykonania piyt o wymiarach innych ni% ustalone w normie nalezy zmienié
proporcjonalnie do zmienionej powilerzchni piyt.

3., OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Piyty mikrokomdérkowe tego samego rodzaju, gatunku i barwy ukiada sie w stos,Kazdy
stos piyt powinien byé oznaczony numerem partii.

Piyty mikrokomérkowe powinny byé przechowywane zgodnie z PN=68/C=94099, Pilyty mi-
krokomérkowe nalezy przewozié krytymi i czystymi $rodkami transportowymi,zabezpiecza- -
Jac je przed uszkodzeniami oraz substancjami dzialajgcymi szkodliwie na gume,

4., BADANIA TECHNICZNE

4,1, Wielkosé partii, Za partie¢ ptyt mikrokomdérkowych uwaza sie najwyzej
2500 sztuk plyt tego samego desenia, grubosci i barwy.

4.2, Rodzaje badan
a) ogledziny zewne¢trzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) oznaczanie ggstosci pozornej,

d) oznaczanie twardosci,

e) oznaczanie wytrzymalosci na przerywanie nitkg,
f) oznaczanie skurczu liniowego.
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4,3, Pobieranie prébek, Prébki do badann nalezy pobieraé losowo, w ilosdci zalezne]
od licznodci partii zgodnie z tabl, 4,

Tablica 4
Liczba sztuk, Dopuszezalna licz-| Liczba sztuk, [Popuszezalns 1icz
Licznosé partid ktdra nalesy ba sztuk niedo- ktérg nalezy |ba sztuk niedo-
gziulk - pobraé do brych pobranych pobraé do brych pebranych
badan wg do badan wg badan wg do badad wg
4.2 a) ib) 4,2 a) 1 1) 4,2¢) = f) 4.2¢) + f)
1 2 > 4 2.
do 25 5 0 1 0
25 & 62 10 1 1 0
63 &« 160 15 1 1 0
161 = 400 25 2 1 0
401 = 1000 40 3 2 0
1001 & 2500 60 4 2 0

4.4, Opis badan

4,4,1, Opledziny zewnetrzne piyt mikrokomérkowych przeprowadza sie¢ nieuzbrojonym
okiem,

4,4,2, Sprawdzenie wymiardw, Diugoéé 1 szerokodé piyt mikrokomdrkowych sprawdza
sie z dokladnogcig do 1 mm, .

Grubodé piyi sprawdzs sie za pomocg mikrometru z dokiadnodcig do O,1 wmm, Pomiar
wykonuje sie w odlegloséci co najmniej 30 mm od krawedzi. Nalezy wykonaé 6 pomiardw,

3

kazdy w innym punkcie piyty, przyJmujgce jako wynik érednig aryimetyozng 6 pomiardw,

4.4,3, Uznaczanie gestodci pozornej wlasciwej gumy mikrokomdrkowej przeprowadza
sie zgodnie z PN-68/C-04257,

4,4,4, Oznaczanie twardodei piyt mikrokomdérkowych przeprowadza si¢ za pomocs
twardodéciomierza typu Shore a o podziakce w zakresie O <= 100, Powlerzchnia bhadane]

piyty powinna by¢ giadka, bez peknieé, pecherzy i wiragced obeyeh cliak,widocznych nie-
uzbrojonym ockiem,

Badana piyta powinna mieé grubodé co najmniej 6 mm i powierzchnie nie mniejszg
niz 15 X 30 mm, Pomiar twardodci wykonuje si¢ w temperaturze 20 isoc.

Pryte mikrokomdérkows umieszcza sie¢ na gladkiej pilytce szklansj lub metalowej, do-
ciskajsc nastepnie twardodciomierz do gumy, az do zetknigcia sie gumy z jego powlerz-
chnig oporowg wokét igliey,

Po 15 s od chwili docidniecia do badanej plyty odczytuje si¢ wskazania twardos-
ciomierza.

Dlia scharakteryzowania twardosci plyty nalezy podaé srednia arytmetyczna 6 pomia-
réw wykcnanych w 6 rdéznych miejscach piyty. |

Dla scharakteryzowania partii, z ktdrej pobrano prébki,nalezy podaé drednig aryte
metyezng twardosei 3 zbadanych prébek,

4,4,5, Oznaczanie wytrzymaloscl na przerywanie nitka przeprowadza sie¢ zgodnie =z
PN-54/C-04258,

4,4,6, Oznaczanlie skurczu liniowego, Z piyty poddane] uprzednio 24-godzinnemu leée-
zakowaniu wycina si¢ 3 prébki o wymiarach 120X 20 mm, jak na rysunku, Na kaisdej prob-
ce, na giadkiej powierichni oznacza s8ie za pomocg suwmiarki odcinek o dfugoseci 100 mm
z dokXadnoscig 0,1 mm, Do oznaczania dXugosci nalezy uzyé igly metalowej, Ppo czym
prébki wkiada sie¢ do suszarki na przecigg 24 godz w temperaturze 70 1200.
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Po uplywie pdét godziny od wyjecia prébek z suszarki przeprowadza sie¢ pomiar za
‘pomocg suwmiarki z dokladnoscig 0,1 mm na oznaczonej dtugosci i oblicza ° sig¢ skurcz

liniowy (X) w procentach wg wzoru

L. =1L
x=—L_——kK . 400
Ly
w ktérym:
L, - dtugo$é przed wlozeniem do suszarki, mm,

P
L, - dugosé po wyjeciu z suszarki, mm,

Jako wynik przyjmuje sie Srednig arytmetyczna z 3 pomiaréw.

150

150

- S

4,5, Ocena wynikéw badaii, Partie ptyt mikrokomérkowych poligum nalezy uznaé za
odpowiadajgcqg wymaganiom normy, jezeli liczba plyt niedobrych sposréd p pobranych do
bada’i wg 4.2 a) 1 b) nie przekroczyla odpowiedniej liczby podanej w tabl, 4 kol, 3, a
wyniki badan wg 4.2 ¢) = f) byly dodatnie,

Partie plyt mikrokomérkowych poligum nalezy uznaé za nie odpowiadajgcg wymaganiom
normy, jezeli liczba plyt niedobrych sposréd pobranych do badan wg 4,2 a) i b) prze-
kroczyta odpowiednig liczbe wg tabl.4 kol, 3 lub ktérykolwiek z wynikéw badan wg 4.2

¢) = £) byt ujemny.
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