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UKD 685.312.122.6:678.141 --
NORMA BRANŻOWA BN-63 

Wyroby gumowe 6633-05 
WYROBY GUMOWE 

Płyty mikrokomórkowe 
poligum 

Grupa katalogowa X 63 

1. WSTiP 

1,1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty mikrokom6rkowe otrzymane metodą 

zaprasowania, przeznaczone na spody obuwiowe i inne cele. 

1.2. Gatunki. W zależności od ilości i rodzaju wad wykonania rozr6żnia się dwa 
-

gatunki płyt mikrokom6rkowych, oznaczone cyframi rzymskimi: 
I - gatunek pi~vszy, 
II - gatunek drugi. 

1.3. Przykład oznaczenia płyty gumowej mikrokom6rkowej I gatunku: 
PŁYTA GUMOWA MIKROKOM6RKOWA POLIGUM - I BN-63/6633-05 

1.4. Cechowanie. Na stronie wewnętrznej w rogu płyty powinny być umieszczone 

w spos6b trwały następujące dane: 
a) znak wytwórcy, 
b) oznaczenie płyty wg i.3 bez części słownej, 
c) grubość płyty, 
d) gatunek , 
e) data produkcji. 

1,5. Normy związane 

PN-6S/C-04257 
PN-54/C-04258 

Oznaczanie gęstości pozornej elastycznych materiałów komórkowych 
Guma. Oznaczanie wytrzymałości na przerywanie nitką 

PN-6S/C-94099 Guma. Wytyc_zne przechowywania i konserwacji wyrobów gumowych 

2 . WYMAGANIA TECHNI CZNE 

2.1, Wygląd zewnętrzny, Płyty mikrokomórkowe poligum powinny być jednorodne. 

2.2 , Wymiary i odchyłki v~iar6w płyt mikrokomórkowych określono w tabl. 1. 

Tablica 1 

Długość i szerokość Odchyłki długości i szerokości Odchyłki grubości 

mm % mm 

525 ±5 +0,5 
do 9 -0,4 

+1,0 
powy~ej 9 -0,9 

~~ Płyty mikrokom6rkowe poligum produkuje się w grubościach uzgodnionych z odbiorcą • 
. ~O) 
~ .. -
~g Dopuszcza się inne wymiary płyt uzgodnione pomiędzy odbiorcą i producentem • 
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~ ~ Zjednoczenie Przemysłu Gumowego 
':0 
S ~ Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego dnia 26 października 1963 r. 
" "tl S jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 września 1964 r. ;; 0 

~ ~ (Mon. Pol. nr 64 / 1964 poz. 300) 
zS 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 
O,uk. Wyd. Nom. W·wo, A,k. wyd. 0 ,42 No kI. 200+ 22Zam. 3252/ 74. 
Przcko%cno do produkCji 2. 9.74 . Druk ukoń czo no w listopadzie 74. 

Cena zl 2,40 
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2.3. Materiały. Własności fizyo~ne płyt określono w tabl. 2. 

Tablica 2 

Własnoś<:i płyt Wartości wymagane 

a) Gestosc pozorna g/cm~ najwyżej 1 . 1, 2 > 

b) Skurcz liniowy, %, najwyże j 2,5 

c) Twardość od strony lica, °Sh , najmniej 85 

d) Wytrzymałość na przerywanie nitką, kG/cm, najmniej 30 
-

2.4. Wady wykonania. Dopuszczalne wady wykonania płyt mikrokomórkowych okre ś lono 

w tabl. 3. 

Tablica 3 

-
Nazwa wady I Oatunek II Gatunek _ . . - _ .. 

a) Pęcherze dla jedne j do 5 o łącznej powierzchni do 5 02łącznej powierzchni do 
strony do 100 mm2 500 mm ~ub zgrupowane w jednym 

mi ejscu na łącznej 
10 000 r."m2 

powierzchni do 

b) Wgłębienia dla jedne j do 10 o łącznej powierzchni do 20 02łącznej powierzchni do 
strony do 200 mm2 i głębokości, do 1000 mm i głębokości do 2 mm 

0,7 mm 

c) Różnica odcieni w jed- nie dopuszcza się n ieznaczna 
naj płycie 

d) R6żnica odcieni w par- nieznaczna dopuszcza się 
tii 

Dopuszczalne wady wykonania płyt o wymiarach innych niż ustalone w normie należy zmienić 
proporcjonalnie do zmienionej powierzchni płyt. 

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Płyty mikrokom6rkowe tego samego rodzaju, gatunku i barwy układa się w stos.Każdy 

stos płyt powinien być oznaczony numerem partii. 

Płyty mikrokom6rkowe powinny być przechowywane zgodnie z PN-68/C-94099. Płyty mi­

krokomórkowe należy przewozić krytymi i czystymi środkami transportowyml,zabezpiecza-· 

jąc je przed uszkodzeniami oraz substancjami działającymi szkodliwie na gumę. 

4. BADANIA TECHNICZNE 

4.i. Wielkość partii. 

2500 sztuk płyt tego samego 

4.2. Rodzaje badań 

a) oględZiny zewnętrzne, 

b) sprawdzenie wymiarów, 

Za partię płyt 

desenia, grubości 

c, oznaczanie gęstości pozornej, 
-

d) oznaczanie twardości, 

e) oznaczanie wytrzymałości na przerywanie 

f) oznaczanie skurczu liniowego. 

mikrokom6rkowych 

i barwy. 

nitką, 

uwata się najwyżej 
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4.3. Pobieranie próbek, Próbki do badań nale~y pob iera6 losowo, w ilości zale~nej 

od liczności partii zgodnie z t abl, 4 . 

Tablica ! 

Liczba szt uk, Dopuszczalna licz- IJiczba sztuk, Dopuszozalna l~-

Liczność partii którą nal e~y ba sztuk nledo- którą należy ba sztuk nie do-
sztuk pobrać do brych pobr anych pobrać do bryoh pobranych 

badań wg do badań wg badań wg do badań wg 
4. 2 a) 1 b) 4. 2 a) i b) 4.2 c ) ~ f) 4.2 c) + f) , . 2 3 4 5 . 

do 25 5 O 1 O 
25 !. 62 . 10 1 1 O 
63 .t- ' 160 15 , 1 O 

161 - 400 25 2 , O 
401 -. 1000 40 3 2 O 

1001 - 2500 60 4 2 O 

4.4. Opis ba~ 

4.4" 1. , O.g.1~dziny~!!nętrzne ..Pll:.!-. mikrokom6rkowych przeprowadza się nleuzbrojonym 

okiem. 

4.4,2, Sprawdzenie wymiarów, Długość i szerokość płyt mikrokomórkowych sprawdza 

się z dokładnością do i mm. 
Grubość płyt spr awdza się za pomocą mikrometru z dokładnością do Of1 mm. Pomiar 

wykonuje się w odległości co najmniej 30 mm od krawędz i. Należy wykonać 6 pomiarów, 

katdy w innym punkcie płyty , przyjmując jako wynik średnią arytmetyozną 6 pomiarów. 

4.4.3, Oznaczanie gęstości po z o r nej wł aściwej gumy mik. rokomórkowej przeprowadza 

się zgodni.e z PN-6S/C-04257. 

t. 4. 4, Oznaczanie twardośc i p łyt mi krokom6rko,!Z<tl!. przeprowadza się za pomocą 

twardościomierza typu Shore a o podziałoe w zakresie O ..;. 100, Powierzchnia badanej 

płyty powinna być gładkał bez pęknięć, pęoherzy i wtrąceń obcych ciał,w:l.dooznych nie­

uzbrojonym okiem. 

Badana płyta powinna mieć grubość co na j mniej 6 mm i powierzchnię nie mniejszą 

niż 15 X 30 mm. Porutar twardości wykonuje si ę w temp e raturze 20 ± 50C. 

Płytę mikrokom6rkową umieszcza się na gładkie j płytce szlclanej lub metalowej , do­

ciskając następnie twardościomi erz do gumy, aż do zet.lmięcia się gumy z jego powierz­

ohnią oporową wok6ł igl i cy. 

Po 15 s od chwil i do c iśn i ę c ia do ba danej p ł y t y odczytuje się ws kazania twardoś­

ciomierza. 

Dla scharakteryzowania twardośc i płyty należy podać średnią arytmetyc:zną 6 pomia­

rów wykonanych w 6 r6żnych mi e j s ca ch płyty. 

Dla soharakteryzowania part ii, z kt6r e j pobran o próbki ,nalezy podać średnią aryt­

me tyczną twardośc i 3 zbadanych próbele. 

4.4.5. Oznaczanie wytrzymałośc i na przerywa nie nitką przeprowadza się zgodnie z 

PN-.54/C-04258. 

!.4.6. O~czanie s kurczu liniowego:. Z płyty poddanej uprzednio 24-godzinn~mu le­

żakowaniu wycina się 3 próbk i o wymiarach 120 X 20 mm . jak na rysunku. Na każdej prób­

c e, na gładkiej powi erżchni oznaoza się za pomocą suwmia rki odcinek o długości 100 mm 

z dokładnością 0,1 mm . Do oznao zania długośoi należy użyć igły metalowej, po c zym 

próbki wkłada się do susza rki na przeoiąg 24 g odz w temperaturz e 70 ±2oC. 
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Po upływie p6ł godziny od wyjęcia pr6bek z · suszarki przeprowadza się pomiar za 
·pomocą suwmiarki z dokładnością O,i mm Da oznaczonej długości i oblicza ' się skurcz 
liniowy (X) w procentach wg wzoru 

X= • 100 

w kt6rym: 
Lp - długość przed włożeniem do suszarki, mm, 
["k - długość po wyjęciu z sU8zarki,mm. 
Jako wynik przyjmuje się średnią arytmetyczną z 3 pomiar6w. 

<:> 
~ 
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150 ! i - l 
4.5. Ocena wynik6w badań. Partię płyt mikrokom6rkowych poligum należy uznać za 

odpowiadającą wymaganiom normy, jeżeli liczba płyt niedobrych spośr6d p pobranych do 
badań wg 4.2 a) i b) nie przekroczyła odpowiedniej liczby podanej w tabl. 4 kol. 3 , a 
wyniki badań wg 4.2 c) + t) były dodatnie. 

Partię płyt mikrokom6rkowych poligwn należy: uznać za n~e odpowiadającą wymaganiom 
normy, jeżeli liczba płyt niedobrych spośr6d pobranych do badań wg 4.2 a) i b) prze­
kroczyła odpowi'ednią liczbę wg tab!. 4 kol. 3 lub którykolwiek z wynik6w badań wg 4.2 
o) ~ r) był ujemny. 

K O N I E C 


