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NORMA BRANŻOWA 
BN-79 

BUDOWNICTWO 
Prefabrykowane elementy 8939-14 

KOlEJOWE betonowe i żelbetowe 
wyposażenia obiektów kolejowych 

Wymagania i badania 

1. WSTE,P 

l. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę '." ymaga_ 

n i a dot yczęce wykonania i badania przy odb i orze prefabry_ 

kow anych elementów wyposatenia obiek tów kolejowych. 

1.2. Zakres s tosowania normy. Normę na l ety stosować 

prz y pr odukcji i odbior ze elementów be tonowych i teIbeto

wych wyposaten i a obiek t 6w k o lejowych, jak np. : 

a } dyl ina telbetowa na m o sta ch, 

b} słupk i kilometratowe, 

c} kor ytka do row6w odwadniajęcyc h, 

d} poidełka, 

el wa~ony i koryta n a k wi aty, 

f) inne elementy n ie objęte .oddzielnymi normami . 

1.3. Okr eś lenia 

1.3. 1. El ementy wyposateni a obi ekt6w kolejowych _ pre-

fabrykowaneelementy be tonow e lub telbetow e słutęce 

utrzymania obiekt6w kolejowych, zgodnie z potrzebami 

estetyc zn ym wyględem. 

do 

1.3.2. Dyl ina telbeto w a n a mostach _ e l ement słutęcy 

do pokr ycia jezdni mostu kolejowego. 

1.3.3. Słupk i ki l ometratowe - elementy słutęce 

oznac zania ki lometrów i hektometrów I ini i kolejowych. 

do 

1.3.4. Korytka do rowk6w odw adniajj'lcych - elementy sł .... 

zęce do układania na dnie rowu odwadniajęcego w celu 

łatwieni a przepływ u wody. 

u-

~oideł~- elementy słutęce do z amocow an i a ul'"Z{l

dzeń z wodę p i tnę przeznaczonę dl a ludności . 

~Wazony i korytka na kwiaty - el emen ty n a kwia

t y i roś I iny ozdobne u st awiane na terenach kolejow yc h. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. R odzaje koryt ek odwadniajęcych. W z aletności od 

kształtu rozr6tnia się nast ę pujęce rodzaje korytek odwad_ 

niajęcych: 

Grupa katalogowa VII 83 

a} korytko odwadniajęce proste KS-l, 

b} korytko odwadniaj ęce ukośne KS-2. 

b.. 2. Przykład oznaczenia 

a} korytka odwadniajęcego prostego KS-l: 

KS-l BN-79j8939- 14 

b} poidełka: 

POI DELKO BN-79/8 939- 1 4 

3. WYMAGANI A 

3. 1. Materiały 

2...1. 1. Cement portlandzki 250 lub 350 _ wg 

B-30000. 

PN-74j 

~-,-Kruszywo. Do pr odukcji element6w nalety stoso

wać kruszywo minera l ne wg BN-69j6721-02. 

3.1.3. Woda. Do produkcji betonu nalety utywać wody 

o właściwościach podanych w PN-75jC-04630. 

3.1.4. Stal do zbrojenia. Na pręty zbrojeniowe haki 

montatowe nalety stosować, zgodn ie z dokumentację tech

nicznę, stal wg PN-74j H-93215. 

3, 2. Wykonani e 

3.2.1. Beton. Do produkcji elementów nalety stosować 

beton wg PN-75jB- 06250, klasy zgodnej z podanę w doku-

mentacji technicznej, 

3.2.2. Dodatk i do betonu nalety stosować wg PN-75j 

B-06250. 

=3~.=2~.;3~._D~0~j~r=z=e~w~a~n~i;e~i~p~i=e~lę~g~n~a~c~ja~~b~e~t~o~n~u~. Przy natu-

ra l nym dojrzewaniu elementy powinny pozostawać na pod-

kładach do czasu osięgnięcia rrr inimum 50% RbG. Po 24 h, 

od chwili uformowania, elementy powinny być chronione 

przed niekorzystnym wpływem czynników atmosferycznych 

i utrzymane w stanie wi l gotnym co najmniej 7 dni. Dojrze

wanie sztuczne powinno być wykonane zgodnie z PN-75j 

B-06250, 

Zgłoszona przez Centralne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego 

Ustanowiono p~zez Minislra Komunikacji dnia 12 czerwca 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 16 /1979 poz. 83) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. D,uk . W,d. No,m. W·wo, A,k. wyd. 0,55 NokI. 3200 + 55 Zomo 2560/79 Ceno II 3.60 
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3. 2. 4. Formy i podkłady stosowane prz y produkcji ele-

mentów podanych w 1. 2 powinny odpowiadać wymaganiom 

wg BN-72j908 1-02. Zamknięcia form powinny być wykona-

ne szczelnie w celu zabezpieczenia przed wypływaniem 

mleczka cementowego w czasie zagęszczania. Powierzchnia 

wewnętrzna f orm i podkładów powi nna być zabezpieczona 

przed przyczepnościę, betonu, w sposób nie wplywajęcy u

jemnie na właściwości betonu. 

3.2.5. Zbrojenie elementów. Grubość otuliny prętów 

zbrojenia nie powinna być mniejsza niż 1,5 cm. Lęczenie 

prętów podłużnych ze s tr zemionami lub prętami rozdziel-

czymi pow inno być wykonane zgodni e z dokumentację tech

nicznę. Rozmieszczenie pr ę t ów zbrojenia powinno być 

zgodne z dokumentację t echn icznę. Dopuszcza się odchyłki 

pomieszczenia pr ętów zbrojenia w przekroju poprzecznym 

±5 mm. 

3.3. Wymagania użytkowe 

3.3.1. Ksz tał t i wym~ powinny być zgodne z dokumen-

tację technicznę. Dopuszcza się nas tępujęce 

wymia .... ów : 

al długości lub w ysokości el ementu ±20 mm, 

bl przekroju poprzecznego ±5 mm, 

tolerancje 

cl usytuowanie otworów ± 10 mm, jeżeli 

techniczna nie przewiduje inaczej . 

dokumentacja 

3.3.2. Wyględ zewnę tr zny . Powierzchnie e l ementów po

winny być gładkie, bez pęknięć, raków i wyłupań. 

Dopus zcz alne sę drobne pory powstajęce podczas zagę-

szezenia po pęcher.zykach powietrza i wody oraz drobne, 

włoskowate rysy skurczowe. Ponadt o dopuszcza się drobne 

wyszczerbienia krawędzi o głębokości do 5 mm i długości 

do 20 mm w l iczb ie 2 sztuk na 1 m krawędzi. Zacieranie e_ 

lementów po wyjęciu z formy jest niedopuszczalne. 

3.3.3. Nasiękliwość wagowa betonu w wykonywanych e

lementach nie może przekracz ać 4% . 

3.4 . Cechowanie. Każdy wyprodukowany element należ y 

cechować w sposób czy t e lny i trwały na wewnętrznej po

wier zchni w idocznej po zmontowaniu elementu. 

Cecha pO\Ninna zawierać: 

a l znak wy t wórni, 

b l rodzaj elementu, 

el klasę betonu, 

d l datę produkcji. 

Ka~dy odebrany e l ement podlega dodatkowo ostemplowa

ni u przez odbi orcę . 

4. SKLADOWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Składowani e elementów powinno odbywać się na 

wyrów nanym i odwodnionym podłożu. Poszczególne t yp y 

powinny być składane odd zielnie . Elementy płytowe należy 

układać w stosy na podkładach z zachowaniem pomiędzy pł~ 

tami prześw itu umoż l iwiajęcego transport. Przekładki po

winny być ułożone jedna nad drugę, w sposób zabezpiecza

jęcy przed odkształceni ami trw ałymi. 

4,2 , Transport wewnet r z ny, Elementy mogę być tran-

sportowane na terenie zakładu produkcyjnego po uzyskaniu 

przez beton wytrzymałośc i nie mniejszej niż 0,60 R (R 

wytrzymałość gwarantowana betonu) , 

4,3, Transport zewnętrzny na wagonac h, samochodach 

lub innych środkach transportowych, powinien odbywać się 

dopiero po uzyskaniu przez beton wytrzymałości gwaranto

w anej, w liczbie nie przekraczajęcej dopuszczalnego 

obciężenia pr zyjętego d la danego środka transport owego, 

W zależności od t ypu e lementu rozróżnia si ę następujęce 

sposoby transport owan i a; 

a) transport elementów wg 1. 2 a) T dl, powinien odby

wać się środkami transportowym i majęcymi ściany boczne 

i czołowe; e l ementy powinny pr zy l egać do siebie, wypeł

niajęc możliwie całkowicie pow ierzchnię ładunkowę poj az

du; stosy elementów powinny mieć kształt prawi dłowych 

prostopadłości anów, a wolne prz estrzeni e powinny być wy_ 

pełnione w sposób zabezpieczajęcy przed przemieszcze

niem i uszkodzeniem się elemen tów lub środków transportu 

podczas pr zewozu; 

b) transport elementów wg 1.2 e).;. g), ułożonych płas

ko powini en odbywać się na podkładach drewnianych o wy_ 

miarach minimum 60 X 25 mm i długości równej co najmniej 

szerokości ładunku; rozmies zczenie podkładek podczas 

t ransportu powinno zabezpieczać e lementy przed odkształ-

ceniem i umoż l iwiać załadunek i wyładunek; 

winien zawierać e l ement y jednakowego typu, 

ładunek po

z odstępami 

umożliwiajęcymi rozładowanie; między elementami powinny 

znajdować się przekładki dystansowe; miejsca styku wię-

z adeł z krawędziami elementów na leż y zabezpieczyć pod-

kładkami drewnianymi lub w inny sposób, zabezpieczajęcy 

przed uszkodzeniem. 

Pr zewoż1m i e e l ementów pr efabr ykow anych w agonami 

kolejowymi oraz sposób ułożenia i zabezpieczenia podczas 

transportu powinno odpowiadać Przepisom o ładowaniu 

wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnę

trznej, 

S, BADANIA 

5. l, Program badań 

5.1.1. Badania niepełne 

a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3.3 . 1), 

b) sprawdzenie wyględu zewnę tr znego (3.3.2), 

c) sprawdzenie wytrzymałości betonu na 

(3.2. 1). 

ściskanie 

Badani a ni epełne powinny być wykonywane przez wy_ 

twórcę prz y każdym odb i or ze elementów i obejmować wszy

stkie wypr odukowane elementy. 
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S. 1. 2. Badania pełne 

a) badania wg 5.1. I, 

b) sprawdzanie ilości i rozmieszczenia zbrojenia (3.2. S), 

c) sprawdzen ie nas ię.kliwości w agow ej betonu (3. 3. 3). 

Badania pełne pow inny być wykonywane przez wytwórcę 

lub w zakładach naukow o-badawczych w następuję.cych przy-

padkach: 

_ okresow o , co 1 r ok, 

przy w prow adzaniu zmian technologicz nych materiało-

wych, 

_ w przypadku sporów. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Przygotowanie partii do badań, W skład partii 

przeznac zonej do odbioru powi nny wchodzić e lem enty je-

dnego typu. Wi e l kość partii nie pow i nna pr zekraczać 500 

sztuk. 

5.2.2. Pobieranie próbek. El ementy do badań nale~y po-, 
brać w sposób losowy wg PNjN-030 10, wybieraję.c z prz y

gotowanej part ii do odbioru odpowiednię. liczbę próbek wg 

PN_73 j N_03021 dla II poziomu kontroli i wadliwości 

= 4 %.1) 

5.3. Opis badań 

w = z 

5.3. I. Sprawdzenie kształtu i w ymiarów nale~y przep.'O

wadzi ć za pomocę. przymiaru z podz iałkę. mi limetr owę.. 

5.3. 2 . Sprawdzenie wyglpdu zewnętrznego nale~y wyko

nać pr zez og l ę dzin y powierzchni elementów. 

Badan i a wyszczerbi eń i uszkodzeń nale~y pr zeprowadzić 

przez og l ędziny i pom iary wykonyw ane za pomocę. lin ii sta

lowej i prz ymiaru z podziałk ę. mil imetrowę. . 

S 3.3. Sprawdzenie wytr z ymałośc i bet onu, W czasie pro.. 

dukcji powinna być prow adzona systematyczna kontrola wy_ 

trzymałości stosowanego betonu zgodnie z PN-7SjB"'{)62S0. 

5.3.4. Sprawdzenie i lości i r ozmieszczen ia zbr ojenia . 

W c zasi e produkcj i na le~y sprawdzić r o dz aj, ilość i roz-

1) Patrz Informacje ~odatkowe P. 4. 

mieszczenie zbrojenia porównuję.c z dokumentację. technicz,.. 

nę.. Kontrola przeprowadzona w c z asi e pr odukcji powinna 

b yć uwidoczniona w dzienniku produkcj i . 

W przypadku braku odpowiednich dokumentów pow sta-, 
łych sporów, sprawdzen ie nale~y pr zeprowadzić przez od-

bicie betonu w dwóch dow olnie wybranych miejscach, a po

miar wykonać z dokładnościę. do 1 mm. 

5.3. S. Spraw dzenie nasipkliwości w agowej betonu - wg 

PN-7SjB-062S0. 

S. 4. Ocena w yników badań 

5,4, l. Ocena wyników badań niepełnych. Partię bada-

nych elementów poddanę. badaniom niepełnym wg 5.1.1 na

le~y uznać za zgodnę. z wymaganiami normy, je~e li l i czba 

sztuk niezgodnych z wymaganiami normy jest mniejsza lub 

równa l iczbie kwalifikuję.cej m 2 wg PN-73j N-03021. 

Partia elementów u znana za niez godnę. z wyma ganiami 

normy mo~e być przez wytwórnię przesor t owana i po usu

nięciu elementów wadliwych przedstawiona do pow tórnego 

odbioru, który pr z eprowadza się na warunkach przew idzia

nych jak dla nowej parti i . 

Wyniki pow tórnego b adan ia nare~y uznać za ostateczne. 

5.4.2. Ocena wyników badań pełnych. Przy ocenie wy_ 

ników badań pełnych wg S. I. 2 nale~y postępować wg za-

sad podanych w S. 4. 1. 

S, S. Zaświadczenie o jakości , Na ~ę.danie zamawi aj ę.ce

go, wytwórnia pow inna wystawić zaświadczenie stwierdza

ję.ce zgodność przekazywanej part ii z wymagan iami nor my. 

Zaśw iadczenie powinno zawierać na stępuję.ce dane: 

a) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nazwę i adr es zakładu produkc yjne go, 

c) rodzaj e l ementu, 

d) w ielkość part i i zbadanę. li czbę e l ementów , 

e) datę produkcj i, 

f) wyniki badań, 

g) podpisy osób obecnych przy badan i a ch. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Centralne 

Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego. 

2. Normy i dokumenty zwiilzane 

PN-75/ B-06250 Beton zwykły 

PN-74/B-30000 Cement portlandzki 

Biuro 

PN-75/ C-04"630 Woda do celów budow lanych. Wymagania 

badania 

PN-74/ H-93215 Walc6wka pręty stalowe do zbrojenia 

betonu 

PN/N_03010 Statystyczna kontro la jakości. Losowy 

bór sztuk do próbek 

wy_ 

PN-73/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza wedł ug oceny alternatywnej 

BN-69/ 6721-02 Kruszywa mineralne. Naturalne kruszywa 

kamienne do bet onu zwykłego 

BN-n/9091-02 Formy stalowe do produkcji elementów 

budowlanych z betonu kruszywowego. Wymagan i a i ba-

dania 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu w a gonów towarowych 

w komunik acj i wewnętrznej. Załęcznik nr 10 do DKP 

(Dz. T i ZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z p6źniejszy-

mi zmianami 

3 . Autor projektu normy - in! . Jerzy Antoniak - Central

ne Biuro Projektowo_Badawcze Budownictwa Kolejowego, 

Warszawa. 

4 . W i elkość próbki do badań pobranej sposobem losowym 

wg PN/N-03010, dla II poziomu kontroli, wad l iwości Wz = 

= 4 '70, j ednostopniowego planu badania k ontroli nor ma lnej wg 

PN-73/N-03021 podano w tablicy. 

Uczność Liczność Liczba Liczba 
par tii, N pr6bki kwal ifikujęca dyskwal ifi_ 

n m, kujęca,ln 2 

1--. 

25.;- 50 8 1 2 

51 90 13 1 2 

91 150 20 2 3 

151 280 32 3 4 

291 500 50 5 6 
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