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NORMA BRANZOWA

Prefabrykowane elementy

BN-79
8939-14

BUDOWNICTWO %
KOLEJOWE betonowe i zelbetowe
wyposazenia obiektéw kolejowych
Wymagania i badania
Grupa katalogowa VIl 83
1. WSTEP a) korytko odwadniajace proste KS-1,

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ‘vymaga-

nia dotyczace wykonania i badania przy odbiorze prefabry-

kowanych elementéw wyposaZenia obiektédw kolejowych,

1.2, Zakres stosowania normy, Norme nalezy stosowaé

przy produkcji i odbiorze elementéw betonowych i Z2elbeto-

wych wyposaZenia obiektéw kolejowych, jak np,:

~

a) dylina zelbetowa na mostach,

b) stupki kilometrazowe,

c) korytka do rowéw odwadniajacych,
d) poidetka,

e) wagony i koryta na kwiaty,

f) inne elementy nie objete oddzielnymi normami,
1. 3. Okreslenia

1.3.1. Elementy wyposaZenia obiektéw kolejowych - pre-

fabrykowaneelementy betonowe |ub 2zelbetowe stuzace do
utrzymania obiektéw kolejowych, zgodnie z potrzebami i

estetycznym wygladem,

1.3, 2, Dylina Z2elbetowa na mostach - element stuzacy

do pokrycia jezdni mostu kolejowego,

1.3. 3. Stupki kilometrazowe - elementy stuzace do

oznaczania kilometréw i hektometréw linii kolejowych,

1.3. 4. Korytka do rowkdéw odwadniajacych - elementy stu-

zace do uktadania na dnie rowu odwadniajacego w celu  u-

tatwienia przeptywu wody,

1.3.5. Poidetka - elementy stuzace do zamocowania urza-

dzeri z woda pitna przeznaczona dla ludnosci,

1.3,6, Wazony i korytka na kwiaty - elementy na kwia-

ty i rodliny ozdobne ustawiane na terenach kolejowych,

b) korytko odwadniajace ukoéne KS-2,

2,2, Przyktad oznaczenia

a) korytka odwadniajacego prostego KS-1:
KS-1 BN-79/8939-14

b) poidetka:
POIDEL KO BN-79/8939-14

3. WYMAGANIA

3. 1. Materiaty

3.1,1, Cement portlandzki 250 lub 350 - wg PN-74/

B-30000,

3.1.2, Kruszywo, Do produkcji elementéw nalety stoso-
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waé kruszywo mineralne wg BN-69/6721-02,

3.1.3, Woda, Do produkcji betonu nalezy uzywaé wody
o wtasciwoéciach podanych w PN-75/C-04630,

3,1,4, Stal do zbrojenia, Na prety zbrojeniowe i haki
montazowe nalezy stosowaé, zgodnie z dokumentacja tech-
niczna, stal wg PN-74/H-93215,

3.2, Wykonanie

3.2,1, Beton, Do produkcji elementéw nalety stosowaé

beton wg PN-75/B-06250, klasy zgodnej z podana w doku-

mentacji technicznej,

3.2, 2, Dodatki do betonu nalezy stosowaé wg PN-75/

B-06250,

3.2,3, Dojrzewanie i pielegnacja betonu, Przy natu-

ralnym dojrzewaniu elementy powinny pozostawaé na pod-
ktadach do czasu osiagnigcia minimum 50% R, G. Po 24 h,

od chwili uformowania, elementy powinny byé chronione

2, PODZIAL | OZNACZENIE przed niekorzystnym wptywem czynnikéw atmosferycznych
2,1, Rodzaje korytek odwadniajacych, W zaleznoéci od i utrzymane w stanie wilgotnym co najmniej 7 dni. Dojrze-
ksztattu rozréznia sie nastgpujace rodzaje korytek odwad- wanie sztuczne powinno byé wykonane zgodnie z PN-75/

niajacych: B-06250,

Zgloszona przez Centralne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 12 czerwca 1979 r.
jako norma obowiagzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16 /1979 poz. 83)

Ceno 2l 3,60
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3.2.4, Formy i podktady stosowane przy produkcji ele-

mentéw podanych w 1, 2 powinny odpowiadaé wymaganiom
wg BN-72/9061-02, Zamknigcia form powinny byé wykona-
ne szczelnie w celu zabezpieczenia przed wyptywaniem
mleczka cementowego w czasie zageszczania, Powierzchnia
wewnetrzna form i podktadéw powinna byé zabezpieczona
przed przyczepnoscia betonu, w sposéb nie wpiywajacy u-

jemnie na wtasciwosci betonu,

3.2.5, Zbrojenie elementédw, Grubos$é otuliny

pretéw
zbrojenia nie powinna byé mniejsza niz 1,5 cm, t.aczenie
pretéw podtuznych ze strzemionami lub pretami rozdziel-

czymi powinno byé wykonane zgodnie z dokumentacja tech-

niczna. Rozmieszczenie pretéw zbrojenia powinno byé
zgodne z dokumentacja techniczna, Dopuszcza sig odchytki
pomieszczenia pr-e;téw zbrojenia w przekroju poprzecznym

*5 mm,

3. 3. Wymagania uzytkowe

3.3.1. Ksztatt i wymiary powinny byé zgodne z dokumen-

tacja techniczna, Dopuszcza sig nastgpujace tolerancje
wymiaréw:
a) dtugoéci lub wysokoéci elementu 20 mm,
b) przekroju poprzecznego *5 mm, )
c) usytuowanie otwordéw *10 mm, jezeli dokumentacja

techniczna nie przewiduje inaczej,

3.3.2, Wyglad zewnetrzny, Powierzchnie elementéw po-

winny byé gtadkie, bez peknieé, rakdéw i wytupan,
Dopuszczalne sa drobne pory powstajace podczas zage-
szczenia po pgcherzykach powietrza i wody oraz drobne,
wtoskowate rysy skurczowe, Ponadto dopuszcza sie drobne
wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci do 5 mm i dtugosci
do 20 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m krawedzi, Zacieranie e-

lementéw po wyjeciu z formy jest niedopuszczalne,

3. 3. 3. Nasiagkliwosé wagowa betonu w wykonywanych e~

lementach nie moze przekraczad 4%.

3.4. Cechowanie. Kazdy wyprodukowany element nalezy
cechowa¢ w sposéb czytelny i trwaty na wewnetrznej po-
wierzchni widocznej po zmontowaniu elementu,

Cecha powinna zawierad:

a) znak wytwérni,

b) rodzaj elementu,

c) klase betonu,

d) date produkcji.

Ka>dy odebrany element podlega dodatkowo ostemplowa-

niu przez odbiorce.

4, SKE ADOWANIE. | TRANSPORT

4. 1. Sktadowanie elementdw powinno odbywaé sie na
wyrdéwnanym i odwodnionym podiozu, Poszczegdlne typy

powinny by¢ sktadane oddzielnie, Elementy ptytowe nalezy

uktadaé w stosy na podktadach z zachowaniem pomiedzy pty-
tami przeéwitu umozliwiajacego transport, Przektadki po-
winny byé utozone jedna nad druga, w sposéb zabezpiecza-

jacy przed odksztatceniami trwatymi,

4,2, Transport wewnetrzny, Elementy moga by¢ tran-

sportowane na terenie zaktadu produkcyjnego po uzyskaniu
przez beton wytrzymatosci nie mniejszej niz 0,60 R (R -

wytrzymato$éé gwarantowana betonu),

4, 3. Transport zewnetrzny na wagonach, samochodach

lub innych érodkach transportowych, powinien odbywaé sie
dopiero po uzyskaniu przez beton wytrzymato$éci gwaranto-
wanej, w liczbie nie pr.‘zekr‘aczajgcej dopuszczalnego
obciazenia przyjetego dla danego érocdka transportowego,

W zaleznosci od typu elementu rozréznia sie nastepujace
sposoby transportowania;

a) transport elementéw wg 1,2 a) + d), powinien odby-
wacé sie Srodkami transportowymi majacymi $ciany boczne
i czotowe; elementy powinny przylegaé do siebie, wypet-
niajac mozliwie catkowicie powierzchnie tadunkowa pojaz-
du; stosy elementédw powinny mieé ksztatt prawidfowych
prostopadtosciandéw, a wolne przestrzenie powinny byé wy-
petnione w sposéb zabezpieczajacy przed przemieszcze-~
niem i uszkodzeniem sig elementédw lub $rodkéw transportu
podczas przewozu;

b) transport elementédw wg 1.2 e) + g), utozonych ptas-
ko powinien odbywaé sie na podktadach drewnianych o wy-
miarach minimum 60 X 25 mm i dtugoséci réwnej co najmniej
szerokosci tadunku; rozmieszczenie podktadek podczas
transportu powinno zabezpieczaé elementy przed odksztat-
ceniem i umozliwiaé zatadunek i wytadunek; tadunek po-
winien zawierac¢ elementy jednakowego typu, z odstepami
umozliwiajacymi roztadowanie; miedzy elementami powinny
znajdowad sie przektadki dystansowe; miejsca styku wia-
zadet z krawgdziami elementéw nalezy zabezpieczyé pod-
ktadkami drewnianymi lub w inny sposéb, zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem,

Przewozénie elementéw prefabrykowanych wagonami
kolejowymi oraz sposéb utozenia i zabezpieczenia podczas
transportu powinno odpowiada¢ Przepisom o tadowaniu i
wytadowywaniu wagondéw towarowych w komunikacji wewne-

trznej,
5, BADANIA

5. 1.Program badan

5,1, 1, Badania niepetne

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3,3.1),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3, 3, 2),

c) sprawdzenie wytrzymatoéci betonu na éciskanie
(3, 2.1).
Badania niepetne powinny byé wykonywane przez Wy

twérce przy kazdym odbiorze elementéw i obejmowaé wszy-

stkie wyprodukowane elementy,
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5,1, 2, Badania petne

a) badania wg 5.1.1,
b) sprawdzanie iloéci i rozmieszczenia zbrojenia (3.2, 5),
c) sprawdzenie nasiakliwoéci wagowej betonu (3,3, 3).
Badania petne powinny byé wykonywane przez wytwérce
lub w zaktadach naukowo-badawczych w nastepujacych przy-
padkach:

- okresowo, co 1 rok,

- przy wprowadzaniu zmian technologicznych i materiato-
wych,

- w przypadku spordéw.

5. 2. Kontrola jakosci

5.2, 1, Przygotowanie partii do badan, W sktad partii

przeznaczonej do odbioru powinny wchodzié elementy  je-
dnego typu, Wielko$é partii nie powinna przekraczaé 500

sztuk,

8.2 2. Pobieranie'prébek, Elementy do badan nalezy po-
braé w sposéb losowy wg PN/N-03010, wybierajgc z przy-
gotowanej partii do odbioru odpowiednia liczbg prébek wg
PN-73/N-03021 dla Il poziomu kontroli i wadliwoéci W, =
=4%.")

5,3, Opis badan

5.3,1., Sprawdzenie ksztattu i wymiardw nalezy przepro-

wadzi¢ za pomoca przymiaru z podziatka milimetrowa,

5, 3.2, Sprawdzenie wyaladu zewnetrznego nalezy wyko-

naé przez ogledziny powierzchni elementéw,
Badania wyszczerbien i uszkodzen nalezy przeprowadzié
przez ogledziny i pomiary wykonywane za pomoca linii sta-

lowej i przymiaru z podziatka milimetrowa,

5,3,3, Sprawdzenie wytrzymatoéci betonu, W czasie pro-

dukcji powinna byé prowadzona systematyczna kontrola wy-

trzymatoéci stosowanego betonu zgodnie z PN-75/B-06250.

5,3, 4, Sprawdzenie iloéci i rozmieszczenia zbrojenia,

mieszczenie zbrojenia poréwnujac z dokumentacja technicz-

na. Kontrola przeprowadzona w czasie produkcji powinna
byé uwidoczniona w dzienniku produkcji.
W przypadku braku odpowiednich dokumentéw i powsta-
Y

tych sporéw, sprawdzenie nalezy przeprowadzié przez od-
bicie betonu w dwéch dowolnie wybranych miejscach, a po-

miar wykonaé z doktadnoscia do 1 mm,

5,3,5 Sprawdzenie nasiakliwosci wagowej betonu - wg

PN-75/8-06250,

5, 4, Ocena wynikéw badan

5.4,1, Ocena wynikéw badan niepetnych, Partig bada-

nych elementéw poddana badaniom niepetnym wg 5, 1,1 na-
lezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niezgodnych z wymaganiami normy jest mniejsza Ilub
réwna liczbie kwalifikujacej m,wg PN-73/N-03021,

Partia elementéw uznana za niezgodna z wymaganiami
normy moze byé przez wytwdrnie przesortowana i po usu-
nigciu elementéw wadliwych przedstawiona do powtérnego
odbioru, ktéry przeprowadza sie na warunkach przewidzia-
nych jak dla nowej partii,

Wyniki powtérnego badania nalezy uznaé za ostateczne,

5,4, 2, Ocena wynikéw badaih petnych, Przy ocenie wy-

nikéw badar petnych wg 5, 1. 2 nalezy postgpowaé wg za-
sad podanych w 5,4, 1,

5,5, Zaswiadczenie o jakosci, Na zadanie zamawiajace-

go, wytwérnia powinna wystawié zaswiadczenie stwierdza-
jace zgodnos$é przekazywanej partii z wymaganiami normy,
Zaswiadczenie powinno zawieraé nastepujace dane:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres zaktadu produkcyjnego,

c) rodzaj elementu,

d) wielkoséé partii i zbadang liczbe elementéw,

e) date produkcji,

W czasie produkcji nalezy sprawdzié rodzaj, ilo§é i roz-
f) wyniki badan,
1) Patrz Informacje codatkowe p, 4, g) podpisy oséb obecnych przy badaniach,
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE.

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne Biuro

Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego.

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/B-06250 Beton zwykty

PN-74/B-30000 Cement portlandzki

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych, Wymagania i
badania

PN-74/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia
betonu

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

BN-69/6721—02 Kruszywa mineralne. Naturalne kruszywa
kamienne do betonu zwyktego

BN-72/908|-02 Formy stalowe do produkcji elementdéw
budowlanych z betonu kruszywowego, Wymagania i ba-
dania

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej., Zatacznik nr 107 do DKP

(Dz. T i ZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z pézniejszy-

mi zmianami

3. Autor projektu normy - inz, Jerzy Antoniak - Central-

ne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego,

Warszawa,

4, Wielkos$é prébki do badarh pobranej sposobem losowym
W, =

wg PN/N-03010, dla Il poziomu kontroli, wadliwoéci
= 4%, jednostopniowego planu badania kontroli normalnejwg

PN-73/N-03021 podano w tablicy.

Licznos$é Licznosé Liczba L_iczt;a

partiiyN prébki kwalifikujaca| dyskwalifi-
n m, kujaca,m,

25 = 50 8 1 2

51 = 90 13 1 2

91 = 150 20 2 3

151 = 280 32 3 4

281 + 500 50 5 6
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