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NORMA BRANZOWA

BN-71

WYROBY
Z GUMY
POROWATEJ

Wyroby gumowe porowate
formowe

Ocena wykonania i wykonczenia

6630-01

ZN-69/M PCh/G-479

Grupra katalogowa X 63Y

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
podzial na klasy i ocena wykonania powierzchni
i wykonczenia technicznych wyrobéw gumowych
porowatych formowych.

1.2. Zakres stosowania mormy. Norme nalezy
stosowa¢ przy odbiorze technicznych wyrobow
gumowych porowatych formowych oraz przy opra-
cowywaniu rysunkow konstrukeyjnych i norm
przedmiotowych.

1.3. Normy zwigzane

PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i gumowe. Od-
chylki wymiarow
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1) Symbol wg SWW: 1373-69.

2. KLASY WYKONANIA POWIERZCHNI
I WYKONCZENIA

2.1. Podzial na klasy. W zaleznosci od przezna-
czenia 1 warunkoéw pracy wyrobow rozrdéznia sie
trzy klasy wykonania powierzchni wyrobow:

— klasa 1 — wyroby dokladne osadzone w
gniazdach, np. uszczelki pokryw,

— klasa 2 — wyroby S$redniodokiadne, np.
przektadki, obrzeza uszczelniajace,

— Kklasa 3 — wyroby matodokiadne, np. pod-
kladki, dywaniki.

Klase wykonania okresla si¢ na rysunku kon-
strukcyjnym.

2.2. Dopuszczalne bledy wykonania powierzchni
wyrobow wg rys. 1 = 4 i tabl. 1.
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil” dnia 15 listopada 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie dokumentacji technicznej od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 549 Obj. 0,35 ark. wyd. Naklad 4000+50 egz. pap. druk. sat. IIT k1. 70 g Al

Cena zt 2,40
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Tablica 1
Klasy wykonania
1 2 3
Rodzaj bledu powierzchnie
b to} o robocze
robocze pozostale robocze pozostate i pozostate
1 ] 2 3 4 5 6
maksymalna wielko§¢é bledu
a) Slady po usuwaniu wylewow (rys. 1) o:
gtebokosci lub wysokosci, mm od —0.3 od —0,5 od —05 od —0,8 od —1,0
do +0,4 do -+0,8 do +0,8 do +1,4 do +2,0
grubiosci, mm 0,3 0,5 0,5 0,8 1,0
w granicach
b Niemsedindiomndd Sredn broid tubs NT—— w granicach 3/, tole- tolerancji
) agwspt_) gogmo\wosc 1.Jsre I}l(lC, PPZC ?OJOW tu” w g-r.am‘c%c:’t .:0"3 . 0 ET Fanies, gribokol Scan- gribokal
pr%e.s;meme w  stosunku do osi symetrii r.a-ncii glju 105};::1’.5(:?11_ i, fof. relkwed, bul Srod- | Bdfanlkt noms-
(rys 2) przekroju lub $rednicy | |, o krioliu. b
Srednicy
¢) Ubytki materialu i wypuktosci (rys. 3):
o glebokosci lub wysokos$ci, mm w granicach tolerancji wymiarow
0 powlierzchni, mm? 5,0 10,0 10,0 15,0 %,-{-)-,fa‘ g
w liczbie 2 2 2 3 4 "
w odleglo$el od krawedzi, mm 5,0 3,0 2,0

d) Pecherze z blonkg powierzchniows:

o glebokiosci, mm w granicach tolerancji | w granicach 1,5 tole- w granicach
wymiarow rancji wymiarow 2 tolerancji
wymiarow
o powierzchni, mm? 10,0 15,0 15,0 20,0 25,0
w liczbie 1 2 2 3 3
'w odleglosci od krawedzi, mm 5,0 3,0 2,0
e) Faldy nie powodujgce zmian geometrycznych
wyrobu (rys. 4) o:
glebokosci, mm niedopusz-| w delnym | niedopusz- w dolnym wymiarze
czalne wymiarze czalne granicznym
granicznym
dtugoéei, mm 5,0 10,0 20,0
f) Chropowato$é powierachni o:
wysokosci, mm w granicach tolerancji wymiarow
powierzchni, mma? 10% calkowitej po- 15% calkowitej po- | 20% catkowi-
wierzchni wierzchni tej po-
wierzchni

Znak — oznacza zaciecie w glab materialu, a znak + oznacza wyjécie poza profil wyrobu, np. od —0,3 do +0,4
oznacza, ze glebokos¢ Sladu po usunieciu wylewu wynosi 0,3 mm, a wysoko§é 0,4 mm.

Liczby bledéw podane w poz. ¢) i d) przyjmuje sie dla jednego wyrobu, ktérego catkowita powierzchnia ro-
bocza lub pozostale powierzchnie mnie przekraczaja 5 cm3.

Dla wyrobow o powierzchniach powyzej 5 cm? podane w pozycji ¢) i d) liczby bledoéw powinny stanowié¢ wielo-
krotnos¢é réwnorzedng wielokrotnosci powierzchni, np. dla wyrobu o p_lowdelrzchnii robocze] 10 cm? liczba pecherzy

w Kklasie 1 powinna wynosié 2.

Odchylki wymiaréw nalezy okre$laé wg PN-66/C-94126.

Odciski tkanin, potalkowanie powierzchni, §lady $rodk6w smarujgcych, molet na powierzchniach oraz niejed-
nolity naskérek na calej powierzchni sa dopuszczalne jako elementy technicznego wykonania wyrobow.
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3. OCENA KLAS WYKONANIA POWIERZCHNI
I WYKONCZENIA

3.1. Wielko§¢ partii — wg tabl. 2.

3.2. Pobieranie probek. Probki do sprawdzenia
klas wykonania wyroboéw nalezy pobiera¢ w spo-
so6b losowy w zaleznosci od liczno$ci partii wg
tabl. 2.

Tablica 2
Dopuszczalna liczba
Liczba Liczba wyroboéow, - "
sztuk eté ale wyrobow niedobrych
sztu . 0rg NalezZy PO~ | wsr6d pobranych do
w partii braé¢ do badania —
sztuk
do 1,00 25 1
101 400 40 2
401--1000 €0 3
10012500 100 5
/o
POWYZe]
2500 5,0 4,0

3.3. Sprawdzanie wykonania powierzchni wyro-
bow nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem
oraz przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych pozwalajgcych na mierzenie podanych
wielkosci bledéw przy zatozonych dokladnosciach.

3.4. Ocena wynikow badan

3.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie wyroboéw nalezy uznaé¢ za odpowiadajgcg
wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk niedob-
rych w probce pobranej do badania nie przekro-
czyla liczby podanej w tabl. 2.

3.4.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za nie odpowiada-
jaca wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce pobranej do badania przekro-
czyla liczbe podang w tabl. 2.

4. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci partii
wyrobéw z wymaganiami normy nalezy ja od-
rzucic.

Odrzucong partie producent ma prawo przesor-
towac i przedstawi¢ do ponownego sprawdzenia na
zgodno$¢ z postanowieniami niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/6630-01

Wymagania dotyczgce materialu — wg ZN-64/MPCh/G-125.



