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NORMA BRANŻOWA BN-71 

WYROBY Wyroby gumowe porowate 6630-01 
z GUMY 

P OROW ATEJ formowe ZN -69/ !VI PCh/G-479 

Ocena wykonania i wykończenia 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jes t 
podział na klasy i ocena wykonania powier zchni 
i wykończenia techniczny ch wyrobów gumowych 
porowatych for mowych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy 

stosować przy odbiorze technicznych wyr obów 
gumowy ch porowatych formowych oraz przy opra­
cowywaniu rysunków konstrukcyjnych i norm 
przedmiotowych. 

1.3. Normy związane 

PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i gumowe. Od­
chyłki wymiarów 
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2. KLASY WYKONANIA POWIERZCHNI 
I WYKOŃCZENIA 

2.1. Podział na klasy. W zależności od p rzezna­
czenia i warunków pracy wyrobów rozróżnia się 
trzy klasy wykonania powierzchni wy robów : 

- klasa 1 - wyroby dokładne osadzone w 
gniazdach, np . uszczelki pokryw, 

- klasa 2 - wyroby średniodokładne, np. 
przekładki, obrzeża uszczelniające, 

- klasa 3 - wyroby małodokładne , np. pod­
kładki, dywaniki. 
Klasę wykonania okre.śla się na rysunku kon­

strukcyjnym. 

2.2. Dopuszczalne błędy wykonania powierzchni 
wyrobów wg rys. 1 -: 4 i tab l. L 

Ubytki materiafu 

16630-01-31 

R ys . 3 

@630- Dl- 41 

R ys. 4 

Ustanowiona przez Dyrektora Zje>dnoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" dnia 15 listopada 1971 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie dokumentacji technicznej od dnia 1 lipca 1972 r. 

(Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86) 
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Rodzaj błędu 

1 

a) Ślady po usuwaniu wylewów (rys. 1) o: 
głęb(jkości lub wysokośoi, mm 

grubości, mm 

b) NieWis,pół,osLowość średnic, przekrojów l ub 
pr:resUllllięoie w stosunku do osi symetrii 
(rys 2) 

c) Ubytki mateI1iału l wypukłości (rys. 3): 

o głębokości lub wysokości, mm 

,o 'Plowierzchni, mm2 

w liczbie 
wodległośoi od kJmwędzi, mm 

d) Pęcherze z bl10nką powierzchniową: 

o głębokośoi, mm 

o ipowierzchni, mm2 

w LilcZ1bie 
w odlleg~ości od krawędzi, mm 

e) Fałdy nie powodujące zrrnia>n geometrycznych 
wYI10bu (rys. 4) o: 
głębokości, mm 

długośoi, mm 

f) Chl'OlpoiWatość powierzchni o: 

wysokośdi, mm 

powierzchni, mm2 

I 
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Tablica 1 

Klasy wykonania 

1 I 2 

pOWiierzchnie 

robocze pozostałe robocze powstałe 

2 (3 4 5 

maksymalna wielkość błędu 

od ---<0,3 od -0,5 
do + 0,4 do + 08 , 

()1,3 0,5 

w granlicad1 0,5 tole­
rancji gruboścli ścianki, 
pl"lZekJroju lub średnicy 

od --40,5 od -0,8 
do +'0,8 do + 1,4 

0',5 n,8 

w granlioach 3/ 4 tole­
rancj,i g)l'ubości śoian­

kli, przekJroju lub śred­
nicY 

5,0 
2 

w granicach 

10,0 

tolemncji wymiarów 

10,0 
2 

i5,0 
3 2 

5,0 3,0 

w gI1anicach tolerancji w granicach 1,5 tole-
wymliarów rancjli wym~arów 

Hl;O 15.0 15,0 20,0 
1 2 2 3 

5,0 3,0 

,i 

3 

Irobocze 
pmlostałe 

6 

od -1,0 
do + 2,0 

/1,0 

w granicach 
tiOlerancj:i 
grubośc~ 

ŚClianki, pDzle­
k'l'oou lub 
średnicy 

%.t). 0 ,~ () , ..... ") \.. 
4 

2,0 

w granicach 
2 t oleralncj i 
wymiarów 

25,0 
3 

2,0 

niedopusz- w dolnym niedopusz- w dolnym wymiarze 
czalne wym:iarze czalne granic.zn,ym 

gran.icznym 

5,0 10,0 I 210,0 

w giranioach tolerancjii w)"miarów 

10010 całkowitej po­
wierzchni 

15010 całkowitej po­
wierzchIlli 

20010 całkowi·· 
tej po­

wierzchni 

Znak - oZlllacZlaZlacięc1ie w głąb matedału, a ,znalk + oznacza wyjście poza profil wYlrobu,IliP. od -0',3 do + 0,4 
oznaeza, że 'głębClkJość śladu po uSUlnięciu wylewu wynpsli 0,3 mm, la wy:sokJość 0,4 mm. 

Uiezby błędów pOldane w poz. c) i d) przyjmuje Slię dla jedllleglo wytrobu, którego oalkowita powlierzchll'i'a ro­
bocza lub pozKJsltałe powierzchnlie me pf\Z1ekrla~zlają 5 cm!!. 

Dla wY'r1obów o powu'erzchniJach powyżej 5 cm2 podane w pozycji C), li d) licZ1by błędów 'poWiinny stanowić wielo­
lnotność równo1rlz,ędną wlieloikrotl1Jośc~ powieI1zchni, np. dla wytrobu o pOlWliell'zchnli r:oboczej 110 cm2 liczba pęcher:zy 
w klasie 1 p'Olwlinna wynoslić 2. .. 

Odchyłki wymi,arów naJeży określać wg PN-66/C-94126. 

OdcislkJj tkJalnin, potalkowanie ipOWlier2lchni, ślady śI10dików smarujących, molet [la ~orw:iJeI1zchl1Jilach oralz niejed­
noLity naskórek na całej pOWliel'zchni są dopuszczalne jako elementy technJiczneglo wylkoll1Jania wymbów. 
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3. OCENA KLAS WYKONANIA POWIERZCHNI 
I WYKOŃCZENIA 

3.1. Wielkość partii - wg tabl. 2. 

3.2. Pobieranie próbek. Próbki do sprawdzenia 
klas wykonania wyrobów należy pobierać w spo­
sób losowy w zależności od liczności partii w g 
tab!. 2. 

Tablica 2 

Liczba U cz.ba wyrobów, 
DopuSJzcz'ałna lJiczba 
wYI1O.bÓW Inli~dobrych 

'S':z;tuk którą należy po-
wśród pobranych do 

w p 8lrllii brać do badania badania 

SI2ltuk 

do 11001 :25 l 

1 q l -7- '4!0I0 4;0 2 

40'1-7-lliOiOO 6·0 3 

1'0011-7-12.5 qo 1100 5 

(I/o 

powyżej 

2500 51,0 4)0 

3.3. Sprawdzanie wykonania powierzchni wyro­
bów należy przeprowadzać nieuzbrojonym okiem 
oraz przy użyciu uniwersalnych przyrządów po­
miarowych pozwalających na mierzenie podanych 
wielkości błędów przy założonych dokładnościach. 

3.4. Ocena wyników ba,dań 
3.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. 

Partię wyrobów należy uznać za odpowiadającą 
wymaganiom normy, jeżeli liczba sztuk niedob­
rych w próbce pobranej do badania nie przekro­
czyła liczby podanej w tab~. 2. 

3.4.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. 
Partię wyrobów należy uznać za nie odpowiada­
jącą wymaganiom normy, j eżeli liczba sztuk nie­
dobrych w próbce pobranej do badania przekro­
czyła liczbę podaną w tab!. 2. 

4. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PRODUKTU 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY 

W przypadku stwierdzenia niezgodności partii 
wyrobów z wymaganiami normy należy ją od­
rzucić. 

Odrzuconą partię producent ma prawo przesor­
tować i przedstawić do ponownego sprawdzenia na 
zgodność z postanowieniami ninie jsze j normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71 /663 0-01 

Wymagania dotyczące materiału - wg ZN-64/MPCh/G-125 . 


