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DROGOWE 
MOSTOWE 

Przepusty kolejowe i drogowe 

1 KOLEJOWE E:lenlentv prefabry kowane 
-' 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

wymagania i badania przy odbiorze elem en tów 
prefabrykowanych przepustów kol ejowych i dro
gowych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy 

stosować przy produkcji i odbiorze elem entów 
prefa brykowanych przepustów kolejowych i d ro
gowych. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Element prefabrykowany przepustu kole
jowego lub drogowego - część konstrukcyjna 
w:-,'konywana \\. zakładzie przemysłowym lub po
ligonowo, k tóra po zmontowaniu na budowie sta
nie się przepustem zgodnie z PN -68/S-1 0045. 

1.3.2. Pozostałe określenia - wg PN-6~/B-:-023 55. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Materiały 

2.1.1. Cement. Do· wyrobu prefabrykowanych 
elementów przepustów należy stosować następują
ce rod zaj e c m entów: 

- cemen t . portlandzki \\'g. PN-80/B-30000, 
-"':" ccmcn t portlandzki szyhkotwa rdniej'lcy "Super" 

wg PN-80/ B-300 1 L 

--- cement hutniczy',wg P_ T- 80/B-30005 . 

2.1.2. Kruszywo. Do wyrob u elemen tów przepustów 

należy s t osować kruszywa od pow ia dające wymaga niom 
PN-79/ B-067 12. 

2.1.3. Woda :;: tClsowana do wykonania m ieszan
ki betonowej po\vinna odpowiadać wymaganiom 
, PN-75jC-04630. 

2,1.4, Stal zbrojeniowa, Na pręty zbrojeniowe 
i haki montażowe należy stosować zgodnie z do
kumentacją tech niczną stal atestowaną odpowia
dającą wymaganiom PN- 8?/ H-93 215. Zestawienie 

. gatunków stali ~ jej zastoso\\'a r~ i e podano w tabl. l. 

Grupa katalogowa 0 783 

Tablica 1 
-I - - - -, - ------, ------------- -

I Znak li Ci ranit:a I 
stali . pl;l s tyczności Re 

MPa I 
Zastosowanie 

I jako zbrojenie montażowe i roz-StOS 2~0 
dzielcze 

, 

St3SX ~40 
uchwyty montażowe i transporto-

St3SY we 

St50B 340 -:- 360 jako Zbrojenie główne 
18G2 

I Stal St50B może być zastosowana jako zbrojenie główne prze
pustów w elementach nie poddanych bezpośrednio oddziaływa
niom dynamicznym, przy warstwie nadsypki wysokości 4,0 m 
leżącej nad stropem przepustu, pod warunkiem zaznaczenia 
użycia stali nieuspokojonei w oznakowaniu (cechowania) ele-

I mentu . 

2.1.5. Dodatki. Dopuszcza się stosowanie do mie
szanki betonowej dodatków nic zawierających do
mieszek organicznych jak również nie wpływają

cych uj emnie na wytrzymałość i trwałość betonu. 

2.2. Formy i P9dkłady stosowane do produkcji 
elem entów przepustów mogą być drewniane, m e
talowe lub z innych materiałów. Dokładność wy
konania fo rmy i je j wytrzymałość powinny za
pewniać zachowanie kształtu i w ymiarów elemen
t ów określonych w 2.4. Powierzchnie wewnętrzne. 

form i podkładów powinny być smarowane środ
kiem zabezpieczającym przed przyczepno~cią be
tonu, lecz nic wpłyvvającym szkodliwie na jakość 
hetonu. 

2. 3. Wykonanie 

2.3.1. Mieszanka hetonowa. Do produkcji ele
m entów nale?y stosować mieszankę betonową 

o konsystencj i gęstoplastycznej przygotowaną 

zgodnie z wymaganiami PN-75/B-06250. Wytrzy
małość betonu po 28 dniach R28 powinna być nie 
mnie jsza ni ż 0,9 Rb. 

2.3.2. Zagęszczenie 'betonu powinno ·być w yko
n y wane p rzez \\'ibrowanie zgodnie z wYmagania-
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mi PN-631B- 0625 1. Sposób i czas wibrowania po
winny być dokładnie ustalone i przestrzegane przy 
produkcji. Przerwy w betonowaniu elementów 
przepustów są niedopuszczalne. 

2.3.3. Zbrojenie powinno być wykonane zgod
nie z dokumentacją techniczną i wymaganiami 
PN-5R /B-03261 oraz P~-8 4/B-03264. 

2.3.4. Dojrzewanie pielęgnacja betonu. D oj rze-

wan ie betonu w eleme ntac h prze pustów może si\! 

odbywać w warunkac h na turaln ych lub sztucz-

nyc h. Przy na tu ral nym dojrzewa niu beto nu ele-

ment y powinn y pozos ta wać na pod kł a dach do cza

su os i ągni ęc i a wy trzymałośc i beto nu minimum 

0,4 R 6 . Po 24 h od chwil i za fo rm o wa nia ele

ment y powinn y być zra sza ne sod ą. W o kres ie let

nim, zraszanie powinno być intensywne w okresie 
3 dni od uformowania, a przez następne 3 dni po
winno być wykonywane co najmniej jeden raz 
w ciągu doby. Przy stosowaniu sztucznego dojrze
wania betonu w parze niskoprężnej, sposób napa
rzania powinien być dokładnie ustalony w zależ

ności od miejscowych warunków produkcji i sto
sowanych materiałów. Elem enty po ostudzeniu po
winny być zraszane wodą . Dalsze zraszanie wodą 
elementów naparzanych nie jest konieczne. 

2.4. Wymagania użytkowe 
. 2.4.1. Kształt i wymiary elementów powinny 

być zgodne z dokumentacją techn iczną. Płaszczyz

ny czołowe elementów powinny być prostopadłe 
do osi podłużnej elementu. Dopuszczalne odchył
ki wymiarów nie powinny przekraczać: 

a) długości elementu ± 5 mm, 
b) wysokości i szerokości elem entu ± 5 mm, 
c) grubości ścian elem entu + 4 mm, - 2 mm, 
d) gabarytu otworu ± 5 mm, 
e) zbieżności ścian ± 5 mm, 
f) wymiar zewnętrzny przekroju przepustu 

± 20 mm. 
2.4.2. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnie ele

mentów przepustów powinny być gładkie, bez ra
ków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory jako 
pozostałości po pęcherzykach powietrza i po wo
dzie, których głębokość nie przekracza 5 mm. 

Zacieranie elementów po wyjęciu ich z formy 
jest" niedopuszczalne. Krawędz ie styków' m onta
żowych powinny być bez szczerb. Dopuszczalne 
wady i uszkodzenia elem entów przepustów poda
no w tab!. 2. 

2.4.3. Średnice prętów i usytuowanie zbrojenia 
powinny być zgodne z dokumentacją techniczną . 

Otulenie prętów . zbrojenia betonem od zewnątrz 

powinno wynosić co najmniej 15 mm . Pręty zbro
jenia powinny mieć średnice i kształt zgodne z do
kumentacją techniczną . Dopuszczalne odchylenie 
osi pręta w przekroju poprzecznym od w ymiaru 
przewidzianego dokumentacj ą techniczną może 

wynosić maksimum 5 mm. 

Lp. 

l 

2 

3 

4 
5 
6 

Tablica 2 

I 
Określenie wa.d i uszko- I Wielkość wad i uszko-

dzen dzeń 

Rysy otwarte lu b pęknięcia I nie dopuszczalne 
R ysy włoskowate (skur-
czowe, do 0, l mm rozwar- I 
tości) : 

a) poprzeczne 

b) podłużne 

c) poprzeczne i podłużne 

krzyżuj ące 

Skupienie cementu, piasku 
łub kruszywa 

Ciała obce 
Szczerby w przegubach 
Odsłonięcia zbrojenia 

na 114 długości w 4 miej
scach lub 1 rysa na całe j 

Ll ługości jednej śc iany 

na 1,. .1 długości w 2 miej
scach na jednej ścianie 

niedopuszczalne : 

w 2 miejscach, o łącznej po- I 
wierzchni nie większe j niż II 

2% powierzchni 
niedopuszczałne 

w l miejscu na 1/ 10 dlllgośc i I 
niedopuszczalne I 

l 
2.5. Cechowanie. Każdy wyprodukowany ele

m ent przepustu należy cechować w sposób czy
telny i trwały na wewnętrznej powierzchni wi
docznej po zmon towaniu przepustu . Cecha po
winna zawierać kolejno : 

a) znak wytwórni, 
b) symbol elem entu przepustu , 
c) datę produkcj i, 
d) znak brygady produkcyjnej, 
e) dodatkowe oznaczenia wskazane w dok um en-

tacj i technicznej. . 
Każdy odebrany element podlega Joda tkowo 

()~ t emplowaniu przez odbiorcę· 
3. SKŁADOWANIE I TRANSPORT 

3.1. Składowanie elem entów powinno odbywać 

się na w yrównanym, utwardzonym i odwodnio
nym podłożu. Poszczególne rodzaj e elem entów 
przepustów powinny być składane odr1zielnie. 

Elem enty należy układać na podkładach z za
chowaniem prześwitu minimum 10 'em pomię~zy 
podłożem a elem entem. Elem en ty mogą być skła

dane w pozycji w jakiej będą wbudowane w prze
pust i wtedy podkłady należy rozmieszczać w miej
scach wskazan ych w dokumentacji. Elem enty 
przelotu przepustu zamknięte możn a składać 

otworem do góry. 
3.2. Transport wewnętrzny. Elementy prze

pustÓ\V mogą być przen oszone na terenie za
kładu produkcyjnego p o uzyskan iu p rzez beton 
wytrzymałości nie niższej niż 0,4 R b. 

3.3. Transport zewnętrzny powinien odbywać 

si ę na wagonach kolejowych , samochodach cięża

rowych lub innych środkach transportow ych, 
\\' liczbie sztuk nie przekraczaj ącej dopuszczalne
go obcią że nia zastosowanego środka transportu. 
Układanie elem entów na wagonach powinno od
bywać s ię otworem do góry dla wszystkich ele
mentów przelotowych . Elem enty ramowe zamknię-
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te i sklepione zamknięte mogą być układane w po
zycji w jakiej będą wbudowane w przepust. Roz
mieszczenie elementów na środkach transportu 
powinno być symetryczne. Elementy należy ukła
dać na podkładach drewnianych o wymiarach 
przekroju co najmniej 10 X 5 cm z odstępami po
między elemen tami umożliwiającymi rozładowa

nie. Podkłady powinny wystawać poza obręb ele
mentu co najmniej 30 cm . Do transportu można 
przekazywać elem enty, w których beton osiągnął 
wytrzymałość co najmniej 0,75 Rb. 

4. BADANIA 

A.l. Program badań 

4.1.1. Badania niepełne obejmują : 

a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (2.4.1), 
b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (2.4.2), 
c) sprawdzeni~ wytrzymałości betonu na ści

skanie (2.3.1). 
Badania niepełne powinny być wykonywane 

u wytwórcy przy każdym odbiorze elementów . 
i obejmować wszystkie wyprodukowane elementy. 

4.1.2. Badania pełne obejmują: 
a) badania wg 4.1.1, 
b) sprawdzenie średnicy prętów i usytuowania 

zbrojenia (2.4.3). 
Badania pełne powinny być wykonywane u wy

twórcy lub w upoważnionych zakładach naukowo
-badawczyc}:l w następujących przypadkach: 

- przy wprowadzaniu zmian technologicznych 
i materiałowych, 

- przy wznowieniu produkcji po przerwie trwa-
jącej więcej niż trzy miesiące, 

okresowo co sześć miesięcy, 
w przypadku sporów, 
przy wprowadzaniu zmian konstrukcyjnych. 

4 . ~. Przygotowanie partii do badań. W skład 

pat"tii przeznaczonej do odbioru powinny wcho
dzić elementy jednego rodzaju. Przedstawione do 
odbioru elementy powinny być oznaczone zna
ki~m kontroli technicznej. Wielkość partii nie po
winna przekraczać 400 sztuk. 

4.3. Pobieranie próbek 

4.3.1. Próbki do badań niepełnych. Całkowita 

liczność partii elementów przepustów przedsta
wionej do odbioru stanowi liczność próbki do wy
konania badań niepełnych. 

4.3.2. Próbki do badań pełnych. Zprzedstawio
nej do badań partii elementów przepustów należy 
pobrać w sposób losowy liczbę próbek podaną 

w tabL 3. 

Liczność partii 

5 -:- 25 
26 -:- 63 
64 -:- 160 

161 -:- 400 

4.4. Opis badań 

Tablica 3 

I 
Liczność próbki poddana 

badaniom pełnym wg 4.1.2 

sztuk 

3 
5 
7 

10 I 

4.4.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 
przeprowadzać za pomocą przymiaru z podziałką 

milimetrową z dokładnością ' do 1. mm i trójkąta 
mającego kąt prosty. Miejsca sprawdzenia wymia
rów, 'w zależności od kształtu elementu, wskaza
no na rys. 1, 2, 3 i 4. 

16W ' 711B'15 Q4 ·t! 

Rys. 1. Element przepustu rurowego : b 
długość, d - średnica wewnętrzna, p -

przekątne, s - grubość ścianki 

~ I 
I 

I 
I 

\ I 

\ ! I 
\ I I \ I 

, ! 
l. 

~ ~Pł 
1\ 

I 

I \ 
I 

I 
F-=-

Rys. 2. Element przepustu ramowego: b 
długość, l - szerokość, II - szerokość w ś'wie
tle, h - wysokość, hl - wysokość w świe
tle, Plo P2, P3, P. - przekątne, Slo S 2, s, - gru-

bość ścianek 
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Rys. 3. Element przepustu sklepionego: b - dłu

gość, ! - szerokość, h - szerokość w świetle, 

h - wysokość, hl - wysokość w świetle, Pl, P2, 
P3, P4 - przekątne, s - grubość ścianki 

I 

I / 
I / 

I / 
' / 

I; 
Jp 

/1 
I I 

/ I 
/ 1 

1 
I 

/ 
1 

L8N -z41em -o-H I 

/ 
I 

/ 

/ 
/ 

I 
I 

/ 

Rys. 4. Element przepustu sklepionego: b - długość, 

P - przekątne, s - grubość ścianki 

4.4.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego na
leży wykonać przez oględziny powierzchni ele
mentów. w celu stwierdzenia, czy elem enty nie 
mają raków, pęknięć i rys, ciał obcych w betonie. 
Badanie uszkodzeń wyszczerbień i porów na po
wierzchniach i krawędziach elementów należy 

przeprowadzić przez oględziny i pomiary wyko
nywane za pomocą linii stalowej i przymiaru z po
działką milimetrową z dokładnością do 1 mm. 

4.4.3. Sprawdzenie wytrzymałości betonu. W cza
sie produkcji elementów powinna być prowadzona 
systematyczna k ontrola wytrzymałości stosowa
nego betonu zgodnie z PN-7S/B- 06 250. 

4.4.4. S.prawd zenie średnicy prętów i usytuowa
nia zbrojenia należy przeprowadzać przez odbicie 

betonu w 3~5 dowolnie wybranych miejscach 
i pomiar otuliny z dokładnością do 1 mm. Śred

nice prętów zbroj enia nal eży sprawdzać z dokład
nością do 0,1 mm za pomocą suwmiarki. 

4.5. Ocena wyników badań 

4.5.1. Ocen a partii elementów poddanych bada
niom niepełnym . Partię elem entó\\' poddaną hada
niom niepełnym wg 4.1.1 należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, j eżeli wszystkie elem enty 
te j partii odpowiadają wymaganiom 2.3.1, 2.4.1 
i 2.4.2. 

4.5.2. Ocena partii elementów podda nych bada
niom pełnym . Partię elem entów poddaną bada
niom pełnym w g 4.1.2 należy uznać za zgodną 

z wymaganiem norm~, j eżeli liczba elementów 
wadliwych nie przekracza !iC'zb podany ch w tab!. 4': 

Tablica 4 

I I 
Liczba badanych 

elementów I 

I 
I I. I I 

I 

3 
I 

5 7 10 

Lp. 
Wyszczególnienie Największa liczba elcmen-

badań tów wad liwych, przy któ-. 
I 

rej partię nal eży jeszcze 

I uznać za zgodną z wyma-

I 
I ganiami normy 

l Sprawdzenie średnic 
I 

I O I 
1 ° __ 1_0 

--I _ O _ prętów zbrojenia 1--- ! 
I 2 Sprawdzenie otuliny i i ° l l ~ 

I zbrojenia 
----I I -- , 

3 Sprawdzenie prawidlo- ! .. 
I 

:i:SCl rozłozema zbroJe- I O 2 I 
-"---~ _ ____ ---'-_--'--_ ____ -,-_ I 

4.6 . Zaświadczenie o jakości . Na żądaLic zama
wiającego wytwórnia powinna wystawi\~: zaświarJ

czenie stwierdzaj ące 'zgodność przekaz:- v. ·ane j par
t ii elementów przepustów z wymaganiE.rni normy . 
Zaświadczenie powinno zawierać: 

a) datę wystawienia zaświadczenIa, 
b) nazwę i adres producenta, 
c) rodzaj elem entu, 
d) wielkość partii i zbadaną liczbę elementów, 
e) datę produkcji, 
f) krótki opis badań oraz wyniki, 
g) podpisy osób obecnych przy przeprowadzaniu 

badań. 

5. POSTĘPDWANIE Z PARTIĄ ELEMENTÓW 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY 
Partia elem entów u znana za niezgodną z wy

maganiami normy może być przez wytwórcę prze
sortowana i przedstawiona do powtórnych badań 
p od warunkiem, ;~ e wytrzymałość betonu nic jest 
mniejsza od wymaganej . Wyniki badania powtór
n ego należy uznać za osta teczne. 

Infor macje dodatkowe KON IE C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Ce ntralne Biuro 

Studiów i P rojektów Budow ni c twa Ko lejowego. 

2. Normy związane 
PN -62/ B-02355 Koo rd ynacja wymiarowa w budownictwie. 

Tolerancje wymi a rów elementów b ud o wla nyc h . Okreś le 

nia. klasy dokładnnści i metody sprawd za ni a przy od

biorze 
PN-5U B-0326 I Beto ll owe i żelbe t owe konstrukcje mostowe. 

ObliC7enia ~ t a t y":7Il(, i projektowan ie 
PN -l\4/ B-03264 Konstruk cje beto nowe. że lbe t owe i sprężo n e. 

Ob l iC7~ ni a sla tyc7Ile i projektowan ie 

PN-75/ B-06250 ~e t ()1l 7wy kły 

PN-63/ B-0625 I Ro boty betonowe i że lbe t owe . W yma ga ni a 

technic7I1c 
PN -79 / B-06712 Kru slywa minera lne do betonu zwykłego 

PN -gO/ B-j'OO()() Ce ment por tland zki 

PN-80/ B-30005 Ce me nt hutniczy 

PN -80/ B-3001 1 Cement portl~nd7ki s/ybkotward ni ej" cy . '; ' Ipcr" 

PN-75/C-04630 Woda do celów budowlanych. Wymagania 
i badania 

PN- 821H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia be
tonu 

PN-68/S-10045 Przepusty kolejowe. Wymagania i bada-
nia przy odbiorze / 

3. Autor projektu normy - ' mgr inż. Waldemar Pie
tura. Centralne Biuro Studiów i Projektów Budownictwa 
Kolejowego. 

4. Wydanie S - stan aktualny : marze..: 1 ':I~6 - ua ktu a l

niono normy związa ne or<! z u wzgl~d n io no 7m ia ny: 

zmiana ł - Biuletyn PKNMiJ nr 1/ 1980. 
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