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6626-04 

Z GUMY . Wyroby gumowe \ 

PIANKOWEJ 
Płyty pełne piankowe cienkie 

1. WSTEr 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

płyty pełne z gumy p~ankowej oienkie, produkowane_ 
metodą oiągłą. 

1,2. Zakres stosowania przedm1 0tu norWl. Płyty 

pełne z gumy piankowej stosowane są gł6wnie w 
przemysłaoh obuwniozym i meblarskim. 

1 . 3. Normy zwiazane 

PN- 75/C-94099 Guma. Wytyozne przeohowywania 

2; OZNACZENIE 

Przykład oznaozenia 
wej o grubości 10 mm l 

płyty pełnej z gumy pianko
A 

PLYTA PEŁNA Z GUMY PIANKOWEJ 10 BN-73/6626-04 
. SWW 1373-61 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiąr:v. Wymiary i odchyłki wymiar6w 
pełnyoh z gumy piankowej - wg tabl. 1. 

,Tablica 1 

płyt 

Grubość S zerokość Długość 
JIIlIl mm m 

1 2 3 ' 4 5 -
3 ± o,5 
5 ±0.7 1000+1600 ± 5% min 1 

10 ±1,5 
15 ± 2, O 

-

3.2. Zawartość wody. Płyty pełne z gumy pianko
wej powi nny zawierać najwy żej ~% wody. 

3.3,· W:ymagania fi~ycznę - wg tabl, 2. 

Grupa katalogowa 1063') 

Tablica 2 

Lp. Wymagania 
-

Wskaźnik tvar- przed starze- 45~700Schil t. 
dości przy za- niem 

1 stosowaniu apa- zmiana ±15%-ratu ScbiH- po starzeniu wartości licz-knechta bowej przed 
star zeniem 

2 Wydł1.\żenie przy zerwaniu, %, co 140 
najmniej 

" 
2.4. Niedopuszczalne błed:? wykonania - wg tabl. 3-

Tablica 3 

Lp • Rodzaj błędu Wie lkoś ć błędu 

1 2 3 

Obniżenie grubości na 
przekraczające dolne od-

1 krawędziach powstałe 
chyłki wymiarowe na skutek spływu ni~ ~-

żelowanej p~any 

--
na głębokości przekracza-
jącej 1/4 grubości płyty 

Obniżenie płaszc zyz- o łącznej powierzchni 
2 ny powierzchni większej niż '25 ~m2 _dla 

I 
płyt o grubościach 3 i 
5 mm ~raz Yiększej niż 
50 cm - dla płyt o gru-
bościach 10 i 1~ mm na 
powierzchni 1 m pł yty 

o średnicy powyżej 5 mm 
Powiększone pory w na głębokości przekracza 

3 płycie (pęcherze j ącej 1/2 grubości pł yty w 
zamknięte i ot warte ) l iczbie powyżej 10 sztuk 

na powierzchni 1 m2 

Brakujący i odstaj ący powyżej 5% na povierzcb-
4 nask6rek ni 1 m2 płyty - dla pł yt - o grubościach 5+15 mm 

Sklejenia w miejscach jeżel i naprawiony wyr6b 
5 mechanicznych uszko- ni e spe łnia wszystkich 

dzeń / ...... wymagań normy 
-

Zjednoczenie Przemysłu Gumowego STOMIL 
. Usta nowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego STOMIL dnia 14 wrześnio 1"973 r~ 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125) 
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3.5. Cechowanie. Na stronie zewnętrznej płyt 

pełnych z gumy piankowej powinny być podane co 
najmniej: 

a} nazwa lub znak zakładu produkcyjnego, 
b} wymiary wyrobu (gruboś ć " długoś ć , szerokoś ć , 

powierzchnia) , 
c} miesi4c i rok produ~cji, 
d} numer normy, 
e} znak Kontroli Jakości. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Płyty pełne z gumy piankowej ~ 
leży dostarczać zwinięte w rulony i przewiązane 

sznurkiem, pod którym umieszcza się papier. 
Dopuszcza się inny rodzaj opakowania uzgodnio

ny uprzednio z odbiorcą. 

4.2. PrzecQowywanie - wg PN-7sjC-94099. 

4.3. Transport. Płyty pełne z gumy piankowej na
leży przewozić krytymi środkami transportu zabez
pieczającymi- przed zawilgoceni~m, zabrudzeniem i 
bezpośrednim działaniem promieni słonecznych, są
siedztwem benzyny, olej ów i innych substancji szko

dliwie działających na gumę oraz przed przemiesz
czaniem się i deformacją. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne obejmują: 
a) oględziny zewnętrzne (3.4 i 3.5), 
b) sprawdzanie wymiarów (3.1), 
c) oznaczanie zawartości wody (3.2), 
d) oznaczanie wskaźnika twardości przed starze

niem (3.3 a), 
oznaczanie wskaźnika twardości po starzeniu 
a), 

f) oznaczanie wydłużenia przy zerwaniu (3.3 b). 
na 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania wg 
5.1 a) i b). Badaniom niepełnym należy poddać 
każdą partię wyprodukowanyoh płyt pełnych z gumy 
piankowej. 

5.2. Wielkość Partii. Partia 
najwyżej 10 000 m płyt pełnych 

powinna wynosić 

z gumy piankowej 
tej samej grubości, co odpowiada około: , 

500 rulonom płyty pełnej z gumy piankowej o 
grubości 3 mm, 

670 rulonom płyty /pełnej z gumy piankowej 
o grubości 5 mm, 

- 1000 rulonom płyty pełnej z gumy piankowej o 
grubości 10 mm, 

- 1250 rulonom płyty pełnej z gumy piankowej o 
grubości 15 mm. 

5.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy 

pobierać losowo wg tabl. 4. 

5.4. OpiS badań 

5.4.1; OględzinY zewnętrzne należy wykonać nie
uzbrojonym okiem. 

5.4.2. SprawdZanie wymiarÓW. Rulon płyty pełnej 
z gumy piankowej należy rozwinąć na stole i spraw
dzić wymiary: długość - miarką metalową z dokład
nością do 10 mm, szerokość - z dokładnością do 
1 mm, grubość - mikrometrem w odległości 500 mm 
od brzegu płyty z dokładnością do 0,1 mm. Pomiar 
grubości należy przeprowad~ać co 10 m. W przypad
ku płyt- krótszyoh należy badać grubość każdej pł;y-

• 
ty. Mikrometr pOWinien mieć stopkę o średnicy 10mm. 

~3. Ozpaczanie zawartości wody 

5.4.3.1. Wykonanie ozpaczania. Z badanej płyty 

należy wyciąć próbkę w kształoie prostopadłościa
nu o wymiaraoh 50 X 50 X grubość płyty w mm. Prób
kę należy zważyć z dokładnością dó 0,001 g, po 
czym umieścić w 6uszaroę o temperaturze 100 ±2oC 
i suszyć ją do stałej masy. Oznaczanie należy 

przeprowadzać nie wcześniej niż 24 godz po wypro
dukowaniu płyty. Badania pełne należy wykonywać okresowo raz 

miesiąc oraz przy każdej zmianie receptury. 
Tablica 4 

Badania pel ne 
/ 

~ Badania nlepelne wg 5.1 c) + f) . 
Liczność )artii 

(rulon6w wg 5.1 a) wg 5.1 b) 

liczność 
dopuszczalna 

liczność dopuszczalna liczba ru- dopuszczalna 
liczba rulon6w liczba rulo- 10n6w po- liczba rulo-

fr6bki nledobrych w fr6bki n6w nj.edobrych branych do n6w nia-rulon6w) pr6bce rUlon6w) w pr6bce badali dObrych 

1 2 3 4 5 6 7 

do 25 5 5 
O 2 5 O 

26.;- 63 10 10 -
64+ 160 15 15 

2 3 10 O 
161~ 400 25 25 

401.;.1000 40 
3 

40 5 15 
, 

O 

1001+1250 60 60 -
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~ 

Zawartość wod;y (X, ) w pr ocentach 
wzoru 

obliczyć wg 

m, - m 2 X,= • 100 
m, 

w którym. 
m, - masa próbki przed suszeniem, g, 
m

2 
- masa pr6bki po suszeniu, g . 

5.4.3.2. Wynik. Za wynik oznaczania 
jąć średnią arytmet;yczną wynik6w co 
oznaczań. 

należy pr~

najmniej 3 

~4. Oznaczanie wskaźnika twardoś ci przed sta
rzeniem 

.:.l5~.!!4:..t..!!4:..t. • .J1C!.--1!W!.J:I:.!!k~0!.!ln~an~i:.!le'-.-.s0'..!z!.!:nUla~gi.iZlSa!ol.PW'o.1iau.' N a pr 6 bce w 
kształcie kwadratu o wymiarach 100 X 100 mm i gru-
bości nie mniejszej niż 15 mm, wyciętej z gotowe
go wyrobu, nal,eży ustawić nie dociskając ręką a
parat Schiltknechta w odległości nie mniejszej 
niż 20 mm od brzegu próbki i odczytać wynik bez
pośrednio na skali aparatu po zatrzymaniu się 

wskaz6wki. Miejsce oznaczania należy zaznaczyć w 
spos6b trwały. Oznaczanie należy wykonywać w tem
peraturze pokojowej co najmniej 24 godzpo wypro
dukowaniu pł;yty. W pr zypadku badania pr óbek cień
szych dopuszcza się nałożenie na siebie kilku 

- / 

warstw pr6bek w celu uzyskania grubości nie mniej-, 
szej nit 15 mm. 

5.4.4.2. Wynik. Za wynik oznaczania nalety pr2iY
jąć średnią arytmetyczną wynik6w co najmniej 3 
oznaczań. 

5.4.5. Oznaczanie wskaźnika twardoś ci po sta
rzeniu 

5. 4.5.1. Wykonanie oznaczania . Próbkę do ba dań 

przygotowaną wg 5.4.4.1 należy umieści ć w s uszar
ce w temperaturze 1000C na 22 h po czym po upły
wie co najmniej 16 h, a nie póiniej ni* po . upły 

wie 24 h, po wyjęciu z s us zarki próbkę podd ać po-
, nownemu badaniu w tych samych miejscach , w któ
rych prowadzono badanie wg 5.4.4. Oznaczanie na 
leży przeprowadzać nie wcześniej ni* po 24 h wy
produkowania płyty. 

Zmianę wskaźnika twardości (X
2

) po starzeniu w 
°Schilt. obliczyć w procentach wg wzoru 

w kt6rym. 
Ho - wskaźnik 

°Schilt. , 

100 

twardości przed starzeniem. 

H, - wskaźnik twardości po starzeniu, °Schilt. 

5.4.5.2. W~nik. Za wynik oznac zania 
j ąć średnią ary tmetyczną wyników co 
oznaczań. 

nale*;y przy
najmniej 3 

5.4.6. Oznaczanie wydłużenia przy zer waniu 

5.4.6.1. Przygotowanie próbki. Z badanej płyt;y 
należy w;yciąć próbkę o wymiarach: długość 110 mm, 
szerokoś ć 50 mm, grubość r 6wna grubości płyty i 
zaznaczyć odcinek pomiarowy długości 70 mm. 

Pr6bka do oznaczania wydłu*enia przy zerwaniu 
nie powinna zawierać obcych wtrąceń, odkształceń, 

pęcherzy. 

5.4.6.2. Wy konanie oznac zania . Pr6bkę do ba
dania na le*y umieścić w szc z ękach dynamometru i 
rozciągnąć do zerwania z pr ędkością 300 m/min, 
odczytując na taśmie dynamometru długość odcinka 
pomiar owego. 
W;ydłu *enie wzgl ędne pr zy zerwaniu oblicz;yć w 

pr ocentach wg wzoru 

• 100 

w kt6r;ym: 

lT - długość odcinka pomiar owego pr óbki w chwi
li zerwania, mm, 

lo - długość odcinka pomiarowego próbki, mm. 

5.4.6.3. Wynik. Za wynik oznac zani a nale*y przy
jąć średnią arytmet;yczną w;ynik6w c~ najmniej 3 
oznaczań. 

2.5. Ocena Partii. Partia odpowiada wymaganiom 
normy, jeżeli liczba rulon6w niedobr~oh sp ośr6d 

pobranyoh do badań wg 5.1 a) + f) nie przekroczy
ła odpowiedniej liozb~ podane j w t abl. 4 kol. ~, 

5 i 7. Partia nie odpowiada wymagani om normy, je
żeli liczba rulon6w niedobrych spośr6d pobranycq 
do ba~ wg 5.1 a) ~ f) przekroc zyła odpowiednią 

liozbę podaną w tabl. 4 kol. 3, 5 i 7. 

5.6. Zaświadczenie o zgodności wyr obu z normą. 

Dostawca obowiązan;y jest do każdej partii w;yrobu 
dołączyć zaświadczenie stwierdzaj ąoe zgodność wy
robu z wymaganiami normy. 

6. POST;ĘPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU 
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię uznaną za nie zgodną z wymaganiami normy 
producent powinien przesortować i ponownie pr zed
stawić do badań. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Odpowiedniki w_normach zagranicznych 
NRD TGL 13851 Schaumgummiplatten 
RFN DIN 7790 Latexschaum -- Korper AusfUhrung, zul~ssige Massabwe i chungen. Ei genschaften und Prufung 

2. Wydanie 2 - stan -aktualny: maj 1982 - uaktualniono normy związane or az wprowadzono zmiany: 
zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 10-11/1974. 


