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NORMA BRANZOWA

WYROBY

PIANKOWE)

Z GUMY ‘Wyroby gumowe \
Plyty petne piankowe cienkie

BN-73
6626-04

Grupa kafalogowa 1063")

WST

1:1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy 8§
piyty peine z gumy piankowej cienkie, produkowane

metodsg ciggty.

Zekres stosowania prz n Pryty
peine z gumy piankowej stosowane 8g gibéwnie w
przemystach obuwniczym i meblarskim,

1. 3. Normy zwigzane
PN-75/C=94099 Guma. Wytyczne przechowywania

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia piyty peinej z gumy pilanko-
wej o grubosci 10 mms o

PLYTA PEINA Z GUMY PIANKOWEJ 10 BN=73/6626=04
SWW 137361

3, WYMAGANTA

2:1s Wymiary, Wymiaery i odchyiki wymiaréw piyt
peinych z gumy piankowej - wg tabl. 1.

Tablica 1
Grubosé Szerokoé Diugosé
mm mm n
1 2 3 4 | 5
+0,5
5 i 100041600 +5% | min 4
10 135
15 +2,0

3.2, Zawartosé wody, Piyty pelne z gumy pianko-
weJ powinny zawieraé najwyze] 3% wody.

3.3, Wymagania fizyczne - wg tabl. 2.

1) symbol wg SWW: 1373-61.

Tablica 2
Lp. Wymagania
Wekasnik twar- | Przed starze- 45270%Schilt,
dosci przy zae niem
1 |stosowaniu apa- :
ratu Schilt- i A Zmianz ;t;?%
knechta pe starzeniu wartosc C 2
bowej przed
starzeniem
2 |Wydiuzenie przy zerwaniu, %, co 140

najmnie]

3.4, Niedopuszczalue biedy wykonanig - wg tabl. &

Tablica 3
Lpe Rodzaj bigdu Wielkoéé bledu
1 2 3
Obnizenie grubosci na _
1 krawedziach powstale g;z;ﬁia:;:gzﬁgugolne B
na skutek spitywu nieze= y
zelowane] plany
na glebokosci przekracza+
jace] Y4+ grubosci plyty
Obnizenie plaszczyz- o lgcznej powierzchni
2 ny powierzchni wieksze] niz 25 em® -dla
plyt o grubosciach 3 1
5 mm graz wieksze] niz
50 em© = dla piyt o gru=-
bosciach 10 i 15 mm na
powierzchni 1 m“ piyty
i o Srednicy powyzej 5 mm
Powig¢kszone pory w na glebokosci przekracza-
3 ptycie (pecherze jacej %> gruboéci piytyw
zamkniete i otwarte) 1iczbie powyzej 10 sztuk
na vowierzchni 1 m@
Brakujgcy i odstajscy | powyzej 5% na powlerzch=-
& naskérek ni 1m2 piyty - dla piyt
35 o grubosciach 5415 mm
Sklejenia w miejscach | jezelil naprawiony wyréb
o mechanicznych uszkoe nie speinia wszystkich
dzef wymagafi normy

Zjednoczenie Przemysiu Gumowego STOMIL
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego STOMIL dnia 14 wrzeénia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125)

Wydanie 2
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2 BN=73/6626=04

5.2, Cechowanie, Na stronie zewngtrznej piyt
peinych z gumy piankowej powinny byé podane co

najmniejt

a) nazwa lub znak zaktadu produkcyjnego,

b) wymiary wyrobu (grubosc,. dtugosc, szerokosc,
powierzchnia),

c) miesigc i rok produkecji,

d) numer normy,

e) znak Kontroli Jakosci.

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Piyty peine z gumy piankowe] na-
lezy dostarczaé¢ zwinig¢te w rulony 1 przewigzane
sznurkiem, pod ktérym umieszcza sie papiler.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania uzgodnio=-
ny uprzednio z odbiorcag.

4.2, Przechowywanie - wg PN-75/C-94099,

4,%, Transport, Ptyty peilne z gumy piankowe]j na-
lezy przewozié¢ krytymi srodkami transportu zabez-

pieczajgeymi przed zawilgoceniem, 2zabrudzeniem i
bezpoérednim dziataniem promieni stonecznych, sg-
siedztwem benzyny, olejéw i innych substancji szko-
dliwie dziatajgcych na gum¢ oraz przed przemiesz-
czaniem sie 1 deformacjg.

) 5, BADANTA
5.1. Program badan

5:1.1, Badania peine obejmujgs

a) ogledziny zewnetrzne (3.4 i 3.5),

b) sprawdzanie wymiaréw (3.1),

¢) oznaczanie zawartoé$ci wody (3.2),

d) oznaczanie wskaznika twardoscl przed starze-
niem (3.3 a),

e) oznaczanie wskaznika twardosci po starzeniu
(3.3 &)s

f) oznaczanie wydluzenia przy zerwaniu (3.3 b).

Badania pelne nalezy wykonywaé¢ okresowo raz na
miesigc oraz przy kazdej zmianie receptury.

2.1.2., Badania niepeine obejmujq badania wg

5.1 a) 1 b). Badaniom niepeinym nalezy poddaé

kazdgq parti¢ wyprodukowanych piyt pelnych z gumy
piankowej.

2:2¢ WielkosS¢ pgrtii, Partia powinna wynosié
najwyzej 10 000 m piyt pelnych 2z gumy piankowe]
tej samej grubosci, co odpowiada okolo:

- 500 rulonom ptyty petnej z gumy piankowej o
grubosci 3 mm,

- 670 rulornom
o grubo$ci 5 mm,

ptyty peinej z gumy piankowej

- 1000 rulonom piyty peinej z gumy piankowej o
grubosci 10 mm,

- 1250 rulonom ptyty peinej z gumy piankowej o
grubosci 15 mm,

5.3, Pobieranie prébek, Prébki do badahn nalezy

pobieraé¢ losowo wg tabl. 4.

S5s4, Opis badan
2e4e7, Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé nie-

uzbrojonym okiem.

D42, Sprawdzanie wymjarédw, Rulon pilyty peinej
z gumy piankowej nalezy rozwingé na stole i spraw-
dzié wymiary:s drugo$é - miarkg metalowsg z doktad-
noscig do 10 mm, szeroko$é - 2z dokladnoscig do
1 mm, grubos¢é - mikrometrem w odleglosci 500 mm
od brzegu piyty z doktadnoscig do 0,1 mm. Pomiar
grubosci nalezy przeprowadzaé co 10 m. W przypad-
ku piyt krétszych nalezy badaé grubosé kazdej piy-
tye. Mikrometr powinien mieé stopke o Srednicy 10mm.

Selte 3, Oznaczgnie zawartoscl wody

5.4.%.1, Wykonanie oznaczapia, Z badane]j pilyty
nalezy wycigé prébke w ksztalcle prostopadioscia-

nu o wymiarach 50 X 50 X grubosé piyty w mm, Préb-
k¢ nalesy zwazyé z dokladnoécig do 0,001 g, po
czym umieécié w suszarce o temperaturze 100 +2°C
i suszyé jg do stale] masye Oznaczanie nalesy
przeprowadzad nie wczes$niej niz 24 godz po wypro-
dukowaniu ptyty.

Tablica &

Badania petne
Badania niepeine 5 ¢
Liczno&é partii wg 5.1 ¢) + f)
(rulonéwg wg 5.1 a) wg 5.1 b)
dopuszczalna < dopuszczalna liczba ru= dopuszczalna
ligiﬂzéé liczba rulonéw 1;2:ﬁgéé liczba rulo- lonéw po- liczba ruleo=-
f lonéw) | niedobrych w %rulonéw) néw niedobrych | branych do néw nie-
FlacE prébce w prébece badah dobrych
1 2 3 L3 5 6 7
do 25 5 5 :
| o} 2 5 0
26+ 63 10 10
64+ 160 15 15
2 3 10 0
161 400 25 25
40141000 40 3 40 " A5 o
1001+1250 60 60




BN=73/6626~0k | 3

Zawartosé wody (X,) w procentach
wzoru

obliczyé wg

-

w ktéryms )
m, - masa prébki przed suszeniem, g,
m, = masa proébki po suszeniu, g.

et 3,2, Wynik, Za wynik oznaczania nalezy przy-
jgé érednig arytmetyczng wynikéw co najmniej 3
oznaczah,

S.4.4, Oznaczanie wskaznika twardoscl przed sta~
rzeniem

S.4,4,1, Wykonanie oznagzapnia, Na prébce w

ksztalcie kwadratu o wymlarach 100 X100 mm i gru-
bosci nie mniejszej niz 15 mm, wycietej z gotowe-
go wyrobu, naleZzy ustawi¢ nie dociskajgc re¢kg a-
parat Schiltknechta w odlegioséci nie mniejsze]
niz 20 mm od brzegu proébki i odczytaé wynik bez-
poérednio na skali aparatu po zatrzymaniu sig
wskazéwkl., Miejsce oznaczania nalezy =zaznaczyé w
sposéb trwaty. Oznaczanie nalezy wykonywaé w tem-
peraturze pokojowe] co najmniej 24 godz po wypro-
dukowaniu piyty. W przypadku badania proébek cien-
szych dopuszcza sig¢ nalozenie na sieble kilku
warstw proébek w celu uzyskania grubosci nie mniej-
szej niz 15 mm.

Celt 4,2, Wynik, Za wynik oznaczanlia nalezy przy-
jgé brednig arytmetyczng wynikéw co najmnie] 3

oznaczal,
5.4,5, Oznaczanie wskaznika twardoSci po sta-
rzenju

5.4.5.1. Wykonanie oznaczania. Prdbke do badan
przygotowang wg 5.4.4.1 nalezy umiesci¢ w suszar-
ce w temperaturze 10090 na 22 h po czym po upty-
wie co najmniej 16 h, a nie pdéZniej niz po
wie 24 h, po wyjeciu z suszarki prdbke podda¢ po-
nownemu badaniu w tych samych miejscach, w kté-
rych prowadzono badanie wg 5.4.4. Oznaczanie na-

lezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 24 h wy-

upty-

produkowania piyty.

Zmiang¢ wskaznika twardosci (X,) po starzeniu w
®Schilt. obliczyé w procentach wg wzoru

H, — H,
.Xz='——?£r——' 100
w ktéryms
H, - wskasnik twardoécl przed starzeniem,
°Schilte,

H,- wskaznik twardosci po starzeniu, °Schilt.

D.4,5.,2, Wynik, Za wynik oznaczania naleZyprazy-
ja¢ Srednig arytmetyczng wynikdéw co najmniej 3
oznaczal,

S5.4,6. Oznaczanie wydluzenia przy zerwaniu

D.4,6,1, Przygotowanie prébki, Z badanej piyty
nalezy wycigé prébke o wymiarach: diugosé 110 mm,
szeroko$¢ 50 mm, grubos$é réwna grubosci piyty i
zaznaczyé odcinek pomiarowy diugoéci 70 mm.

Prébka do oznaczania wydtuzenia prazy
nie powinna zawieraé¢ obecych wtracen, odksztalcen,
pg¢cherzy.

zerwaniu

S5:.4,6.2. Wykonanie oznaczania. Prdébke do ba-
dania nalezy umiescié w szczgkach dynamometru i
rozciggnaé do zerwania z predkoscig 300 m/min,
odczytujgc na tasmie dynamometru diugosé
pomiarowego.

odcinka
Wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu obliczyé w
procentach wg wzoru

w ktérym:

l, - diugosé odcinka pomiarowego probki w chwi-
li zerwania, mm,

l, ~ dtugosé odcinka‘pomiarowego prébki, mm.

5.4,6,3, Wynik, Za wynik oznaczania nalezy przy-
jaé érednig arytmetyczng wynikéw co najmniej 3

oznacgzanh,

5.5, Ccena partii, Partia odpowiada wymaganiom
normy, jezeli liczba rulonéw niedobrych  sposSrdd

pobranych do badah wg 5.1 a) + f£) nie przekroczy-
ta odpowiedniej liczby podanej w tabl, 4 kol. 3,
5 i 7, Partia nie odpowiada wymaganiom normy, je-
zeli liczba rulonéw niedobrych sposréd pobranych
do badah wg 5.1 a) = f) przekroczyta odpowlednig
liczbe podang w tabl. 4 kol., 3, 51 7.

5.6, Zaswiadczenie o zgodnoSci wyrobwu =z norma,

Dostawca obowigzany jest do kazdej partii wyrobu
dotgczyé zasSwiadczenie stwierdzajgce zgodnosé wy-
robu z wymaganiami normy.

6, POSTEPOWANTE Z PARTIJ PRODUKTU
UZNANA ZA NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMT NORMY

Parti¢ uznang za niezgodng z wymaganiami normy
producent powinien przesortowaé 1 ponownle przed-
stawié do badan,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRD TGL 13851 Schaumgummiplatten

RFN DIN 7790 Iatexschaum - Kgrper Ausfahrung, zuldssige Massabweichungen. Eigenschaften und Prufung

2. Wydanie 2 - stan aktualny: maj 1982 - uaktualniono normy'zwiazane oraz wprowadzono zmiany:

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 10-11/1974.



