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NORMA BRANZOWA

TRANSPORT
SZYNOWY

Nawierzchnia kolejowa
Oporki przeciwpetzne sprezyste
do szyn UIC 60 i S49

8934-10

BN-87

Grupa katalogowa 0783

l. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq samoza- 3.1. Materiat. Stal 50HS lub 50S2 wg PN-74/11-84032.

ciskajgce sig opdrki przeciwpelzne do szyn UIC 60 1 S49.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Sprezyste

opérki przeciwpelzne stosowane si w nawierzchni 2z szy-
nami UIC 60 1 S49 na podkladach drewnianych 1 betono-

wych dla zabezpieczenia przed podluznymi  przemieszcze- s

niamil szZvn.

2, OZNACZENIE

a) Przyklad oznaczenia opérk

OPORKA PRZECIWPELZNA

b) Przyklad oznaczenia opdrk

OPORKA PRZECIWPELZNA

S

=116

Ra > 1080 MPa.
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, 2 ~+0,
i szerokosci 40 1.0 mme.

gajgcych po obrédbce  cieplnej

Dopuszcza siq stosowanie innych stali sprezynowych osig-

granicg  plastycznosci

Material wyjdciowy - plaskownik o grubo$ci 1()F8'3 mm

Powierzchnia plaskownika powinna byé gladka bez wi-

docznych rys, zawalcowan, lusck, naderwar, pecherzy,

i do szyn UIC 60:

OP 60 BN-87/8934-10

3 2

wgniecen 1 witrgcen zuzlowych,

i do szyn S49:

40

2. Masa i wymiary opérek. Orientacyjna masa opdrki

OFP 49 wynosi 1,13 kg, a opérki OP 60 - 1,35 kg. Wymiary
OP 49 BN-87/8934-10 wg r¥s. 11 rys. 2,

~132

[6¥ -87/8934 - 10-1]

Rys. |

jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1987, poz. 19)

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 11 marca 1987 r.
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3.3. Dopuszczalne znicksztalcenia opdrki

a) dopuszcza si¢ przewgzenie grubosci plaskownika
na promieniu R5 do 2 mm - wg rys. 3,

b) przewgzenie szerokosci opdrki migdzy  promieniami
R5 a R10 na strong - 0,7 mm - wg rys. 3,

¢) zwichrowanie opérki - do 2,5 mm - wg rys. 3,

d) znicksztalcenie przekroju wynikajjce z procesu gig-
cia - do 2 mm wg rys. 3,

e) blad réwnoleglosct powierzchni styku opdérki z  szy-
na - do 1l mm - wg rys. 3,

) odciski od narzgdzi do glgbokosci 1 mm,

Meisce pormigry twaraoso
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0.7 max

Rys. 3

3.4. Twardo$é - HRC 40 = 46.
3.5. Powloka ochronna. Opdrki powinny by¢ malowane

farba bitumiczng czarng.

Z, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

4.1, Pakowanie, Opdrki nalezy pakowaé luzem w skrzy-
nie drewnianc lub metalowe, tak aby masa brutto nie prze
kraczala 60 kg.

L.2, Przechowvwanie, Opdrki powinny byé¢ przechowy-

wane w pomieszczeniach suchych z dala  od materialdw

dzialajgcych korodujgco.

5. BADANIA

5.1. Program badan, Opdrki nalezy poddaé¢ nastgpuja-

cym badaniom:

a) sprawdzenie materialu (3.1),
%
/

b) sprawdzenie wymiardéw (3.1, 3.21 3.3
\

c) ogledziny (3.11 3.3),

d) sprawdzenie twardosci (3.4).

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Licznos$¢ partii, pobieranie prébek, Prébki  po-

winny byé pobierane z partii o licznosci nie przekraczaja-

cej 1000 sztuk - losowo wg PN-83/N-03010.

5.2.2. Poziom i rodzaj kontroli. Plany badania. Dla

badan wg 5.1 b), ¢) 1 d) nalezy stosowa¢d Il ogélny poziom
kontroli normalnej. Warunki przej$cia na kontrolg obo-
strzong lub ulgowa wg PN-79/N-03021, Nalezy stosowad

jednostopniowe plany badania wg PN-79/N-03021.
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5.2.3. Wadliwo$¢é dopuszczalna dla kazdego z wymagan

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzad na

podstawie atestdw hutniczych.

5.3.2. Oglgdziny na zgodno$é z wymaganiami 3.1 1 3.5
nalezy przeprowadzac nie uzbrojonym okiem, W przypad-
kach koniecznych, przy sprawdzaniu wymagan wg 3.1, do-

puszcza si¢ uzycie pilnika lub tarczy szlifierskiej.

5.3.3. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé wg poz.

a)ib).
a) Na zgodno$é z wymaganiami 3.2 sprawdzianem dwu-

granicznym wykonanym dla opdrek OP 60 zgodnie z rys. 4,

a dla opdrek OP 49 zgodnie z rys. 5 oraz poprzez prébe
zalozenia opdrki na sprawdzian przedstawiony na  rys. 0
(wymiary sprawdzianu rys. 6 wg tablicy). Opérke nalezy

zakladaé na sprawdzian uzywajac do tego celu  typowych

narzedzi stosowanych do zakladania opdérek na  szyng w
czasie eksploatacji. Prawidlowo wykonane opérki powinny
zakladaé si¢ bez trudnosci i zakleszczad bez luzdw.

b) Na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1 1 3.5 przyrzadami
pomiarowymi z dokladno$cig do 0,1 mm przed pokryciem

powloka ochronng.
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5.3.4. Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzid

PN-78/H-04355,

twardosciomierzem Rockwella zgodnie z
w miejscu jak na ryvs. 3, po uprzedmm zeszlifowaniu miejs-
ca badania na gl¢bokosé do 0,8 mm. Badania twardo$ci na-
lezy przeprowadzac dla kazdej partii opdrek  jednoczesnie
abrobionych cieplnie.

Diplis vynikéw badan, Partie opdrek nalezy uznaé

za odpowtada ey wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk

niedebrych dla poszczegdlnych wymagan nie  przekroczyle

odpowiednich liczb kwalifikujgeyveh.

W przypadku nie przyjecia partii opérek,  nalezy g
przesortowadé wykonujgc 100% kontroli tych wlasnoéci, ktd-
re spowadowaly odrzucenie partii i przedstawié partie po-

nownie do odbioru.

2:0. Zaswiadczenie o jakosci. Wytwdrca jest zobowig-
zany wystawi¢ dla poszczegdlnych partii  zaswiadczenie o

jakosci zawierajgce co najmniej:

[

nazwe lub znak wytwdrey,
- ozraczenie wyrobu wg rozdz. 2,

- liczbe sztuk,

- stwierdzenie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normg - Centralny Osrodek

Badan 1 Rozwoju Technik: Kolejnictwa - Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN.78/11-04355 Badanie twardo$ci metali sposobem Rock-
wella. Skala A, B, Ci F
PN-74/H-8£032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. losowywy-

bor jednostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci.  Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Autorzy projektu normyv - inz. Andrze) Frukowski 1

mgr mz. Wojciech Kiocinski.

4. Zalecenia dotyczgce stosowania opdrek zawierajq

"Przepisy techniczne utrzymania i eksploatacji nawiterzchni
na liniach kolejowych normalnotorowych uzytku publiczne-

go" DI.
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