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NORMA BRANZOWA BN-85
WYROBY o 6626-03
Z GUMY Formatki i ptyty meblowe ,
PIANKOWE z gumy piankowe; GG/ 0805
Grupa katalogowa 1063
1. WSTEP specyfikacji (2-00), o liczbie kontrolnej (2), odmiany S,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g for-
matki meblowe z gumy piankowej pelne i z kawernami
oraz plyty meblowe z gumy piankowej z kawernami.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Formatki
oraz plyty stosowane sg gtébwnie w przemysle meblars-
kim.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od wykonania rozréznia
si¢ 2 rodzaje formatek meblowych:

P — peine,

K — z kawernami.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od wskaznika twardos-
ci rozr6znia si¢ 3 odmiany formatek i ptyt meblowych:

M — miegkkie,
S — S$rednie,
T — twarde.

2.2. Przykiad oznaczenia
a) formatki meblowej z gumy piankowej (1373-63),

dhugosci 1900 mm, szerokosSci 900 mm, wysokosci
100 mm:
KTM 1373-633-212-002
MATERAC K-S 1900X900X100 BN-85/6626-03
b) ptyty meblowej z gumy piankowej (1373-61), z ka-
wernami — K (1), bez pokrowca (01), specyfikacji
(1-00), o liczbie kontrolnej 5, odmiany S, dlugosci
1900 mm, szerokosci 900 mm, wysokosci 50 mm:
KTM 1373-611-011-005

PLYTA PIANKOWA K-S 1900X900X50 BN-85/6626-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Formatki i pltyty meblowe
powinny by¢ czyste 1 nie powinny zawiera¢ obcych
wtrgcen.

3.2. Wymiary formatek i ptyt meblowych powinny

by¢ zgodne z zatwierdzonym rysunkiem. Dopuszczalne
odchytki wymiarow wg PN-66/C-94126, klasa 8.

3.3. Zawartos¢ wody. Formatki i ptyty meblowe po-
winny zawiera¢ nie wigcej niz 2% wody.

materac z kawernami — K (3), bez pokrowca (21), 3.4. Wiasciwosci fizykomechaniczne — wg tabl. 1.
Tablica 1
Rodzaj wihasciwosci HoaEn. oIk 4 P Metody badan wg
M S T
1 2 3
a) WskaZznik twardosci, daN Formatki rodzaju P 1929 30+42 43--100 PN-77/C-05012/08
Formatki i ptyty rodzaju K 17427 2840 4180 metads. B
b) Zmiana wskaznika twardo$ci po starzeniu w temperaturze 100 £1°C
przez 22 h, Y%, nie wigce] niz +18 PN-77/C-05012/09
¢) Zmiana wskaZnika twardosci po wielokrotnym $ciskaniu przy sta-
tym odksztalceniu, %, nie wigcej niz +15 PN-78/C-05012/11
d) Odksztalcenie trwale przy statycznym S$ciskaniu do 50% wysokosci
przez 72 h, %, nie wigcej niz 16,5 PN-77/C-05012/10
e) Wydluzenie wzgledne w chwili zerwania, %, nie mniej niz 150 140 120 PN-77/C-05012/05
f) Odksztalcenie trwale po wielokrotnym $ciskaniu przy stalym od-
ksztatceniu, %, nie wigce] niz +10 PN-78/C-05012/11

Badania przeprowadza si¢ na wyrobach gotowych.

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego i Lekkiego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt. 3700 + 55 Zam. 3268/85

Cena zt 12,00
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3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania — wg tabl. 2.
Tablica 2

Lp. Rodzaj bigdu Wielko$¢ biedu

1 p. 3

1 Ubytki na krawe- przekraczajgce dolne odchytki

dziach wymiarowe
2 Ubytki na po- o powierzchni powyzej 1 cm? i gle-
wierzchni bokosci przekraczajacej '/4 gru-

bosci Scianki w liczbie ponad
5 sztuk na formatkg¢ lub ptytg
w odstgpach nie mniejszych niz
100 mm

powyzej 5% powierzchni bez
kawern

3 Brakujacy 1 odstaja-
cy naskorek

4 Pecherze powierzch- | o $rednicy wigkszej niz '/3 grubos-
niowe ci Scianki wyrobu w odlegtosci
mniejszej niz 5 cm jeden pecherz
od drugiego, ponad 10 pecherzy
na 1 m’
5 Roéznice w strukturze | a) w przypadku gdy przekracza-
gabki ja okre$lone odchytki twardosci
b) w przypadku gdy maja gruby
naskorek
6 Miejscowe obnizenie
ptaszczyzny po-
wierzchni o glgbokosci ponad 2 mm
T Naprawy w przypadku gdy naprawiony wy-

rob nie odpowiada pozostatym

wymaganiom normy

Bl¢dy wykonania formatek i ptyt meblowych prze-
znaczonych na eksport nalezy kazdorazowo uzgadniaé
z eksporterem.

3.6. Cechowanie. Na zewngtrznej stronie formatki
1 ptyty meblowej nalezy umiesci¢ w sposob trwaty napis
zawierajacy co najmniej:

a) nazwe¢ lub znak zaktadu produkujgcego,

b) symbol rodzaju 1 odmiany formatek meblowych
lub symbol odmiany ptyt meblowych,

¢) wymiary formatek lub ptyt meblowych,

d) dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

€) numer normy.

W przypadku eksportu sposob cechowania nalezy
uzgodni¢ z eksporterem.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Formatki 1 pltyty meblowe nie podle-
gaja pakowaniu. Opakowanie formatek 1 plyt meblo-
wych przeznaczonych na eksport nalezy uzgodni¢ z eks-
porterem.

4.2. Przechowywanie. Formatki 1 ptyty meblowe na-
lezy przechowywaé¢ wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport. Formatki 1 ptyty meblowe nalezy
przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpiecza-
jacymi je przed zawilgoceniem 1 bezpoSrednim dzia-
laniem promieni stonecznych, sgsiedztwem benzyny,
olejow 1 innych substancji szkodliwie dziatajacych na
gumg oraz przed ich zabrudzeniem. Podczas transportu
samochodowego $rodek przewozowy nalezy przygoto-

waé¢ do zaladunku przez usunigcie hakow, gwozdzi,
drutow itp. mogacych spowodowac uszkodzenie wyro-
bu. Formatki nalezy ukitada¢ jedna na druga, w stanie
roztozonym, aby tadunek tworzyt zwarta catos¢ zabez-
pieczong przed przesuwaniem 1 wzajemnym uszkodze-
niem. Przy transporcie samochodowym nalezy stosowac
Instrukcje o tadowaniu i roztadowywaniu samochodéw
cigzarowych 1 przyczep; przy przewozie transportem
kolejowym nalezy stosowac Przepisy o ladowaniu 1 wy-
tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji we-
wnetrzne;j.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdznia si¢ 2 rodzaje badan:

— badania pelne,

— badania niepelne.

Do badan pelnych nalezg:

a) ogledziny zewngtrzne (3.1, 3.5 1 3.6),

b) sprawdzanie wymiaréw (3.2),

¢) oznaczanie zawartosci wody (3.3),

d) oznaczanie wskaznika twardosci (3.4a),

e) oznaczanie zmiany wskaznika twardosci po sta-
rzeniu (3.4b),

f) oznaczanie zmiany wskaznika twardosci po wielo-
krotnym S$ciskaniu przy statym odksztatceniu (3.4c),

g) oznaczanie odksztalcenia trwalego przy statycz-
nym Sciskaniu (3.4d),

h) oznaczanie wydtuzenia wzglgdnego w chwili zer-
wania (3.4e),

i) oznaczanie odksztalcenia trwatego po wielokrot-
nym S$ciskaniu przy stalym odksztalceniu (3.4f).

Badania pelne nalezy wykonywac przy zmianie sto-
sowanych surowcéw 1 metod technologicznych moga-
cych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu, jak rOwniez przy
okresowej kontroli produkcji raz na miesigc.

Do badan niepetnych nalezg badania wg 5.1a), b), d).

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda partig
wyprodukowanych formatek i plyt meblowych.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia nie powinna
przekracza¢ 500 sztuk formatek meblowych jednego
rodzaju 1 odmiany lub piyt jednej odmiany.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) badania wg 5.1a) nalezy przeprowadzaé stupro-
centowo,

b) dla badan wg 5.1b) — I ogdblny wg PN-79/
N-03021,

c) dla badan wg 5.1c) = i) — specjalny S-1 wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna (w:) — maksimum

a) dla badan wg 5.1b) — 1,5%,

b) dla badan wg 5.1d) — 2,5%,

c) dla badan wg 5.1c) — S.le) ~ i) — 1,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybor
1 stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzone;j
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1 ulgowej oraz warunki przejScia z jednego rodzaju
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
Badania
Licznos¢ wg 5.1b) wg 5.1d) wg 5.1c), e) +1)
partii
n m m; n mi ma: n m; ma
sztuk

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

do 280 8 0 1 5 0 | 8 0 1
281 = 500 32 1 2 5 0 1 8 0 1

n — liczno$¢ probki, mi — liczba kwalifikujaca, m, — liczba

dyskwalifikujaca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne formatek 1 plyt meblo-
wych nalezy wykonywac¢ gotym okiem.

5.3.2. Sprawdzanie wymiaréow formatek 1 ptyt meblo-
wych — wg PN-77/C-05012/01.

5.3.3. Oznaczanie zawartosci wody — wg PN-77/
C-05012/02.

5.4. Ocena partii. Parti¢ formatek lub plyt meblo-
wych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prdébce jest mniej-
sza od liczby dyskwalifikujgcej podane; w tabl. 3.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Przemystu Gumowe-
go ,Stomil".

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6626-03

a) wprowadzono ptyty z kawernami (wyeliminowane z PN-80/
C-94142),

b) uaktualniono metody badan,

¢) rozszerzono zakres twardo$ci wyrobow,

d) wprowadzono SKJ.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/C-05012/01 Metody badan elastycznych tworzyw porowatych.
Oznaczanie wymiaroOw

PN-77/C-05012/02 Metody badan elastycznych tworzyw porowatych.
Oznaczanie zawarto$ci wody

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe 1 gumowe. Odchytki wymiarow

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1.

Kod Towarowo-Materiatlowy Wyrobow Branzy Gumowe) Zjednocze-
nia Przemystu Gumowego ,Stomil®. Jednostka autorska: Przed-
sigbiorstwo Obrotu Artykutami Przemystu Gumowego ,Stomil®

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r.
nr 4, poz. 10) wraz z pdZniejszymi zmianami

Instrukcja o tadowaniu i1 roztadowywaniu samochoddéw cigzarowych
i przyczep. Zalacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia
7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)

4. Symbol wg SWW — 1373-61; 1373-63.
5. Autor projektu normy — mgr Zofia Rosinska — Warszawskie

Zaktady Przemystu Gumowego ,Stomil“.



