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N O R M A B R A N Ż OW A BN-8S 
Nawierzchnia kolei normalnotorowej 8934-09 BUDOWNICTWO 

Przytwierdzenia SPECJALNE 

l. WSTĘP 

podkładek żebrowych do podkładów 
Wymagania i badania 

Grupa katalogowa 0783 

nym w: PN-73/D-95006, BN-68/ 9313-05, BN-7 1/ 
9313-08. BN-75/ 9313-06 i BN-75/8939-0 1. 

Przedmiot normy. Przed m iotem normy są wyma ga­
nia i bad ania dotyC1ącc przytwierdzen ia podkladd że ­

browyc h d o pod k ładów d rewnianych , beronowych i ze­
s połów podk la dów pod zląclOwych stosowanyell na 

lin iac h ko lejowych no rma lno to rowych u żyt ku puhlicz­
nego. 

3.1. 2. Podkładki żebrowe, wkręty i pierścienie sprę­

żyste. W za l eżności od typu przytwie rd zen ia stosowa ne 

S,) podkład k i że b rowe . w kn; ty i pie rś c i e nie s prężyst e 

wg tab I. 2, które powinny być zgodne z wy mieni o n ym i 
tam no rmami przedmiotowymi. 

Po uzgodnieni u z za mawiai.)cym dop uszcza lnejes t sto­
sowa nie podkladek żehrowych. wkrętów i pi erśc i e n i 

spn;7)'stych wymontowanyc h z toru ko lejowego "s ta re 
użyteczne " za miast wymienionych w tabl. 2, j eże li nie 
stwil'rdlOno pęknięć , rys. uszkodzeó gwi ntów oraz je­
żel i stopi e!'l zużycia nic p rzekracza wym ia ró w prze­
widzianych w normach (bez to lerancj i) odpo wiednio dla : 

2. PODZiAł, I O ZNACZENIE 

2.1. T ypy - wg tab l. I. 
2.2. Przykład oznaczenia p rzy twierd ze nia po dkladki 

żebrowej d o podkładu betonowego. które j e ~t przema­
ClOne d o szy ny typ u S49 lub S42: 

1'49/ 42 - I) HN-K 5/X934-09 

3. W YM AG ANI A 

3.1. Materiały 

a) podkładek żeb rowych. 

o grubości podkł ade k -I m m . 
o od l egłości żeber +2 mm. 
o średnicy ot \vo rl>w na wkrę t y + I mm . 

3.1.1. Podkłady , d o których przykręcone ~ ~! podklad ­
k i żebrowe. powinny od powiad ać wymaganioll1 okrcślo-

o od l eglości ż,'bra ha7owego o d otworu na w k rę t 

+ I 111m. 

Tablica I 

Na/ w" 1\ pu Pl/y t II icrJLcni" Za~loso\Vanie 

Sym bo l Iypu P rl) I wind/cni" 
pr/o l1<1 CZO I1C dl' szyn typu 

pr/yt \\'ierdzcn ie pod kl adki i.l'h:·(lWl-j wg PN-X2/H-9J427 dn 
PN-70/ H-9542 I wg 

P60 - D podkładu drewnianego wg PN -7V D-lJ5006 lub BN-71/9J Il-OX Sf,O 

Pf,O - B po dk lad u bcto!l()\vego wg llN -7S/X9J9-0 I S60 
Pf,O - Z /CSPO lll POdl l ąC70 \\ ~go wg I'N-73! O -950()6 lub BN -6S/9J I .I-OS Sf,O 

P49/ 42 - D IwJ kłaJ u d rewnia nego wg PN-7YD-95()()6 lub BN-71 /9: IJ-OX S49 lub S42 

P49/ 42 - B podkład u bet onowego wg BN -751X939-0 I S49 lub S42 

P49/ 42 - Z /cspo lu pOd 7 ł ąC711\\'cgn wg PN -7VO-lJSOO(' lub BN-f,X/9J I l-OS S49 lub S42 

T a blica 2 

T yp 
Podkładka żcbrov. a w!!- Wkn;1 \\g Picrśclc ll wg PN -69/ 

Pf,U - D 
1'60 - B 

1'60 - Z 
1'49/ 42 -

1'49/ 42 -

1'49/ 4 2 -

p rly t WilTd'll'lliO.l 
PN-I\2/ H -9J-l27 PN -W/ K-XOO21 

D 

13 

Z 

P 11160 60A 

PsóO 42R 

1'760 60A 

ZM 49A 
1',-19 lub B 13 -l2R 

ZZ 49A 

Zg łoszona przez Cen tralny Ośrodek Badań i ROZWOju Techni k i Kole jn ictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dni " 10 lipca 1985 r. 

jako norm a obowiąZUjąca od dn ia 1 lipca 1986 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 1/1986 poz . 3) 

!l Ic.: 

11 1C' 
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jeżeli me stwierdzono wygięcia podkładki, 

jeże li wytarcie od łapek nie przekracza J mm, 
b) wkrętów: 

o ś red li cy zwojów gwintu I mm , 
o długości wkręta - 10 mm, 
o średnicy trzpienia - I mm, 
jeże li wkręt nie jest skrzywiony , 

c) pierśc ieni sprężystych podwójnych , jeżeli luz po­
mi.;dzy zwojami wynosi nie mniej niż 2,5 mm. 

Nie należy stosować: 

- wkrętów do pod kł adów betonowych z dyblami 
wykona nymi z two rzyw sztucznych, 

- p ierścien i do wszystkich podkładów betonowych . 
3.1.3. Przekładki izolacyjne. D o podkładów betono­

w)'ch stosuje s ię przek l adkę i zo l ac yj ną o wymiarach 
410 X 132 X 3 mm ukladaną między podkładem a pod­
kładką żebrową typu Ps60 lub Ps49 oraz o wymiarach 
365 X 132 X 3 mm pod podkładką żebrową typu BU. 
Przekładka powinna być wykonana z po liety lenu wy­
so k ociś n ieni owego stabilizowanego. 

Do puszcza lne odchylki wymIaro we przekładek wy-
n oszą: 

grubość +0,5 mm . 
długość i szcrokość ±2 mm. 
odległość między otworami ± I mm , 
ś red ni ca o two ru ±O.5 mm , przy ś rednicy 26 mm. 

3.2. Wykonanie 
3.2.1. Położenie podkładki żebrowej. Podkładki że­

browe typu P11100, Pz60, ZM i ZZ po winny być poło­

żo n e żebrami niższymi w ki eru nku do ś rodka podkła­

du drewniancgo . 
Podkhdkl żebrowe typu Ps60, Ps49 i B l3 powinn y 

być ułożone ż brami z nawalcowa nym grzbietem w kie­
f ulik u do środ ka podkładu betonowego . 

W przypadk u podk ł adki P~49 is totne jest, a by żebro 
odległe oc ot wo ru o 97 mm było położon e na zewną trz 

podkładu. 

3.2 .2. S marowanie wkrętów. Gwint wkręta po winien 
być po kryty sm arem . Rod7aj smaru uzgadnia wyko­
llaw 'L! l za mawiajelcym. Nic należy smarować wkrętów 
przy stmowaniu dybli 7 two r7yw sztucznych. 

3.2 3. Sciśnięcie pierścieni podwójnych. Pierściell sprę­
żys t y podwójny jest dobrze ści ' nięty , je że li spełnione 

S:.j Jed noc Lcś nle naSię pujące warunki: 
a) pomięd zy zwoja mi pozostawiony jest luz min. 

1.5 mm , 
b) pic !'~ciep nie pękI. 

3.2.4. ~ozslaw podkładek żebrowych - wg tabl. 3 . 

Ta blica 3 

Typ przy twie rd zenia Wymi ar L w mm wg rys unku 

I 2 

P60 - D 1667 ± 2 
P60 - B 1667 ± 2 
P60 - Z 1667 ±2 
P49/42 - D 1643 ± 2 
P49/42 - B 1(i36 ± 2 
P49/42 - Z 1643 ±2 

W przy padk u użyc ia podkładek żebrowych wymon­
towan ych z toru kolejowego, dopuszcza Ine odchyłk i 
wynoszą ± 4 mm. Zabrania się po prawiania rozstawu 
podkładek żebrowych w sposób wymuszo ny przez ude­
rzenie w elem enty przytwi e rdzeń . 

4. BADANIA 

4.1. Program badań - wg labl. 4. 
Badania pełne należy przeprowad z ić w następujących 

przypadkach : 
- przy wprowadza niu isto tnych zmi a n konstrukcyj­

nych lub technologicznyc h mogących mieć wpływ na 
jakość przytwierdzeń. 

- okresowo co najmn iej raz w miesi~cu , 

- przy użyc iu materiałów niezgodnych z no rmami 
przed mi o towym i, 

- w przypadkach nieusuw '1I1ia wad w cza sie mo nt a­
żu przy t wierdzeiJ , 

- na żądani e zamawi ają cego . 

Badan ia niepelne n a leży s to sować przy kon tro li każ­
dej odbieranej partii podk!adów z przyt wierdzonymi 
podkładkami żebrowym i 

4.2. Kontrola jakości 
4.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtia przed stawiona 

do kon t rol i p ow inna zawie rać podkłady z przytwier­
dzen iami jednego typu . 

Li czność partii nie powin na przekraczać 1200 szt uk 
pod kład ów. 

4.2.2. Sposób pobierania próbek. Pró bki podkładów 
d o bada tl ilależy pobierać w sposób losowy wg PN-83/ 
N-03010 . / 

4.2.3. Poziom kontroli i wadliwość dopuszczalna -
wg ta bl. 5. 

4.2.4. Wybór i stosowanie planów badania. Plany 
jed no- lub dwusto pniowe - wg PN-79/ N-03021. 

Ta blica 4 

Lp. 

Spr;,I\vd7cni c materialów 

2 Sp r:J\vd zcnic położe n iu podUadck żebrowych 

Spr<Jwd7cn ie smaro wan ia wkn;tów 

4 Sprawd zenie ŚC i Ś ll i ~ c i:1 p ierście ni 

5 Sprawd zcn ie rozstaw u pod kładck żehrowych 

Znak + 071li.IC7a bada lli a. kt óre na lczy p r7cprnwa d7ić. 

ZIl<lk - 07I1a .... l a baJa llia . klllrych nie przc pn)\V uul.i1 sit;. 

Badania 

pc/nc 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

Wyma ga nia wg Opi s, badali wg 

nic pc ł ne 

+ .\. I 4.3. I 

+ 3.2.1 4.3.2 

+ .1.2.2 4." .3 

3.2.3 4.3.4 

".2.4 4.3.5 
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Tablica 5 

P(lZio m ko n- Wadliwość 

Lp. Rod zajc bada lI troli wg PN -79/ do pus7.-

N-0302 1 czalna 

I Spra wd zcnie poło że nia 

podkłade k 7cbrowyc h II ogólny 0 ,25 

2 Sprawdzenie smaro wan ia 

wkn;tów I ogól ny 10.00 

3 Sprawdzen ie śc i śnit;cia 

pi erśc i e ni II ogóln y 4 ,00 

4 Sprawdze ni e r07S l awu 

podkładek żebrowych III ogól ny 1.00 

4.2.5. Rodzaje kontroli. W za leż nośc i od wy branego 
planu bada nia i od wyn ików oceny po przednich partii , 
n a l eży s t osować odpo wiednio k o ntrolę norma l ną, obo­
s t rzoną lub ulgową wg PN-79/N-03021. 

4.3. Opis badań 
4.3.1. Sprawdzenie ma te riałów po lega na stwierdze­

niu w wyniku oględzin zewnętrznych, zgodnośc i do­
boru typu podkładu , podkładek, wkrętów, pierścien i 

i prze kła de k izo lacyjnych wg p. 3. I oraz na skontro­
lowa niu zaś wiadcze Jl j a k ośc i . 

4.3.2. Sprawdzenie położenia podkładek żebrowych 

po lega na skontrolowani u zgodności wykonania 
z p. 3.2.1. 

4.3.3. Sprawdzenie smarowania wkrętów na l eży wy­
k onać wzro kowo w ramach kontroli wyrywkowej mo n­
tażu przytwierd zeń do podkładów . 

4.3.4. Sprawdzenie ściśnięcia pierścieni polega na 
sprawdze ni u czy: 

- luz między zwoja mi jest ni e większy niż 1.5 mm, 
- pierśc ień nie pękI. 

4.3.5. Sprawdzenie rozsta wu L podkładek żebrowych 
należy wy konać w miejscu przed sta wio nyni na rysun ku 
za pomocą sp rawdzia nu . 

A 

L 

4.4. Ocena wyników badań 
4.4.1. Przytwierdzenie niedobre. Bada ne przyt wier­

dzenie na obu kOllcach podk ładu należy u z nać za l1Ie­
dobre , jeżeli wynik co najmniej jednego z bada ll wy­
konanych wg p. 4.2 będzie ujemny. 

4.4.2. Ocena parti.i przytwierdzeń. Part i ę przyt wier­
dzeJl podkładek żebrowych d o podkładów należy uznać ' 

za zgod ną z wymagan iami normy. jeże li liczba sztuk 
n iedobrych w próbce dla poszczegó ln yc h planów badall 
n ie przekracza odpowiedniej liczby kwalifi kującej mi, 
odczytanej z właści wej ta blicy wg PN-79/ N-03021 dla 
przyjętego pl a nu bada nia i obowią zującego rodzaju 
ko ntrol i. 

4.5. Zaświadczenie o jakości. Wytwórca na żądanie 
użytkownika (zamawiającego) powinien wys taw ić za­
ś wiadczenie o zgodn ości przy t wierd ze ll podkładek że­

browych do podkładów z wymagalllam l normy. 

5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Pa rt i ę u znaną za n iezgodną z wymaganiam i normy 
wytwórca może przesortować lub poprawić i przed­
s tawić do badań powtó rn ych wg p. 4 w za kres i tych 
rodzajów badall . których wynik był poprzedn io uj emny . 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

D o dnia 1989.12.3 1 dla przy twierdzell typ u P60 - B 
P49/42 z zas tosowa niem podkładek żebrowych typu 

Ps49 i Ps60 dopuszcza się rozstaw L: 

dla Ps49 _. 1664 +2 mm 
- 6 

dla Ps60 - 1633 ~~ mm 

IBN 85!8934-os l 

KON I EC 

I nf\lI'Illacjc dodatk o we 



4 Informacje dodatkowe do BN-~5/8934-09 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Cent ralny Ośrodek Badali 
i Rożwoju Techn iki Ko lejnictwa. 

2. Normy związane 
PN-73/ D-95006 M,lle rial y drzewne nawierzc hni kolejowej normal­

notorowej 
PN-~4/ H-93421 Szy ny normalnotorowe 
PN-02/ H-93427/ 00 K sz t ałtown iki stalowe walcowane na &orąco do 

produkcji pod kłade k 7cbrowych oraz podkład ki żebrowe dla na­
wierzchn i ko lejowej 

PN-69/ K-~OO 17 Pi e rście ni" spro;:ży stc 

PN-60/ K-l\0021 Wkr,t y kolejo we z łbem pro~tokątnym 

PN-~3/N-03()IO Statystyczna Kontrola Jakości . Losowy wybó r sztuk 
d(> próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna Kon trola J akośc i. Kont ro la odbio rcza 
według oceny alternatywnej. Pla ny badania 

BN-75/8939-0 1 Nawie rzchnia kolei normalno- i wąskotorowej. 
Pod kłady betonowe 

BN-68/93 13-05 Nawierzchnia kolejowa. Podkłady normalnotorowe. 
Zes poł y podkładów podzł~czowych 

' BN-75/9313-06 Nawierzchnia ko lejowa. Podkłady no rma ln otorowe. 
O twory na wk ręty 

BN-71 /93 13-0S Materiały drzewne nawierzc hn i kolejowej nasycone 
o lejem impregnowanym metodą oszcz~dnościową Rupinga. Ogól­
ne wymaga nia i badania 
3. Autorzy projektu normy: mgr in ż . Stanisław Kozula i mgr 

inż . Sławomir Żurek. 
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