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NORMA

BRANZOWA

WYROBY
Z GUMY
PIANKOWEJ

Wktady z gumy piankowej
do siedzen i opar¢ pojazdow
mechanicznych dwusladowych

BN-85
6626-02

Zamiast
BN-68/6626-02

Grupa katalogowa 1063

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wkia-
dy z gumy piankowe;.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wkiady
z gumy piankowe] do siedzen i1 oparé sa stosowane
jako wyposazenie pojazdéw mechanicznych dwuslado-
wych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od wykonania, rozroz-
nia si¢ 2 rodzaje wkltadow do siedzeni i oparé pojazdow
mechanicznych dwusladowych:

P — petne,

K — z kawernami.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od wskaznika twardo-
Sci rozroznia si¢ 3 odmiany wktadow:

M — migkkie,
S — Srednie,
T — twarde.

2.2. Wzory. W zaleznosci od wymiarow 1 ksztaltow

dow mechanicznych dwusladowych o oznaczeniach
uzgodnionych pomigdzy odbiorca i producentem.
2.3. Przykiad oznaczenia wkladu z kawernami (K),
o twardosci $redniej (S), wykonanego wg rysunku nr
FP-25-00 uzgodnionego pomi¢dzy producentem i1 FSC
w Lublinie:
WKEAD DO SIEDZEN KS FP-25-00 BN-85/6626-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Wkiady do siedzen i opar¢
pojazdow mechanicznych dwusladowych powinny by¢
czyste 1 nie powinny zawiera¢ obcych wtracen.

3.2. Ksztalt i wymiary wkiadow do siedzen i oparc
pojazdow mechanicznych dwusladowych powinny byc¢
zgodne z rysunkiem uzgodnionym pomi¢dzy odbiorca
1 producentem.

Dopuszczalne odchytki wymiarow — wg PN-66/
C-94126, klasa 8.

3.3. Zawartos¢ wody. Wkiady do siedzen i opar¢ po-
jazdow mechanicznych dwusladowych powinny zawie-
ra¢ nie wigcej niz 2% wody.

rozroéznia si¢ wzory wkiadow do siedzen i1 oparé pojaz- 3.4. Wiasciwosci fizykomechaniczne — wg tabl. 1.
Tablica 1
; GoE Odmi ’
Rodzaj wtasciwosci i Metody badan wg
M S T
| % 3
a) Wskaznik twardosci, daN rodzaj P 2337 3858 59100 PN-77/C-05012/08 metoda B
rodzaj K 12320 2145 46--70

b) Zmiana wskaznika twardo$ci po starzeniu w tem-

peraturze 100 +1°C, przez 22 h, %, nie wigcej niz +18 PN-77/C-05012/09
¢) Zmiana wskaznika twardosci po wielokrotnym Scis-

kaniu przy stalym odksztalceniu, %, nie wigcej niz *15 PN-78/C-05012/11
d) Odksztalcenie trwale przy statycznym Sciskaniu do

50% wysoko$ci przez 72 h, %, nie wigcej niz +6 PN-77/C-05012/10
e) Wydluzenie wzglgdne w chwili zerwania, %, nie

mniej niz 150 140 120 PN-77/C-05012/05
f) Odksztatcenie trwate po wielokrotnym S$ciskaniu,

%, nie wigce] niz +10 PN-78/C-05012/11
g) Wytrzymato$§¢ na rozcigganie w chwili zerwania,

kPa, nie mniej niz 40 PN-77/C-05012/05

Badania przeprowadza si¢ na wyrobach gotowych.
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3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania — wg tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Rodzaj bigdu Wielko$¢ bigdu

1 2 3

przekraczajace dolne odchyfki
wymiarowe

1 Ubytki na krawedziach

o powierzchni powyzej 1 cm?
1 gigbokosci przekraczajacej
/4 grubo$ci $cianki wkiadu
1 gdy faczna powierzchnia
ubytkéw przekracza 0,1% po-
wierzchni wktadu

2 Ubytki na powierzchni

powyzej 5% na powierzchni
bez kawern

3 Brakujacy 1 odstajgcy
naskorek

4 Wirgcenia gumy o in-

powyzej 0,5% powierzchni
nej twardosci !

5 Pe¢cherze powierzchnio- o S$rednicy wickszej niz '/;
_ Wwe grubosci $cianki wyrobu w
odlegtosci mniejszej niz 5 cm
jeden pecherz od drugiego,
ponad 10 pgcherzy na | m?®
6 Roznice w strukturze a) w przypadku gdy przekra-
gabki czaja okre§lone odchyiki
twardosci
b) w przypadku gdy maja
gruby naskorek
7 Miejscowe  obnizenie o giebokosci ponad 2 mm

plaszczyzny powierzch-
ni \

w przypadku gdy naprawiony

wyréb nie odpowiada pozo-
stalym wymaganiom normy

8 Naprawy

Bledy wykonania wktadéw przeznaczonych na eksport nalezy
kazdorazowo uzgadnia¢ z eksporterem.

3.6. Cechowanie. Na zewngtrznej stronie (wierzchniej)
wktadow do siedzen 1 oparé¢ pojazdéw mechanicznych
dwusladowych nalezy umiesci¢ w sposob trwaly napis
zawierajacy co najmniej:

a) nazw¢ lub znak zaktadu produkujgcego,

b) oznaczenie wg 2.3 bez czg¢sci stownej,

¢) miesigc 1 ostatnie dwie cyfry roku produkcji,

d) numer normy.

W przypadku eksportu sposdb cechowania nalezy
uzgodni¢ z eksporterem.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wktady do siedzen i opar¢ pojazdow
mechanicznych dwusladowych nie podlegaja pakowa-
niu. Opakowanie wkladéw przeznaczonych na eksport
nalezy uzgodni¢ z eksporterem.

4.2. Przechowywanie. Wkiady do siedzen 1 opar¢ po-
jazdow mechanicznych dwusladowych nalezy przecho-
wywa¢ wg PN-75/C-94099. _

4.3. Transport. Wkiady do siedzen i1 opar¢ pojazdow
mechanicznych dwus$ladowych nalezy przewozi¢ kryty-
mi Srodkami transportu, zabezpieczajgcymi je przed
zawilgoceniem 1 bezposrednim dzialaniem promieni sto-

necznych, sasiedztwem benzyny, olejow i innych sub-
stancji szkodliwie dzialajacych na gume oraz przed
ich zabrudzeniem.

Podczas transportu samochodowego $rodek przewo-
zowy nalezy przygotowa¢ do zaladunku przez usunig-
cie hakéw, gwozdzi, drutdw itp. mogacych spowodo-
wac uszkodzenie wyrobu. Wklady nalezy uktadac jeden
na drugim, aby ladunek tworzyl zwartg catos¢ zabez-
pieczong przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodze-
niem. Przy transporcie samochodowym nalezy stosowacd
Instrukcj¢ o tadowaniu i1 roztadowywaniu samochodéw
cigzarowych 1 przyczep; przy przewozie transportem
kolejowym nalezy stosowac Przepisy o tadowaniu i wy-
tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdznia si¢ 2 rodzaje badan:

— badania petne,

— badania niepeine.

Do badan pelnych nalezg:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.5, 3.6),

b) sprawdzanie wymiarow (3.2),

¢) oznaczanie zawartoSci wody (3.3),

d) oznaczanie wskaZnika twardosci (3.4a),

¢) oznaczanie zmiany wskaznika twardosci po sta-
rzeniu (3.4b),

f) oznaczanie zmiany wskaznika twardosci po wielo-
krotnym Sciskaniu przy stalym odksztatceniu (3.4c),

g) oznaczanie odksztalcenia trwalego przy statycz-
nym S$ciskaniu (3.4d), .

h) oznaczanie wydiuzenia wzgl¢dnego w chwili zer-
wania (3.4e),

i) oznaczanie odksztalcenia trwalego po wielokrot-
nym Sciskaniu (3.4f),

J) oznaczanie wytrzymatos$ci na rozcigganie w chwi-
i zerwania (3.4g).

Badania pelne nalezy wykonywaé przy zmianie sto-
sowanych surowcoéw 1 metod technologicznych moga-
cych mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu, jak réwniez przy
okresowej kontroli produkcji raz na miesigc.

Do badan niepetnych nalezg badania wg 5.1a), b), d).

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda parti¢ wy-
produkowanych wkitadéw do siedzen i oparé pojazdow
mechanicznych dwusladowych.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Partia nie powinna prze-
kracza¢ 500 sztuk wkladow do siedzen i oparé¢ pojaz-
doéw mechanicznych dwusladowych jednego rodzaju,
odmiany 1 wzoru.

5.2.2. Sposdb pobierania prébek — wg
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) badania wg 5.la) nalezy przeprowadzaé stupro-
centowo,

b) dla badan wg 5.1b) — I ogdlny wg PN-79/
N-03021,

c) dla badan wg 5.1c) + j) — specjalny S-1 wg
PN-79/N-03021.

PN-83/
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5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna (w;) — maksimum

a) dla badan wg 5.1b) — 1,5%,
b) dla badan wg 5.1d) — 2,5%,
c) dla badan wg 5.l¢), S5.le) =~ j) — 1,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybd6r
1 stosowanie planoOw badania dla kontroli obostrzonej
1 ulgowe] oraz warunki przejScia z jednego rodzaju
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonywaé go-
tym okiem.

5.3.2. Sprawdzanie
C-05012/01.

5.3.3. Oznaczanie zawartosci wody — wg PN-77/
C-05012/02.

wymiarbow — wg PN-77/

5.4. Ocena partii. Parti¢ wktadow do siedzen i opar¢
pojazdow mechanicznych dwusladowych nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce jest mniejsza od liczby dyskwa-
lifikujacej podanej w tabl. 3.

Tablica 3
Badania
Licznos¢ partii wg 5.1b) wg 5.1d) |wg S.lc), e) = ))
n |m| m |n| m |ma| n m ma
sztuk

1 213} 4 |5161718 9 10

do + 280 810 1 510 1 8 0 1
281 + 500 3211 2 1510 1 8 0 1
n — liczno$¢ probki, my — liczba kwalifikujaca, m, — liczba

dyskwalifikujaca.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Przemystu Gumowe-
go ,Stomil“.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6626-02
a) uaktualniono metody badan,
b) wprowadzono SKJ.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-77/C-05012/01 Metody badan elastycznych tworzyw porowa-
tych. Oznaczanie wymiarow '
PN-77/C-05012/02 Metody badan elastycznych tworzyw porowa-
tych. Oznaczanie zawartosci wody
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i gumowe. Odchytki wymiarow
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wyboér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.

Przepisy o tadowaniu i wytladowywaniu wagondéw towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zalgcznik nr 10 (Dz. TiZK z 1968 r.
nr 4, poz. 10) wraz z pdZniejszymi zmianami

Instrukcja o tadowaniu i roztadowywaniu samochodéw ci¢zarowych
i przyczep. Zatacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji
z dnia 7 marca 1063 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)

4. Symobl wg SWW — 1373-62.

5. Autor projektu normy — inz. Anna Szeniawska — Warszaw-
skie Zaklady Przemystu Gumowego ,Stomil®.



