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1. WSTEP cd. tabl. 1
1 2 3 |
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa | o) Zmiana wskaznika twardosc: | -
wklady do siedzen motocyklowych z gumy pian- po wielokrotnym $ciskaniu, %, +15
kowej z kawernami. najwyzej
f) Odksztalcenie trwale po wie-
lokrotnym $ciskaniu, %, naj- 10
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE wyzej
2.1. Podzial. W zaleznosci od wskaznika twar-
dosc'*z rozroznia sie dwie odmiany wkladow do sie- 3.4. Niedopuszezalne bledy wykonania — wg
dzen motocyklowych: tabl. 2.

S — sredniej twardosci,
T — twarde.

2.2. Przyklad oznaczenia wkiladu do siedzenia
motocyklowego (S) éredniej twardosci:

WKLEAD DO SIEDZENIA MOTOCYKLOWEGO
S 1373-62 BN-74/6626-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Ksztalt, wymiary 1 odchyiki
wkladow do siedzen motocyklowych powinny byé
zgodne z rysunkiem konstrukeyjnym uzgodnio-

nym miedzy odbiorcg a producentem.

3.2. Zawartos¢ wody we wkladkach do siedzen
motocyklowych — nie wiecej niz 3%.

3.3. Wymagania fizyczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Odmiany
Wymagania
i
a) Wskaznik twardosci _ -
przed starzeniem 20+ 40 | 4160

miana +15% war-
tosci liczbowej
przed starzeniem

b) Wskaznik twardoéci
po starzeniu

¢) Odksztalcenie trwale
ne, %, najwyzej

statycz-
5

d) Wydluzenie przy zerwaniu, %, |
160 . 140

co najmniej

Tablica 2

Lp. Rodzaj bledu Wielko$é bledu

1 2 3

1 Ubytki na krawe- | przekraczajace dolne
dziach odchytki wymiarowe

2 Ubytki na powierzchni | powyzej 3 sztuk w od-
o wielkoSci powyzej | stepach wiekszych niz
1 em2i glebokoS$ei naj- | 100 mm
wyzej 1/ grubosci
Scianki w liczbie

3 Brakujacy i odstajacy | powyzej 30% powierz-
naskorek chni wyrobu

4 Wtracenie  skoagulo- | powyzej 0,5% na po-
wanego lateksu wierzchni  sporadycz-

nie rozrzucone

5 Pecherze pod powierz- | powyzej 10 sztuk
chnig o S$rednicy po-
wyzej 1/3 Scianki wy-
robu w liczbie

6 Roéznica w strukturze | przekraczajaca okreslo-
gabki ne odchylki twardosci

€] Miejscowe  obnizenie | powyzej glebokogei 2
plaszczyzny powierz- | jym
chni

8 Wyroby sklejane, na- | jezeli naprawiony wy-
dlewane, konfekcjono- | rob nie spelnia pozo-
wane stalych wymagan nor-

my

9 Chropowotas¢ powie- | powyzej 30% powierz-

rzchni chni
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3.5. Cechowanie. Na stronie zewnetrznej wkla-
dow do siedzen motocyklowych powinna by¢
umieszczona trwala cecha zawierajaca co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak zakladu produkecyjnego,
b) symbol odmiany wkladu,

¢) miesiae 1 rok produkcji,

d) numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wklady do siedzen motocyklo-
wych dostarczane sg luzem bez opakowania.

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki
tadunkowe nalezy formowaé¢ na paletach dostoso-
wanych do wyrobow. f.adunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacjag.

4.2. Przechowywanie. Wklady do siedzen moto-
cyklowych nalezy przechowywac zgodnie z PN-68/
C-94099.

4.3. Transport. Wkiady do siedzen motocyklo-
wych nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami tran-
sportu zabezpieczajacymi przed zawilgoceniem, za-
brudzeniem i uszkodzeniem oraz przed bezposred-
nim dzialaniem promieni stonecznych, sasiedz-
twem benzyny, olejow 1 innych substancji szko-
dliwie dzialajacych na gume oraz przed przemie-
szczaniem sie 1 deformacjg.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozréznia sie dwa rodzaje
badan:

— badania petlne,

— badania niepekne.

Do badan peinych nalezg:

a) ogledziny zewnetrzne (3.4 i 3.5),

b) sprawdzenie ksztaltu i wymiarow (3.1),

c) oznaczanie zawartosci wody (3.2),

d) oznaczanie wskaznika twardosci przed sta-
rzeniem (3.3a),

e) oznaczanie wskaznika twardosci po starze-
niu (3.3b),

f) oznaczanie odksztatcenia trwalego statyczne-
go (3.3¢),

g) oznaczanie wydluzenia przy zerwaniu (3.3d),

h) oznaczanie zmiany wskaznika twardosci po
wielokrotnym Sciskaniu (3.3e),

i) oznaczanie odksztalcenia trwalego po wielo-
krotnym $ciskaniu (3.3f),

Do badan niepeilnych nalezg badania wymie-
nione w 3.1 poz. a) i h).

Badania pelne nalezy wykonywa¢ okresowo —
raz w miesigcu oraz przy kazdej zmianie recep-
tury.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda par-
tie wyprodukowanych wkiadow do siedzen mo-
tocyklowych.

5.2. Wielkos¢ partii. Partia nie powinna prze-
kraczaé¢ 1500 sztuk wkiadoéw do siedzen motocy-
klewych.

5.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy

LE

pobieraé¢ losowo wg tabl. 3.
5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne powinny by¢ wy-
konywane nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow wkila-
dow do siedzen motocyklowych powinno byé¢ wy-
konywane miarkg metalowg z dokladnoscia do
I mm.

5.4.3. Oznaczanie zawartoéci wody — wg PN-64/
C-94142 p. 4.4.3.

5.4.4. Oznaczanie wskaznika twardoSci przed
starzeniem — wg PN-63/C-04207 stosujac talerz B.

Pomiaru nalezy przeprowadza¢ w miejscu pozy-
cji kierowey lub innym miejscu zaznaczonym na
rysunku konstrukcyjnym.

Tablica 3
Badania pelne
Badania niepelne ¢ 5.1 ¢)-=1)
— W A1 C)=1
Livzncks wg 5.1 a) wg 5.1 b)
partii Dopuszczalna _ N Dopuszczalna _ B Dopuszczalna
sztuk T liczba sztuk L‘Cz,nf{s_c liczba sztuk et liczba sztuk
probki niedobrych probki niedobrych probki niedobrych
w probce sztuk W probce sztuk w probee
1 2 3 4 5 6 7
do 25
100% 0 5 2
26 +~ 63
64 — 160 0 10
100% 0 3 0
161 +— 400 1 15
401 = 1000 2 25
100% 5
1001 - 1500 3 40
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5.4.5. Oznaczanie wskaznika twardosci po sta-
rzeniu — wg PN-64/C-94142 p. 4.4.5.

5.4.6. Oznaczanie odksztalcenia trwalego staty-
cznego

5.4.6.1. Przygotowanie probki. Probki do badan
wg 5.1. poz. f)=+ i) — o wymiarach: diugosci 50
mm, szeroko$¢ 30 mm i wysoko$¢ nie mniejsza
niz 30 mm — nalezy wycigé ze specjalnych for-
matek wykonanych z gumy piankowej z tego sa-
mego spienienia co badane wktady motocyklowe.

5.4.6.2. Wykonywanie oznaczania — wg PN-64/
C-94142 p. 4.4.6.

5.4.7. Oznaczanie wydluzenia przy zerwaniu

5.4.7.1. Przygotowanie probki. Z formatki wg
wg 9.4.6.1 nalezy wycia¢ probke o wymiarach:
diugosc 110 mm, szerokos¢ 50 mm, grubosé 20 mm.

Diugos¢é odcinka roboczego powinna wynosic
70 mm.

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania — wg PN-64/
C-94142 p. 4.4.7.

5.4.8. Oznaczanie zmiany wskaznika twardosci
po wielokrotnym Sciskaniu

5.4.8.1. Przygotowanie probki. Z formatki wg
5.4.6.1 postugujac sie szablonem nalezy wyciac
dwie probki o srednicy 190 mm.

Wysokosé probki nalezy mierzy¢ za pomoca
suwmiarki z dokladnoscig do 0,1 mm.

5.4.8.2. Wykonanie oznaczania — wg BN-66/
6621-01.

5.4.9. Oznaczanie odksztalcenia trwalego po wie-
lokrotnym Sciskaniu — wg PN-64/C-94142 p.
4.4.10.

5.5. Gcena wynikow badan. Partie nalezy uznac
za godng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych wsrod pobranych do badan wg
5.1 poz. a) = i) nie przekroczyla odpowiednie]
liczby podanej w tabl. 3 kol. 3, 51 7.

Partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba sztuk niedobrych wsrod
pobranych do badan wg 5.1 poz a) = i) przekra-
cza odpowiednig liczbe podana w tabl. 3 kol. 3,
;i

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. lmstyiucja opracowujaca nerme — Zjednoczenie

Przemysiu Gumowego STOMIL.

2  Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6626-01
a) zmieniono: — wskaznik twardosci po starzeniu
z =20% na +15%,
— wskaznik twardosci po wielokrot-
nym S$ciskaniu z £20% na =15%,
— odksztalcenie trwate po wielokrot-
nym Sciskaniu z 12% na 10%,
b) wprowadzono podzial badan na pelne i niepelne.

3. Normy zwigzane

PN-63/C-04207 Oznaczanie wskaznika twardosci gumy

piankowe]

PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania 1 kon-
serwacji wyrobow gumowych

PN-64/C-94142 Wyroby ugmowe. Plyty piankowe

BN-66/6621-01 Guma, Oznaczanie odpornos$ci gumy pian-
kowe] na wielokrotne $ciskanie

4. Normy zagraniczne
RFN DIN 7790 Latexschaum -— Korper; Ausfihrung, zu-
lassige Massabweichungen. Eigenschaften und Priifung

5. Autor prejektu normy — Anna Lebensztejn —
Warszawskie Zaklady Przemyslu Gumowego STOMIL.



