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NORMA BRANŻOWA BN-74 
WYROBY Wyroby gumowe 6626-01 
Z GUMY 

PIANKOWEJ Wkładg do siedzeń Zamiast 

motocgklowgch BN- 66/6626-01 -
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

wkłady do siedzeń motocyklowych z gumy pian­
kovvej z k aw ernami. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od wskaźnika twar­
dości rozróżnia się dwie odmiany wkładów do SIe­
dzeń motocyklowych: 

S średniej twardości, 

T - twarde. 

2.2. Przykład oznaczema wkładu do siedzenia 
motocyklowego (S) średniej twardości: 

WKŁAD DO SIEDZENIA MOTOCYKLOWEGO 
S 1373-62 BN -74 / 6626-01 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary. Kształt , wymiary l odchyłk i 

wkładów do siedzeń motocyklowych powinny być 
zgodne z rysunkiem konstrukcyjnym uzgodnio­
nym między odbiorcą a producentem. 

3.2. Zawartość wody w e wkładkach do siedzeń 

motocyklowych - nie więcej niż 3%. 

3.3. Wymagania fizyczne - wg tabl. 1. 

Tablica l 

Odmiany 
Wymagan ia 

S T 

l 2 3 

a) Wskaźnik twardości 

przed starzenienl 20 -7- 40 41 -7- 60 

b) Wskaźnik twardości 
miana ± 15% war-
tości liczbowe j 

po starzeniu 
przed star zeniem. 

c) Odkształcenie trwałe statycz-
ne, %, najwyżej 5 

d) Wydłużenie przy zerwaniu, 'Yo I , 
co najmniej 160 I 140 
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cd. tabl. l 

1 , 2 I 3 

e) Zmiana wskaźnika twardości I 

p o wielokrotnym ścisk ani u, Ofo , ± 15 
najwyźej 

f) Odkształcenie trwale po wie-
lokrotnym ściska n i u, % , naj- 10 
wyżej 

3.4. Niedopuszczalne błędy wykonania - wg 
tabl. 2. 

Lp. 

l 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Tablica 2 

R.odzaj błędu 

2 

Ubytki na krawę-

dzi ach 

Ubytki na powierzch~l i 

o wielkości powyżej 

1 cm2 i głębokości naj-
wyżej 1/,1 grubości 

ścianki w liczbie 

Brakujący l odstający 

naskórek 

Wtrącenie skoagulo-
wanego lateksu 

Pęcherze pod powierz­
chnią o średnicy po­
wyżej 1/3 ścianki wy-
robu w liczbie 

Różnica w strukturze 
gąbki 

Miejscowe obniżenie 

płaszczyzny powierz­
chni 

Wielkość błędu 

3 

przekraczające dolne 
odchyłki wymiarowe 

powyżej 3 sztuk w od­
stępach większych niż 

100 mm 

powyżej 30% powierz­
chni wyrobu 

powyżej 0,5% na po-
wierzchni sporadycz-
nie rozrzucone 

powyżej 10 sztuk 

przekraczająca określo ­

ne odchyłki twardości 

powyżej głębokości 2 
mm 

8 Wyroby sklejane, na- jeżeli naprawiony w y­
dlewane, konfekcjono- rób n ie spełnia pozo­
wane stałych wymagań nor-

my 

9 Chropowotaść powie- powyżej 30% powie r z-
rzchni chni 
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3.5. Cechowanie. Na stronie zewnętrzne j wkła­

dów do s iedzeń motocyklowych powinna być 

umieszczona trwała cecha zawiera jąca co naj­
m niej: 

a ) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego, 
b) symbol odmiany wkładu, 
c) miesi ąc i r ok produkcj i, 
d) numer normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowan ie. Wkłady do siedzeń motocyklo­
wych dostarczane są luzem bez opak owania. 

W przypadku stosowania paletyzac ji jednostki 
ładunkowe na leży formować na paletach dostoso­
wanych do w yrobów. Ładunek na palecie powinien 
być zabezp ieczony przed przesuwa niem się i d e­
formacj ą . 

4.2. Przechowywanie. Wkłady do siedzeń moto­
cyklowy ch należy przechowywać zgodnie z PN-68/ 
C-94099. 

4.3. Transport. Wkłady do siedzeń motocyklo­
wych należy przewozić kry tymi środkami tran­
sportu zabezpieczającymi przed zawilgoceni em, za ­
brudzen iem i uszkodzeniem oraz przed bezpośred­

nim dz iała niem promieni słonecznych , sąsiedz­

twem ben zy ny, ole jów i innych substancji szko­
dliwie działających na gumę oraz przed przemie­
szczaniem s i ę i deformacją. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Rozróżn ia SIę dwa rodzaje 
badań: 

- badania pełne, 

- badania niepełne . 

Do badań pełnych należą: 

a) oględziny zewnętrzne (3.4 i 3.5) , 

b) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3 .1), 

c) oznaczanie zawartości wody (3.2), 

d) oznaczanie wskaźnika twardości przed sta­
rzeniem (3.3a), 

e) oznaczanie wskaźnika twardości po starze­
n iu (3.3b), 

f ) oznaczanie odkształcenia trwałego statyczne­
go (3.3c), 

g) oznaczanie wydłużenia przy zerwaniu (3 .3d), 

h) oznaczanie zmiany wskaźnika twardości po 
vlielokrotnym ściskaniu (3.3e) , 

i) oznDczanie odkształcen ia trwałego p o w ielo­
krotny m ściskaniu (3.3f), 

Do badań niepełnych należą badania w ymie­
n ion e w 5.1 poz. a) i b). 

Badania pełne należy wykonywać okresowo -
r a z w miesiącu oraz przy każdej zmianie r ecep­
t u r y . 

Badaniom niepełnym należy poddać każdą p ar­
tię wyprodukowanych wkładów do siedzeń m o­
tocyklowych. 

5.2. Wielkość partii. Partia nie powinna prze­
kraczać 1500 sztuk wkładów do siedzeń m otocy­
klow ych. 

5.3. Pobieranie próbek. Próbki d o badań należy 

pobierać losowo wg t abl. 3. 

5A . Opis badań 

5.4.1. Oględziny zewnętrzne powinny być wy­
konywane nieuzbrojonym okiem. 

5.4.2. Sprawdzenie kształtu i wym iar ów wkła­

dów do siedzeń motocyklowych powinno być wy­
konyw an e miarką metalową z dokładnością do 
1 mm. 

5.4.3. Oznaczanie zawartości wody - wg P N-64/ 
C- 94142 p. 4.4.3 . 

5.4.4. Oznaczanie wskaźnika twardości przed 
starzeniem - wg PN- 63/C-04207 stosując talerz B. 

Pomia ru należy przeprowadzać w miejscu p ozy­
c ji kierowcy lub innym miej scu zaznaczonym na 
rysunku k onstrukcyjnym. 

Tablica 3 

Badania pełne 

Badania niepełne 
wg 5.1 cH-i) 

Liczn ość 
w g 5.1 a) wg 5.1 b) 

parti i Dopuszczal na Dopu szczalna I Dopu szcza! na 
sztuk liczba sztuk Liczność liczba sztuk Liczność liczba sztuk Liczność 

niedobrych próbki ni edobrych próbki niedobrych próbki sztuk szt uk w próbce w próbce w próbce 

1 2 3 4 5 6 I 7 

do 25 
100% 2 O 5 

26 -;-. 63 

64 -;-. 160 O 10 
O 100% O 3 

161 -;-. 400 1 15 

401 -;-. 1000 2 '25 
100% 5 

1001 -;-. 1500 3 40 
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5.4.5. Oznaczanie wskaźnika twardości po sta­
rzeniu -- wg PN-64/C-94142 p. 4.4.5 . 

5.4.6. Oznaczanie odkształcenia trwałego staty­
cznego 

5.4.6.1. Przygotowanie próbki. Próbki do badań 
wg 5.1. poz. f)--:- i) - o wymiarach: długości 50 
mm, szerokość 30 mm i wysokość nie mniejsza 
niż 30 mm - należy wyciąć ze specjalnych for­
matek wykonanych z gumy piankowej z tego sa­
m ego spienienia co badane wkłady motocyklowe. 

5.4.6.2. Wykonywanie oznaczania - wg PN-64/ 
C-94142 p . 4.4.6. 

5.4.7. Oznaczanie wydłużenia przy zerwaniu 

5.4.7.1. Przygotowanie próbId. Z formatki wg 
wg 5.4.6 .1 należy wyciąć próbkę o wymiarach: 
długość 110 mm, szerokość 50 mm, grubość 20 mm. 

Długość odcinka r oboczego powinna wynosić 

70 mm. 

5.4.7.2. Wykonanie oznaczama - wg PN-64/ 
C-94142 p. 4.4.7. 

5.4.8. Oznaczanie zmiany wskaźnika twardości 

po wielokrotnym ściskaniu 
5.4.8.1. Przygotowanie próbki. Z formatki wg 

5.4.6.1 posługując się szablonem należy wyciąć 

dwie próbki o średnicy 190 mm. 

Wysokość próbki należy mierzyć za pomocą 

suwmiarki z dokładnością do 0,1 mm. 

5.4.8.2. Wykonanie oznaczania - wg BN-66! 
6621-01. 

5.4.9. Oznaczanie odkształcenia trwałego po wie­
lokrotnym ściskaniu - wg PN-64/C-94142 p. 
4.4.10. 

5.5. Ocena wyników bada6.. Partię należy uznać 
za godną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
sztuk nie dobrych wśród pobranych do badań wg 
5.1 poz. a) -: i) nie przekroczyła odpowied niej 
liczby podanej w tabl. 3 kol. 3, 5 i 7. 

Partię należy uznać za niezgodną z wymagania­
mi normy, j eżeli liczba sztuk niedobrych wśród 
pobranych do badań wg 5.1 poz a) -: i) przekra­
cza odpowiednią liczbę podaną w tabl. 3 kol. 3, 
5 i 7. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja opracowująca normę - Zjednoczen ie piankowej 

Przemysłu Gumowego STOMIL. PN -68/C-94099 Gu ma. Wytyczne przechowywania l kon-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6626-01 
a) zmieniono : - wskaźnik twardości po starzeniu 

z ± 20% na ±15%, 
- wskaźnik twardości po wielokrot­

nym ściskaniu z ± 20% na ± 15%, 
- odkształcenie trwałe po wielokrot­

nym ściskaniu z 12% na 10%, 
b) wprowadzono podział badań na pełne i niepełne. 

3. Normy związane 
PN-63/C-04207 Oznaczanie wskaźnika twardości g u my 

serwacji wyrobów gumowych 

PN-64 / C-94142 Wyroby ugmowe. Płyty piankowe 

BN-66 / 6621-01 Gu m a. Oznaczanie odporności gumy pian­
kowej na wielokrotne ściskanie 

4. Normy zagraniczne 
RFN DIN 7790 Latexschaum - K orper; Ausfuhrung, zu­

lassige Massabweichungen. Eigenschaften und Prufung 

5. Autor projektu normy - Anna Lebensztejn -
Vłarszawskie Zakłady Przemysłu Gumowego STOMIL. 


