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NORMA BRANŻOWA BN-BO 

WYROBY 6616-21 
Z GUMY 

Osłony gumowe fałdowane PEŁNEJ 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są osłony gumowe fałdowa­
ne, st~sowane głównie jako zabezpieczenia i złączki 
różnych elementów w pojazdach mechanicznych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od warunków pracy roz-
różnia się osłony: 

- A - olejoodporne, 
- B - ozonoodporne, 
- C - olejoodporne i ozonoodporne, 
- D - ozonoodporne i odporne na działanie 

płynu hamulcowego, 
- Z - zwykłe. 

2.2. Rodzaje. W zależności od twardości gumy 
oraz odporności na niskie i wysokie temperatury 
rozróżnia się rodzaje: 

- w typie A - I+IV, 
- w typie B - I+III, 
- w typie C - I i II, 
- w typie Z - I+V. 

2.3. Przykład oznaczenia osłony gumowej wyko­
nanej z 'gumy typu A rodzaju II wg rysunku kon­
strukcyjnego nr X53.10.19, oznaczonej symbolem 
wg KTM 1373-181-160049: 

Grupa katalogowa 1063 

OSŁONA GUMOWA A II X53.10.19 
KTM 1373-181-160049 BN-80/6616-21 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary i odchyłki wymiarów. Wymiary 
osłon gumowych powinny być zgodne z rysunkami 
konstru~ccyjnymi uzgodnionymi pomiędzy odbior­
cą i wykonawcą. Odchyłki wymiarów nietolero­
wanych powinny być zgodne z PN-66/C-94126 
klasa 6. 

3.2. Materiał stosowany do produkcji osłon gu­
mowych fałdowanych 

3.2.1. Właściwości gumy stosowanej do produkcji 
osłon olejoodpol'nych, typu A - wg tab!. 1. 

3.2.2. Właściwości gumy stosowanej do produkcji 
osłon ozonoodpOl'nych, typu B - wg tabl. 2. 

3.2.3. Właściwości gumy stosowanej do produkcji 
osłon olejo- i ozonoodpornych, typu C - wg tabl. 3. 

, 3.2.4. Właściwości gumy stosowanej do produkcji 
osłon ozonoodpornych i odpornych na działanie 

płynu hamulcowego, typu D - wg tabl. 4. 

3.2.5. Właściwości gumy stosowanej do produkcji 
osłon zwykłych, typu Z - wg tabl. 5. 

3.3. Niedopuszczalne błędy wykonania - wg 
tabl. 6. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyshl Gumowego "Stomil" 
dnia 7 maja 1980 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r . 

(Dz. Norm i Miar nr 12/1980 poz. 53) 

Wydanie 2 Cena zł 7.20 
WYDA WNICTW A NORMA LIZACY JNE Druk. Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd.1,10 Nakł. 400+ 211' Zam. 161Z 181 



2 

Wymagania 

1 

a) Twardość, °Sh 
b) Wytrzymałość na rozciąganie, MPa 

(kG/cm2), nie mniej niż . 

c) Wydłużenie względne , %, nie nmiej niż 

d) Odporność na przyspieszone star zenie I 
cieplne w powietrzu, 
peraturze 
70 ±2°C/144 h 

oznaczana w tem-

LI RT • % , nie więcej niż 

i lr.," %, nie więcej niż 
120 +2°C/70 h 
.d Rr , oto, nie więcej niż 
Llcr' oto, nie więcej niż 

e) Odporność na działanie cieczy, oznacza­
na metodą zmiany masy 
- mieszanina benzyna-benzen 
(95+5), oznaczana w temperaturze 20 
±2°C/22 h , o/o. 
- oleju silnikowego 

BN -80/6616-21 

Tablica l 

Osłony typu A 

I 

2 

50 ±5 

7 (70) 

300 

-30 
- 50 

o do + 15 

rodzaje 

II 

3 

50 ±5 

7 (70) , 

350 

- 30 
-50 

o do + 30 

III 

4 

· 60 ±5 

9 (90) 

400 

-30 
-50 

o do + 15 

IV 

5 

60 ±5 

10 (100) 

400 

-30 
- 50 

o do + 30 

.~ 

.~ 

tJ 
~ 
;j 
'O o .... 
Po 
;j 
~ o .... 
~ 

.<:: 
tJ 

'" ~ .o 
'" .... 
Po 

'" ~ 

Metody badań 
wg 

6 

PN -80 /C-04238 
PN-71 /C-04205 

PN-71 /C-04205 

PN-72/C-04216 

PN -7 4/C-04236 
na wyrobach 
gotow ych 

Lux 6 wg PN-73/C-96085, oznaczana w 
temper aturze 70 +2oC/22 h, Ofo - 5do+10 - 10do+15 -5do+10 -10do+15 

f) Temperatura kruchości, oC, nie więcej PN-73/C-04214 

____ n_iz. _________________________________ L __ 3_5 __ ~ ______ 40 __ . __ L_ ____ 3_5 __ ~ __ ._ . __ 40 ____ L _ ___ n_a __ p_r6_b_k_a_c_h __ w __ _ _ tokU produkcji 

Do przeliczel1 przyjęto, że 1 kG/cm2 =0,1 MPa. 
W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza s i ę stosowanie gumy o innych właściwościach, uzgodnio­

nych pomiędzy odbiorcą i producentem. 

Tablica 2 

I Osłony typu B 

Wymagania rodzaje Metody badań 

-- wg 
I II III 

1 2- 3 4 ,5 

a) Twardość, °Sh 60 ±a. 70 ±3 75 ± 5 PN -80/C-04238 

b) WytrzymałOŚĆ na rozciąganie, MPa PN -71/C-04205 
(kG/cm2), nie m niej niż 8 (80) 8 (80) 11 (11 0) .-c) Wytrzymałość na rozdzieranie, kN/m .t: PN-73/C-04254 
(kG/cm), n ie mniej niż 20 30 35 "3 próbka wg 

'O o rys. 2 .... 
d) Odporność na przyspieszone starzenie ~ PN-72/C-04216 

cieplne w powietr zu , oznaczana w ~ o ...-
temperaturze 

~ 
70 ±2°C/70 h .<:: 
Ll R T , %, nie więcej niż -25 -20 tJ - '" LI °Sh, °Sh, nie więcej n i± +4 +3 -4 

~ .o . 
90 ±2°C/70 h '" .... 

Po 
LI R T , oto, nie więcej niż - - -30 '" LloSh, °Sh, nie więcej niż 

. 
+5 ~ - -

e) Temperatura kruchości, oC, nie wię- PN-73/C-04214. 
cej niż -35 - 35 -55 
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Wymagania 

1 

f) Histereza statyczna przy ściskaniu, 

"" nie więcej nit 

g) Odkształcenie trwałe przy ściskaniu, 

oznaczane w temperaturze 
70 ±2°C/70 h metodą A, °11, nie więcej 
niż 

90 +2°C/70 h metodą B, °l., nie więcej 
niż 

h) Odporność na działanie ozonu o stę­

żeniu 5 +0,5.10-7 

cz. obj. (50 +5 pphm) oznaczana w 
temperaturze 50 ±2°C/70 1": 
przy 10°/. wydłużenia 

przy 20% wydłużenia 

przy 508'. wydłużenia 

BN -80/6616~21 

I 

2 

-

50 

-

brak spękań 
widocznych przy 

dwukrotnym 
powiększeniu 

I 

Osłony typu B 

rodzaje 

II 

3 

-

50 

-

brak spękał) 
widocznych przy 

dwukrotnym 
powiększeniu 

Do przeliczeń przyjęto, że l kG/cm2 =O,l MPa. 

nr 

4 

25 

-

6 

brak spękań 
widocznych przy 

dwukrotnym 
powiększeniu 

Metody badań 
wg 

5 

I PN-76/C-04289 

.~ . ..., 
u 

.!I: 
::l 

PN -80/C-04200 

-g PN-72/C-05015 
I-ł 
P-
::l 
.!I: 
o ..., 

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza ~ i ę stosowanie gumy o innych właściwościach, uzgodnio­
nych pomiędzy odbiorcą i producentem. 

3 

~-------------------------------------------------------------------------------------------~ 

Tablica 3 
._--- -

Osłony typu C 

Wymagania rodzaje Metody badań 
wg 

I II 

l 2 3 4; 

.~ 

a) Twardość, °Sh 
. ..., 

" 50 ±5 60 +3 J;l PN-80/C-04238 
::l 

b) Wytrzymałość na rozciąganie, MPa (kG/cmZ), 'tl PN-71/C-04205 o -
nie mniej niż 6 (60) 15 (150) .... 

P-

c) Wytrzymałość na rozdzieranie, kN/m (kG/cm). ::l 
.!I: PN-73/C-04254 

nie mniej niż 25 35 .s próbka wg rys. 2 

d) Temperatura kruchości, oC, nie więcej nit -25 -35 ~ PN-73/C-04214 
..c: 
t) 

e) Maksymalne zmiany po starzeniu woleju sU- ru PN-74/C-04236 
.!I: 

nikowym wielosezonowym Selektol SC SAE oD -o 
20W/30 wg PN-75/C-96091, oznaczane w tem- .... 

P-
peraturze 70 +2°C/70 h CG 

LlRr, oto, nie więcej niż -30 
s:: -

LloSh, °Sh +8 ±10 na wyrobach 
LlV,Ofo +8 ±12 gotowych 

f) Histereza statyczna przy ściskaniu, "e, nie PN-76/C-04289 
więcej niż - 25 
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cd. tabl. 3 

Osłony typu C 

Wymagania rodzaje f.1etody badań 

I 
wg 

I II 

l 2 . 3 4 

g) Odkształcenie trwałe przy ściskaniu, oznacza- PN-80/C:'04290 
ne w temperaturze 70 ±2°CI70 h 
metodą A, 'I"~ nie wif:cej niż. .-

60 ~ 
. ...., 
CJ 

metodą B, %, nie więcej niż 6 ~ - ::s 
"O 

h) Odporność na działanie ozonu o stężeniu 8 PN-72/C-05015 o. 
5 ±O,5.1G-7 cz. obj. (50 +5 pphm), oznaczana ;:s 
w temperaturze 50 +2°CI70 h ~ 

o 
przy 200/0 wydłużenia brak spękań +" -

widocznych przy ~ 
..c:: 

dwukrotnym. CJ 
al 

powiększeniu .a -o 
przy 500f0 wydłużenia brak spękań ... ...... o. 

widocznycb przy. al 
c 

dwukrotnym 
powiększeniu 

, 

Do przeliczeń przyjęto, że 1 kG/cm2=O,l MPa. 
W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza się stosowanie gumy o innych właściwościach, uzgodnio-

nych pomiędzy odbiorcą i producentem. 

Tablica 4 

Wymagania 

1 

a) Twardość, °Sh 

b) Wytrzymałość na rozciąganie, MPa (kG/cmS), nie 
mniej niż 

c) Wytrzymałość na rozdzieranie, kN/m (kG/cm), nie 
mniej niż 

d) Odporność na przyspieszone starzenie cieplne w 
powietrzu, oznaczana w' temperaturze 70 ±2°C/120 h 
LiRr , '/0, nie więcej niż 
Aer, Ofo, nie więcej niż 
A °Sh, °Sh, nie więcej niż 

e) Temperatura kruchości, oC, nie więcej niż 

f) Maksymalne zmiany po starzeniu w płynie hamul­
cowym R3 wg PN-751C-40005, oznaczane w tempe­
raturze 20 ±2°C/24 h 
.1V, '/0 

g) Maksymalne zmiany po starzeniu w płynie hamul­
cowym DA-l, oznaczane w temperaturze 20 ±2°C/ 
22 h 
.1V, 'I. 

h) Histereza statyczna przy ściskaniu, '/" nie więcej 
niż 

i) Odkształcenie trwale przy ściskaniu, oznaczane w 
temperaturze 120 +2°CI70 h metod, B, 'I"~ nie wię­
cej niż 

Osłony typu D 

2 

60 +5 

12 (120) 

35 

-10 
-20 
±10 

-35 

o do +10 

o do +10 

25 

6 

Metody badań wg 

3 

I PN-80/C-04236 

PN-71/C-04205 
' . ' . ...., 
CJ 

..!t: PN -731C -04254 

I~ próbka wg rys, 2 
o. 
;:s 
~ o .... 
~ 

oC 
CJ 
al 
~ .c 
-o ... 
o. 
al 
s:: 

.­. ...., 

PN-721C-04216 

\ 

PN-79/C-04237.00 

PN -7 4/C-04236 
na wyrobach 
gotowych 

PN-74/C-0423i> 
na wyrobach 
gotowych 

CJ 
..c::~ 
al ;:s PN-76/C-04289 
~'O 
.c 8 
-o 0-
li ;:s PN -80/C-04290 
aI~ 
c .3 

~ 
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cd. tabl. 4 

Wymagania 

I 
Osłony typu D Metody badań wg 

l 2 3 

j) Odporność na działanie ozonu o stężeniu .- PN-72/C-05015 ~ '0 
5 +0,5.10-7 cz. obj. (50 ±5 pphm), oznaczana w ..I<: 

~ ;:$ 

temperaturze 50 +2°C/70 h 0"0 

brak spękań widocznych as o 
przy 20'/0 wydłużenia .o .... -o o. 

przy dwukrotnym .... 
"'" ;:$ powiększeniu ",..I<: 
to ,g 

Do przeliczeń przyjęto, że l kG/cm2 =0,1 MPa. 
W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza się stosowanie gumy o innych właściwościach, uzgodnio-

nych pomiędzy odbiorcą i producentem. 

Tablica 5 
I 

Osłony typu Z 

rodzaje . Metoda badań 
Wymagania wg 

I II III: IV V. 

1 2 3 4 5 6 7 

a) Twardość, °Sh :t5 +5 ~ +5 50 +5 55 +5 65 +5 .'- PN-80/C-04238 .... 
o 
~ 

b) Wytrzymałość na rozciąganie, MPa :3 PN-71/C-04205 "8 (kG/cm'), nie mniej niż 7 (70) 8 (80) 15 (150) 20 (200) 11 (110) .... g. 

c) Wydłużenie względne, t/e, nie mniej niż 400 400 500 500 350 .a PN-71/C-OGl5 

d) Odpo~ność na przyspieszone starzenie .s PN -72/C-04216 
cieplne w powietrzu, oznaczana w tem- ~ 

peraturze 70 +2°C/144 h ~ o as 
LI 14, 0/0, nie więcej niż -30 -30 -30 -30 -30- .id 

.o 
LI Er, 0/0, nie więcej niż -50 -50 -50 -50 -50 -o .... 

o. 
e) Temperatura kruchoŚCi, oC nie więcej niż -50 -45 - - -50 as PN -73/C-04214 , 

c 

. Do przeliczeń przyjęto, że l kG/cm2=0,1 MPa. 
W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza się stosowanie gumy o innych właściwościach, uzgodnio-

nych pomiędzy odbiorcą i producentem. 

Tablica 6 

I Grubość ścianki osłony. mm 

Lp. Rodzaj błędu 
O,6+~ I 1,1+2 I 2,1+3 

klasy dokładności wykonania 

1 I 2 I 3 

1 SIady po obcięciu wylewów 
o wysokoŚCi, mm, nie więcej niż 1,1 1,3 2,5 
o głębokości, mm, nie więcej niż -0,3 0,5 0,8 
o grubości, mm, nie więcej niż 0,4 0,6 1,0 

2 Przesunięcie (niewsp6łosiowość) powierzchni i ścianek w granicach tolerancji grubości ścianki 

a Rysy i niedolewy I o głębokości lub wysokości, mm, nie więcej niż 0,3 0,5 0,6 
o szerokości, mm. nie więcej niż 0,3 0,5 0,6 
o długości, mm, nie więcej niż 10,0 do połowy na całej 

długości długości 

o powierzchni niedolew6w, mm', nie więcej niż 10,0 20,0 25,0 
liczność sztuk, nie więcej niż a 4 5 
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cd. tabl. 6 

Grubość ścianki osłony, mm 

Lp. Rodzaj błędu 
0,6+1 I 1,1+2 I 2,1+3 

klasy dokładności wykonania 

l I 2 I 3 

4 Wgłębienia i wypukłości punktowe 
o wysokości lub głębokości, mm, nie więcej niż 0,3 0,6 1,0 
o powierzchni, mml , nie więcej niż 10,0 20,0 25,0 
liczność sztuk, nie więcej niż 3 4 5 

5 Zapowietrzenia i pęcherze 
o powierzchni, mm2, nie więcej niż 5,0 10,0 15,0 
o głębokości, mm, nie więcej niż 0,3 0,5 0,6 
liczność sztuk, nie więcej niż 1 2 3 

6 Wtrącenia ciał obcych niewypadających 
o średnicy, mm, nie więcej niż 0,2 0,4 0,5 
liczność sztuk, nie Więcej niż 2 4 5 

7 Stępien ie krawędzi ponad 1/3 grubości ścianki 
I 

Liczby błędów podane w lp. 3+6 dotyczą jednego wyrobu, którego powierzchnia całkowita nie przekracza 
5 cm2 ; dla wyrobów o powierzchniat~h powyżej 5 cm2 podane w 1p 3+6 liczby błędów będą stanowiły wielo-
krotność równorzędną wielokrotności powierzchni. 

4. PAROWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Osłony gumowe o jednakowych 
kształtach, wymiarach, typach i r odzajach należy 
pakować w worki papierowe lub w skrzynki z two­
rzywa sztucznego w sposób zabezpieczający przed 
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem. 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowania po uzgod­
nieniu z odbiorcą. 

Do każdego opakowania powinna być załączona 
przywieszka zawierająca co najmniej: 

a) nazwę wytwórni, 

b) nazwę wyrobu lub nr rysunku, 

c) liczbę sztuk, 

d) datę produkcji. 

4.2. Przechowywanie - . wg PN-75/C-94099. 

4.3. Transport. W czasie transportu należy osłony 
gumowe zabezpieczyć przed uszkodzeniami me­
chanicznymi i substancjami chemicznymi działa­
jącymi szkodliwie na gumę. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 

- badania pełne, 
- badania niepełne. 

Do badań pełnych należą: 

a) sprawdzanie wymiarów (3. 1), 
b) oznaczanie twardości (3.2.1a), 3.2.2a), 3.2.3a), 

3.2.4a), 3.2.5a), 
c) oznaczanie wytrzymałości na rozciąganie 

(3.2.1b), 3.2.2b), 3.2.3b), 3.2.4b), 3.2.5b), 

. , 

d) oznaczanie wydłużenia względnego (3.2.1c), 
3.2.5c), 

e) oznaczanie wytrzymałości na rozdzieranie 
(3.2.2c), 3.2.3c), 3.2.4c), 

f) oznaczanie odporności na przyspieszone sta­
rzenie cieplne w powietrzu (3.2.1d), 3.2.2d), 3.2.4d), 
3.2.5d), 

g) oznaczanie odporności na działanie mieszani­
ny: benzyna-benzen i oleju Lux 6 (3.2.le), 

h) oznaczanie temperatury kruchości (3.2.lf), 
3.2.2e), 3.2.3d), 3.2.4e), 3.2.5e), 

i) oznaczanie histerezy statycznej (3.2 .2f), 3.2.3f), 
3.2.4h), 

j) oznaczanie odkształcenia trwałego przy ści­

skaniu (3.2.2g), 3.2.3g) , ·3.2.4i), 

k) oznaczanie odporności na działanie ozonu 
(3.2.2h), 3.2.3h), 3.2.4j), 

l) oznaczanie zmiany wytrzymałości i twardości 
po starzeniu woleju silnikowym (3.2.3e), 

ł) oznaczanie zmiany objętości po starzeniu w 
oleju silnikowym (3.2.3e), 

m) oznaczanie zmiany objętości po starzeniu w 
płynie hamulcowym R3 (3.2.4f), 

n) oznaczanie zmiany objętości po starzeniu w 
płynie hamulcowym DA-l (3.2.4g), 

o) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.3). 

Badania pełne należy wykonywać przy każdej 
istotnej zmianie receptury lub technologii produk­
cji mogących mieć wpływ na jakość wyrobu oraz 
przy okresowej kontroli produkcji, którą należy 
wykonywać raz na pół roku. 

Do badań niepełnych należą badania wg 5.1a) 
i o) oraz 5.1g), ł)+n). Badania wg 5.1a) i o) należy 
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przeprowadzać dla każdej partii osłon gumowych. 
Badania wg 5.1g), ł)-7-n) należy przeprowadzać raz 
na kwartał i przy każdej istotnej zmianie receptu­
ry lub technologii produkcji mogących mieć 

wpływ na jakość wyrobu. 
Właściwości gumy gwarantuje producent na 

podstawie badal1 wykonywanych w toku pro­
dukcji. 

Na żądanie odbiorcy producent jest obowiązany 
przedstawić świadectwo z przeprowadzonych ba­
dań. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawio­
na do kontroli po\vinna zawierać osłony tego sa­
mego kształtu i wymiaru. Wielkość partii nie po­
w inna przekraczać 10 000 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobiel'ania próbek. Próbki do ba­
dań należy pobierać losowo wg PN/N-03010 wg 
tabl. 7. 

5.2.3. Poziom kontroli 
a) dla badań wg 5.1a), o) - II ogólny wg 

P N-79/N-03021, 
b) dla badań wg 5.1g), ł) -7- n) - specjalny S3 

wg PN-79/N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 
a) dla badań wg 5.1a), o) - 2,5%, 
b) dla badań wg 5.1g), ł)-7-n) - 1010. 

5.2.5. Plan badania jednostopniowy wg 
PN-79/N-03021 dla kontroli normalnej wg tabl. 7. 

Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli na 
inny - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 7 

Badania wg 

Liczność partii 5.la) i o) I 5.1g), ł)+n) 

I n I mI I mz n I ~ I fflt 

sztuk 

l I 2 I 3 I 4. I 5 I 6 I 7 I 

do 500 50 3 I 4 13 O l 
501+ 1200 80 5 6 13 O l 

1201+ 3200 12,5 7 8 13 O l 
3201+10000 200 10 11 13 O 1 

n - liczność próbki, 
mi - liczba kwalifikująca, 
m2 - liczba dyskwalifikująca. 

5.3. Opi!S badań 

5.3.1. Sprawdzanie wymiarów należy wykony­
wać z dokładnością do 0,1 mm. 

5.3.2. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego nale­
ży wykonywać gołym okiem. 

5.4. Ocena partii. Partię osłon gumowych należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli licz­
ba sztuk niedobrych w próbce pobranej do badań 
wg 5.1a), o), g), ł)-7- n) jest mniejsza od liczb dys­
kwalifikujących podanych w tab!. 7 oraz jeżeli 
wyniki z ostatnio przeprowadzanych badań w toku 
produkcji są pozytywne. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracawująca normę - Zjednoczel lie 5. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje 
Przemysłu Gumowego "Stomil". ZN-68/MPCh/G-27 Wyroby gumowe. Osłony w kształcie 

2. Normy związane 

PN-75/C -94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy­
wania 

PN-66/C-94126 Wyroby gumowe i ebonitowe. Odchyłki 

w ymiarów 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór sztuk do próbek 
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 
Pozostałe normy związane podano w tabl. 1 +5. 

3. Symbol wg SWW - 1373-181. 

4. Autor projektu normy - Bronisław Dmitrzak, Sa­
nockie Zakłady Przemysłu G umowego "Stomil". 

mieszków. Wymagania i badania, ustanowioną przez Dy­
rektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" dnia 
29 marca 1968 r. 

6. Typy i rodzaje osłon produkowanych z gumy w~ 
norm Fiat 
B I - odpowiada normie Fiat 552.96 symbol TA 10-60, 
B II - odpowiada normie Fiat 55297 symbol gumy TA 

20-70, 
B III - odpowiada normie Fiat 55274/04 symbol gumy MA 

120-75, 
C I - odpowiada normie Fiat 55287/04 symbol gumy TOA 

70-50, 
C II - odpowiada normie Fiat 55275/04 symbol gumy ' 

MTA 150-60. 
-

7. Wydanie 2 - stan aktualny: maj 1981 - uaktu-

alniono normy związane. 


