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NORMA BRANtOWA 
BN-79 

WYROBY 
Taśmy tkaninowo-gumowe 

6616-20 
z GUMY 
PEŁNEJ • 

Z progami 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy
magania i badania tasm tkaninowo-gumowych z pro
gamI. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Taśmy 

tkaninowo-gumowe z progami są przeznaczone do 
przenoszenia w temperaturze otoczenia materiałów 

sypkich, od sproszkowanych do gruboziarnistych, 
o temperaturze od -25°C do +60°C. Norma niedoty
czy taśm olejoodpornych i taśm do środków spożyw-
\ 

czych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od wytrzymałości taśmy na 
rozciąganie w kierunku podłużnym rozróżnia ~I.,. dwa 
typy taśm: 160 i . 200. 

2.2. Przykłacl oznaczenia taśmy tkaninowo-gumowej 
z progami o wytrzymałości w kierunku podłużnym 
160 kN/m (kG/cm), szerokości 400 mm: 

TASMA TKANINOWO-GUMOWA Z PROGAMI 160-400 
BN-79/66 16-20 

KTM 1374-119-030616 

3. WYMAGANIA 

3.1. Budowa. Taśmy tkaninowo-gumowe z progami 
składają s ię z zewnętrznej W:lrstwy gumowej zwanej 
okładką nośną (1) i bieżną (2), z rdzenia tkaninowo
-gumowego (3), z obrzeży bocznych (4) i progów gu
mowych prostych lub skośnych (5) i (6). Taśma z pro
gami stanowi monolit. ' Budowę taśmy podano na rys. I, 
wy~t1lary i ułożenie progów - na rys. 2. 
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3.2. Wykonanie taśm 
3.2.1. Lączenie poprzecme przekładek - dopuszcza 

się jedno łączenie przekładek. 

3.2.2. Lączenie wzdłużne przekładek powinno odpo-
wiadać następującym wymaganiom: 

a) przekładki powinny być łączone na styk, 
b) najmniejsza szerokość przekładki - 150 mm, 
c) odległość pomiędzy poszczególnymi łącznikami 

nie powinna być mniejsza niż 100 mm, 
d) .dopuszcza się najwyżej jedno łączenie przekładki. 

3.3. Powierzchnia taśm i progów powinna być bez 
spękań, pęcherzy, obcych wtrąceń o średnicy ponad 

( 

0,8 mm i mechanicznych uszkodzeń . 

3.4. Tkanina stosowana na przekładki taśm powinna 
być tak dobrana , aby zapewniała spełnienie wymagań 

normy. 

3.5. Wymagnia fizyczne dla gumy stosowanej do wy
robu taśm - wg tab I. l. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" dnia 18 grudnia 

jako norma obowiązująca od dnia 1 patdziernika 1980 r. 
1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1980 poz. 17 ) 

WYDA)YNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. D,uk. W,d. N.,m. W·w •• A,k. w,d. 0,6 o N.kl. 3900 ł 55 Zomo 312/80 C.no zł 3,60 
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Tablica l 

Wymagan ia 

I 
.-

a) Wytrzymalość na rozcIągani e, 

MPa , (kG/cm' ) co naj mn iej II (I 10) 
b) Wydłużenie w chwili zerwa-

ni? , %, co naj mniej 350 

c) Odporność na przyspIeszo ne 
sta rzenie w temperaturze 70°C 
po 144 h , o 

SCRr • %, najwyżej 25 
SCEr , %, najwyżej 35 

Do- prze liczetl przyj ę to I kG/ cm' = 0,1 

BN-79/6616-20 

Metoda badania 
wg 

2 

PN-7 1/C-04205 

PN-7 1/C-04205 

PN-72/C-04216 

MPa. 

3.7. Wymagania fizyczne dotyczące taśmy 

3.7.1. Wytrzymałość taśmy na rozciąganie - wg 
tabl. 3. 

Tablica 3 

WytrLymałość taśm y na 
rozciąga n~e kN/m , (kG/cm) , 

Typ taśmy 
. . 

Metoda bada nia co najmniej 
, wg 

w kie runku w kierunku 
podłużnym poprzecznym 

I 2 3 4 
, 

160 160 63 PN-75/C-050 I 1:04 
200 200 80 

3.6. Wymiary w mm - wg tab l. 2 rys. 2. 

I 

>BL a b k I h 

400 19 36 20 180 25 

500 25 15,5 18 110 20 
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3.7.2. Pozostałe wymagania fi zyczne dotyczące taśmy 
wg -tabl. 4. 

Tablica 4 

W ymagania 

a) Wytrzyma l ość na rozwa rstwie
nIe, kN/m , (kG/cm): 
- między przek ładkam i tka-

. . 
n InowymI, co najmniej 
- między zewnętrznym i o
kładkami gumowymI I tkani
nowymi prze kladka mi . co naj

mniej 
b) Zmia na po starzen iu w tempe

raturze 70°C po 144 h , % : 
- wytrzymałość na rozwar
stwienie, najwyżej 

ej Wydłu że nie przy obc i ąże niu 

równym 10% wytrzymałośc i 

nominalnej taśmy, %, naj-, 
wyżej 

d) Odporność na niską tempera
turę , oC, 

3,0 

3,0 

30 

4 

-25 

Metoda badan ia 
wg 

PN-74/C-04265 
s tos ując próbki 

O wymiarach 
20 X 150 mm 

PN- 72/C-04216 

PN-75/C-050 11.04 

p.5.3.3 ' 

3.8. Niedopuszczalne błędy wykonania na odcinku 
taśmy o długośc i 10 m - wg ta bl. 5. 

Tablica 2 

Typ taśmy 
Kształt progów 

Szerokość taśm y 
Grubość okładek, Grubość taśm y , Liczba przekla-

Długość 
t aśmy co najmn Iej co naj m niej dek, co najmn iej 

-mm m 

l 2 3 4 5 6 7 

160 400 
, 

50 
200 s kośne 400 1,5 7 2 50 
160 500 50 

200 proste 500 33 

Odchyłki sze ro k ośc i taśm y ±5 mm. -
Odc hyłki długości taśmy +2,0%. 
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Tablica 5 

Nazwa bledu Wieik ość niedo puszcza lna 

l 2 

a ) N i erównośc i I c h ropow~l- w i ę k s /.c n i ż 1/3 grllbo~c i 

tośc i o k łade k gumowych okladk i, ,po radycznie I'U /rZlI -
COi l~ . o /ąC Zllcj powierzch ni 
większej n i ż 10% powierzchni 
taśmy 

b) Fal i s iość przekladek o powierzchni wię k-.zej nlz 
0, 5 m' 

e) Sci,cia l)chran i acz.'ł boC/- po nad 3,0 mm głębo kośc i I 
ntg,J d / ugośc i powyżej 4 cm 

d ) Niedolewv na krawęd7Jac l ~ o g!t;bokośc i ponad 3 mm 
progów 

e) Wybicia boon tk all iny po,", yżcj 10% d ł ugośc i taśm y 
-

3.9. Cechowanie. Cecho wanie powin no być w pos taci 
etykiety. przywieszk i l ll b trwa łego na p is u na jed nym k oń
cu taśmy . 

Cecha powinna zawierać co naj mniej: 
a) nazwę lu b znak wytwórn i, 
b ) oznaczen ie ty pu taśmy , 

c) n umer no rmy, 
d ) m ies i ąc i osta tnie dwie cyfry ro ku prod l,kcji. 

4. PAKOWANIE, PRZE CHOWYWANIE . 
I TRANSPO RT 

4.1. Pakowanie. Taśmy jed nego typ u o długoś ciac h 

pod a nych w ta b l. 2 należy fo rmować w jedn ost ki ł a d u n 

ko we , zw ijając w k ręg i i za be zpi ec zając p rzed rozwi
I1l ęCl em . 

Do każdego kn;gu powin na być przymoco wa na w 
spo sób trwa ł y przywieszka zawie ra j:)GI co naJmn Iej: 

al nazwę lub znak wy twó rn i, 
b) typ t a śmy, 

c) s/e rokość i d l ugo~ć taśmy . 

d) l iczbę metró w i masę, 

e) datę produ kcji, 
f) n UIlI C \' no rm y. 
4.2. Po.eehowywanic - Wi:, P ·-75/ C-94099. 
4.3. Transport - ś rodk ami tra nspo rt u zabezpiecza

jącymi p rzt'd uszkodze niem , bezpośrednim d zia lan it'm 
prom ieni sło!lecznych o raz subswncjam i działaj ąc ymi 

~zkod l iw ie na gumy i l k an in ę. 

5. BADAN IA 

5.1. Program badań . R ozró żn i a S I ę dwa rod zaje ba .. 
dali : 

\ 

- badan ia pełn e , 

- badania ni epełn e . 

D o . badań pe łnyc h na l eży : 

a) spra wd zallie wygląd u zewn,t rznego (3.3: 3.8; 3.9), 
b ) sp rawd zanie wymiarów (3.6). 
c) oznaczan ie wytrzymałośc i ta śmy na rozc i ą gan ie 

(3 .7 l ), 
d ) oznaczani~ wyt rzymałośc i na rozwarstwien ie 

(3 .7.2a), 
e) oznaczanie zm iany Wyt lZ) ma10~c i na rozwa rstwie

nie po sta rzenI u (3.7.2b) , 
f) oznacza n ie wydłużeni a przy obciążeniu ró \vnym 

10% wytrzymałości nomin a lnej taśmy (3. 7.2c), 
g) oznacza nie udpornośc i lIa dz i ałanie niskiej tem

pe;a tury (3.7. 2d). 
Bada nia pełne na l eży przeprowadzać przy zmia nie 

~losowa nych suro wców i me tod tech nologiczn yc h mo
gąl'yc h m ieć wpływ na wyn iki badań , jak równ i eż [1 17y 

okresowej kon t ro li p rod ukcji, któ ra powinna być wy
i- o ll ywana co najm n iej ra z mI Ó m iesięcy . 

D o bada ń ni e peł n ych mlł eżą bada nia wg 5. 1a ) -;- d ) 
o raz f) . 

Badan io m n ie pełn yrn na leży podda ć każdą pa rtię wy

prod u ko wa nyc h ta ś m . W ymagan ia d o t yczące gum y wg 
3.5 gwa ran tuje p rod uce nt na pod sta wie bada ń prze
p rowad zo nych w to ku produkcj i. Na żą dan ie od b iorcy 
produce nt powin ien zal,!c zyć św i ad ec two z p rze p ro wa
d70nyc h hadall. 

5.2. Kon trola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii . Part ia powin na 7aWle
ra ć ta śm y jednego typu. Wielk ość part ii me powInna 
przekracza ć 30 · sztuk (odcin ków) taśm . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN/ r '-0_010 
w sposób losowy na ' !epo . 
. 5.2.3. Poziom kuntroli 

a) przy sp rawdza n iu wg 5 . 1 ~! ) . b) - l [ ogó lny , 
b ) przy badania ch wg 5.1e) -;- g) - specja lny S-J . 

5.2.4. Wadliwość dopuszcza lna - 11'2 maksimum 
a) przy sp rawd za niu wg 5. 1<1), b) - 6.5% . 
b ) przy bada n iach wg 5.l c) -;- g) _. 4(;70. 

5.2.5. P la n badania - jednos topn iowy dla kontroii 
n o rma lnej , obostrzo nej i u lgowej - wg ta b!. 6. 

Warun k i przejśc i a z jed nego rod zaj u kontroli na in 
ny - wg PN-73/N-03021. 

Tablica ó . --_ .. -
Ko nt ro la l lorm~llna " "nim i" ObOQI70n<l " ont 1'0 kI ul g l.) "\ ~ 

B:ld"nie w~ 13:ldan ic lig Badan ie wu 

'" 
I1ddalllc wg Rad i:nit..' wg Badanie wg 

LicLno~ć r:.t rt i i 5.1 a). b l. 5.1e) g ) ' . 1 a l. b). S. Ie ) gl 5. I " l. b) . S. \ej gl 

n In : In , n /11 1 111 2 1/ m , I n ). n mI /11 ' 11 111 ! m, n 1'11 1 /11 , 

-
~zluk 

- . -
I ~ , 

<I S (i 7 8 9 10 1 I 12 13 l-l 15 !6 17 18 19 L . , -- .. 
CO 15 2 O I 3 O I ~ O 1 < O 1 7 (J 1 2 O I 
Iti 2::- ~ ! 2 3 O , 

13 1 2 S O I .- O 2 2 O I 

26 "O R I ~ J O I 13 i 7 5 O I :l O 2 2 () I ~ ,. 
-

II - l i czność próh l: i, 
mI - li o ba kWit lihk lIjąca , 

m: - liC/ba c1y,k wa li f I kująca. 
'--._._ - . -
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5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego taśmy nale

ży przeprowadzić nieuzbrojonym okiem. 
5.3.2. Sprawdzanie wymiarów taśmy - wg PN-71/ 

C-050 11.02. 
5.3.3. Oznaczanie odporności na działanie niskiej tem

peratury. Z taśm pobranych do badań należy wyciąć 
dwie próbki o wymiarach 30X200 mm. Próbkę należy 
zanurzyć w kąpieli oziębiającej 'o temperaturze -25°C 
na 30 min. Po upływie tego czasu należy próbkę wy-

.. jąć i zgiąć niezwłocznie w imadle, tak aby odległość 
między końcami wynosiła (i0 ±5 mm. Podczas zgina
nia w próbce nie powinny występować pęknięcia ani 
rozwarstwienia przekładek. 

5.4. Ocena partii. Partię należy uznać za odpowia
dającą wymaganiom normy, jeżeli liczba sztuk niedo
brych wśród pobranych do badań jest mniejsza od od
powiedniej liczby dyskwalifikującej podanej w tabl. 6, 
a badania wykonane w toku produkcji wykażą zgod
ność z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - ZjednDczenie Przemysłu Gu
mDwegD " StDmil" . 

. 2. Normy związane 
PN-71/C-050 11.02 MetDdy badań taśm przenDśnikDwych . Sprawdza-

nie wymiarów I 

PN-N-03010 Statystyczna kDntrDla jakDści. LDSDWy wybór sztuk do. 
próbek 

PN-75/C-94099 WyrDby gumDwe. Wytyczne przechDwywania 
PN-73/ N-03021 Statystyczna kDntrola jakDści. KDntrDla DdbiDrcza 

według Dceny alternatywnej . Plany badania 
PDzostałe nDrmy związane pDdanD w tabl. I, 3, 4. 

3. Normy zagraniczne I 

NRD TGL 13847-68 Gummifiirdergurte mit durchgehendem pfeil
fDrmprofile 
4. Symbol wg SWW - 1374-119. 
5. Autorzy projektu normy - mgr ZDfia ZiDłDWicz, Halina ND

wicka WDlbromskie Zakłady Przemysłu GumDwegD "StDmil" w WDI
bromiu. , 

6. Dotychczas obowiązujące dokumenty normalizacyjne WT-507/65 
Taśmy tkaninDwD-gumDwe z progami - ustanowiDne przez Dyrek
tDra WDlbromskich Zakładów Przemysłu GumDwegD .. StDmil". 


