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NORMA BRANZOWA

WYROBY
Z GUMY
PELNE)J

Taémy tkaninowo-gumowe
zZ progami

BN-79
6616-20

Grupa katalogowa X 63

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wy-
magania 1 badania tasm tkaninowo-gumowych z pro-
gami. .

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. TaSmy
tkaninowo-gumowe 2z progami s3 przeznaczone do
przenoszenia w temperaturze otoczenia materialow
sypkich, od sproszkowanych do gruboziarnistych,
o temperaturze od -25°C do +60°C. Norma nie doty-
czy tasm olejoodpornych i taSm do Srodkéw spozyw-
czych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zalezno$ci od wytrzymaltosci taSmy na
rozcigganie w kierunku podluznym rozréznia si; dwa
typy tasm: 160 1 200.

2.2. Przyklad oznaczenia taSmy tkaninowo-gumowe;]
z progami o wytrzymato$ci w kierunku podluznym
160 kN/m (kG/cm), szeroko$ci 400 mm:

TASMA TKANINOWO-GUMOWA Z PROGAMI 160-400
BN-79/6616-20
KTM 1374-119-030616

3. WYMAGANIA

3.1. Budowa. Tasmy tkaninowo-gumowe z progami
skfadajg si¢ z zewngtrznej warstwy gumowej zwanej
okladka nos$na (/) i biezng (2), z rdzenia tkaninowo-
-gumowego (3), z obrzezy bocznych (4) i progéw gu-
mowych prostych lub sko$nych (5) i (6). Tasma z pro-
gami stanowi monolit. Budow¢ taémy podano na rys. 1,
wymiary i ulozenie progébw — na rys. 2.

3.2. Wykonanie tasm
3.2.1. Laczenie poprzeczne przekladek — dopuszcza
si¢ jedno taczenie przekladek.

3.2.2. Laczenie wzdluine przektadek powinno odpo-
wiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

a) przekladki powinny by¢ faczone na styk,

b) najmniejsza szeroko$¢ przektadki — 150 mm,

¢) odleglto$¢ pomiedzy poszczegdlnymi fgcznikami
nie powinna by¢ mniejsza niz 100 mm,

d) dopuszcza si¢ najwyzej jedno igczenie przektadki.

3.3. Powierzchnia tasm i progéw powinna byC bez
spekan, pecherzy, obcych wtracen o $rednicy ponad
0,8 mm i mechanicznych uszkodzen. |

3.4. Tkanina stosowana na przektadki taém powinna
by¢ tak dobrana, aby zapewniala spelnienie wymagan
normy.

3.5. Wymagnia fizyczne dla gumy stosowanej do wy-
robu taSm — wg tabl. 1.
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Tablica 1 3.7. Wymagania fizyczne dotyczace tasmy
W , Metoda badania '
ymagania
wg
1 2 3.7.1. Wytrzymato$¢ tasmy na rozcigganie — wg
a) Wytrzymalos¢ na rozciaganie, tabl. 3.
MPa, (kG/cm?) co najmniej 11 (110) | PN-71/C-04205
b) Wydluzenie w chwili zerwa- ' Tablica 3
nia, %, co najmnie; 350 PN-71/C-04205
Wytrzymalo$¢ taSmy na
¢) Odporno$¢ na przyspieszone ) G kN-/m,. _(kG/Cm)’ i
starzenie w temperaturze 70°C Typ taSmy CO najmniej Metoda badania
Y ]
po 144 h, PN-72/C-04216 T w hieranku we
SCg,. %, najwyzej 25 podiuznym poprzecznym
SC;.. %, najwyzej 35
1 2 3 4
Do przeliczen przyjeto 1 kG/cm? = 0,1 MPa.
160 160 63 PN-75/C-05011.04
) _ 200 200 80
3.6. Wymiary w mm — wg tabl. 2 1 rys. 2.
- B A_-A
‘ P it ; 3.7.2. Pozostate wymagania fizyczne dotyczgce tasSmy
"
A\ i - — wg -tabl. 4.
1|74 i
s
i = Tablica 4
B T ;
(3 e . Metoda badania
’ e : Wymagania wg
] k
< L o - . a) Wytrzymato$¢ na rozwarstwie- PN-74/C-04265
nie, kN/m, (kG/cm): stosujgc probki
7 : — migdzy przektadkami tka- 0 wymiarach
P8 a b k { h x ninowymi, ¢o najmniej 3,0 20 X 150 mm
400 9 | 36 | 20 | 180 | 25 45° v giglny aoyglemyiel, B
-, kitadkami gumowymi 1 tkani-
300 25 15,5 1'? 110 20 *,914 45 nowymi przekladkami, co naj-
mniej 3.0
. S o A-A b) Zmiana po starzeniu w tempe- PN-72/C-04216
{ raturze 70°C po 144 h, %:
4 4 = = 3 T — wytrzymalos¢ na rozwar-
s J P stwienie, najwyzej 30
- B - | 4 e ¢) Wydtuzenie przy obcigzeniu PN-75/C-05011.04
- F il 7 rownym 10% wytrzymatosci
D j ' S ’&gj n()l.ni.nnlnf:j tasmy, %, naj-
¥ i 1—1 wyzej 4
- o u‘ £ d) Odpornos¢ na niska tempera- _ p:5.3.3
ture, °C, =25
PB < a b C e h k { £
500 30 30 40 61 62 30 10 121
(BN-79/6616-20-2] . . .
3.8. Niedopuszczalne btedy wykonania na odcinku
Rys. 2 taSmy o dlugosci 10 m — wg tabl. 5.
Tablica 2
; ; sztat ¢ &6 adek. : 24E tag S ol o
Tip tadiny Kszta t’ progow Susrokodd tadimy Grubosc 'ok%TiQLk (Jrubnbg td@@, Liczba préekié | Dliigodé
tasmy CO najmniej CO najmiiej dek, co najmniej
mm N m
| 2 3 “ 5 6 7
160 400 50
200 skosne 400 1.5 7 2 50
160 500 50
200 proste 500 33
Odchytki szerokosci tasSmy £5 mm.
Odchytki dtugodci tasmy +2,0%.
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Tablica 5

Nazwa bledu Wielko$¢ niedopuszezalna

1 2

wigksze niz  '/3  grubodci
okladki, sporadycznie rozrzu-
coie, o tgcznej powierzchni
wigksze) mz 10% powierzchm
; tasmy

b) Falistos¢ prz&ki;:dck 0 powierzchni
| 0,5 m?

ponad 3,0 mm gl¢hokoscr 1
dlugoséci powyze) 4 cm

o gfgbokosct ponad 3 mm

a) Nierbwnosci 1 chropowa-
tosci okladek gumowvch

wigksze] niz

C) Scigvi:; ochraniacza bocz-
nego ’

d) Niedolewy na krawedziach
pProgow

¢) Wybicia boczne tkaniny powvze) 10% dtugosct tasmy

3.9. Cechowanie. Cechowanie powinno by¢ w postaci
etvkiety, przywieszki lub trwatego napisu na jednym kon-
cu tasmy.

Cecha powinna zawieraé co najmniej:

a; nazwg lub znak wytworl,

b) oznaczenie typu tasmy,

C) numer nornty,

d) miesigc 1 ostatnic dwie cylry roku produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE.
I TRANSPORT

4.1. Pakowanic. Tusmy jednego typu o dlugosciach
podanych w tabl. 2 nalezy tormowaé w jednostki tadun-
kowe, zwijajac w kregi i zabezpieczajgc przed rozwi-
nigciem.

Do kazdego krygu powinna byé przymocowana w
sposOb trwaly przywiészka zawilerajaca co najmnicj:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) typ tasmy,

¢) szerokos¢ 1 dlugos¢ tasmy,

d) liczbe metrow 1 mase,

e) date produkcyi,

) numer nermy.

4.2. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport — srodkami transportu zabezpiecza-
jacvmi przed vszkodzeniem. bezposrednim dziataniem
promient stonecznych oraz substancjami dziatajacymi
szkodliwie na gumg 1 tkaning.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdznia si¢ dwa rodzaje ba-
dan:

— badania petne,

— badania niepeline.
Do .badan pelnych nalezy:

a) sprawdzanie wygigdu zewn¢trznego (3.3: 3.8; 3.9),

b) sprawdzanic wymiarow (3.6),

¢) oznaczanie wytrzymalosci taSmy na rozcigganie
(3.7.1),

d) oznaczanie
(3.7.2a),

€) oznaczanie zmiany wytrzymalosci na rozwarstwie-
niec po starzenitu (3.7.2b), |

f) oznaczanic wydlizenia przy obcigzeniu rownym
107 wytrzymalosci nominalnej tasmy (2.7.2¢),

g) oznaczanie odporno$ci na dzialanie niskie] tem-
peratury (3.7.2d).

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ przy zmianie
stosowanych surowcoOw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak rowniez przy

wytrzymato$ci  pa rozwarstwicnie

okresowe) kontroli produkeji, ktéra powinna byé wy-
konywana co najmniej raz na 6 miesigcy.

Do badan niepeinych nalezg badania wg 5.1a) =+ d)
oraz f).

Badaniom niepelnvim naiczv poddac¢ kazda partig wy-
produkowanych tasm. Wymagania dotyczgce gumy wg
3.5 gwarantuje producent na podstawic badan prze-
prowadzonych w toku produkcji. Na zadanie odbiorcy
producent powinien zataczy¢ Swiadectwo z przeprowa-
dzonych badan.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia powinna zawie-
rac taSmy jednego typu. Wielkos¢ partii nie powinna
przekracza¢ 30 sztuk (odcinkéw) tasm.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010
w sposob losowy na slepo.

. 5.2.3. Poziom kontroli

a) przy sprawdzaniu wg S.1a),b) — II ogolny,

b) przy badaniach wg 5.1c) = g) — specjalny S-3.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — w» maksimium

a) przy sprawdzaniu wg 5.la), h) — 6.50,

b) przy badaniach wg S5.1c) + g) — 4%,

5.2.5. Plan badania — jednostopniowy dla kontroli
normalnej, obostrzone] i1 uigowe] — wg tabl. 6.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na in-
ny — wg PN-73/N-03021.

Tablica 6

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Badanie wg Badanie wg Badanic wg Badanie wg Badanie wg Badanic wg
LicznoSe partii 3.1a), b 3.1C) + g) 5.la), b), 3.1} < E) 5.1a), B), ®.1e) = B)
] -
n n s n M R n " M n " m n n n, n m "
sztuk
1 2 3 4 S 6 7 8 9 10 11 12 13 14 = 16 <] 17 18 19
do 15 2 0 | 3 ) I 3 0 ! 5 0 ! 2 0 i 2 0 I
16 =+ 25 & i 2 3 0 : 13 1 2 5 0 I 3 0 2 2 0 I
28 + 30 8 ! 2 3 0 I 13 i 2 5 0 | 3 0 2 2 0 I
n  — hcznosé probki,
m; — lhiczha kwalifikujaca,
m: — iiczba dyskwalitikujgca.




4 BN-79/6616-20

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewngtrznego tasmy nale- -

zy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzanie wymiaréow tasSmy — wg PN-71/
C-05011.02.

5.3.3. Oznaczanie odpornosci na dziatanie niskiej tem-
peratury. Z taSm pobranych do badan nalezy wycigé
dwie probki o wymiarach 30X200 mm. Prébke nalezy
zanurzy¢ w kapieli ozigbiajacej o temperaturze -25°C
na 30 min. Po uptywie tego czasu nalezy probke wy-

ja¢ i zgia¢ niezwlocznie w imadle, tak aby odlegtosé
mig¢dzy koncami wynosita 60 =5 mm. Podczas zgina-
nia w probce nie powinny wystgpowac pg¢knigcia ani
rozwarstwienia przekfadek.

5.4. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznaé za odpowia-
dajaca wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych wéréd pobranych do badan jest mniejsza od od-
powiedniej liczby dyskwalifikujacej podanej w tabl. 6,
a badania wykonane w toku produkcji wykaza zgod-
no$¢ z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Gu-
mowego ,Stomil*.
2. Normy zwigzane
PN-71/C-05011.02 Metody badan ta§m przeno$nikowych. Sprawdza-
nie wymiarow i
PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér sztuk do
probek
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. I, 3, 4.

3. Normy zagraniczne _
NRD TGL 13847-68 Gummifordergurte mit durchgehendem pfeil-

formprofile

4. Symbol wg SWW — 1374-119.

5. Autorzy projektu normy — mgr Zofia Ziotowicz, Halina No-
wicka Wolbromskie Zaklady Przemystu Gumowego ,,Stomil* w Wol-

bromiu.

6. Dotychczas obowigzujace dokumenty normalizacyjne WT-507/65
Tasmy tkaninowo-gumowe z progami — ustanowione przez Dyrek-
tora Wolbromskich Zakladéw Przemystu Gumowego ,Stomil®.



