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NORMA BRANŻOWA 
BN-64 

WYROBY 8050-01 
PRZEMYSŁU 

SPOŻYWCZEGO Katalizator niklowy 
I 

mrowczanowy 

l, WST E;P 

1,1 P r ze dmiot normy , Przedmiotem norm y jest katali-

z ator niklowy mrówczanow y stosowany do uwodorniania 

0 l e j 6w, 

.!....,.2, Okreś l en ia , Katalizator n iklowy mrówczanowy jest 

to z aw ies i na me tali c znego nikl u w uwodornionym tłuszczu, 

1,3, O z nacz eni e 

KATALIZATOR NI K LOWY MRÓWCZANOWY 
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1 4 Normy zwi~zane 

P N-60j A - 8 6920 T/uszcze roś l inne jadalne, Metody badań, 

O z naczan ie współczynnika załamani a świ atła 

2, WYMAGANIA 

C e chy Wymagania 

Wyglę d 
płat~ i lub bryły jednorod-
ne w swej masie 

Barwa czarna 

T empera tura mi ęknienia, 
OC • co najmn i ej 50 

ZawartośĆ n ikl u, %W89, . 8 ±1 

Aktywność,co n ajmniej 250 

3, OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3 1 , Opakowanie bezpośrednie katalizatora niklowego 

mr6wczanowego stanowi~; worki, skrzynki drewniane wy­

łożone papierem oraz beczki wyłożone papierem, Opakowa­

ni e powinno być czyste i suche, 

Opakowanie j e dnostkowe powinno być zaopatrzone w et y-

kiety zawierajęce następujęce dane; 

a ) nazwę lub znak wytw6rni i adres, 

b) masę netto, 

c) oznaczeni e wg l , 3, 

Grupa katalogowo XII 60 
-

d) datę produkcji, 

e) n umer part i i , 

3,2 Przechowywanie, Katalizator niklowy mrówczanowY 

powini en być przechowywany w czystych, suchych i chłod­

nych magazynach, 

3,3, Transport, Katalizator niklowy mr6wczanowy, na­

leży prz ewozić suchymi·, krytymi środkami transportu, 

4, BADANIA 

4, 1 Pobieranie przygotowan ie średniej próbki labo­

ratoryjnej, Z partii katalizatora sk/adajęcej się z jedno­

stkowych opakowań ( worki, skr zynk i , beczki) wybrać lo­

sowo opakowania wg poniższ e j tab I icy; 

Liczba opakowań w partii 
L iczba opakowań, z któ-

ryc h należy pobrać próbki 

do 3 3 

4.;- 6 3 

7.;- 10 4 

11 .;- 20 5 

21 .;- 50 8 

51 -+ 100 9 

powyżej 100 1 1 

Z ka;tdego wylosowanego opakow ania pobrać 3 próbki z 

g6ry, z dołu i ze środka, 

a) Z katal izatora w bry/ach należy pobra~ próbki ze 

świeżego przełomu, przy pomocy wygiętej tarki do jarzyn, 

w ilości po 20 g każda, Prze/om powinien być prostopadły 

do poziomych płaszczyzn otrzym"nych przy zastyganiu ka-

tal izatora i musi reprezentować wszystkie warstwy, 

b) Z kataliz"tora w płatk".ch na'leży pobr"ć szufelkę prób­

ki po 50 g każda, 

Wszystkie próbki pobrane z danej partii należy rozdrobnić, 

dokładnie wymieszać i zmniejszyć metodę krzyżow\, do 300 g, 

Końcowa wielkość ziarna nie powinna przekraczać 3 mm, 

Zjednoczenie Przemysłu Olejarskiego 

YVYdan le II 

Ustanowiona przez Dyrektora Zje~noczenia Przemysłu Olejarskiego dnia 14 stycznia 1964' r, lako normo 
obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 11 kwietnia 1964 r, 

(Mon, Pol, nr 24/1964 poz, 109) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE D,.k, W,d, No,m, W'WO, A,k, w,d. 0 ,45 NokI. 200 "23 Zom. 1629/76 Ceno .1 3,60 
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Tak sporzędzonę średn ię prób kę na leży pr zesypać d o 3 

czystych, suchyc h s ł o i ków i zaopatr zyć 

w i erajęce nas tępujęce dane: 

w etykiety, z a-

a) nazwę l ub znak wy tw ór ni adres , 

b) o znaczenie wg 1.3, 

c) wielkość pa r t i i , 

d) datę p obrania p r óbk i , 

e) nazwisko i p o dp is pobi erajęcego próbki. 

4.2. Oznaczanie zawartośc i niklu 

4 2 1 Apar atu ra i p r zyrz"dy 

a ) D w a tyg l e porce l anowe 40 x 55 l ub zb l iżone, 

b) D w a palni ki gazowe , dwa trójnogi, d w ie . sia tk i z az­

bes tem , d w a trój kęt y do wyprażani a tyg l i , 

c) Piec -muf l owy, 

d) Dwie z lewki pojerr.nośc i 600 
3 

cm 

e) Dwi e zlewk i p0.ip'11po5 r l 250 
3 

cm 

f) K ol ba pomiarowa 

3 

• ' 3 
PO j ~ rr,110~CI 2 50 crr. 

g ) Pipe ta 100 cm 

h) Cztery s zkie ł ka zegarkowe <) śre dnicy o kolo 10 cm, 

i) Pręcik i s zk l ane . 

j) D wa c yl indry pomiar owe pojemn05c, 

k) TryskaWka pojemno ści 500 cm
3

, 

3 
50 cm , 

I) Dwa tygle SęCL ~lce Scho t ta G3 l ub G4 , 

m) D wie ko lby s s a w k o w e, dwa gumo w e pi e r ścienie usz-

czel niajęce , 

r ) Próż niowa pompa wo dna , 

o ) Węże gumowe, 

p ) Suszarka z termoregulację 110 .. 120
0

C, 

4 2 2, Odczynniki 

a ) Kwas sol ny roz tw ó r- 1: ' . 

b) Wod a amo n iaka l na oko l o 25-procen rowa. 

c ) l-pro c en tow y roz t w ór dwume t y l ag i ioksymu w BO-pro , 

centowym roztw or ze a l koho lu ety l oweg o, 

d ) Kwas w i nowy 50-procentowy, 

4, 2,3 W yko n anie oznac z a nia Próbkę dobrze wymi esza­

nego k ataliza to r' a z awier ajęcę oko ło 0,06 g Ni ( 0, 6 g 10_ 

- procen towego katal i z atora) odważyć w tyg l u z dokładnoś-

ci ę do ± O. 00 1 g , 

j ę w temp era turze 

P o spalen i u prób ki na palniku 

o 
około 700 C przez 0,5 h, 

wyprażyć 

3 
Po o studzeniu tygiel z zaw artościę wygotować w BO cm 

3 
kwasu so lnego w z l ewce poj emności 600 cm, przykryte j 

sz k i e łkiem zegarkowym, do całkow i tego rozpuszczeni a n i k_ 

lu , Po ostudzeniu wy jęć tygi e l i spłukać z niego resztki 

płynu wodę de styl owanę 

twor u k was u w inowego, 

do z l ewki, Dodać ki l ka k ropli roz-

3 
BO cm wody des tylowanej i zobo_ 

jętnić wodę amoniaka l nę dodajęc niewie l ki jej nadmiar , 

W pr zypadku obecności zmę tnienia lub o sadu prze sęczyć 

pr zez sęcze k z b i bu ł y i dokładnie przemyć sęcze k z o s adem 

gorę cę wodę , Przejr z ysty pł yn l ekko zakwasić kwa sem sol­

n ym i pr zenieść g o i lośc iowo do kol b y pomiarowej pojem­

no ści 250 cm
3

• uzupełniajęc. po ochłodzeniu wodę destylo-

wanę do k res ki, Pobrać z ko l b y p i petę 100 cm
3 

roztwo r u i 

pr zenieść go do z lew ki pojemności 2 50 crn
3

, Ogrzać płyn w 

z l ewce do około BOoC i dodać 50 cm
3 

roz t w oru dwumetylo-

glioksymu, P otem ost roż ni e mieszajęc dodaw ać wodę amo-

n i aka l nę do wys tę p ienia lekko a lka li cznej 

ale s łaby zapach) i ogrzewać przez 1 h 

reakcji (wyraźny, 

w tempera tur ze 

o 
około 8 0 C, 

Wytręcony o sad odsęczyć na tyg lu Schotta p od próżnię 

( na poczętku kilka kropli prze s ęczy ć bez pr óż n i ) 

mywać porcj am i goręcej wody do c hw; I i br aku 

prze-

dodatniej 

reakc j i w ody przemyw a nej na jony CI (HNO 3 + AgNO 3 ) ' 

Sprawdzić b rak jon ó w nikl u w pr zesęczu ( roz twór dwu­

me tyl og i ioksymu i o g r zanie ) , 

Ty'gi el z o s adem sus zyć w suszarce w tempera t urze 110 .;-

120
0

C do s t a ł ej masy ( tygie l mus i mi eć z nana tarę) , Pier w -

sze ważenie po 1 h sus zen i a, 

4. 2~4 . Obliczanie wy.niku , Zawartość 

tor ze ob liczyć w procen ta ch w g wzo ru 

n i k l u w k ata l i z a-

N i 250· 0,2032 ' o . 100 = 50,80 UL = ---100 'b'- ') 

w k t ó r ym : 

a - masa os adu f g , 

b - odważ ka k atal izalora, g , 

4. 2 , 5 , Li c zba oznac zań, Nal eż y wykon ać dwa równo l egl e 

.{ ra c z ani a . 

~2, 6 , Wynik Za wynik przyjęć średnię a ry tmetycznę 

co najmniej 2 r ÓVl.noległych o z. naczań 1 k tór~ych różnica nie 

przekracza 0,2 % . 

~. O znacz ani e ak tY.:tiD.?...fuJ. 

~ 3 , l , Apara tura i p r zyr z \1dy 

a ) Bu tl a z w odor e m e fektroI itycznym zaopa t rzona w r e -

duktor 

b) Szklany absorbe r wypełn i ony sta łym, s uchy m wodoro-

3 
tl enk iem pota su ; pojemność absor bera minimuln 100 cm 

s tosunek wysoko ści ( długości) do śr ednicy minimum 1:5, 

c ) F il tr pyłowy wypeln".my watę , 

d ) Przepływom i erz (fleome tr ) wycecho w any na 2 dm
3 

w odoru na minutę z dokładnościę ±O, 1 dm 
3

/mi n, 

e) Reaktor wykonany z lej ka Schotta 3G2 przez p rzy ­

spawanie do j ego rozszerzonej c zęści rury szklanej o śred­

nicy wewnętrznej r ównej średnicy wewnętrznej l ejka w naj-

szer szej, górnej jego czę ści, S!='aw nie powinien znie-

kształcać wymiarów, Długość przyspawanej rur y około 250 

± 10 min. 
f) Rurki gumow e i szk lane s łużęce do połęczenia po-

szczególnych elementów aparatury wg rYsunku. 



BN-64jB050-0 1 3 
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Ściskacz I 
l. ___ .J !BD5D-Qll 

Schemat aparatury do o znaczania aktywnośc i 

g) Ściskacz śr ubowy na rur ce gumo wej doprowadzajęcej 

wodó r do reak tor a, 

h) Urzędzeni e grzejne składajęce się z dw óch promi en­

n i ków podczerwi e n i , pr zekaźnika i termometru kontakto-

w ego , 

i ) S tatyw z zamocowaniem d l a re aktora dl a promien-

:1ików. 

j) B (ure ta d o o dm ier zania oleju z kurkiem p r os tym po­

jemności 10 0 cm
3 

z podzia łkę co 2 cm
3

w ycechOwana na wy-

pływ ol eju wzorcowego , 

k) Zl ewki pojemności 50 i 100 cm
3

, 

I ) Lejek szklany o średnicy 7 cm. 

m) R efraktometr o z akr esie 1,4- 1,5 z u J tra termos l a tem. 

n) Okulary ochronne . 

4.3,2, Materiały pomocnicze 

a) Wodór elektrolityczny. 

b) Olej wzorcowy - olej ~rzepakowy dajęcy z katal iza to­

rem wzorcowym ak tywność minimum 300. 

c) Odczynni ki do mycia r eaktora: 

benzyna eks trakcYjna, 

alkoho l e tylow y, 

wod a des ty l owana, 

NaN0
3 

+ s t ężony kwas siar kow'y , 

d) Ziemia bielęca. 

e) Bibuła do sęczenia, 

4 3.3, Wykonanie oznacz a n i a , Oznaczyć współczynnik 

załamani a świa tła dl a ol ej u wzorcowego w temperatur ze 

o 
4 0 C wg PN-60jA-B6920, 

Odważyć na kawałku białego papieru o głildk iej powierz­

chni katalizator w ilości 0,4 g z dokładnościę do 0, 002 g, 

Odmierzyć obję tościowo do reaktora 50 g wzor cowego bl e ­

ju r zepakowego z dokładności ę d o 0,2 cm
3

, Dol na nóżka 

reaktora musi być zabezpi ec zona wężem gumowym z zaciś­

niętym ściskaczem , 

2m on tować reaktor, włęczyć dopływ i odpływ wodoru , 

Doprowadz i ć wodór do aparatury , włęczyć ogrzewanie, ure­

gulować pr zepływ na 2 dm
3 

jmin, 

Po osięgnięciu 160
0

C ( na tę temper a turę musi być nasta­

wiony termometr k ontaktowy) wsypać ka tal i za tor, Kontro-, 

lować przepływ w odoru, 

Po upływie 30 ±O,5 m in wyłęczyć ogr zewanie, zamknęć 

dopływ wodoru, zacisnęć jednocześni e ściskacz pod r eak­

torem i wymontować reaktor (ze śc i skaczem), 

Wlać olej do z lewki, wymieszać z około 5 g zie.mi bie­

lęcej i natychmiast przesę.czyć n iewie lkę ilość oleju, 

Oznaczyć współczynnik załamania św i atła w tempera­

o 
tur ze 4 0 C wg PN-60jA-B6920. 

Wymyć r eaktor w następujęcej kolejności: benzynę, alko­

holem, wodę, stężonym kwasem si arkowym + NaN0
3

, wodę. 

wOdocię.gowę i destylowanę. do zaniku reakcji na 504' alko­

holem i następnie wysuszyć , 



4 
BN-64jeoso-o, 

4.3 4 Obliczanie wyniku Aktywność katal l za:ora (A) 

naleły obliczyć wg wzoru 

w którym: 

n c - wsp6łczynnik załamania światła oleju przed uwodor­

nieniem, 

II .... - współczynnik załamania świ atła oleju po uw odornie­

niu. 

4.3. S. Liczba oznaczań. Naleły wykonać dwa równoległe 

oznaczania. 

4,3.6. Wynik Za wynik pł"zyj~Ć średni~ arytmetyczn~ co 

najmni ej 2 r6wnoległych oznaczań, których rółnica aktyw­

ności nie przekracza 30. 

KONI EC 

I!'FORMACJE DODATKOWE 

Uwagi do wydania II. Wprawod;:ono zmianę 09loszon~ w Biuletvnie PKNiM nr S z 19771". 


