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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest terminologia poje¢ podstawowych
z zakresu obrébki kamienia, nazwy i okreélenia czynnosci
wystepujace przy obrobce i wykonywaniu faktur powierz-

chni oraz nazwy i okres$lenia faktur,

2, POJECIA PODSTAWOWE

2,1, Obrébka kamienia

2,1, 1, obrébka kamienia - proces technologiczny obej-

mujacy zespét czynnoéci obrébczych wykonywanych za po-

moca narzedzi, maszyn i $rodkéw pomocniczych dla nada-

nia bryle kamienia okreélonego ksztattu, wymiardw oraz
faktury powierzchni,
2, 1,2, obrébka kamienia udarowa - zespoét czynnosci

obrébki kamienia polegajacy na dzieleniu, rozklinowywa-

niu, odbijaniu lub kruszeniu materiatu kamiennego przez
bezpos$rednie albo posrednie uderzenia recznymi i mecha-
nicznymi narzedziami do obrébki kamienia - narzedziami

kamieniarskimi,

2, 1, 3, obrébka kamienia écierna - zespot czynnosci

obrébki kamienia polegajacy na pitowaniu, przecinaniu,

écieraniu lub skrawaniu materiatu kamiennego przez bez-
pos$rednie tarcie narzedziami lub luznym albo zwiazanym
materiatem éciernym, wykonywane recznie lub mechanicz-
nie albo automatycznie za pomoca maszyn do obroébki ka-

mienia,

2, 1,4, obrébka kamienia cieplna - termiczna - zespdt

czynnoéci obrébki kamienia polegajacy na dzieleniu i odspa-
janiu od ztoza taw kamienia naturalnego za pomoca palni-
kéw termicznych w formie mtotkéw termicznych (termowier-
tet i lanc termicznych) i wykorzystaniu naturalnych wtasé-

ciwoéci poszczegdlinych mineratéw skatotwérczych, jak

1) Zastosowanie faktur w poszczegdinych rodzajach i od-
mianach kamienia naturalnego podano w zataczniku 1,

twardo$é, sprezysto$é, przewodnosc i pojemnosé  cieplna,
wspétczynnik rozszerzalnoéci objetoSciowej oraz zacho-
dzacych zmian polimorficznych pod wptywem temperatury,
Odmiana obrébki cieplnej - termicznej jest powierzchniowa
obrébka kamienia za pomoca palnikéw termicznych dla na-

dania powierzchniom faktury ptomieniowej,

2,1,5 obrébka kamienia reczna- obrébka wykonywa-

na pracg migéni cztowieka i za pomocg prostych lub ztozo-
nych narzedzi kamieniarskich, Do rgcznej obrébki kamie-
nia zaliczyé mozna np, klinowanie kamienia, groszkowanie,

grotowanie, diutowanie powierzchni,

2,1, 6, obrébka kamienia mechaniczna - obrébka maszy-

nowo-reczna wykonywana przez maszyne lub urzadzenie
i cztowieka sterujacego praca maszyny lub urzadzenia nie
zmechanizowanych w petni, jak np, pitowanie blokéw na

trakach, wiercenie otwordw,

2, 1,7, obrébka kamienia automatyczna - obrébka maszy-
nowa, przy ktérej zautomatyzowane sa ruchy zespotdéw
obrabiarki oraz zasilanie w przedmioty obrabiane i ich

mocowanie,

2,2, Obrabialno$é kamienia - zdatno$é¢ danego materiatu

kamiennego do obrdbki,

2,3, Lupliwoéé kamienia - naturalna cecha niektérych ro-

dzajéw materiatéw kamiennych, charakteryzujaca sig¢ zdol-
noécia dzielenia kamienia wg ich ptaszczyzn tupliwosci -

ptaszczyzn najmniejszej spoistoéci,

2, 4, Polerownoéé kamienia - wiasnoéé niektérych rodza-

jow materiatéw kamiennych okreslajaca ich podatnosé na

uzyskiwanie potysku - poleru wygtadzonej powierzchni,

2,5, Czynnoéci obrébki - czynnoéci technologiczne wy-

kony.wane przy obrdbce kamienia,

2,6, Faktura powierzchni - charakterystyczny dla dane-

go rodzaju kamienia wyglad zewnetrzny powierzchni, zalez-
ny od stopnia jej wyrdéwnania i wykoficzenia, uzyskany w

wyniku obrébki udarowej, Sciernej lub cieplnej.
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Rozréznia sie faktury obrdbki udarowej, éciernej iciepk
nej wykonane przez podstawowe czynhnosci okreslone w

rozdz. 3 wg nastepujacego podziatu:

tupana
rwana
krzesana

ptaskociosana

zgbatociosana pitowana

gradzinowana przecina-
Faktury |grotowana Faktury |na Faktury [pto-
obrdbki |groszkowana [obrébki |szlifowa-lobrobki |mie-
udaro- |prazlkowana éciernej|na cieplnej |niowa
wej nieregularnie piasko-

dtutowana wana

regularnie pétpole-

dtutowana rowana

nacinana polero-

nacinana wana

w desen

bonia w

ramce'!!

2, 7, Narzedzia do obrébki kamienia - narzedzia kamie-

niarskie - narzedzia obrébcze stanowiace bezposéredni Ilub
poséredni $érodek wykon,wania obrébki, Przyktadem narze-

dzia stanowiacego bezposredni srodek wykonywania obréb-

ki moze by¢ np, diuto, grot, groszkownik, segment $cier-
ny - szlifierski; poéredni - mtotki, pobijaki,
Klasyfikacja i znakowanie narzedzi do obrébki kamienia

- wg PN-70/M-02810,
Przyktady wybranych narzedzi do obrdbki kamienia, ich

nazwy oraz zastosowanie - wg zatacznika 2,

2,8, Maszyny do obrébki kamienia - maszyny kamieniar-

skie

2,8, 1, maszyny do obrdbki kamienia - maszyny kamie-

niarskie - obrabiarki stanowiace bezposredni srodek wy-

konywania obrobki; traki kamieniarskie, cyrkularki - pity

tarczowe, frezarki, szlifierko-polerki,

2,8,2, trak kamieniarski - obrabiarka stuzaca do cigcia,

pitowania i przecinania blokéw kamiennych na ptyty o okres-

lonej grubosci,

2,8, 3, trak kamieniarski pitowy - obrabiarka pracujaca

pitami stalowymi niezbrojonymi przy uzyciu masy $ciernej
lub pitami zbrojonymi wktadkami diamentowymi bez uzycia
masy $ciernej. Pily stalowe maja postaé ptaskownika gru-
bosci 3 + 8 mm; diamentowe - postac¢ ptaskownika stalowe-
go zbrojonego wzdluz krawedzi roboczej diamentowymi

segmentami tnacymi.

2,8, 4 trak kamieniarski tarczowy - obrabiarka pracu-

jaca diamentowa tarcza tnaca o $rednicy powyzej 1000 mm,

2,8, 5 trak kamieniarski linowy - obrabiarka pracujaca

dwu- lub trzydrutowa linia helikoidalna bez kofica, prze-
wijajaca sig przez uktad krazkéw linowych traka,

Materiat $cierny: karborund podawany jest automatycznie
w miejscu wchodzenia liny w blok,

2,8,6, cyrkularka - pita tarczowa - obrabiarka o statej

osi obrotu narzedzia przeznaczona do przecinania i obci-

nania elementéw kamiennych,

2,8, 7 frezarka - obrabiarka o przechylonej osi obrotu

Ca —a o L

narzedzia przeznaczona do obcinania, frezowania i profilo-

wania elementéw kamiennych,

2,8,8, szlifierko-polerka - obrabiarka stuzaca do szli-

fowania i polerowania elementéw kamiennych,
Rozréznia sig szlifierko-polerki zaliczane do mechanicz-
ne; lub automatycznej obrébki kamienia, np, automatyczna

szlifierko-polerka wielogtowicowa,

2,9, Materiaty Scierne i polerskie

2,9, 1, materiaty écierne i polerskie - Srodki pomocnicze

stosowane przy $ciernej obrobce kamienia: piasek kwarco-

wy, karborund, elektrokorund, porapit, cynasz, zieleh
chromowa, filc oraz masy Scierne,

2,9,2, piasek kwarcowy - luzna skala osadowa, ktérej
gtébwnym sktadnikiem jest kwarc stosowany o granulacji

0,5+ 1,0 mm w procesie pitowania kamienia,

2,9, 3, karborund - weglik krzemu w postaci ziarna stu-

zacy do pitowania i szlifowania kamienia lub do utwardza-
nia czeéci tnacych pit tarczowych albo do wyrobu segmen-

téw szlifierskich,

2,9, 4, elektrokorund - krystaliczny tlenek glinu (Alzoa)
odznaczajacy sie duza twardoscia, stosowany jako materiat

écierny w procesie szlifowania i polerowania kamienia,

2,9,5 porapit - mieszanina, ktérej gtdwnym sktadnikiem
jest szelak i naxos, stosowana w procesie polerowania ka-

mienia,

2,9,6, cynasz - popiét cynowy - dwutlenek cyny (SnOz)'

stuzacy do polerowania materiatéw kamiennych,

2,9,7, zieleh chromowa - tlenek chromowy (Cr~203) o

barwie oliwkowej, proszek nierozpuszczalny w wodzie, sto-

sowany do polerowania materiatéw kamiennych,

2,9,8, filc - widkienniczy, gesty, zbity materiat otrzy-
many z wiékien wetny lub siersci przez dziatanie tarciem,
uderzeniami, wilgocia i podwyZzszona temperaturg, stoso-

wany w technice m, in, réwniez do polerowania kamienia,

2,9,9, masa §cierna - mieszanina piasku kwarcowego

lub karborundu, wapna i wody, stosowana w procesie pito-
wania kamienia, lub mieszanina karborundu, wypetniacza
oraz nieutwardzonego spoiwa, stosowana do produkcji seg-

mentéw Sciernych,
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3, NAZWY | OKRESL ENIA

3.1, Czynnoéci _obrdbki

3.1, 1, szczelinowanie - powierzchniowe nacigcie bruzdy

(szczeliny) na ptaszczyznie bryty, bloku lub ptyty, wyzna-

czajace kierunek tupania - klinowania lub szramowania,

3,1, 2, tupanie - klinowanie - dzielenie bryt i blokéw

kamienia wg ich ptaszczyzn tupliwosci za pomoca klinéw
i mtotkéw, wzdtuz linii podziatu wyznaczonej przez szcze-

linowanie,

3,1, 3, szramowanie - dzielenie piyt przez punktowe
pionowe uderzenia grotem i pobijakiem Ilub miotkami wzdtuz

linii podziatu wyznaczonej przez szczelinowanie,

wzdtuz

3.1, 4, odbijanie - usuwanie nadmiaru kamienia

krawedzi bloku, formaka lub ptyty, przy uzyciu odbijakéw

dtutowych i pobijakéw, lub odbijakéw - mtotkéw dwurecz-
nych,

3, 1.5 rwanie - paserowanie - wyréwnywanie powierz-
chni bloku lub formaka polegajace na odbiciu wigkszych

nieréwnosci (wypuktoéci) przy uzyciu odbijakéw lub grotéw
oraz pobijakéw albo przy zastosowaniu urzgdzeﬁ mecha-
nicznych, np, mtotkéw o napedzie pneumatycznym lub elek-

\
trycznym,

3, 1,6, krzesanie - wstepne wyréwnywanie powierzchni

- A s
kamieni przy uzyciu kiloféw, oskarddw, grotéw lub ciosa-
kéw dla nadania brytom kamieni zadanego ksztattu i cha-

rakteru powierzchni,

3,1, 7 szlakowanie - czynno$¢ polegajaca na wyrowny-

waniu wyznaczonych krawedzi bloku lub odpowiednich pa-

séw na jego powierzchniach przy u?yciu szerokich dtut
i pobijakow,

3,.1.8, ciosanie - wyréwnywanie powierzchni kamieni
miekkich dwurgcznymi, podtuznymi ciosakami o ostrzu
prostym lub zebatym,

3, 1,9, grotowanie - szpicowanie - wyrdwnywanie po-

wierzchni kamienia polegajace na zbijaniu nadmiaru kamie-

nia przy uzyciu grotéw - szpicakdw i pobijakow,

3,1,10, gradzinowanie - wyréwnywanie powierzchni

Sredniotwardych kamieni, polegajace na zbijaniu nadmiaru
kamienia diutami o zgbato wyksztatconym ostrzu - gradzi-

nami i przy uzyciu pobijakow,

3,1,.11, groszkowanie - wyréwnywanie powierzchni ka-

mieni twardych i $redniotwardych, polegajace na zbijaniu

nadmiaru i wypuktoéci kamienia groszkownikami,

3,1, 12, prgzkowanie - karbowanie - wyréwnywanie po-

wierzchni kamieni twardych (np, ze skat magmowych), po-
legajace na zbijaniu nadmiaru i wypuktosci kamienia przy

uzyciu diutownikow - mtotkéw karbownikow,

3,1, 13, dtutowanie - wyréwnywanie powierzchni kamieni
miekkich i éredniotwardych przy uzyciu dtut
i pobljakéw,

szerokich

3.1, 14, nacinanie - czynnoéé nadania poprzednio Wy -
réwnanym powierzchniom kamieni migkkich ostatecznego
wygladu przez regularne kierunkowe nacigcia tych po-

wierzchni dtutem szerokim pobijanym pobljakiem,

3,1, 15, profilowanie - czynnosSci zwigzane z wycigciem

lub zacigciem na krawegdziach lub powierzchniach elementu
dodatkowych powierzchni, réznego ksztattu i w rézny spo-

s6b ze soba powiazanych - wykonywane recznie lub mecha-

nicznie,
3, 1,16, piaskowanie - czynnosé polegajaca na mecha-
nicznym oczyszczaniu powierzchni kamieni twardych lub

éredniotwardych wykonana przez natrysk strumienia pias-
ku lub zwirku kwarcowego o wielkoéci ziarn 0,2 + 0,7 mm,

pod ci$nieniem 3 =+ 4 atmosfer,

3,1, 17, ptomieniowanie - czynnos$ci polegajace naobrdb-

ce powierzchni ptomieniem przy uzyciu palnikéw termicz-
nych,
3,1,18, pitowanie - dzielenie blokéw na zadane wymia-

ry, pr‘{ewainie na ptyty okreélonej grubosci za pomoca pit

recznych lub przy uzyciu trakéw kamieniarskich,

3,1,19, przecinanie - dzielenie lub obcinanie ptyt za
pomoca pit tarczowych - cyrkularek lub dzielenie blokdéw

kamiennych przy uzyciu traka tarczowego,

3,.1,20, szlifowanie - reczne lub mechaniczne wyréwny-

wanie - wygtadzanie powierzchni materiatami i narzedziami

Sciernymi,

3,1,21, polerowanie - reczne lub mechaniczne doprowa-

dzenie poprzednio wyszlifowanej powierzchni kamienia do
petnej gtadkos$ci i nadania jej poprzez tarcie materiatami

polerskimi naturalnego potysku,

3.2, Faktury powierzchni

" 3.2,1, tupana - naturalny przetom kamienia bez widocz-
nych §ladéw narzedzi, uzyskany przez szczelinowanie,

tupanie lub szramowanie,

3,2, 2, rwana - paserowana - wyglad zewnetrzny po-

wierzchni charakteryzujacy sige wystepowaniem nieréwnoé-

ci, przy pozostawieniu na powierzchni mozliwie mato wy-
raznych éladéw narzedzi, uzyskany przez rwanie - pasero-

wanie,

3.2, 3, krzesana - wyglad zewnetrzny powierzchni cha-
rakteryzujacy sig wystepowaniem nieregularnych wgtebien
i wypuktoéci do £20 mm oraz wyraznych $§ladéw narzedzi

obrdbczych, uzyskany przez krzesanie,

3,2, 4, ptaskociosana - wyglad zewnetrzny powierzchni,

charakteryzujacy si¢ wystepowaniem ptaskich, nieregular-
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nych dtugich nacigc, przebiegajacych réznokierunkowo,

uzyskany przez ciosanie przy uzyciu ciosakéw o ostrzu
gladkim.,

W zaleznosci od rozmieszczenia nacigé i ich gtebokosci
rozréznia sie faktury:

a) ptaskociosang-érednio - kiedy $redni odstep na-
cigé wynosi 8 = 12 mm, a gtebokosé¢ do 5 mm,

b) ptaskociosang-drobno - kiedy $redni odstep na-

cig€¢ wynosi 5 =+ 8 mm, a gtebokosé do 3 mm,

3,2,5, zegbatoctosana - wyglad zewnetrzny powierzchni,
charakteryzujacy sig wystgpowaniem ptaskich, nieregular-
nych, krétkich nacigé, przebiegajagcych réznokierunkowo,
uzyskany przez ciosanie przy uzyciu dwurecznych, podtuz-
nych ciosakéw o ostrzu zebatym,

W zaleznoéci od rozmieszczenia nacieé i ich gtgbokoséci,
rozréznia si¢ faktury:

a) zgbatociosana-$rednio- - kiedy odstep nacigé wy-
nosi érednio 8 + 12 mm, a gtebokos¢ do 5 mm,

b) zebatociosana-drobno - kiedy odstgp nacie¢ wy-

nosi érednio 5 + 8 mm, a gigbokoéé do 3 mm,

3,2,6, grotowana - szpicowana - wyglad zewnetrzny po-

wierzchni charakteryzujacy sig wystgpowaniem dtuzszych
lub krétszych bruzd rozmieszczonych w przyblizeniu réw-
nolegle do siebie, uzyskany przez grotowanie,

W zaleznoéci od stopnia wyrdéwnania powierzchni, tj, od

gtgbokoséci i rozmieszczenia wystepujacych bruzd rozréz-
nia sie faktury:
a) grubogrotowana - kiedy $éredni odstep pomiedzy

bruzdami wynosi 30 + 50 mm, a gtgeboko$é do 10 mm,

b) éredniogrotowana - kiedy éredni odstep pomiedzy
‘bruzdami wynosi 15 + 30 mm, a gigboko$é do 7 mm,
c) drobnogrotowana -

kiedy éredni odstep pomiedzy

bruzdami wynosi ponizej 15 mm, a gtgbokos$é nie przekra-

cza 5 mm,

3,2,7 gradzinowana - wyglad zewnetrzny powierzchni
charakteryzujacy sig wystepowaniem wyraznych §ladéw na-
cieé gradzina w postaci ptaskich ztobkéw (bruzd), prze-
biegajacych réwnolegle lub falisto, uzyskany przez gradzi-
nowanie,

W zaleznoéci od rozmieszczenia i gtgbokoséci nacigé roz-
réznia sie faktury:

a) grubogradzinowana - kiedy $redni odstep nacieé wy-
nosi 30 + 50 mm, a gtebokosé okoto 5 mm,

) $redniogradzinowana - kiedy $éredni odstep nacie
wynosi 20 + 30 mm, a gtebokoéé do 3 mm,

c) drobnogradzinowana -

kiedy éredni odstep nacieé

wynosi ponizej 20 mm, a gigboko$¢ do 2 mm,

3,2, 8, groszkowana - wyqglad zewnetrzny powierzichni

réwnej, lecz szorstkie], charakteryzujacy sie¢ wystgpowa-
niem regularnie rozmieszczonych wklestoéci i wypuktosci,

uzyskany przez groszkowanie,

W zaleznosci od stopnia wyrdéwnania powierzchni, tj. od
gtebokoséci i rozmieszczenia punktowych wklestodci i wy-
puktosci rozréznia si¢ faktury:

a) grubogroszkowana - kiedy §redni odstep pomiedzy

wklestoéciami i wypuktoSciami wynosi 6 + 8 mm, a gtebo-
koéé 4 = 5 mm,
b) éredniogroszkowana - kiedy éredni odstgp pomie-

dzy wklestosciami i wypuktodciami wynosi 4 + 6 mm, a gte-

bokos¢ 3 + 4 mm,

¢) drobnogroszkowana - kiedy Sredni odstep pomiedzy
wklgstosciami i wypuktosciami wynosi 4 mm, a gtebokos¢
ponizej 3 mm,

3,2,9, pragzkowana - karbowana - wyglad zewnetrzny

powierzchni charakteryzujacy sie wystepowaniem regular-
nie i rownolegle do siebie rozmieszczonych nacieé w posta-
ci bruzd i rowkéw, uzyskany przez prazkowanie - karbo-
wanie,

W zaleznoéci od stopnia wyrdéwnania powierzchni, tj, od
rozmieszczenia i gtgbokosci nacigé rozroznia sie faktury:

a) gruboprazkowang - kiedy $redni odstep nacigé wy-
nosi 6 + 8 mm, a gtebokosé 4 + 5 mm,

b) $rednioprazkowana - kiedy $redni odstep nacieé
wynosi 4 + 6 mm, a gtebokoé¢ 3 = 4 mm,

c) drobnoprazkowana - kiedy $redni odstep nacieé wy-

nosi ponizej 3 mm,

3,2,10, nieregularnie dtutowana - wyglad zewnetrzny

powierzchni charakteryzujacy sig wystepowaniem wyraz-

nych éladéw nacieé w postaci bruzd i rowkéw, przebiega-
jacych nieregularnie, uzyskanych przez dtutowanie,

W zaleznosci od stopnia wyréwnania powierzchni, tj, od
odstepu i gtebokoéci nacigé rozréznia sie faktury:

a) nieregularnie-grubo-diutowana - kiedy $redni od-

step nacigé wynosi 10 + 15 mm, a glgbokoé¢ do 4 mm,

b) nieregularnie-érednio-diutowana - kiedy Sredni
odstep nacigé wynosi 5 = 10 mm, a gtebokoéé 3 mm,
c) nieregularnie-drobno-dtutowana - kiedy éredni

odstep nacigé wynosi ponizej 5 mm, a gtgbokos¢ 2 mm,

3,2,11, regularnie dtutowana - wyglad zewnetrzny po-

wierzchni, charakteryzujacy sig¢ wystepowaniem wyraz-

nych §ladéw nacigé w postaci bruzd i rowkéw, przebiega-
jacych do siebie réwnolegle, a prostopadle do jednej z kra-
wedzi powierzchni, uzyskany przez dtutowanie,

W zaleznoéci od stopnia wyréwnania powierzchni, tj, od
odstepu | gtgbokosdci nacigé rozréznia sig faktury:

a) regularnie-grubo-dtutowana - kiedy $redni odstep
nacieé¢ wynosi 5 + 7 mm, a gtgbokoéé do 4 mm,

b) regularnie-$rednio-diutowang - kiedy Sredni  od-
step nacig¢ wynosi 3 + 5 mm, a gtgbokosé do 3 mm,

c) regularnie-drobno-dtutowang - kiedy éredni odstep

nacigé wynosi 2 + 3 mm, a gtgbokoé¢ do 2 mm,

3,2, 12, nacinana - wyglad zewnetrzny powierzchni cha-

rakteryzujacy sig wystgpowaniem wyraznych nacigé¢ o



BN-84/6740-02 5

ostrych krawedziach przebiegajacych do siebie réwnolegle
wykonanych na powiérzchni szlifowanej wg 3, 2, 18, uzyska-
ny przez nacinanie,

W zaleznosci od rozmieszczenia i gtgbokoséci nacie¢ roz-

réznia sie faktury:

a) grubonacinang - kiedy odstep nacigé wynosi okoto
15 mm, a gtgbokos$é do 5 mm,

b) érednionacinang - kiedy odstep nacigé wynosi  okoto
™ mm, a gtegbokosé do 3 mm,

c) drobnonacinana - kiedy odstep nacig¢ wynosi okoto

5 mm, a gtgbokos¢ do 2 mm,

3.2, 13, nacinana w desen - wyglad zewnetrzny powierz-
chni, charakteryzujacy sie tym, ze nacigcia, jak okreslono
w 3,2, 12, przebiegaja roznokierunkowo wg pewnego wzoru

geometrycznego np, 'jodetka'  !"szachownica'l,

3,2, 14, '"bonia w ramce! - charakterystyczny geome-

tryczno-plastyczny wyglad zewnetrzny powierzchni, stano-
wigcy zestawienie dwdch faktur: dtutowanej i rwanej lub
krzesanej, Srodkowa czeéé powierzchni wykonana jest w
fakturze rwanej lub krzesanej, natomiast pozostata czes¢
na jej obwodzie, w formie zacigtych szlakéw w fakturze

regularnie diutowanej,

3,2,15, ptomieniowa - wyglad zewnetrzny powierzchni
zblizony do naturalnego przetomu, charakteryzujacy sie
chropowatoécia zalezna od wielkoéci ziarn krysztatéw z

wyraznymi zmianami na powierzchni ziarn kwarcu w wyniku
dziatania temperatury i ptomienia w postaci tuszczenia mi-

neratu, uzyskany przez ptomieniowanie,

3,.2,16, pitowana - wyglad zewnetrzny powierzchni cha-
rakteryzujacy sig wyraznymi $ladami pitowania kamienia,
wystepujacymi w postaci rys i rowkéw, przebiegajacych w
przyblizeniu réwnolegle do siebie bez zachowania rdéwno-

miernosci ich wystepowania, o gtebokosciach nie przekra-

czajacych 3 mm, uzyskany przez reczne pifowanie kamie-
nia za pomoca pit zebatych lub mechaniczne pitowanie ka-

mienia na trakach kamieniarskich,

3.2 rzecinana - wyglad zewnetrzny powierzchni)
charakteryzujacy sig wystgpowaniem naciec¢ promienistotu-
kowych o gtebokoéciach nie przekraczajacych 1 mm, uzy-

skany przez przecinanie,

3,2,18, szlifowana - wyglad zewnetrzny

Ly s SLIITONISDR powier zchni

charakteryzujacy si¢ wyraznym stopniem chropowatosci
powierzchni i wystepowaniem widocznych lub niewidocznych
rys po materiatach Sciernych, uzyskany przez szlifowanie,

w zaléinoéci od stopnia chropowatosci powierzchni i wy-
stepowania lub niewystgpowania widocznych rys po mate-
riatach sciernych, rozréznia sie faktury:

a) zdziernoszlifowana -~ kiedy chropowatosé powierz-
chni i gtebokoé¢ rys wynosi do 1,5 mm,

b) wstepnie szlifowana - kiedy chropowatoéé¢ powierzchni
i gtebokoéé rys wynosi 0,3 + 0,5 mm,

c) petnoszlifowana - kiedy chropowato$é powierzchni
wynosi 0,1 + 0,3 mm, a powierzchnia nie wykazuje widocz-

nych §ladow porysowania,

powierzchni

3,2, 19, piaskowana - wyglad zewnetrzny
charakteryzujacy sig stopniem chropowatosci powierzchni

0,1+ 0,3 mm, uzyskanym przez piaskowanie,

3,2,20, pétpolerowana - matowa - wyglad

powierzchni charakteryzujacty sig stopniem jej wygtadzenia

zewnegtrzny
do dopuszczalnej chropowato$ci 40+ 80 p (0,04+0,08 mm)
i matowym wygladem, uzyskanym przez polerowanie,

3,2,2]1, polerowana - wyglad zewngtrzny powierzchni

charakteryzujacy sig stopniem jej wygtadzenia do dopusz-
czalnej chropowatoéci 2,5 = 20 p (0,0025+: 0,02 mm) i na-

turalnym potyskiem kamienia, uzyskanym przez polerowanie,

KONIEC

Zataczniki 2

Informac je dodatkowe
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Zastosowanie faktur w poszczegdinych rodzajach i odmianach kamienia naturalnego
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Alabaster - - - - - - - - - - - - » - + + + 0 + + =
Przeobrazone - metamor-
. Marmur - - - - - + + - - ¥ + * + - + + + 0 + + -
ficzne
Znak + oznacza - stosowanie bezsporne,
Znak 0 oznacza - stosowanie mozliwe, ale nie zalecane,
Znak - oznacza - stosowaé nie nalezy,
1 . = e
) Faktura nie moze mie€ zastosowania na powierzchniach sferycznych,
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PRZYKLADY WYBRANYCH NARZEDZI DO OGRO'BKI

KAMIENIA,

ZALACZNIK 2

ICH NAZWY ORAZ ZASTOSOWANIE

1._Szczeliniak - narzedzie kamieniarskie - dtuto o ptas-
kim sfazowanym tepym ostrzu stuzace do nacinania rys
i bruzd (szczeliny) na ptaszczyznie bryty kamienia, Wy -

znaczajacym kierunek tupania lub szramowania,

2, Kliny - narzedzia kamieniarskie stuzace do klinowa-

nia - tupania kamienia wzdiuz ptaszczyzn najmniejszej

spoistosci,
Rodzaje, nazwy i zastosowanie wg tabl, Z2-1,
Tablica Z22-1

Klasyfikacja i znakowanie klinéw
do obrdébki kamienia
wg PN-70/M-02810

Zastosowanie

KPK kliny
O trzonku

kliny stosuje sie
do otwordw wy-
kuwanych recznie

O trzonku
okragtym

==
g ek o

kliny stosuje sie
do otwordéw wier-
conych

Sktadane

3, Diuta - narzedzia kamieniarskie metalowe sfuzace do

diutowania, odbijania i nacinania kamienia,

Rodzaje, nazwy i zastosowanie wg tabl, 22-2,

Tablica Z2-2

Klasyfikacja i znakowanie dtut
do obrobki kamienia Zast
a -
wg PN-70/M-02810 stose
wanie
KDD Dtuta
Gradzina do obrobki
wapienimiekd
kich i miek-
kich odmian
piaskowca
Odbi jak do obrébki
diutowy s ————=0 5 —;'} wszystkich
rodza jow
kamienia
— T —— )
Szerokie I—-\ do 9br.éb‘fi Kl
; wapienimie
= ’—% —a— kich i miek-
Lﬁ kich odmian
piaskowca
Waskie
1-krawe- I } - § - ;
dziowe —— : 3~ |do obrébki
wszystkich
rodza jow
Waskie W kamienia
2-krawe-
dziowe - B 1
— 3

4, Groty - szpicaki - narzedzia kami :niarskie metalowe

stuzace do zbjjania nadmiaru kamienia na

obrabianych,

powierzchniach

Rodzaje, nazwy i zastosowanie wg tabl, . g
Tahlica Z2-3
Klasyfikacja i znakowanie grotéw \
do obrébki kamienia Zastoso-
wg PN-70/M-02810 wanie
KDG Groty
Zbiezny z :/—~_{ do obrébki
chwytem ~——— - 3 kamieni
szeécio- ( F b twardych,
katnym . |np. gra-
nitéw,
Zbiezny z sjenitéw,
chwytem twardych
okragtym _C ) - :B- piaskow-
céw
Krawedzio- do obrdbki
wy z chwy- % - ———  ———¥ |wapieni
tem szescio migkkich
katnym € 31} i migkkich
odmian
piaskowca
Krawedzio-
wy z chwy- _@_ e 'B'
tem okrag- K X B
tym -<

5, Pobijaki drewniane - narzedzia kamieniarskie stuzace

do pobijania narzedzi bezpoéredniej obrébki recznej kamie-

nia, diut i grotéw,

Klasyfikacja i znakowanie pobijakéw do obrébki kamienia

wg PN-70/M-02810 podano tabl. Z2-4.

Tablica Z2-4

KPP

Pobijaki

Okragty z trzonkiem

t_ukowy na trzonku

6, Miotki metalowe - narzedzia kamieniarskie stuzace do

obrébki kamienia jako poérednie narzedzia obrébki,
przy klinowaniu ( pobijaniu klinéw) lub bezposrednie

rzedzie obrobki, np, ciosaki, ptytowniki, ktére

obrébki bez udziatu diut,

np.

na-

stuza do

Klasyfikacje i znakowanie mtotkéw do obrébki kamienia wg

PN-70/M-02810 podano tabl. Z22-5.
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Tablica Z2-5
KPM Mtiotki
Babkowy
Ciosak {)
Prosty

Prosty fazowany

7, Groszkowniki - narzedzia kamieniarskie stuzace do
bezposredniej obrdbki kamienia skat twardych np, magmo-
wych, jak granit, sjenit, andezyt, bazalt oraz twardych
i éredniotwardych piaskowcéw - dla nadania obrabianym
powierzchniom faktury groszkowanej,

Klasyfikacja i znakowanie groszkownikéw do obrébki ka-

mienia wg PN-70/M-02810 podano tabl, 22-6,

Tablica Z2-6

KGG Groszkowniki

Jednolite

Sktadane

i
i
=

Wstawhki jednolite

Ptytownik

Wstawki zbrojone

Roztupniak -

1) Odmiany ciosakéw o ostrzu prostym i zebatym
- wgrys, 2Z22-1,

CIOSAKI

o ostrzu prostym

o ostrzu zebatym

[BN-84/8740-02-22- 1]

Rys, 22-1

Zastosowanie ciosakéw do obrdbki wapieni migkkich oraz

migkkich i $redniotwardych piaskowcow,

Zbrojone

B = . ¥

8, Dtutowniki - mtotki karbowniki - narzedzia kamieniar-

skie stuzace do bezposredniej obrdbki kamieni twardych,
stosowane dla uzyskania faktury powierzchni karbowanej -
prazkowanej,

Klasyfikacja i znakowanie dlutownikéw wg PN-70/

M-02810 podano tabl, Z2-7,

Tablica 22-7

KGD Diutowniki

Jednolite

Sktadane

Wstawki jednolite

+444 JJ--
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8 T, Sa? %
KGD Ditutowniki @

Wstawki zbrojone ¥
'—L—'." ’ ' Segment nerkowy

Zbrojone

Segment walcowy

—
e —

b —

B

9, Segmenty écierne - szlifierskie - narzedzia $cierne

spojone réznych ksztattéw pracujpce w kompletach (moco-
wane w odpowiednim korpusie), stanowiace tzw, $ciernice

segmentowe przeznaczone do czotowego szlifowania ptasz- . e
e Segment pierscieniowy
czyzn kamienia, i

Podstawowe rodzaje segmentéw $ciernych - szlifierskich

wg rys, Z2-2, Rys, Z2-2

INFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Kombinat Kamienia 4, Normy zagraniczne
Budowlanego, Oérodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM, Indie IS 1129-1959 Indie Specification for dressing of

natural building stones

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6740-02 i BN-64/

6747-05 S, Autor projektu normy - ink, Krystyna Orzechowska,

a) scalono postanowienia dwoch norm w jedna caloéé, 6, Indeks alfabetyczny terminéw polskich

b) uaktualniono, uzupetniono i ujednolicono terminologie
z zakresu pojg¢ podstawowych zwiazanych z obrébkp ka- ™ R — Lp. Numer
mienia wprowadzajac m, in, dodatkowe terminy, wynening seonicy

c) uwzgledniono postanowlenia PN-70/M-02810, 1 2 3 g

d) uzupetniono i uaktualniono nazwy i okreslenia czyn- 1| ciosanie 3
noéci obrdbki, 2| czynnosci obrébki 1

e) uzupetniono i uaktualniono nazwy i okreélenia faktur 3| cynasz 2
powierzchni, 4| cyrkularka 63 2

f) w Informacjach dodatkowych zamieszczono indeks al- 5| elektrokorund 2
fabetyczny terminéw polskich oraz podano przyktady punk- 6| diutowanie ¥ 3
téw terminologicznych zgodnie z PN-BO/N—OZOOA, 7| faktura powierzchni 1

g) zastosowanie faktur w poszczegdinych rodzajach i od- 8| - - "bonia w ramce!" 5
mianach kamienia naturalnego podano w zataczniku 1 dq 9| - - gradzinowana 4
normy, 10| - - groszkowana 4

h) przyktady wybranych narzedzi do obrébki kamienia, 11| - - grotowana 31 4
ich terminy oraz zastosowanie podano w zataczniku 12| - - karbowana 25 4
2 do normy, 13| - - kr‘iesana 3

3, Normy zwigzane 18} = e AUPOTTE %
PN-70/M-02810 Klasyfikacja i znakowanie narzedzi do 13] s=matows &4 ‘5

obrébki kamienia ot Bt :
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cd, tablicy cd, tablicy

Ln Tormin - noazwe s Numc;r Lp Termin - nazwa Lp.' Num?r

synonimu | stronicy ’ synonimu | stronicy

1 2 3 4 1 2 3 4

17| - - nacinana w desen 5 65| pitowanie 3

18| - - nieregularnie ditutowana 4 66| ptomieniowanie 3

19| - - paserowana 29 3 67| polerowanie 3

20| - - piaskowana 5 68| polerowno$¢ kamienia 1

21| - - pitowana 5 69| porapit 2

22| - - ptaskociosana 3 70| prazkowanie 39 3

23| - - ptomieniowa 5 71| profilowanie 3

24| - - polerowana 15 5 72| przecinanie 3

25| - - prazkowana 12 4 73| rwanie 60 3

26| - - przecinana 5 74| szlakowanie 3

27| - - pétpolerowana 15 5 75| szczelinowanie 3

28| - - regularnie diutowana 4 76| szlifierko-polerka 2

29| - - rwana 19 3 77| szlifowanie 3

30| - - szlifowana 5 78] szpicowanie 37 3

31| - - szpicowana 1 4 79| trak kamieniarski 2

32| - - zebatociosana 4 80| - - linowy 2

33| file 2 81| - - pitowy 2

34| frezarka 2 82| - - tarczowy 2

35| gradzinowanie 3 83| zieleA chromowa 2

| arosskonanie # Znak - zastepuje pierwsze wyrazy terminu,

37| grotowanie 77 3

e e = 7. Przyktady punktéw terminologicznych wg  PN-80/
39| karbowanie 69 3

N-02004

40| klinowanie 42 3

a1l krzesanie 3 7.1, Punkt terminologiczny petny

42| iupanie 40 3 a) Obrdbka kamienia - proces technologiczny obejmujacy
43| tupliwosé kamienia 1 zespot czynnoéci obrdbeczych wykonywanych za pomoca na-
44] maszyny do obrébki kamienia 45 2 rzedzi, maszyn i 4érodkéw pomocniczych dla n_adania bryle
asl — kamieniarskie 44 2 kamienia okreélonego ksztattu, wymiardéw oraz faktury po-
46| materiaty Scierne i polerskie 2 wheezchnt

47| masa $cierna 2 stone Kregsing

48| nacinanie | traitement de pierre

49| narzedzia do obrébki kamienia 50 2 Steinbearbeitung

50| - kamieniarskie 49 2 06padoTKa KaMmHA

51| obrabialno$é kamienia 1 b) obrébka kamienia udarowa - zespdét czynnoéci obrdébki
52| obrébka kamienia 1 kamienia polegajacy na dzieleniu, rozklinowywdniu, odbija-
53| - - automatyczna 1 niu lub kruszeniu materiatu kamiennego przez bezpoéred-
54| - - cieplna 57 1 nie albo po$rednie uderzenia recznymi i mechanicznymi na-
55| - - mechaniczna 1 rzedziami do obrébki kamienia - narzedziami kamieniarski-
56 - - reczna 1 mi

57| - - $cierna 1 .

58| - - termiczna 54 1 -

59| - - udarowa 1 -

60| odbijanie 3 ylapHaa o0paboTKa KaMmHA

61] paserowsnie = ¥ ‘ 7.2, Punkt terminologiczny skrécony

62| piaskowanie 3 a) obrdébka kamienia

63| piasek kwarcowy 2 - = udspowa

64| pita tarczowa 4 2

- - écierna
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- - cieplna - termiczna
- - reczna

- - mechaniczna

~ - automatyczna

- - udarowa reczna

- - udarowa mechaniczna
- - écierna reczna

- - écierna mechaniczna
- - écierna automatyczna
b) trak kamieniarski

- - pitowy

- - tarczowy

- = linowy

c) faktura powierzchni

- - tupana

- - rwana

- - krzesana itd,

Znak - zastgpuje pierwsze wyrazy terminu,

8, Literatura

Dabrowski L, , éwierczek J, ¢ Instrukcja technologiczna
éciernej obrébki kamienia, Kombinat Kamienia Budowla-
nego - O$rodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM Krakdéws:
1981

Encyklopedyczny stownik techniczny, Warszawa: WNT 1967

L eksykon naukowo-techniczny, Warszawa; WNT 1972

Mazur M, : Terminologia techniczna, Warszawa; WNT 1961

SITPMB Materiaty na sympozjum organizowane przez Koto
SITPMB przy Biurze Projektéw Przemystu Kruszyw
i Surowcéw Mineralnych, Krakéw: 1977

Technologia obrébki udarowej kamienia, Kombinat Kamie-
nia Budowlanego, Krakéw; 1978

Tyrowicz T, ; Kamieniarstwo - poradnik dla rzemiosta ka-

mieniarskiego, Warszawa: 1970

Tyrowicz T, ; Kamieniarstwo, Obrébka reczna, Warszawa:

Budownictwo i Architektura 1956
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