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NORMA BRAN Ż OWA 

BN-84 
BUDOWNICTWO Obróbka kamienia 6740-02 

I MATERIAŁY 

Terminologia BUDOWLANE 

TERMINY I OZNACZENIA Pojęcia podstawowe, nazwy, 
Zamias' 

BN·64/6740·02' ) 
określenia czynności i rodzajów faktur BN·64/6747·05 

" WST~P 

Przeciniotem normy jest terminologia pojęć podstawowych 

z zakresu obróbki kamienia, nazwy i określenia czynnoś ci 

występujęce przy obróbce i wykonywaniu faktur powierz_ 

chni oraz nazwy i określenia faktur. 

2, POJ~C IA PODSTAWOWE 

2, " Obróbka kamieni a 

2 , l, l, obrÓbka kamienia - proces technologiczny obej­

mujęcy zespół czynności obróbczych wykonywanych za po­

mocę narzędzi, maszyn i środków pomoc niczych dla nada-

nia bry le kamienia określonego kształtu, wymiarów 

faktury powierzchni. 

oraz 

2, l, 2 , obróbka kamienia udarowa - zespół czynności 

obróbki kamienia polegajęcy na dzieleniu, rozk li nowywa_ 

niu t odbija niu lub kruszeniu materiału kamiennego przez 

bezpośrednie albo pośrednie uderzenia ręcznymi i mec ha-

nicznymi narzędziami do obróbki kamienia -

kamieniarskimi. 

2 , 1,3, obróbka kamienia śc ierna - zespół 

obróbki kamienia polegajęcy na piłowaniu, 

narzędziami 

czynności 

przecinaniu, 

ścieraniu lub skrawaniu materi a łu kamiennego przez bez-

pośrednie tarcie narzędziami lub luźnym a lbo zwięzanym 

materiałem ściernym, wykonywane ręc7"ie lub mechanicz-

nie albo automaty c znie za pomocę mas zyn do obróbki ka-

m i enia. 

2,1. 4 , obróbka kamienia ciep lna - termiczna - zespó ł 

czynności obróbki kamienia polegajęcy na dzieleniu i odspa­

janiu od złoża ław kamienia naturalnego za pomocę palni­

ków termicznych w formie młotków t ermicznych (termowier­

teł i l a nc termi c znych) i wykorzy staniu naturalnych właś­

ciwości poszc zególnych minerałów skałotwórczych, jak 

1)zastosowanie faktur w poszczególnych rodzajach i od­
mianach kamienia naturalnego podano w załęczniku l, 
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twardość, sprężystość, przewodność i pojemność cieplnę, 

współczynnik rozszerzalności objętościowej oraz zacho­

dzęcych zmian polimorficznych pod wpływem temperatury. 

Odmianę obróbki cieplnej - termicznej jest powierzchniowa 

obróbka kamienia za pomocę palników termicznych dla na­

dania powierzchniom faktury płomieniowej. 

2, l S, obróbka kamienia ręczna- obróbka wykonywa_ 

na pracę mięśni człowieka i za pomocę prostych lub złożo­

nych narzędzi kamieni~.rskich, Do ręcznej obróbki kamie­

nia za I iczyć można np, kI inowanie kamienia, groszkowanie, 

grotowanie, dłutowanie powierzchni. 

2, l, 6, obróbka kamienia mechaniczna - obróbka maszy-

nowo-ręczna wykonywana przez maszynę lub urzędzenie 

i człowieka sterujęcego pracę maszyny lub urzędzenia nie 

zmechanizowanych w pełni, jak np, piłowanie bloków na 

trakach, wiercenie otwor6w. 

2, l, 7, obróbka kamienia automa ty czna - obróbka maszy-

nowa, przy której zautomatyzowane sę ruchy zespołów 

obrabiarki oraz zasilanie w przecinioty obrabiane ich 

mocowanie. 

2,2, Obrabialność kamienia - zdatność danego materiału 

kamiennego do obróbki, 

2 , 3 , Lupliwość kamienia - naturalna cecha niektórych r~ 

dzajów materiałów kamiennych, charakteryzujęca się zdol ­

nościę dzielenia kamienIa wg ich płaszczyzn łupliwości 

płaszczyzn najmniejszej spoistości , 

2.4, Polerowność kamienia - własność niektÓrych rodza-

jów materiałów kamiennych określajęca ich podatnoŚĆ 

uzyskiwanie pOłysku - poleru wygładzonej powierzchni, 

na 

2, S, Czynności obróbki - czynności technologiczne wy_ 

kony ·.vane przy obróbce kamienia, 

2,6, Faktura pow ierzchni - charakterys tyczny dla dane-

go rodzaju kamienia wyględ zewnętrzny powierzchni, zależ-

ny od stopnia jej wyrównania i wykończenia, uzyskany 

wyniku obróbki udarowej, ściernej lub cieplnej. 

w 
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R07ró.<ni a s i ę filktu r y obrói:>ki u darowej, ściernej i ciep~ 

nej w y konane p r7e.l pOdstawowe czynności okreś l one w 

r ozdz. 3 wg na s tępujęcego podzia łu : 

łupana 

rwana 

krzesana 

płaskoci osana 

zębatoc iosana piłowana 

grad z inowana przecina-

Faktury groto wana Faktury na Faktury pło-

obróbki groszkowana obróbki sz lifowa- obróbki mie-

udaro- pręż kowana ściernej na ci eplnej niowa 

wej nieregu larnie pia sko-

dłutowana wana 

regul a rnie pó ł po l e-

dłutowana rowana 

nac inana po l ero-

naci n a n a wana 

w de s eń 

"boni a w 

ramcelI 

2, 7, Narzędzi a do obróbki kamienia - na r zędzia kamie­

niarskie - na rzędz i a obróbcz e stanowięce bezpośredni lub 

pośredn i ś r odek wyko n ywania obróbki. Przykładem narzę­

dzia stanowięcego bezpośredni ś rodek wy konywania obrób­

ki może być np. dłuto, grot , groszkownik, segment ści er­

ny - szl ifierski ; pośredni - młotki, pobijaki. 

Klasyfikacja i znakowanie narzędzi do obróbki kamienia 

- wg PN-70jM-028 10. 

Przyk łady wybranych narzędz i do obrÓbk i kamienia, ich 

nazwy oraz zastosowanie - wg załęcznika 2. 

2.8. Ma szyny do obróbki kamienia _ maszyny kamieniar-

2 . 8 . 1. mas z yny do obróbk i kamienia - maszyny k amie-

niarski e - ob rabiarki stanow ię ce bezpośredni ś rodek wy­

konywania obróbki : tra ki kamieniars kie, cyrkularki - pi ły 

tarczowe, frezarki, sz lifierko-polerki. 

2, 8, 2 . tra k kamieniarski - o brabiarka s łużę ca do cięcia , 

p ił owd nia i pr zecinania b l oków kamiennych na płyty o okreś-

lonej grubości. 

2, 8,3. tr ak kam ieniarski piłowy - obrabiarka pracuję ca 

pi lami s ta lowymi niezbrojonymi przy użyciu m asy śc.ier nej 

lub piłami zbrojony m i wk ładkami diamentowymi bez użycia 

m asy śc iernej. Pi l y s t a lowe maję po s tać pł askownika gru­

bośc i 3 -:- 8 mm; d iamentowe - postać p łaskownika s talowe-

go zb ro ionego wzdłuż krawędzi roboc zej 

segmentam i tnę cym i . 

di ilmentowymi 

2 . 8.4. trak kamieniar s ki tarczowy - obrabi arka pracu­

ję ca diamentowę tar czę tnę cę o średnicy powyżej 1000 mm. 

2 . 8. S, trak kam i eniarski linowy - obrabiarka pracuję ca 

dwu- lub tr zydrutowę l inię helikoidalnę bez końca, 

wijajęcę się przez układ krężków linowych traka. 

prze-

Materiał ścierny : karborund podawany jes t automatycznie 

w miejscu wchodzenia liny w blok. 

Z, 8 , 6. cyrku larka - piła tarczowa - obrabiarka o s tałej 

osi obrotu nar zędzia pr z eznaczona do przecinania i obci ­

nania e l ementów kamiennych. 

2 . 8. 7 frezarka - obrabiarka o przechylonej o si obrotu 

narzędzia przeznaczona do obcinania, frezowania i profilo. 

wania elemen tów kami ennych. 

2 8. 8 . sz lifier.ko-polerka - obrabiarka s łużęca do sz l i ­

fowania i polerowani a elementów k am iennych. 

Rozróżnia s ię sz lifierko-polerki zaliczane do mec hani c z-

ne j lub au tomatycznej obróbki k amien i a , np. automatyczna 

szlifierko-polerka wie log ł owicowa. 

2, 9 , Mater ia ł y ścierne i polerskie 

2,9,1. ma t eriały śc ierne i po lerskie - środki pomocnicze 

stosowane przy ści ernej obró b c e kamienia : piasek kwarco-

wy , karborund, e l ektrokorund , porapi t , cynasz, zieleń 

chromowa, fil c or az ma s y śc ierne. 

2, 9 , 2. piasek kwarcowy - lu źna skała osadowa, której 

g łównym składnik iem jes t kwar c s tosowan y o granulacji 

0,5 -:- 1,0 mm w proc esie piłowania kamienia. 

2 . 9 . 3. karborund - węglik krzemu w pos ta c i zia rna słu­

żęcy do piłowania i sz l ifowani a kamienia lub do utwardza_ 

nia części tnę cych pił t a r c zowych a Ibo do wyrobu segmen­

tów sz lifiersk i ch. 

2 , 9 , 4 . elektrokorund - krys taliczny tlenek g lin .... (AI
2

0
3

) 

odznaczaję cy si ę dużę twardośc i{l, s tosowany jako materiał 

ścierny w proces ie sz lifowani a i polerowania kamienia. 

Z. 9 . S porapit - mieszanina, któr e j g łównym sk ładnikiem 

jest szelak i naxo s, st o sowana w procesie polerowania ka-

mienia. 

Z, 9 , 6 , c ynasz - popiół c ynowy - dwutlenek cyny (SnOz) I 

s ł uż{lcy do polerowania materiałów kamiennych. 

2 , 9 , 7, zieleń chromowa - tl enek chromowy (Cr
2

0
3

) o 

barwie oliwkowej , proszek ni erozpuszcza lny w wodzie , st o­

sowa ny do polerowania materia łów kami ennych. 

2 , 9 . 8 . fil c -włók ienniczy , gęs t y, zbi t y materi a ł otrzy ­

ma n y Z włókien wełny lub sier śc i przez dz i ałan ie tarciem, 

uderzeniami, wilgoci {l i podwyższonę temperaturę, st oso-

wany w technice m. in. również do polerowania kamienia. 

z. 9. 9. masa ścierna - miesza n i na piasku kwarcowego 

lub karborundu, wapna i wody, s tosowana w procesie piło-

wania kamienia t lub mieszanina karborundu, wypełniacza 

oraz nieutwardzonego s poiwa , s toso wana do produkcji seg­

mentów śc iernych. 
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3, NAZWY I OKRESLENIA 

3 , l , Czynności obróbki 

3, l, l, szczelinowanie - pow ier zchniowe nacięcie bruzd y 

(szczeliny) na p łaszczyźnie bry ły , bloku lub płyty, wyzna_ 

czaj~ce kierunek łupani a - klinowania lub szramowania, 

3, 1, 2, łupanie - klinowanie - dzielenie bry ł 

kamieni a wg ich płaszczyzn łupli wo ści za pomoc~ 

bloków 

klinów 

i młotków, wzdłuż linii podz iału wyznaczonej przez szcze-

l inowanie. 

3, 1.3, szramowanie - dzielenie płyt przez punktow e 

pionowe uder zenia grotem i pobijakiem lub młotkami wzdłuż 

linii podziału wyznaczonej pr zez szczel inowanie. 

3 , L 4 o db ijanie - u suwanie nadmiaru kamienia wzdłuż 

krawędzi bloku, f ormaka lub p ł yty, przy uż yc iu odbijaków 

dłutowych i pobijaków , lub odbijaków _ młotków dwuręcz-

nych. 

3 L 5. rwanie - paserowanie - wyrównywanie powierz-

chni bloku lub formaka polegaj~ ce n a odbiciu większych 

nierówności (wyPuk łości) przy użyciu odbijaków lub grotów 

oraz pobijaków albo przy zastosowaniu urz~dzeń mecha-

ni cznych , np. m i ot ków o napędzi e pneum a tycz nym lub e l ek­
\ 

trycz n y m. 

3,1. 6 , krzesanie - ws t ępne wyrównywanie powierzchni 

kamieni przy u życiu kil o fów , oskardów , grotów lub ciosa_ 

ków dl a na dan i a bryłom kamieni ż~danego kształtu i c ha-

r a kteru powierz c hni. 

3 , 1.7, sz lakowanie - czy nność polegaj~ca na wyrówny_ 

waniu wyznaczonych krawędzi bloku lub odpowiednich pa­

sów n a jego pow ierzchniach przy użyciu szeroki c h dłut 

pobijaków. 

3 t 8 c iosanie - wyrównywanie powierzchni kam ieni 

miękkich dwuręcznymi, podłużnymi c iosakami o ostrzu 

prostym lub zębatym. 

J . 1. 9 , grotowa nie - sz picowan i e - wyrów nywa nie po-

wierzchni kamienia pOlegajęce na zbijaniu nadmiaru kamie­

nia pr zy uży ci u grotów - szpi c akÓW i pobijaków. 

3. I . 10 . gradzinowanie - wy r ówn ywanie powier zchni 

ś redniotwardyc h kamieni, polegaj~ce na zbijaniu nadmiaru 

kamienia dłut ami o zębato wyksz t a ł conym ostrzu - gradzi­

na m i i przy uż yciu pobijaków. 

3. I. 11. groszkowanie - wy rów n ywanie powierz chni ka­

m ieni t""ardych i średniotwardych, polegaj~ ce na zbijaniu 

nadmiaru i wypukłości k amieni a groszkownikami, 

3, 1.12. prażkowanie - ka r bowanie - wy równywanie po­

wierz chni kamien i twardych (np. ze s ka ł magmowych), po-

legaj~ ce na zbijaniu nadmiaru i wypukłośc i kamienia 

'.Jżyciu dłutowników - m ł otków karbowników. 

przy 

3 1 13. dłutowanie - wyrównywanie powierzchni kamil'ni 

miękki ch i średnio twardych przy użyciu dłut 

pobIjaków. 

szerokich 

3 1. 14. n acinan ie - czynność nadania poprzedn i o wy_ 

r ównanym powierzchniom kamieni miękki ch osta t ecznego 

wygl~du przez regularne k ierunkowe nacięcia t ych 

wierzchni dłutem szerokim pobijanym pobijakiem. 

po-

3,1.15. profilowanie - czynności zw i~zane z wycięciem 

lub zacięciem na krawędziach lub powierzchniach elementu 

doda tkowych powierzchni, różnego kształtu i w różny spo­

sób ze sob~ powi~zanych - wykonywane r ęczn ie lub mecha_ 

nicznie. 

3 , l, 16, p i askowanie - czynność polegaj~ca na mecha-

nicznym oczyszczaniu powierzchni kamieni twardych lub 

ś redniotwardych wykonana przez natrysk s t rumienia pias­

ku lub żw irku kwar c owego o wie lkości ziarn 0,2 .;. 0,7 mm, 

pod ciśnieniem 3 .;. 4 a tmosfer. 

3. 1 17 płomieniowa ni e - czynności polegaj~ce na obrób-

ce powierzc hni płomieniem przy uży c iu palników term icz-

nych. 

3. 1.1 8, piłowanie - dzielenie bloków na ż~dane wymia_ 

ry , pr{eważnie na płyty określonej g rubości za pomoc~ pi ł 

ręcznych lub przy uż yc iu traków kamieniar s k ich. 

3. 1. 19 pr zeci nanie - d zielenie lub ob ci nanie płyt za 

pomoc~ pił t a r czowych - cyrkularek lub d zielenie 

kami ennych przy uży c iu t·raka tarczowego. 

bloków 

3. 1.20. sz lifowanie - ręczne lub mechaniczne wyrówny-

wanie _ wyg ł a dza nie powierzchni materiałami i narzędziami 

ściernymi . 

3. 1 2 l. po I erowani e - ręczne lub me c hani czne doprowa­

dzenie popr zednio wyszlifowanej powierzchni kamienia do 

pełne j gładko śc i i nadania jej popr zez tar c ie materiałami 

polerskimi naturalnego połysku. 

3 2 Faktury powierzchn i 

3 2 l. łupana - naturalny prze ł om kamieni a bez widocz.-

ny ch ś ladów narzędzi, uzyskany przez 

łupanie lub szramowanie. 

szczelinowanie, 

3, 2. 2 . r wana _ paserowana wyg l~d zewnętrzny po-

wierzchni charaktery zuj~cy się występowaniem nierównoś-

ci , przy pozostawieniu na powierzchni możliwie mało wy_ 

raźnych śladów na rzędzi , uzyskany przez rwanie - pasero-

wanie. 

3.2. 3, krzesana - wygl~ d zewnętrzny powierZChni cha­

rakteryzuj~cy s ię występowaniem nieregularnych wgłębień 

i wypukłości do ±20 mm oraz wyraźnych ś l adów narzędzi 

o .bróbczych, uzyskany przez krzesanie. 

3. 2 . 4, pła skociosana - wyględ zewnętrzny powierzchni, 

charakleryzuj~ cy się wys t ępowaniem p ł askich, nieregular-
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nych długich na c i ęć , przebiegaj~ cyc" róż nok i erunkowo ł 

UZysk ':H1V pr z ez ci o sanie przy użyciu c iosaków o ostrzu 

gładkim. 

W zależnośc i od rozmies zczeni a nac i ęć ich głębokośc i 

rozróżnia s ię f a ktury : 

a) pła skoc iosan~ - średnio kiedy ś redni ods t ęp na-

cięć wynosi 8 .;. 12 mm, a głębokość do 5 mm , 

b) pła skociosa~-drobno ki edy średni od s tęp n a _ 

cięć wynos i 5.;. 8 mm, a głębokość do 3 mm. 

3, 2,5, zębatoc iosana - wygl~d zewnętr zny powier zchni, 

charakteryzuj~cy się występowaniem płas ki ch, nieregular­

nych, krótkich nac ięć, przebiegajęcych różnok i erunkowo, 

uzyskany przez c iosanie prży uży c iu dwuręczny ch, podłuż ­

nych ci o saków o ostrzu zębatym. 

W zależności od rozmieszczenia na c i ę ć ich gł ębokośc i , 

rozróżnia się faktury: 

a) zębatoc iosa~-średnio - - k i edy odstęp nac i ęć wy _ 

nosi średnio 8 .;. 12 mm, a głębokość do 5 mm, 

b) zębatociosan{l-drobno kiedy odstęp naci ęć w y _ 

nosi średnio 5 .;. 8 mm, a głębokość do 3 mm. 

3,2,6, grotowana - szpicowana - wyględ zewnętrzny po­

wierzchni charakteryzujęcy się występowaniem dłuższych 

lub krótszych bruzd rozmieszczonych w pr zy bliżeniu rÓw­

nolegle do siebie, uzyskany przez grotowanie. 

W zależności od stopnia wyrównania powierzchni, tj. od 

głębokości i rozmieszczenia występujęcych bruzd rozróż­

n ia się faktury: 

a) grubogrotowa~ ki edy średni odstęp pomiędzy 

bruzdami wynosi 30.;. 50 mm, a głębokość do 10 mm, 

b) średniogrotowa~ kiedy średni odstęp pomiędZY 

tlruzdami wynosi 15 .;. 30 mm, a głębokość do 7 mm, 

c) drobnogrotowa~ - kiedy średni odstęp pomiędzy 

bruzdami wynosi poniżej 15 mm, a głębokość n ie przekra­

cza 5 mm. 

3,2,7, gradzinowana - wygl{ld zewnę t rzny powierzchni 

charakteryzujęcy się występowaniem wyraźnych ś l adÓw na-

c ięć gradz i~ w postaci płaski ch żłobków (bruzd), prze-

biegajęcych równolegle lub falisto, uzyskany przez gradzi_ 

nowanie. 

W zależności od rozmieszczenia głębokośc i nacięć roz:" 

różnia się faktury: 

a) grubogradzinowa~ - kiedy średni odstęp nacięć wy_ 

nosi 30 + 50 mm, a głębokość około 5 mm, 

~, średnlogradzlnowa~ kiedy średni odstęp nacięć 

wynosi 20 + 30 mm, a głębokość do 3 mm, 

c ) drobnogradzinowanę _ k i edy średni odstęp 

w y nosi poniżej 20 mm, a głębokość do 2 mm, 

nacięć 

3,2, e, groszkowana - w yg l {ld zewnętrzny powierzchni 

równej, lecz szorstkiej, charakteryzuj{lcy się występowa-

niem regularnie rozmieszczonych wklęsłości 

uzyskany przez gros zkow3n i e, 

wypukłości, 

W za leżności od s topn ia wyr ównania pow ierzchni, t j . od 

głębokośc i i r o zm i e szczen ia punktowy ch wklę słośc i 

pukłości rozróżnia s i ę f aktury : 

wy_ 

a ) grubogroszkowan~ - k i ed~· średn i odstęp pomi ędzy 

wklęs łośc iami i wypuk łośc iami wynos i 6 .;. e mm , a 

kość 4 .;. 5 mm, 

głębo-

b) średniogros zkowa~ - k i edy ś redni ods t ę p pom i ę-

d zy wklęs łośc i am i i wypukłośc iam i w y nos i 4 + 6 mm, a głę­

b okość 3 .;. 4 mm, 

c) drobnogro szkowanę _ kiedy ś redn i ods tęp pom i ędzy 

wkl ęs łościam i i wypukłościami w y nosi 4 mm, a 

poni ż e j 3 mm, 

gł ębokość 

3, 2, 9 , praż kow ana - karbowana _ wygl{ld zewnętrzny 

pow ier zchni cha rakteryzujęcy s ię występowaniem regular_ 

n i e i r ównolegle do siebie rozm i e s zczonych nacięć w posta_ 

ci bruzd i rowków, uzy skany pr z e z pr{l ż kowanie _ karbo_ 

wa n i e~ 

W za leżności od s topnia w y r ówn a ni a powi erzchni , tj. od 

rozmieszczenia i głębokości naci ęć rozróż nia się f aktury : 

a ) gruboprężkowa~ - k i edy ś redn i odstęp naci ęć wy_ 

n osi 6.;. 8 mm, a głębokość 4 T 5 mm, 

b) średnioprężkowa~ - k i edy ś redni ods t ęp nac i ęć 

wynosi 4 .;. 6 mm, a g ł ębokość 3 .;. 4 mm, 

c ) drobnopr{lżkowa~ _ kiedy ś redni odstęp nacięć w y.. 

nosi poniżej 3 mm, 

3,2, lO, n ieregu larnie dłutowana - wyględ zewnętrzny 

powierzchni charakteryzujęcy się występowan iem wyraź -

nych ś l adÓw nacięć w pos taci bruzd i rowków, przeb i ega­

jęcych nieregularnie, uzyskanych przez dłutowan i e. 

W zależności od stopnia wyrównania pow i erzchni; tj. od 

odstępu i głębokości nacięć rozróżnia się faktury: 

a) nieregularnie-grtrt>o_dłutowa~ kiedy średni od-

stęp nacięć wynosi 10 + 15 mm, a głębokość do 4 mm, 

b) nieregularnie-średnio_dłutowa~ kiedy średni 

odstęp nacięć wynos i 5 .;. 10 mm, a głębokość 3 mm , 

c) nleregu l arnie_drobno_ dłutowa~ k i edy ś redn i 

odstęp nacięć wynosi poniżej 5 mm, a głębokość 2 mm, 

3 , 2 , 11. regul arnie dłutowana - wyg l~d zewnętrzny po­

wierzchni , charakter yzuję cy się w y st ępowaniem wyraź­

nych ś ladÓw nacięć w postac i bruzd i rowków, przebiega­

j{lcych do siebie równolegle, a pros topadle do jednej z kra.. 

wędz i powierzc hni, uzy skany przez dłf'towanie, 

W zależnośc i od stopnia w yrównani a pow i erzchni, tj. od 

odstępu I g łębokości na c i ęć rozróżn i a się faktury: 

a) regu l arn i e_grubo_dłutowa~ kiedy średni ods tęp 

nac i ęć w y nosi 5 T 7 mm, a głębokość do 4 mm, 

b ) regularn i e_średnio_ dłutowa~ k iedy ś redni od-

stęp nac i ęć wynosi 3 + 5 mm, a głębokość do 3 mm, 

c) regularni e_drobno_dłutowa~ kiedy średni odstęp 

nacięć wynosi 2 .;. 3 mm, a głębokość do 2 mm, 

3,2, 12, nacinana - wyględ zewnętr zny pow i er zchn i c ha-

rakteryzu jęcy si ę wys tępow aniem wy raź ny ch nac ięć o 
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os trych krawędz i ach przeb iegaj il cych do sieb ie równolegle 

wykonanych na powierzchni szlifowanej wg 3. 2 . 18, uzyska-

ny pr zez na c. inanie. 

W zależnośc i od rozmieszczenia gł ębokości nacięć roz­

różnia się faktury: 

a) grubonaci nanę - kiedy odstęp na cięć wynosi 

15 mm, a głębokość do 5 mm, 

b) średn ionaci nanę - kiedy ods t ęp nacięć wynosi 

ro mm, a głębokość do 3 mm, 

około 

około 

c) drobnonacinanę - kiedy odstęp nac ięć wynosi około 

5 mm, a głębokość do 2 mm. 

3, 2,13, naci nana \'ol deseń - wyględ zewnętrzny powierz_ 

chni, charakteryzujęcy si ę tym, że nacięc ia, jak okreś l ono 

w 3,2. 12, pr zeb iegaję różnOkierunkowo wg pewnego wzoru 

geomet r ycznego np. "jOdełka", " szachownica". 

3 . 2 . 14, "bonia w ramce" - charakter ys tyczn y geome-

tryczno-pla s tyczny wyglę d zewnę tr zny powier zchni, stano-

wiil cy zes tawienie dwóch faktur: dłutowanej i rwanej 

krzesanej. Środkowa część powi erzchni wykonana jest 

lub 

w 

fakturze rwanej lub krzesanej , natomiast pozostała część 

na jej obwodzie , w formie za iętych sz laków w 

regul arni e dłutowanej. 

fakturze 

3, 2, 15, płomien i owa - wyględ zewnętrzny powierzchni 

zbliżony do naturalnego przełomu, charakt eryzujęcy się 

chropowa tościę zal eżnę od wielkości zia rn kry sz tałów z 

wyra źnymi zm ia nami na powierz chni ziarn kwarcu w wyniku 

działania temperatury i płomienia w pos taci łu szczenia mi-

nerału, uzyskany pr zez płomieniowa nie, 

3. 2, 16, piłowana - wyg lęd zewnętrzny powierzchni c ha_ 

rakteryzujil cy s ię wyraźnymi ś ladami piłowania kamienia, 

występujęcymi w postaci rys i rowków, przebiegajil cych w 

przybliżeniu równol eg le do s iebie bez zachowania równo-

miernoś c i ich występowania , O głębokościach n i e przekra-

czajęcych 3 mm, u zyskany przez ręczne pi łowanie kam ie­

nia za pomocil p i ł zęba t ych lub mechaniczne pi łowanie ka­

m ienia na trakach kamieniarskich. 

3 , 2, 17, przecinana - w Y9 lild zewnętrzny powierz c hnil 

charakteryzujilcy się występowaniem naci ęć promieni sto łu-

kowy ch o głęl?okościach nie przekra czajęcy ch 1 mm, 

sk any przez przecinanie. 

uzy-

3 , 2 , 18 , szlifowana - wyglild zewnętrzny powierzchni 

c harakteryzujilcy się wyraźnym stopniem Chropowatości 

powierzchni i wys tępowani em widocznych lubniewidocznych 

ry s po materiałach ściernych , uzyskany przez sz l ifowanie, 

W zależności od stopnia chropowatośc i pow ierzchni i wy-

stępowania lub niewy stępowania widoczn ych rys po mate­

riałach śc iernych, rozróżnia się faktury: 

a) ź dziernosz iifowanę - kiedy chropowatość 

chni i g łębokość rys wynosi do 1, 5 mm , 

powierz-

b) wstępn i e s zlifowanę - kiedy chropowatość powierzchn i 

głębokość rys wynos i 0,3 .. 0,5 mm, 

c) pełnosz lifowanę - kiedy chropowa tość powierzchni 

wynosi 0, l "' 0,3 mm, a powierzchnia nie wykazuje wi docz­

ny c h ś ladów porysowania, 

3, 2, 19 , p iaskowana - wyględ zewnętrzny powi erzchni 

Cha rakteryzujęcy s i ę stopniem chropowatości pow ierzchni 

0, l .;. 0 ,3 mm, uzy skanym przez piaskowanie, 

3 2,20, PÓ ł polerowana - ma towa - wyględ zewnętrzny 

powierzchni charakteryzuję~y s i ę s topni em j ej wygł adzenia 

do dopuszcza l nej chropowatości 40 .;. 80 P (0,04 + 0,08 mm) 

i matowym wyglę.dem, uzyskanym przez polerowanie. 

3, 2 . 2 1. polerowan a - wyględ zewnętrzny powierzchn i 

charakteryzujęcy s i ę stopniem jej wygładzenia do dopusz-

cza lnej chropowa tości 2,5 .;. 20 fl (0,0025.;. 0,02 mm) na-

tClralnym połyskiem kamieni a , uzyskanym przez polerowanie, 

KON I EC 
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Zastosowani e faktur w poszczególny ch rodzaj ach i od~ iana ch kami enia na tu ralnego 

Rodza je f aktur 

obróbki udarow ej 
Rodzaj kam ienia 

naturalnego 
Rodza j kamienia naturalnego v 

( skały ) lO co u 
( skały ) c c lO 

lO 
I V E 

wg prjc hodzenia lO co C 
I lO C ,~ C lO 

I/l I/l 
co 

lO C co 
~ ~ .~ tO 

L i: co c 
co o o c lO ;: lO C 

-;;:- <;:- c 'u o 
~ ~ o ;: co c C co ~ 'c ;: 

U C o i: :J co ~' , L co C 
lO co o o ::t. eJ) i:' ~ ~ co co v co 
c lO I/l ::t. ;;; N o U N ::t. o V o c C I/l C V 'O I/l 'N .D . - (!) C co co I/l 'O 'c. 

L _ OJ _ 

et N co .D co o <t)oL V OJ eJ) OJ U U 'O o 
.2 

;: L o. Q;. L L N L L co 'c 1; (!) - lO ~ ;: .D 
L ::t. N eJ) eJ) I/l eJ) et::t. L "O C = 

1 2 3 4 S 6 7 8 9 10 II 12: 13 14 .15 16 

Granit. + + + - - - + f- + - - - - -
głębinowe 

S j enit + + + - - - + + + - - - - -
~ag- Porfir + + + - - - + + + - - - - -mowe 

w y lewne Andezy t - + + - - - + + + - - - - -

Bazalt - + + - - - + + O - - - - -
tw arde O + + - - - + + - + + + + + 

okruchowe Piaskowce średniotwarde O + + O O - + O - + + + + + 

miękkie O + + + + + + - - + + + + + 

wapienie zbite - - + - - O + - - O O O O -

Osa- organiczne 
Wapienie 

wapi en i e lekkie 
dowe - - + + + + + - - + + + + + i ch em iczne miękkie 

Dolomit O + + + + + + - - + + + + + 

Trawert y n + + + - - O + - - - - - - -
chemiczne 

Alabaster - - - - - - - - - - - - - -

Przeobrażone - metamor_1 
ficzne Marmur - - - - - + + - - + + + + -

Znak + oznacza - .st o sowan ie b~zsporne. 

Znak O oznacza - s tosowa n ie możl i we , ale nie zalecane. 

Znak - oznacza - stosować nie należy. 

1) Faktura nie może mieć zastosowani a na powierzchniach sferycznych. 
, , 

• 
obrÓbk i ści ernej 

I 

lO 
c 
co 

co co co i: c c 
C co o co lO lO ;: L 

C c i: v lO co 'u o 
;: 2 ::t. 

- ;: 
V o o 

.2 I/l .2--N co L N 'o co 
et et I/l et et E 
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ZAL.,CZNIK Z 

PRZYKLADY WYBRANYCH NARZĘDZ I DO D 8"RÓBKI KAMIENIA. ICH NAZWY ORAZ ZAS 7" OSOWANIE 

Szczel i niak - narzędzie kamien i arskie - dłut o o płas­

k i m s f azowanym t ępym os tr- zu służęce d o nac inania rys 

i b ru z d (szcze li ny) na płaszczyźnie bryły kam ienia, 

znaczajęcym k ierunek łupania lub szramowania. 

~ - narzędzia kam i eniarskie s ł użę ce d o kl inowa-

nia - ł u pania kamienia wzdłuż płaszczyzn najm niejszej 

spoistości . 

ROdzaje, nazwy zastoso wa nie wg tab l. ZZ- I. 

T ab l ica ZZ l 

Kl asyf i kacja i znakowanie klinów 

do obróbki kamien ia Zastosowanie 

wg PN-70 j M-OZ8 10 

KPK I kl iny 

O trzonku 

prostokętnym -ac:::::::::-- 3-
kl iny s tosuje s ię 

do o lworów wy_ 

O tr zonku kuwanych ręcznie 

ok ręgły,!, +- +-- -+ 
<C . ~ 

Składane 

~ 
kliny stosuje się 

do otworów w ier-
conych 

3. Dłuta - na r zę dz i a kamieniarskie metal owe s ł użęce do 

dłutowania , odbijania i nacinania kamienia. 

Rodzaje , na zwy i zas tosowanie wg tabl. Z2_Z. 

Tabl ica ZZ Z 

Klasyfikacja i z nakowani e dłut 

do obróbki kamienia 
wg PN-70jM-OZ810 

Zastoso-
wanie 

KOD I Dłut a 

G r a d zina 
do obr óbki 

B .::x::. II 
wapienimię~ 

kich i mięk-
kich o dmian 
piaskowca 

Odbi jak 9+. . &łt 
do obróbki 

dł utowy wszyst k ich 

rodza j ów 

kamienia 

C:::C' . ~ =& 

Szer ok ie 

E) 
do obróbki 

l m &+ 
~apieni mi ęk 

ki c h i mięk-
kich odmian 
p i askowca 

Węskie 

1 =-3 . :::&J= . 
• I- krawę-

dziowe I do obróbki 

wszystk i ch 

rodzajów 
Węsk ie -E ':@ e o kamienia 
2-- krawę-

! 

dz iowe ---== I 

4. Grot y _ s z p i cak i - narzędz ia kam i :n ia r skie met a low e 

s łu żę ce do zbijan ia na dmiaru k am ien ia na 

obrabia nych. 

pow ierzchniach 

Rodzaje, na zwy zas tosowan ie w g tabl . ZZ _3. 

T ab l ica Z 2-3 

K lasyfikac j a i z nakowa n ie g r otów \ 

do obr óbk i k amieni a Zas t oso -

wg PN- 70 j M - OZ810 wan i e 

K O G I G r oty 

Zbieżny z oE:: I . ~ 
do obróbki 

chwytem kamien i 

sześcio- <:1 p twardych, 

kętnym np. g r il_ 

nit ów , 

Zbieżny z sj eni tów, 

chwytem -<t _.-ł}-
twardych 

okręgłym 
. _-_. 

piaskow-

cóW 

Krawędzio- do obróbki 

w y z c h"" y - c:::: . a::::;. 9 wapieni 

tern sześcic 

<:E B 
miękk ich 

kętnym i miękkich 

od-n i an 

piaskowce. 

Krawędz ie-
~ . ~ wy z chwy-

tem okręg- <:::: .--& 
ł ym 

5. Pobijak i drewniane - narzędzia kamieniarskie służęce 

do pobijania narzędzi bezpośredniej obr6bki ręcznej kamie­

n ia , dłut i grotów. 

Klasyfikacja i znakowan ie pobijakÓW do obróbki kamienia 

wg PN-70jM-02810 podano tabl . Z2-4 . 

Tablica ZH 

KPP I pobijaki 

Okręgły z trzonkiem EJ e 

Lukowy na tr z onku 

~---[FJ 

6 . Młotki metalowe - narzędzia kamieniarskie s łużęce do 

obróbki kamienia jako pośrednie narzędzia obrÓbki, np. 

p r zy k linowan i u (pobijaniu klinów) lub bezpośredn ie na-

rzędzie obr óbki, np. ciosaki, pł ytowniki, które służę do 

obróbki bez udz i ału dłut. 

Klasyfikację i z nakowanie młotkÓW do obróbki kamienia wg 

PN_70jM_028 1 0 podano tab l. ZZ-5. 
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Tablica Z2-5 

KPMI Młotki 

Babkowy UJ) 
Ciosak t) Et» 1- . 
Prost y 

ffi 
Prosty fazowa ny 

ffl 
Ocł>ijak 

-EB 
Płytownik 

$ 
Rozłupniak ' 

® 
1) Odmiany ci osa ków o o s tr zu prostym i zębatym 

- wg rys, Z2-1. 

CIOSAKI 

o ostrzu prostym o ostrzu zębatym 

R ys. Z2-1 

Zastosowanie ci o saków do obróbki wapieni miękkich oraz 

m iękkich i ś redn iotwa rdych pi a sko wców, 

7. Groszkowniki - narzędzia kamieniarskie słutęce do 

bezpośredniej obróbki kamienia skał twardych np. magmo-

wych, jak granit, sjenit, andezyt, bazalt oraz 

i średni otwardych pi askowców - dl a nadania 

powierzchniom faktury groszkowa nej. 

tw ardych 

obrabianym 

Klasyfikacja i znakowanie groszkowników do obróbk i ka-

mienia wg PN-70/M-028 I O podano tabl. Z2-6. 

Tabl ica Z2-6 

KGG Groszkowniki 

Jednolite 

Składane 

W s taw!.. i jednolite 

~ .• 
W slawkl zbrojone 

Zbrojone 

8 . Dłutowniki - młotki karbow niki - narzędzia kamieniar-

skie służę ce do bezpośredniej obróbki kamieni twardych, 

stosowane dla u zyskania faktur y pow ierzc hni karbowanej -

pręt kowanej. 

Klasyfikacja i z n a kowani e dłutowników wg PN-701 

M-02810 podano tabl , Z2-7 . 

Tabli ca Z2-7 

KGDI Dłutowniki 

Jednolite 

+-.*.~ .• " 

Składane 

H~~ 
Wstawki jednolite 

~łI 
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cd. tabl. Z2-7 

KGD I Dłutownik i 

Wstawk i zbrojone .a 
Zbrojone 

. {I~·łt -. 

9. Segmenty ścierne - szlifierskie - narzędzia ścierne 

spojone różnych kształtów pracuj{lce w kompletach (moco­

wane w odpowiednim korpusie) . s tanowlttce tzw. ściernice 

segmentowe przeznaczone do czołowego szlifowania płasz­

czyzn kamienia. 

Podstawowe rodzaje segnentów ściernych _ szlifierskich 

wg rys. Z2-2. 

--1-'--,\ ----.J! 

Segment nerkowy 

Se~ent walcowy 

1 i i 

Segment pi erścieniowy 
_. (r.;8H;;--;8:4)6;-:;;~74;:;o--;O;:;2-;;-Z;::-2 ·-;;'171 

Rys. Z2-2 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Insty tucja opracowuJoca norm, - Kombinat Kamienia 4. Normy zagraniczne 

8udowlanego, Ośrodek 8adawczo-Rozwojowy PROKAM. Indie IS 1129-1959 Indie Specification for dresslng 

natural building st ones 
~totne zmiany w stosunku do BN-64/6740-02 i 8N-6o/ 

9 

of 

6747-05 5. Autor proiektu normy - int. Krystyna Orzechowska. 

a) scal ono postanowienia dwóch norm w jed"{l całoŚĆ, 

b) uak tua lniono, uzupełn iono i u jednolicono terminologię 

z zakresu pojęć podstawowych zwittzanych z obróbk{l ka-

mienia wprowadzaj{lc m. i n. dodatkowe terminy, 

c) uwzględniono po s tanowienia PN-70jM-02Bl0, 

d) uzupełniono i uaktualniono nazwy I określenia 

ności obróbki, 

czyn-

e) uzupełniono uaktua lni ono nazwy określenia faktur 

pow ierzchni, 

f ) w Informacjach dodatkowych zamieszczono indeks al­

fabetyczny terminów po lsk ich oraz podIIno przykłady punk­

tów term inologicznych zgodnie z PN-BOjN-02004, 

g ) zastosowanie flIktur w poszczególnych rodzajach I od-

mianach kamienia naturalnego pOdIIno w zał{lczni ku do 

norm y , 

h ) przykłady wybranych narz\,dzl do obróbki kamienia, 

ich terminy or a z zastosowanie podano w zał{lczniku 

2 do normy. 

3. Normy zwięzane 

PN-70jM-02810 KIIIsyflkacJII I znekowllnle nerz\,dzi do 

obróbki klImienilI 

6, Indeks alfabetyczny terminów polskich 

Termin -
LP. Numer 

Lp nazwa 
synonimu ,' stronicy 

l 2 3 · 4 

I c iosanie 3 

2 czy"ności obróbki l 

3 cynasz 2 

4 c yrkularka 63 2 

5 elektrokoru'ld 2 

6 dłutowanie 
, 

3 

7 faktura powierzchni l 

B - - "bonia w ramcelI S 

9 - - gradzinowanIl 4 

10 - - groszkowana 4 

11 - - grotowana 31 4 

12 - - karbowana 25 4 

13 - - krzesana 3 

14 _ - łupana 3 

15 - - matowa 24 S 

16 - - nac in...ina I 4 
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cd. tablicy 

LR Termin - nazwa 

1 2 

17 - - nacinana w deseń 

18 - - nieregularnie dłutowana 

. 19 - - paserowana 

20 - - piaskowana 

21 - - piłowana 

22 - - płaskociosana 

23 - - pł omieniowa 

24 - - polerowana 

25 - - pręż kowana 

26 - - przecinana 

27 _ - pÓłpolerowana 

28 - - regularnie dłutowana 

29 - - rwana 

30 - - szlifowana 

3 1 - - szpicowana 

32 - - zębatociosana 

33 filc 

34 frezarka 

35 gradzinowanie 

36 groszkowani e 

37 grotowanie 

38 karborund 

39 karbowanie 

40 klinowanie 

41 krzesanie 

42 łupanie 

43 łupliwość kamienia 

44 maszyny do obróbki kamienia 

45 - kamieniarskie 

46 materiały ścierne i pOlerskie 

47 masa ścierna 

48 nacinanie 

49 narzędzia do obróbki kamienia 

50 - kamieniarskie 

51 obrabia lność kamienia 

52 obróbka kamienia 

53 - - automatyczna 

54 - - cieplna 

55 - - mechaniczna 

56 - - ręczna 

57 - - ścierna 

58 - - termiczna 

59 - - udarowa 

60 odbi j anie 

61 paserowanie 

62 piaskowanie 

63 piasek kwarcowy 

64 piła tarczowa 

Informacje dodatkowe do BN-84/6740-02 

Lp. Numer 
synonimu s troni cy 

3 4 

5 

4 

29 3 

5 

5 

3 

5 

15 5 

12 4 

5 

15 5 

4 

19 3 

5 

11 4 

4 

2 

2 

3 

3 

77 3 

2 

69 3 

42 3 

3 

40 3 

1 

45 2 

44 2 

2 

2 . 
3 

50 2 

49 2 

1 

1 

1 

57 1 

1 

1 

1 

54 1 

1 

~ 

72 3 

~ 
2 

4 2 

cd. tabl icy 

Lp. Numer 
Lp. Termin - nazwa synonimu stronicy 

1 2 3 4 

65 piłowanie 3 

66 płomieniowanie 3 

67 polerowanie 3 

68 polerowność kamienia 1 

69 porapit 2 

70 prężkowanie 39 3 

71 pr.ofi lowanie 3 

72 pr zecinanie 3 

73 rwanie 60 3 

74 szlakowanie 3 

75 szczelinowanie 3 

76 szl i fierko-po lerka 2 

77 sz l i fowanie 3 

78 szp icowani e 37 3 

79 trak kam ieniarski 2 

80 - - linowy 2 

81 - - piłowy 2 

82 - - tarczowy 2 

83 zieleń chromowa 2 

Znak - zastępuje pierwsze wyrazy terminu. 

7. Przykłady punktów term inologicznych wg PN-80/ 

N-02004 

7. 1. Punki terminologi czny pełny 

al Obróbka kamienia - proces technologiczny obejmujęcy 

zespó ł czynności obróbczych wykonywanych za pomocę na­

rzędzi, maszyn i środków pomo cni czych dla nadania bryle 

kamienia określonego kształtu, wymiarów ora z faktury po_ 

wierzchni 

s tone dressing 

traitement de pierre 

5teinbearbeitung 

OdpMOTKa KaMHR 

bl obróbka kamienia udarowa - zespół czynności obróbki 

kamienia polegaj{lcy na dzieleniu, rozklinowyw4niu, odbija­

niu lub kruszeniu materiału kamiennego przez bezpośred­

nie albo pośrednie uderzenia ręcznymi i mechanicznym i na_ 

rzędziami do obróbki kamienia _ narzędziami kamieniarski-

mi 

y~apHaR odpadoTK& KaMHR 

7.2. Punkt term inologiczny skrócony 

a) obróbka kam ienia 

udarowa 

ści erna 



ci ep lna - term Iczna 

ręczna 

- - mechAniczna 

- - automatyczna 

- - udarowa ręczna 

_ _ udarowa mechaniczna 

- - ścierna ręczna 

- - ści er na mechaniczna 

- - ścierna automatyczn a 

b) trak kamieniarski 

piłowy 

tarczowy 

linowy 

c) faktura powierzchni 

- - ł u pana 

rwana 

- - k r zesana i td. 
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