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; . 1. P " ::;'O' dmi o t nor my . Pr :-, edmiot em nor my jest o lej k os t ny ::;::;tuc~ ny o'Crz ymywany 

p ~' ., ~::; pstrJ' :L'ika j ę k,>,asu o lei now e go t e c hni c z n ego ( oleiny ) z gliceryną . 

: • . • uK..rG s l e nie . Ole Li : os tny s ztucz ny jest mie szaniną glicer;y dów k'lIasu olein,owego 

tt'CII:lj c:męgo (glownie t ro j glicerydów z niewielką domies zką dwu - i mono g l icerydów ; • 
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Pr:::. etv ory naf t owe . Lepko ść . Pomiar met odą Engler a 

Tłuszcze t echniczn e . Liczba j od owa . Oznac zanie 

,' łusz cz e technicz ne . Liczba k-was owa . Oznac zani e 

P~1/C- 04 50 5 C' l emic z ne o adania i próby . Pobieranie prób ek i prz y got owa n ie ś redni ej 

probk i lab or a t ory j n ej . i'y t ycz n e dla produk t:; ów ciekłych 

P;i/C - O·+ :;V,' Cflemi c:::. ne b adania i probJ' . Pobieranie próbek i przyg o t owanie średnie j 
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.2 . .'1YEAGAllIA r .&::HNICZNE 

Wymagania 

a) Przezroczystość ciecz klarowna w temperaturze JOoC 

b) Barwa Vi skali jodowej , mg J /1 00 ml r oztworu wzor cowego, nie 
więcej niż 100 

c ) Lepkość w temperaturze 50° C, °E, nie więce j niż 
d) Tempera~ra mętnienia, oC , nie wyższa niż 
e) Temperatura krzepnięcia, oC , nie wyższa niż 

f) Gęstość w temperaturze 20° C, g/ml, nie więcej niż 

g ) Liczba k1vasowa, nie więcej niż 

"~ • .vi... •. h) Liczba jodowa, nie 4Wi~etfIu.ż 
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Ol ej Kost ny ~z tucz nJ' nale ży przewo z i ć N cy s t ernac h kwasoodp orny c h , w beczka c h 

bla s ::. anych oCJ'nowallJ' c h l ub powlecz ony c h emalią kwas oo dp orną . 
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c) numer beczki, 
d) tarę beczki. 
Przy każdym opakowaniu nale ży umocować przywieszkę KT z podaniem: 
e) t emperatury krzepnięcia , 

f) wagi brutto, netto i tary. 
Do każdej partii ole j u kostnego sztucznego KT Zakładu wystawia świadectwo badania 
Ol ej k ostny sztuczny należy przechowywać w pomies zczeniach o normalnej temperatu-

rze otoczenia. 

4 . BADANIA T:EDHNICZNE 

4.1. Partia produktu. Za part ię uważa się określoną ilość oleju kostnego sztucz­
nego o jednakowych wskaźnikach fizyko-chemicznych, opakowaną w tego samego rodzaju 
opakowanie (beczki, cysterny). Każda cysterna stanowi oddzielną partię . 

4 . 2. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki l aboratoryjnej. Przy pobla­
~aniu pr6bek i przygotowaniu średniej pr6bki laboratoryjnej stosować zasady podane 
w PN/C-04507. Próbki pierwotne z cy s t erny pobierać stosując zasady podane w FN/C-04505. 

Z partii produktu w beczkach, w zależności od wielkości partii, należy wybrać 

w sposób losowy następujące liczby opakowań do pobrania pr6bek pierwot nych. 

Liczba opakowań w partii Liczba opakowai., którą należy wybrać 
do pobrania próbek pierv/otnych 

do 15 8 

16 .;. 25 11 

26 . 63 16 

64 160 20 

161 ~ 250 22 

Zawartość beczek przed pobraniem pr6bki należy dokładnie wymieszać. Pr6bki pier­
wotne ż beczek pobrać za pomocą rurki o średuicy wewnętrzn~j 10 f 20 mm. 

Ogóln~ masa próbek pierwotnych nie może być mniejsza niż 3000 g. Pobrane pr6bki 
pierwotne należy zlać do czystego suchego naczynia odp owiedniej wielkości, otrzymaną 

w ten sposób pr6bkę og6 lną nale ży dokładnie wymieszać, po czym pobrać z niej średnią 

próbkę laborat oryjną. 

Wielko ść średniej próbki laboratoryjnej powinna wynosić co najmnie j 750 g , z tegc 
2/3 poz ostawi a się w archiwum, a 1/3 przeznacza się do analizy bie ż ą,cej . 

4 . 3 . Opis badań 

4 . 3 .1. Przygotowanie próbek do badań. Wszystkie oznaczania woleju kostnym sztucz­
o nym wykonuje się na pr6bkach wygrzanych w temperaturze 50 C przez 1~ gOdZ. 

4 . 3 . 2 . Sprawdzanie przeAroczystości. Próbkę oleju sz tucznego podgrzać do tempera­
tury 30°C, prz elać do probówki ze szkła bezbarwnego i obserwować w świetle ~ 
cym. 

4.3.3. Sprawdzani'e barwy. Próbkę ole ju kostnego podgrzać do temperatury 30°C 
i w przypadku ob ecności zawiesiny przesączyć. W tak przygot owanej próbce oznaczJ"ć ~ 

wę oleju kostnego sztucznego wg PN-58/C-04526. 

4.3.4, Oznaczanie lepkości należy wykonaĆ wg PN/C-04014 po następującym przYGoto­
waniu próbki do pomiaru: próbkę oleju ogrzać w czystym, suchym nac zyniu do temperatu­
ry 5QoC, a następnie przesączyć przez sit p m~taiowe lub jedwabne ° boku Odzka kWadra­
tewego 0,05 f 0,065 mm. 
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4 . 3 . 5 . Oznaczanie t emperatury mętnienia i temperatUEY krzepnięcia 

4 . 3. 5 . 1 . Przyrządy 

a ) Probówka o wy s okości 140 mm i średni cy wewnętrznej 24 mm Z wytrawi ouą w szkle 
obwódką I'; odległości 40 mm od dna . 

b) l'ermometr rtęci owy o zakresie pomiarowym od 20 do 50 0 C z działką elementarną 
o 0 , 1 C. 
c) I'ermometr dowolnego typu do pomiaru t emp erat ury mi es zaniny chłodzacej. 

d ) Laznia wodna . 
e ) t~ac z y ;l i e cy l i ndryczne z i zolac ją ci ep lną na mieszaninę o zi ębiającą , o długo ś c i 

ni e mniejs2ej niż 160 mm i śred nicy w ewnętrznej ni e mnie jszej ni ż 100 mm . 

4 . 3 . 5 . 2 . Pomiar temperatury mętnienia . Badany ole j kos tny s ztuczny podgrzać do 
tempera t ury 50 0 C, na stępni e przesączyć przez fałdowany sącz ek do prob ówki, do poziomu 
obwódki. Prob ówkę zamknąć k orki em z umie s zcz onym w nim termometrem. Zb i ornic zek rt ęci 
powi nie n zna,j d ować s i ę w od l e gł o ś c i około 12 mm od dna probówki . Probówk.ę z ole j em 
umi e ś c i ć na okres 10 min w ła źni wodne j o t emperaturze 50 0 C. Po upływi e t ego czasu 
wy jąć prob ówkę z olejem i osuszy ć . Następni e chłodz:Lć s topni owo ( z szybkością oko ło 

2 0 C/mi n) , na powie t rzu , do t emper a tury pokojowej, potem w nac ~yniu cylindrycznym 

z zimną w o dą . Temperaturę wody w miarę potrzeby obni żyć prz ez dodanie lodu z s o l ą . Po­
ziom mieszaniny oz i ębia jąc e j powi nien być o 40 50 mm wy ższy niż poziom badanego 
oleju. 

li czasie chłodzenia ob serwować temperaturę na termometrze. Temperaturę, w której 
w badanym ole ju po j awi się zmę tnienie , przyjąć za temperaturę zmętnienia. 

4 . 3 . 5. 3 . Pomi ar temp er a t ury krzepnięcia, Po oznaczaniu temperatury mę tnienia ozię­

biać dalej badany ol e j . Gdy olej os iągnie t emperaturę krzepnięcia, nale ży wy jąć pmbów­
kę z mi e s zani ny ozi ębiaj ące j i prz echy lić o 45°, aby sprawdzić, c zy menisk nie uległ 
prze sunięciu . N pr zypadku gdy menisk ulega prz esunięciu, pomiar nale ży powtarzać Obm­
żając za każdym razem t emperaturę o 1 0 C a ż do znalezienia temperatury , w której p o­
'v'lierzchni a badanego produktu nie ulegni e prz esunięciu. Odczytana temp eratura , pr zy 

k t or ej meni sk ni e ul ega przesunięciu, jest temperaturą krzepnięcia. 

llależ;] '::ykonać prz.ynajmni e j dwa oznac zania. 

4 . 3 . ">. LI . Wyn1l!::. Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną dwu pomiarów , między 
l_t ' . ' " a " pr zekracza 2 0 c • .t\. ory:ol roz nlC nl e _ 

Lf . ) . G. Ozna c% ani e gęst ości wykonać zgodnie z PN- 53/C-04005 . 

4 . 3 . 7 . Oznaczanie lic zby kwasowej wykonać 7.godnie z PN-53/C-04283 . 

4 . 3 .8. Oznaczanie liczby jodowej wykonać zgodnie z PN-53/C-04281. 
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