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NORMA BRANŻOWA 
BN-69 

WYROBY 6110-27 
PRZEMYSŁU Wyroby lakieł"owe CHI:MICZNEGO 

Zasady podziału, symboliki i nazewnictwa 

Grupa kałalo~awa X 20 

1. WS TĘP 

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy są za

sady pOdziału, symboliki i nazewnictwa wyrobów 

lakierowych. 

Spbole Substancja powlokotw6rcza Nazwa grupy wy
rob6v 

i,2. Zakres stosowania normy , Przepisy nin1ejszęj 

normy należy stosować prz.y opracowy"anlu katalo

gów, cennikó" itp. 

1.3, Normy i dokumenty związane 

PN-59/C-815i4 Wyroby lakierowe. S posoby otrzymy

wania powłok do badań 

Informator techniczno-handlowy farb i lakierów 

z załącznikami, "ydany przez Przedsi ębiorst1'\'o 

Obrotu Farbami i Lakierami " Chemifarb" • Gliwi

ce, 1969 

2 . ZASADY PODZIAŁU I BUDOWY S YMBOLI 

2 .1, Zasady podziału, Wyroby lakierowe dzieli 

się na klasy, grupy, rodzaje i odmiany . 

h2, Podział na klasy, Wyroby lakierowe dzieli 

się na klasy w zale i no'ci od klasv katalogowej, 

c harak t eryzującej klas " nowoczesności podstawowej 

bazy substancji powłokotwórczej. 

S,.bole Nazwa klasy katalogowej 

2 Wyroby olejne i olejno-t;yviczne 

3 Wyroby ftalowe i ftalowe aodyfikowane 

4 1I1roby celulozowe i spirytusowe 

5 W1r oby asfaltowe i asfaltowe modyfikowane 

6 W;yrob;y na d;yspersjach wodnych i żywicach 
wodo rozpuszczalnych 

7 Wyrob1 na żywicach s;yntet1czn;ych 

2.3. Podział na grupy. Wyroby lakierowe okreś

lonych klas wg 2 . 2 dzieli się na grupy w zależ

ności od ramowego podziału pods tawo lrycb alba taROJ i 

pow łoko twórozy c h. YI' przypadku ... yrobu zawierając e

go kombi nac J " kil ku subs tancji pOlyłokot .. órczyoh wy

rób lakierowy otrzymuje s ymb o l i nazw " substancji 

pod s tawOwej, kt óra de cyu1l .1e o własnoś0 iaoh wyrobu 

w stanie płynnym lub własnośc iach I.l tlvorzonej Z wy

robu powłoki. 
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Oleje roślinne preparowane 

StoP1 olejno-żJYiczne 

11wice lakiernicze typu 
Ftalak 

1ywice lakiernicze t1Pu 
Ftalak w modyfikacjach z 
inn,..i substancjami powŁo
kotw6rcz,.mi (z vyjętkiem 
ż;yvic t1Pu karbamidowego) 

1ywice lakiernicze typu 
Ftalak kopolimeryzovane 

1ywice lakiernicze t1Pu 
Ftalak w modyfikacji z 
ż:,rvicami typu karbamido
vego 

Ni troC'eluloza, . acet;yloce
luloza oraz inne estr,. 
i etery celulozy 

Ż;yvice naturalne i syn
tetyczne rozpuszczalne 
w etanolu 
Asfalt;y 

Stopy asfalt6w z innymi 
żywicami i olejami 

Bit'lmy i ich modyfikacje 
z inn,.mi substancjami 
powlokotw6rczyai 

Dyspersje wodne polimerów 
i kopol1mer6w 

1:,rvlce 6:,rntet:,rczne wodo
rozpuszczalne 

Polimery i kopolimery 
akrylowe i metakrylove 

Chlarokauczuk i inne po
chodne kauczuku natu
ralnego i s1ntetycznego 

Ż;yvice s;yntet;yczne i 
ich mieszaniny utwar
dzalne kwasami 

Ż1wice epoks1dowe i ich 
estr;y 

Żywice poliestrowe nie
nas1,:one 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i l akierów 
Ustanowiono prxe% Nac%elnego Dyrektora ZPFil dnia 25 lipca 1969 r. jako norma 

obowiqzujqca w zakresie klosyfikacji od dnia l stycznia 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 51 ~ 969 poz. 404 i Mon. Pol. lir 3/1970 poz. 31) 
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ole jne 

olejno-ż;ywiczne 

ftalowe 

ftalowe modyfik~ 
wane 

ftalowe kopolime 
ryzowane wg sto
sowanych tech
nicznych nazw,lIO). 
ftalowe, kopoli
mer1zowane at y
renowane 

ftalowe karbami
dowe 

celul~zowe 1) 

spirytusowe 

asfaltowe niemo
dyfikovane 

asfaltowe mod:,r
fikowane 

bitumiczne 

na omulsjach 
WOdn1ch 

na ż;yvicach wo
dorozpuszcz~ 

akr1l owe 

chlorokauczukowe 

chemoutvardzalne 

epoksydowe 

poliestrowe 



04. hbl10 

1 2 , 
76 PoliiaooJjanianJ 1 ioh pol1l1l'ltanowl 

a04:Jt1kaejl 

77 l(opol1l1erJ l pol1.el'J poliwlny!owe 
winylowe i ieh lIodyfi-
kacje 

78 Silikony i ieh lIodyt1- .il1konow 
kae e 

79 Inna syntetrczne slIb.tan- na tJwieaeh .Jn-
cje powłoko w6rcze tetyeanych, pe-

zoatałe wg stoao-
wanycb naaw tecb-
nicanJcb, np. ~ 
odllrowe 

~DoplIszcza sit stosowanie tecbnicznycb naaw .lIbatancji 

powłokotwórczych, np. acetJlocellllozow. 

2.4. Podział na rodzaje. W zaletnoeci od funk~i 

( przeznaczenia) wyrobu l akierowego stosowanego w 

p~aoach malarsko-lakierniczych pojedynozo lub w 

zestawie lakierowym dzieli się wyroby poszczegól

nych klas i grup na rodzaje. 

Symbole Uazwa rodzaj II wyrobów 

1 Lakiery bezbarwne i barwione 

2 Farby do gruntowania 

3 Podkłady, mivdzywarstwy, gruntoszpachlówki 

4 Kity, szpachlówki, masy, wypełniacze 

5 Farby nawierzchniowe 

6 Ellalie 

9 Inne wyroby lakierowe 

~ • 5 ~ Podział na odmian:z:. W zależnośoi od zakre-

s u s tos owania , techniki stosowania albo cech cha

rak te rystycznych wyrobu lub powłoki utIVorzonej w 

warunkach przewidzianych wytyoznymi podaaymi w 
PN-59/C-815i4 wyroby lakierowe dzieli się na od

mianyi). Przy podziale tym należy uwzgl ędnić gru

powanie odmian np. wedłu~ ,posobu nanoszenia, r o

dzaju podłoża, własności odpornoeciowych powłoki. 

Odmiany i ich symbole podane są w Informatorze 

techniczno-handlowym farb i lakierów oraz aktua l 

nym cenn1ku \ryrobów lakierowyoh. 
2,6 . Zas a da budowy 8Ymbolu. Sr-bol wyrobu ~e-

rowego jest symbolem dziesięciooyfrowym wyrażonym 

cyframi arabsktmi i składa się z trzech części ~ 

dzielonych od siebi e kreską poziomą. 
Symb ol \ryrobu lakierowego składać się powinien 

z cy tr w nas tępującej kolejno ści: 
_ symbolu gł ównego składającego się z symb olu 

grupy i rodzajU zgodnie z 2.3, 2.4 ora~ symbolu 

cyfrowego przyjętego w SWW dla wyrob6w lakiero~h, 
_ symbolu dodatkowego char kteryzującego odmia-

nę wyrob ów wg cennika farb i l akierów, 

i)nopuszcza się określanie specy!icznyc~ własności subs
tancj i powlokotw6rcZej . 

2)W przypadkIl wyrobów bezbarwnych symbol koloru zastę

puje s ię znakiem "00". 
~W przypadku powtór~enia się nazwy zastrze żonej w SWW w 

nazwie od~ia ny, powołuje się ją jednokrotnie. 

- eyabolu koloru (wloroa) u.talon'ao w Xaroi. 

kolorów 2) wydal1ll prus POFiL "Ch.mUarb" w Oliwi

oaoh oras wy,l4du powłoki. 

2,7, pro,jylrt;,jł!l budowy symbolu ema11i ftalowej 0-

,61n.,0 .tosowania białej : 

3i6i-000-010 
w którym: 

3i grupa wyrobu, 

6 rodzaj wyrobu, 

i oznaczenie cyfrowe wg SWW, 
000 odmiana wyrobu, 

Oi kolor wyrobu, 

O wygląd powłoki (brak cech wyr6żniających). 
2.8. Zasad:z: budowy naZ\T w:z:robów lakierowyoh. ~ 

zwę wyrobu buduje się z nazw: 

- rodzaju wyrobu wg 2.4, 

- grupy wyrobu w~ 2.3, 

- zastrzeżonej w SlfW, 

- odmiany wyrobu wg 2 .5 3), 
- koloru wg cennika, 

- wyglądu powłoki (np. mat , półmat) '). 

W przypadku ist nienia żastrzeżonej nazwy ~o

wej łąc znie z oznaczeniem l iterowym i cyfrowym u

mieszc~a się ją w nazwie odmiany . 
2.9, Przy1tład:z: nazw wyrobów laki erow:z:ch 

a) Emalia celulozowa na metale lekkie biała. 

b) Emalia ftalowa karbamidowa specjalna schnąca 

w piecu biała. 

:3 , ZASADY BUD01VY OZNACZENIA 
3 ,i. Rodzaj oznaczeń. Rozr6żnia się dwa rodzaje 

oznaczeń wyrobÓW lakierowych: 

a) - pełne, 

b) - niepełne. 

3,2, Budowa oznaczenia. Oznaczenie wyrobu skła

da się z części słowne j 5) i symbolu, przy czym: 

aj oznaczenie pełne wyrobu składa się z nazwy 

wyrobu wg 2.8 i symbolu wg 2. 7. 

b ) oznaczenie ni e pełne wyrobu składa się z naz-

wy rodzajU wyrobu V'g 2 . 4 i symbolu wg 2.16
). 

~ Prz:Z:kład oznaozenia 

aj pełnego 

Emalia celu l ozowa na metale l ekleie bia ła 4169-

424-0iO. 

Ema l ia ftalowa karbamidow", specjalna schnąca w 

piecu IV tempera turze 1iO + 1300 C SI biała 3463-

3i6-0iO. 

b) niepełnego 

Emal ia 4i69-424-010. 

Emalia 3463-3i6-0iO. 

4) Powołuj e się w pnypadku występowania Cl9chy wyr6żniajacej. 
5)Dopu ~zcza się po czę ści słownej stosowanie symbolll cy

f r owo-literowego wg PN-59/E-25000. 
O)DOpu8zcza slę uzupełnianie nazwy rodzaju powoływaniem 

zastrzeżo~vch nazw handlowych. 

KONIEC 

INrORMACJE DODATKOWE do BN-69/6110-21 

Itt ot ne zmiany w stosunku do PN-64/C-01702 c) lIstalono zasady nazewnlctva wyr ob6w. 

a ) wyeliminowano z aymboliki oznaczenia literowe, Ootychczas obowiązllj,ca PN-64/C-01702 zostal a uniewat-

b) dosto, owano symbolik, do SVW, ni ona z dnieli 3 czerwca 1967 r. 
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