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NORMA BRANZOWA BN-62
WYROBY' PRZEMYStU Wyroby lakierowe 6110-01
CHEMICZNEGO Sposoby otrzymywania
bton lakierowych
Grupa katalogowa X 20

1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg sposoby otrzymywania bion lakierowych.

1.2. Okres$lenia. Biona jest to jednowarstwowa powloka malarska oddzielona od

podtoza.

1.3. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stosowaé przy badaniu wyrobdw lakie—
rowych.

1.4, Normy zwigzane

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powXok do badan
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biaa)

2. SPOSOBY OTRZYMYWANIA BELON LAKIEROWYCH

2.7, Wytyczne ogbélne., Bilony z wyrobdw lakierowych schnmacych na powietrzu otrzy-
muje si¢ przez oddzielanie powiok wytworzonych na podiozu z folii polietylenowej lub
z blachy ocynowanej. Wyrdb podioza okre$la norma przedmiotowa.

Biony z wyrobdw lakierowych piecowych otrzymuje si¢ przez zdjecie powtok WwWytwo-
rzonych na podiozu z blachy ocynowanej.
2.2. oposoOb otrzymywania bion lakierowych na podiozu z folii polietylenowej. Fo-

li¢ polietylenowa rozpig¢ na wygtadzone] plytce drewnianej, a nastepnie pokry¢ ja wy-
robem lakierowym w sposdb podany i wysuszy¢. Sposéb nakladania powlok, czas i inne

warunki suszenia oraz grubosc powtok okreslaja normy przedmiotowe.

Nastepnie ostrzem nozyka lekko nacigé krawedzie powioki w taki sposéb, aby nie
uszkodzi¢ folii polietylenowej. PodwazyC powloke ostrzem noZa i ostroznie zdjaé ja z
podioza,

2.3, ©posdb otrzymywania bton lakierowych na podlozu z blachy ocynowanej

2.%e1s Przyrzady i materialy

a/ Ramka drewniana o wymiarach 8 X 10 cm.

b/ Kuweta.

¢/ Prytki z blachy ocynowanej wg FN-73/H-92122,

d/ Rteé.

e/ Polialkohol winylowy cz. 10-procentowy roztwdr wodny.

2.3.2, Przypotowanie piytex. Fiytid odtiuszczane zgodnie 2z PN-74/C-81513 p.
2.2.4 pokry¢ cienka warstwg roztworu polialkoholu winylowego za pomocg pedzla, po
czym suszy¢ przy temperaturze 20 £2% 1 wilgotnodéci wzglednej 65 £5% w ciggu 24 h,
a nastepnie w temperaturze 80°C w ciggu 3 h. Otrzymana powoka powinna byé rdéwna,
gtadka i nie wykazywal zanieczyszczen mechanicznych.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego dnia 20 pazdziernika 1962 r. jako norma obowiqzujqca
w zakresie metod badan od dnia 23 stycznia 1963 r.
(Mon. Pol. nr 5/1963 poz. 26)

Wydanie IV
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,15 Nakl. 700 + 23 Zam.2093/73 Cena 71 1.80
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2e54%s Ofrzymywanie bion lakierowych. Przygotowang plytk¢ pokry¢ wyrobem lakie-
rowym w spuséb podany w PN-70/C-81514 i wysuszy¢. Sposdéb naktadania powlok, czas i
inne warunki suszenia oraz grubos¢ powloki okreslajg normy przedmiotowe, Nastepnie
ostrzem nozyka nacigé brzegi wymalowania. Piytke umiescié w kuwecie, na rysy naniesé
kilka kropli rteci i przykry¢ kuwet¢. Po upiywie 20 min podwazy¢ naroze powioki, po
czym ostroznie zdjqévjq z podiloza. Otrzymana bilone ulozy¢ na ramce i przylepi¢ naro-
%2a blony do ramki woskiem., Warstwe polialkoholu winylowego zmy¢ w wodzie  biezZgcej,
po czym tak otrzymang bXone suszyl na powietrzu przy temperaturze 20 2% 1 wilgot-
nosci wzglednej 65 +5% w ciggu 24 h, jesli norma przedmiotowa nie przewiduje
inaczej.
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Uwagi do wydania IV - uaktualniono normy zwigzane,
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