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NORMA BRANtOWA 

BN-79 
6026-05 

PRODUKTY 

ORGANICZNE 
Woski syntetyczne twarde Zamiast 

1. 1. Przedm iot normy. Pr.(edm iotem normy sę woski 

syntetyczne twarde, ot r z ymy wane z wos k u montanowego . 

1.2. Zakres s tos owania pr ze dmio tu normy. Woski synte

tyczne twarde s tosuje się głównie do w yrobu środków czy

szcz,co-polerujęc ych. 

2 , PGDZIAL I OZNACZEN IE 

2. l, Rodzaje, W za leżności od sposobu wYt warzania roz

różni a się sześć rodzajów w o s k ów syntetycznych twardych: 

- MR-5 - otrzymywany p r zez t'af inacj ę w osku montano

wego stężonym k w asem azotow ym , a po dodaniu parafiny ra-

finowany kwasem c hromowym, 

- MR -6 - ot r zymYwany p r zez rafinację w osku montano

wego s tężonym kwasem a z otowym, a po dodaniu parafiny r a 

finowany kwasem chromowym i estr yfikowany g likolem e t y-

l en o wym i zmydlony w odorotlenkiem wap n iowym, 

- MR-150 B - otrzymy w any pr z ez rafinację w osku monta

nowego stężonym k wasem azotowym i kwasem chromowym , 

następni e estr yfikowany g l iko l em et y le no wym 

wodorot lenkiem wapniowym , 

zmydlony 
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- R - otrz ym ywany p r z ez dwukrotnę raf i na cję wosku mon

tanowego kWaSE:::11 Ch r omowym J 

- K-60 - o tr zymywa ny p r zez dwukrotnę rafinację wosku 

mon tanowego kwa sem c hromowym i e stryf i kowany g l i k olem 

etyl e nowym, 

- R E V\I II - otr zymywany przez ' dwukrotn, rafinację w osku 

montanowego kwasem c hromo w ym, es tryfikowany g liko l em 

e ty l en owym , zmYdlony wodorotl enkiem wapniow ym , 

2.2. Pr zyk ład oznaczenia wosku syntetycznego twardego, 

r odzaj u tv1R-150 B, w postaci pla tków : 

WOSK SYNTETYCZNY TWARDY MR-150 B pla tki 

BN-79/6026-05 

3. WYMAGANIA 

3, 1. 'Nymagania ogó lne, Woski synte tyc z n e t '\/\Iarde p o -

winny mieć postać nieregularnych p łatków lub g ranulek, 

ba r wy od kremowej do c i emnob r ,zowej. 

3,2. Wymagania fizykochemiczne _ w g labl . t. 

Taolica I 

R odzaje 
Wyma gania 

MR-5 MR-6 MR-150 B R K-60 REW II 

a) Wskaźnik ba r wy, nie w i ęcej niż 1 , 1 1,2 1,1 0 , 65 0 , 8 [. 0,95 

b ) Liczba k wasowa, mą KOH/g 100·;.1 15 20 +3 5 - 150+200 40+60 -
---
nie więcej niż - - 30 - - 30 

c ) Li c zba zmydlenia, m g KOH/ 9 110+135 110+145 - - - -
n i e mni e j niż - - 130 160 150 130 

d) Penetracja w temp e r a turze 
o 

25C 
pod obci,żeniem 98,1 N nie w i ę-

c ej niż 3 3 2 3 4 2 

e) Pozos tn tość p o pra 7eniu, %, 
ni e w i ęcej niż 0,2 1 2,5 0,2 0 , 2 3 

f) Części Id e r ozp uszcza l nyc h 

w benzynie do l akier ów , %, n i e 
więc ej niż 3 J 2 1 1 1 

g) Tempe r atura krop l eni a , 
o 
C, 

n i e mni ej niż 80 05 90 75 75 95 

Zgłoszona p rzez Zjednoczenie Przemysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA 
Ustanowiona p r zez Dyrektora Zjednoczenia PETROCHEMIA dnia 31 lipca 1979 r . 

jaka norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1980 r. 

(Dz. Norm. i M iar nr 26 /1979 poz. 119) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. D,uk. Wyd. No,m. W·w •. A,k. wyd. 0,60 Nokl 2tOO t 55 Zam. 2754179 Cena :lł 3.60 
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4, PAKOWAN IE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakowanie, Woski syntet yczne twarde należy pa

kować po 30 .. 50 kg do worków papierowych p ięc i owa rstwo

wych wg PN-76jP-79005 i o wym ia r ach zgodnych z PN-68j 

0-79021, 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowań zabezpieczaj ęcych 

jakość produktu w stopn iu nie mniejs zym niż ww, i 

cy wymia ry zgodne z Pt--.:-78jO-79021 , 

Znakowanie opakowań powinno być zgodne 

0-79252, 

z 

maję-

PN-76j 

Na każdym opakowan iu należy umieścić trwały napis lub 

nalepkę z napisem zaw ierajęcym co najmniej; 

a ) nazwę I ub znak firmowy producenta, 

b) o znaczenie wg 2,2, 

c ) masę netto, 

d) numer pa rtii (szarży) , 

e) da tę produkcj i , 

4,2, Formowanie jednostek ładunkowyc h, W pr zypa dku 

stosowania paletyzacji , j ednos tk i ładunkowe należy formo-

wać na paletach o wym iarach 800 X 1200 , Ladunek na pale-

cie nal eży zabezpieczyć p r zed przesuwaniem się defor-

mację. 

4 ,3, Przechowywanie , Woski syntetyczne twa rde należ, 

przechowywać w opakowaniach wg 4 . 1 w pomieszczeniach 

suchych i nienasłonecznionych . 

Produkt przechowywany zgodnie z tymi wa runkami zacho-

wuje swoję jakość przez 1 r ok , li częc od da t y p rodukcji . 

4 , 4, Transport, Woski synte tyczne twarde należy prze 

woz i ć w op akowaniach wg 4.1 dowolnymi krytymi środkami 

transportowymi z zachowaniem wa runków wg 4.3 oraz 

zgodnie z obowięzujęcymi Przepisami o ładowan iu i wyła 

dowywaniu wagonów towa r owych w komunikacji wewnętrz

nej. Worki z p r oduk tem należy ukła dać ściś le obok siebie 

o r az zabezp i eczyć przed przesuwaniem się, Wys tajęce we-

wnę trz ś rodka transpor towego cz~ści, jak śruby, haki , 

gwoździe itp, na l eży zabezpieczyć lub usunęć, aby nie sP 0-

wodowały uszkod zenia opakowa ń. 

5. BADAN IA 

5, 1. Program badań 

5. 1.1, Badania wykonywane dla każde j partii produktu 

a) sprawolzenie wymagań ogólnych (3 .1) , 

b) oznaczan i e wskaźnika barwy (3. 2a), 

c) oznaczanie l iczby k wa sowej (3 , 2b), 

d) oznaczanie li czby zmy dlenia (3 , 2c), 

e) oz:,aczan i e penetracji (3 . 2d) , 

f) oznac zanie pozostałości po p rażeni u (3. 2e). 

5. 1. 2. Badan ia wykonywane w pr zypa dku reki amacj i 

a) oznaczanie częśc i n i e rozpuszcza lnych w benzynie do 

lakierów (3 . 2f), 

b) oznaczanie temperatury k r oplenia (3. 2g). 

5.2. Skład i liczność partii. Pa rtię stanow i najwyżej 150 

opakowań jednostkowych w osku twa rdego w jednym rodzajl 

przedstawionych do jenorazowego odbioru. 

5.3. Pobieranie próbek i przyg otowan ie ś redniej próbki 

labora to ryjne j nal eży wykonywać zgodn ie z PN-67jC-045 00, 

Z każdej parti i podl egajęcej odb iorowi na l eży wybrać 

w sposób l osowy I iczbę opakowań podanę w tabl. 2 . 

Tab lica 2 

Liczba opakowa ń, k tó r e należy 
Liczba opakowań w partii 

wybrać do pobi e r ania próbek 

do 15 6 

16 -I- 25 9 

26 -I- 63 12 

64 -;- 160 14 

Z ka żdego wy losowanego opakowania nal eży pobrać po 

d wie p r óbki pierwotne, każda o masie co najmniej 200 g. 

Próbki pier w otne należy pobierać próbnik i em nr 14+16 

wg PN-74jC-60008, 

Pobrane próbki pierwotn e przenieść do czy stego i su-

chego naczynia, dokładni e wymieszać i z t2k przygotowanej 

p róbki og61nej pobrać ś rednię próbkę laboratoryjnę o ma 

sie ct> najmniej 1 kg. 

Średnit< próbk~ labora toryjnę podziel i ć na d wie r ówne 

części , z k tórych jednę przeznaczyć do ba dań, a drugę 

przechowywać do anal iz rozjemczych w cięgu 2 miesięcy 

od daty wysyłki. 

5,4, Opis badan 

5,4,1. Sprawdzenie wymagań OgÓlnych , Badanie prze

prowadzić org.nolep tycznie , 

5,4,2, Oznaczanie wskaźn ika barwy 

5,4,2.1, Zasadii. oznaczania, Oznaczanie wsk.źnika bar'

wy polega na p0miarze i lości światła białe go , czer wonego, 

ziel onego i niebiesk i ego, ocbitego o d powierz~hni zmielo 

nego wosku. 

5,4,2,2, Aparatura 

a) Leukometr firmy Zeiss-Jena l ub podobny~ 

b) Młynek typu udarowego, np . młynek do kawy MK-l, 

c ) Sita labora to r yjne o boku oczka kwadratowego 0, 10 

i 0,08 mm, 

5,4,2,3, Wykonanie oznaczania, Wosk należy zemleć 

w młynku, a następnie przesiać przez zestaw si t o boku 

oczka kwadratowego O, 10 i 0,08 mm, Odsianę frakcję' nale

ży napełnić naczynko I ~ukome tru, wy równać powierZChnię 

p r óbki, przesuwajęc po niej krawędz ię pły tki szklanej, 

a następnie wykonać p,,",iar wg ins trukcj i obsługi apa r a tu, 
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Wskaźnik barwy (Xt ) nal eży ob li czyć w g wzo ru 

100 • (' 

(c + Z + 11 ) • b 

w k tórym; 

c - ilość odb itego św iatła czerw one go , %, 

z - ilość o db itego św iatła z i e lonego, %, 

11 - ilość odbitego św ia tła ni eb i e sk iego , %, 

b - i l ość o db ite g o św ia tła biał ego, %. 

( 1) 

5,4,2,4. Wynik, Za wynik p r zyjęć ś rednię a r y tme tycznę 

w yników c o na jmni ej dwó ch ozna czań, pr zy c zym różnica 

między wy nikami ni e powin na pr zekracza ć 10% wyniku mniej-

szego . 

5 , 4,3. Ozna c zanie I i c zby k w asOwe j I i czby zmydl enia 

5,4,3, 1. Odczynnik i 

a) Alkohol etylowy 96-proc entowy, zoboję tniony wobec 

fenoloftalein y , 

b) Fenoloftaleina, l - procentow y rozt wó r alkoho lo wy . 

c ) Ksylen c z., frakcja 135-:-140
0
C, 

d) K was solny, r o z t w? r O, 5N . 

e) Wodor otlenek potasow Y, 0,5N r o z t wór a lkohol owy, 

5 , 4 , 3,2. Wykonanie o znaczania , 00 o znac zani a na l eży 

pob rać następujęce i l0śc i pró łi>ek; 

1 - 2 g w osku MR-5 i R, 

2 - 4 g wOsku MR-150 B, REW II i K-~O, 

4 - 5 g wosku MR-6, 

Do kol by stożkowej pojemnośc i 300 cm,] odmierzyć 40 cm
3 

ksylenu , umieśc i ć w ni ej odważ onę z dokładnościę do 

0,002 g próbkę wosku , dodać k i lka edłamków por ce lany, po 

c zym kró tk o ogr zewać na e lektrycznej płytce w cel u r oz

pus z czenia . Nast~pni e dodać do ko lby 20 cm
3 

alkoholu ety 

low ego i 10 kropl i roz t w or u fenoloftaleiny , 

Mia reczkować na goręco r o z t wo rem w odor otlenku potaso

wego do pojól w ienia się różowegG zabar w i eni a , u tr zymuj ę-

~ ego się w c i ęgu 10 s (V
1

) . 

Następn ie dodać tyle roz tworu w odoro tlenku potasowego, 

aby jego objętość , łę cz nie z V;, wynosi/a 20 cm
3 

i go

to wać na płytc e g r ze j nej pod chłodni cę zwrotnę w c i?gu 2 h. 

Po ponownym dodaniu r o z t w oru fenoloftaleiny, m ia recz

kować na gorę co roz t wo r em k wa su solnego, aż znikni e r ó-

żowe za ba r w;enie . 

R oz twór j e szcze r az ogr zać , J eż e l i p o jawi s i ę różowe 

zaba r wienie - domi a reczkowa ć , 'j,J t en sposób pos tępowa ć 

nada l , a ż po ko l e jnym p odgrzaniu nie poja w i s i ę różowe 

zaba r w ienie (Voj - łęczna il Oś,: z uż ytego k wasu solnego) . 

W tych samy c h warun k ach wy konać Śl epę próbę , 

W oski c iemno zabarw ion e oznaczać zmn i ejs za j ę.c odważk i 

o p%wę i zw i ększajęc ilość ksy l enu i alkoholu - każdego 

] 3 
do 60 cm , a r oz tw oru fenoloft a l e iny - do 2 cm. Li c zbę 

kwa sowę (X
2

) o ra z li czbę zmydl enia (X
3

) Obl i czyć w mi -

li g ramach wodorotl enKu ~o tasowego (KOH) na 1 g próbki 

wg wzor ów 

( V; -~ ) 28,055 
Xz = m 

( 2) 

(V; - ~ ) , 28,055 
X3 = 

m 
(3) 

w których; 

V, - objętość ś c iśle 0, 5N ro z tworu wodorotlenku po

tasowego zużytego do miareczkowania p r óbk i, 
3 

cm , 

s - objętość ś c iśle O, 5N r oztworu wodorotlenku po

tasowego zużytego do m ia r ecz kowania w śl epej 

, , 3 
p r oble, cm , 

V3 - objętość ściś l e O, 5N rozt'woru k w asu solnego 

zuży t ego do m iareczkowania w ś l epej próbie, 

3 
cm , 

V4 - objętość ściśle 0, 5N r o z tworu kwasu solnego 

zuż y tego do miareczkowania próbki, cm
3

, 

m - odważka p r óbki, g, 

28,055 - liczba milig r a m ó w w o dorot l enku potasowego 

znaj duj$łcego się w 1 cm
3 ściśle 0,5N roz tworu 

wodoro tl enku potasowego . 

5,4,3,3 , Wynik , Za wynik przYjęć ś rednię arytmetycznę 

wyn ików co najmniej dwóch oznaczań różn i ę cych się naj

wyżej o mg KOH na 1 g p r óbki dl a I iczby k wasowej i 2 m g 

KOH na g p róbki dla liczby zmydlenia , 

5 , 4 ,4, Ozn"lczanie penetracji - w g PN-75jC-04134. 

5,4,5, O znaczanie zawa rtości p ozostałości po p ra żeniu 

5 4 . 5. 1. Odczynn iki . Nadtlenek wodoru cz, d. a . , ró z twór 

3D-procen towY. 

5,4,5.2, \fJykonanie oznaczani a , 5 g próbki odważy c 

z dokła dnościę do 0,01 g w wyprażonym do stałej ma sy 

z ważonym z dokładnościę do 0,00 02 g tyglu por c e l an o wym, 

Tygiel z p róbkę os trożnie ogr zewać małym płomieniem pal 

nika ta k dłu go , aż zawa r tość tyg la ulegnie zwęgleniu , Na

stępni e p rażyć w temp r a turze 600 -:- 700°C do z niknięcia 

częśc i węglowych, W ra zie trudn ości ze spalaniem częś ci 

węg l owych zwilżyć pozostałość nadtl enku w o do ru, odparo

wać i ponowni e p rażyć do stałej masy. 

Zawar tość pozos tałośc i po prażeniu (X4 ) obliczyć w pro 

c en tach wg wzoru 

w k tó rym; 

X 4 

m i • 100 

m 

m 1 - masa pozos ta łości po wyprażeniu, g, 

m - odważka próbk i, g . 

( 4) 
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5.4. S, 3. Wynik . Za wyn ik pr zyjęć ś r edni? ary tmetyczn? 

wyników co n?jmniej dwóc h oznaczań różni?cych się naj

wyżej o 0,01 % dl a wosku MR-S, K-60 i R, najwyŻej o 0,05% 

dla wosków MR-6 oraz naj wyżej o 0,2'70 dla v,osków MR-lS0 

S i REW II. 

5.4. 6 . O znaczani e zawartości częśc i nie r ozpuszczalnych 

w benzynie do I" kier ów 

5.4.6,1. Aparatura , Apara t do ekst r akcji na g0'1' c o, np. 

apa r a t Graefego. 

5.4.6. 2 . Odczynn ik i, Benzyna do lakierów wg PN-66j 

C -96023 . 

5.4.6.3. Wykona ni e o z naczania, 10 g próbki odważyć 

z dokładności? do 0,001 g i przenieść do g i l zy ekstrakcyj -

nej, upr zednio przemytej benzyn? do lak ierów 

szonej w 120
0

C do sta ł ej masy . 

w 

wysu-

ekstraktorze Ot war t? gil zę z woskiem umieśc i ć 

ekstrahować benzyn? do momentu, aż d wa kolejne 

eks trakty będę bez ba r wne . 

Gilzę z pozostałośc i ? umi eszczon? w na czynku wagowym 

suszyć w temper atur ze 120
0

C do stałej masy zważyć 

z dokł a dności? do 0,0002 g. 

Zawartość części nierozPuszczalnych w benzynie (X~) 

ob i iczyć w procentach wg wzoru 

w którym; 

mi • 100 

m 

m f - masa części nierozpuszczalnych, g, 

m - odważka próbki, g . 

(5) 

5 , 4 , 6 , 4, Wynik, Za wyn ik przy j ęć ś rednię a rytmetycznę 

wyników co najmniej dwóch oznaczań różni ?cych s i ę mię

dzy sob? najwyżej o 0,2 %, 

5,4 , 7 , Oznaczanie t empera tury kroplen ia - wg PN-SSj 

C-04020, 

5,5, Zaświadczenie o wynikach badań, Dl a każdej pa r tii 

p roducent obow i?zany jest przedstawić zaświadczenie slwier

dzaj?ce zgodność partii produktu z wyma ganiam i normy, 

5.6, Interpr etacja wyn ików, Wyniki ora z wa rtości I icz

bowe występ uj?ce w norm ie in t erpretować zgodnie z PN-70j 

N-02120 p. 3 . 3,2 (metoda Z). 

KCN I EC 

INFORMACJE DCDATKOWE 

1. Instytucja opra c owuj"ca norm ę Zakłady Azotowe 

KĘDZ I ERZYN w Kędz i erzynie-Koź l u . 

2. Istotne z miany w s tosunku do BN-70 / 6026-05 

a) wykreś l ono rodzaj MR 2, 

b) wp r owa d zono dwa nowe r odzaje: K-60 i R, 

c ) obniżono ws k aźnik ba r wy dl a r o d zaju MR-5 za war-

tość części nierozpuszczalnych w b enzy nie dla rodzaju 

MR-6. 

3 . Normy i dokumenty związane 

PN-SSjC -04020 Prze twory naftow? Pom iar tempera tury 

k ropl en ia m etodę Ubbe lo hde'a 

P t--: - 7sjC - 04 134 Przetwory naftowe. Pomi a r 

asfa ltów 

penetracji 

PN - 67j C-04S00 Pro du k ty chemiczn e . Wy tyc zne pobierania 

i pr zy gotowywania prÓbek 

PN-74jC-6000S Próbniki do p ob ieran ia próbek produktów 

bezksz ta ł tnych 

PN-66jC-96023 Przet wory naftowe. Benz yna do la k ierów 

PN-70jN-02120 Zasady zaokr?glania i zap isy wania l iczb 

PN-78jO-79021 Opakowania . System wymia r owy 

PN-68jO-79027 Opakowania t r ansportowe . Worki papiero-

w e . Szeregi wymia r owe 

PN-76j O-792S2 Transportowe jednos tki opa kowaniowe. 

Znak i i znakowanie . Wymagania podsta wo we 

PN-76/P-79005 Opakowania t r ansportow e . Worki papiero-

we 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonó w towarowych 

w komunikacji weV'Jnętrznej . Zał?cznik nr 10 do DKP 

(Dz . TiZK z 1968 r., nr 4 poz. 10) w r az z później-

s z ymi zmianami 

4 , Symbol w g S WW - 1337-213, 1337-214, 

1337-216, 1337-2 19 . 

1337-215 , 
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