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l. Zasada metody. Metoda po lega na przesiewaniu 
próbki ręcznym lub mechanicznym, na sitach kontrol­
nych o ok reślonych rozmiarach oczek i zważeniu roz­
dzielonych frakcji ziarn owych. 

2. Aparatura 

a) Sita tkane o oczkadl kwadratowych wg PN-86/ 
M-94001, o wymiarze ocze k wg norm przedmiotowych, 
z przykrywką i denkiem. 

b) Wstrząsarka mechaniczna labora toryjna. 
c) Pędzel z miękkiego w/osia. 

3. Wykonanie oznaczania przez przesiewanie ręczne. 

Odważyć 20 -;- 50 g próbki z dokładnością do 0,0 I g, 
przenieść odważ kę na sito i przes i ewać, wstrząsając si­
tem oraz postukując w nie ręką. W równych odstępach 
czasu obracać si tem w poziomie o kąt około 90°. Prze­
siewan ie należy uznać za 7akończone. gdy przesiew 
przez sito względem masy odważki próbki będzie mniej­
szy niż 0,1 % w ciągu I min . Produkt odsiany na sicie 
z dołączonym i do niego ziarnami, tkwiącymi w oczkach 
sita. (które usuwa się przez postukiwanie ramą sita 
o twardą podk l adkę lu b za pomocą pędzla) zważyć 

.z dokładnośc i ą do 0.01 g, albo z dokładnością do 
0.001 g. gdy udział frakcji jest mniejszy n iż 5% . Z tą 

samą dokładnością zważyć produkt przesiany przez 
sito. Oznaczanie należy powtórzyć, jeżeli straty prze­
siewania wyniosłyby ponad 2% masy odważki próbki. 

Pozostał ość na sicie lub odpowiednio odsiew na sicie 
(X) obliczyć w procentach wg wzoru 

ml·100 
x= 

m 

w którym: 
mi - masa produktu ods ianego na sicie lub odpo­

wiednio masa produktu przesianego przez 
sito, g, 

m - masa odważki próbki , g . 
4. Wykonanie oznaq:ania przez przesiewanie mecha­

niczne. Czyste i suche sita należy ułożyć wg wzrastają­
cych wymiarów boku oczek jedno na drugie i umieścić 
denko pod dolnym sitem. Oprawy poszczególnych sit 
powinny szczelnie przylegać do siebie. Przygotowany 
w ten sposób zestaw zawiesić pionowo w ramce wstrzą­
sarki mechanicznej, na górne sito wsypać próbkę bada­
ną o masie 100 ±o,1 g, przykryć przykrywką i urucho­
mić wstrząsarkę . Przesiewanie należy uznać za zakoll­
czone, gdy przesiew względem masy odważki próbki 
będzie mniejszy niż 0,1 % w ciągu I min . Ważenie fra k­
cj i ziarnowych oraz obliczanie wyników wykonać wg 3. 

5. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik końcowy 
oznacza nia należy przyjąć średnią arytmetyczną wyni­
ków co najmniej dwóch równoległych oznaczań. między 
którymi różnica nie przekracza 5% wyniku niższego, 
lub 20% wyniku niższego, gdy udział frakcji jest mniej­
szy niż 5%. 
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