|

UKD 625.46:629.11.012.627

NORMA

BRANZOWA

BN-91

TABOR ‘
TRAMWAJOWY
zestawu

‘ Tabor tramwajowy
Elementy kota elastycznego

3554-05

kotowego

Grupa kétalogowa 0553

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 tarcze
zewngtrzne obrobione do k&t elastycznych dla wago-
néw tramwajowych normalno i waskotorowych.

1.2, Zakres normy. Normg¢ stosuje si¢ przy produkcji
i naprawach ko6t wagondéw tramwajowych. '

2, OZNACZENIE
TARCZA ZEWNETRZNA BN-91/3554-05

' 3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. W otworach o $rednicach
145H8 mm, 40H8 mm i 20H7 mm nie dopuszcza si¢
zadnych wad. Na ptaskiej powierzchni piyty tarczy
zewnetrznej oraz na dnach wybran érednicy 45 mm nie
dopuszcza si¢ wad powierzchniowych w postaci jam
usadowych, rozwarstwien, pekniec i zameczyszczen nie-
metalicznych.

Na pozostatych powierzchniach dopuszcza si¢ wycig-
cia po usunieciu wad pownerzchmowych pod warun-
kiem ze:

— wycigcia sg skierowane obwodowo,

— glebokosc wycig nie przekracza 1 mm, szerokos¢
ich na dnie nie przekracza 2 mm, a szeroko$é na
zewngtrznych krawedziach wyciecia jest co najmniej
trzykrotnie wigksza niz gleboko$é,

— laczna dlugos$¢ wycigé nie przekracza 200 mm,
a w dowolnym przekroju promieniowym znajduje, sig
najwyzej jedno wycigcie.

3.2. Wymiary i dopuszczalne odchylki tarczy zewne-
trznej obrobionej do kota elastycznego dla wagonu
tramwajowego wg rys. l.

Kazdy z otworéw. $rednicy 40H8 mm powinien by¢
wspol§rodkowy z odpowiednim otworem $rednicy

40H8 mm tarczy wewngtrznej wg BN-91/3554-07 oraz
.odpowiednim otworem 40H8 mm w tarczy Srodkowe;j

wg BN-91/3554-08.

Kazdy z otworéw srednicy 20H7 mm musi by¢ wspoi-
$rodkowy z odpowiednim otworem $rednicy 20H7 mm
w tarczy wewnegtrznej wg BN-91/3554-07 .

Tarcze zewnetrzne obrobione

Niewspétsrodkowosé kazdego z otwordéw Srednicy

22 mm rozmieszczonych na obwodzie okrggu Srednicy

185%%? mm mierzona wzglgdem odpowiedniego otwo-
ru o Srednicy M20 w tarczy wewngtrznej wg BN-91/
3554-07 nie moze przekracza¢ 0,5 mm.

Niewspotsrodkowos§é kazdego z otworbw srednicy
22 mm rozmieszczonych na obwodzie okreggu Srednicy
465%2 mm mierzona wzglgdem odpowiedniego otwo-
ru $rednicy M20 mm w tarczy wewngtrznej wg BN-91/
3554-07 nie powinna przekracza¢ 0,5 mm.

Niewspolosiowosé kazdego z otworéw Srednicy

.22 mm rozmieszczonych na obwodzie okrggu Srednicy

465%2 mm mierzona wzglgdem odpowiedniego otwo-
ru $rednicy 50*2 mm w tarczy $rodkowej wg BN-91/
3554-08 nie powinna przekroczy¢ 0,5 mm.

Nieptasko$¢ plaskiej powierzchni ptyty tarczowej ze-
wnetrznej nie powinna przekracza¢ 0,1 mm na diugo-
sci 100 mm: :

Nieprostopadto$¢ plaskiej powierzchni ptyty tarczy
zewnetrznej w stosunku do osi otworu centralnego nic
powinna przekracza¢ 0,1 mm na dlugosci 100 mm,

Nier6wnoleglo$¢ powierzchni zewngtrznej plyty tar-
czy zewngtrznej ograniczonej okrggami $rednic 230 mm
i 145H8 mm w stosunku do plaskiej powierzchnr we-
wnetrznej plyty tarczy zewngtrznej nie powinna prze-
kracza¢ 0,1 mm na dlugosci 100 mm.

Niero6wnoleglo$¢ plaszczyzn den wybran S$rednicy
45 mm wok6t otworéw Srednicy 22 mm w stosunku
do plaskiej powierzchni wewngtrznej plyty tarczy zc-
wnetrznej nie powinna przekracza¢ 0,1 mm na dhugesi
100 mm.

3.3. Material. Tarcze zewnetrzne obrobione powintiy
by¢é wykonywane z atestowanej blachy o grubosui
26 mm ze stali St7 wg PN-88/H-84020 ulepszonej ciepl-
nie do twardoéci co najmniej 221 HB.

Za zgoda zamawiajgcego mozna stosowal takze bli-
che o grubosci 26 mm ze stali St5 wg PN-88/H—84()2()
3.4. Wykonanie. Obrabiane powierzchnie tarczy
wnetrznej powinny mieé gladkosm zgodne z podanyunu

na rysunku, a odchytki ksztalttu zgodnie z p. 3.2.

Wszelkie zadziory powinny zosta¢ usunigte, a wszel-

kie astre krawedzie zatopione
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Rozmieszczenie znakow, wielko$¢ liter i cyfr wg rys. 2.
Glebokos¢. znakéw powinna wynosi¢ 0,5 do 1 mm.

Rok

Znak wytwaorcy r

5.2. Zakres badan. Badaniom podlegaja wszystkie
obrobione tarcze zewnegtrzne.

Miesigc

Znak kontroli

W

'2&"0

Znak materialu

Znak
twardosti

Rys. 2

Obok tych znakoéw nalezy wybié: albo numer iden-
tyfikacyjny kota ustalony przez wykonawcg prébki me-
chanicznej albo numer przyrzadu, wg ktérego wierco-
no otwory w tarczy wewngtrznej, $Srodkowej t zewng-
trznej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tarcze zewnetrzne obrobione nalezy
zawijaé¢ w folie¢ plastikowa i pakowaé w skrzynie.

4.2. Przechowywanie. Obrobione tarcze zewngtrzne
zapakowane jak wyzej, powinny by¢ przechowywane
w pomieszczeniach zamknietych i suchych. ’ '

4.3. Transport. Obrobione tarcze zewnetrzne zapa-
kowane jak wyzej, przewozi si¢ krytymi $rodkami trans-
portu. Przy zaladunku i wyladunku rzucanie obrobio-
nych tarcz zewngtrznych jest niedopuszczalne.

5. BADANIA

5.1.  Rodzaje badan. Tarcze zewnetrzne obrobione po-

winny podlegaé nastgpujacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne (3.1 i 3.5),
b) sprawdzenie wymiardw i odchylek (3.2),
c) sprawdzenie materiatu (3.3),
d) sprawdzenie wykonania (3.4).

5.3. Opis badan T

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ okiem
nie uzbrojonym i przy pomocy przyrzadow mierzacych
z dokladno$cig do 0,1 mm.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw i odchylek przeprowa-
dza si¢ przy pomocy przyrzadéw mierzacych z' dokfad-

. noécig do 0,01 mm.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu’
$wiadectwa jakoSci lub atestu wystawionego przez wy-
tworce materiatu, z ktérego sporzadzono nieobrobiona
tarcze zewnetrzng.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie gtadkosci
obrobionych powierzchni, zatepienia ostrych krawedzi
i usunieciu wszelkich zadzioréw przeprowadza sig okiem
nie uzbrojonym.

5.4. Ocena wynikéw badan. Tarcz¢ zewngtrzng obro-
biona, ktéra przeszta choé¢ jedno badanie z wynikiem
negatywnym, nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaga-
niami normy. ‘

6. POSTEPOWANIE Z TARCZAMI!
ZEWNETRZNYMI UZNANYMI ZA NIEZGODNE
Z WYMAGANIAMI NORMY

Obrobione tarcze zewngtrzne uznane za niezgodnc
Z wymaganiami normy moga zosta¢ naprawione i po-
nownie przedstawione do odbioru. Naprawa moze byc¢
przeprowadzona najwyzej dwa razy.

KONILEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Instytut Gospodarki -

Przestrzennej i Komunalnej, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przezna-
czenia. Gatunki

BN-91/3554-07 Elementy kotla elastycznego zestawu kolowego. Tar-
cza wewngtrzna obrobiona

BN-91/3554-08 Elementy kola elastycznego zestawu kotowego. Tar-
cza Srodkowa obrobiona

3. Autorzy projektu normy — dr inz. Ryszard Lang — Odrodek
Badawczo-Rozwojowy Pojazdéw Szynowych Poznan, mgr inz. Le-
staw Kepczynski — Miejskie Przedsiebiorstwo Komunikacyjne L.odz.
mgr inz. Wiadystaw Strawifiski — PEKAEM Warszawa.



] Informacje dodatkowe do BN-91/3554-05

4. Przyktad wzorcowej technologii wykonania tarczy zewnetrzmej
4 1. Wrzorcowe wykonanie tarczy zewnetrznej — jest to wykonanie,
W kiorvm Lureza zewngtrzna jest obrabiana z przeznaczeniem do
wspdlpracy 7z okreslong tarczg wewngtrzna wg BN-91/3554-07 oraz
okredlong tarezy $rodkowa wg BN-91/3554-08. '
4.2. Obrébka indywidualna tarczy zewnetrzmej polega na obro-
mwomn wyvhaficzajacym  otworu centralnego wotarczy zewngtrznej

{7 L45118 u nastgpnie na obrobieniu wykanczajacym pozostatych

powierzchni podlegajaéych obrébee za wyjatkiem wszelkich otwo-
réw innych niz otwér centralny @ 145HS.
4.3. Obrébka w zloZeniu tarczy wewngtrznej, tarczy Srodkowej

- i tarczy zewngtrznej — wg Informacji dodatkowych BN-91/3554-07.

4.4. Obrébka konicowa tarczy zewnetrzmej polega na wytoczeniu
zalamania krawedzi otwordw @ 40H8, wykonania otworu dojscia
do kanatu hydraulicznego, wykonaniu pozostatych- obrébek, usunig-
‘ciu zadzioréw i stgpieniu ostrych krawedz.
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