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NORMA BRANZOWA

$RODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

Powtoki elekirolityczne
konwersyjne
na wyrobach metalowych
przemystu motoryzacyjnego

_BN-83
360201

Zomiast
BN-74/3602.01

Grupa kefologowa 0520

L. WSTEP .

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq elekiro-

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje powlok metalowych i po.

lityczne powloki metalowe 1 powloki jne  stosowa-
ne dla ochrony przed korozjq na wyrobach metalowych prae-

myslu motoryzacyjnego.
1.2. Okreslenia

powierzchnia

1.2.1. wyroby dute - czgéet, kidrych
Jost wigksza od 0,35 dm” lub czebei, kidre w czasie obréh-

ki sq na

1.2.2. wyroby drobne - czqéci, kiérych powierzchaia
Jost mniefsza od 0,35 dm” 1ub czedci, kidre w czasic  ob-
r6bki galvaniczne) sq umieszczone w aparatach obrotowych
albo w koszach.

Pozostale okreélenia - wg  PN:72/H-01015 &
PN-69/H-04609.

wiok - wg PN-73/H-04652.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia - wg PN-73/H-04652.

2.3. Proyklad oznaczenia
a) elektrolitycznej powloki dwuwarstwowej  niklowo-
~chromowe) na podlozu z miedzi (Cu), o grubodci 25 jm nk-

Klu (Ni25b) & chromu Crme):

Cu/Ni25b Crme BN-83/3602-01
b) elekerolityczne; powloki cynkowej (Zn), o grubodet

8 pn, chromianowanej (c), barvy zéitej (C) na podiozu
ze stali (Fe):
Fe/ZnB ¢ C BN-83/3602-01
3. WARUNKI UZYTKOWANIA (3R
Dobér powlok w zaleinokci od warunkéw  utytkowenia

(narazes korozyjuych) L, U, C i W dla wyrobéw (czeéei)
pojazdéw samochodowych - wg tabl. 1.
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WYMAGANIA

£.1. Wyglad zewnetrzny powicki. Powloka  metalova
powinna byé jednolita, dobrze zwiazana z podiozem lub mie-
dzywarstwg, nie  powinna wykazywad zluszczed, naro-
stéw, chropowatodci , plam, przypalef, naciekéw, peche-
rzy, zadrapai, nalotéw, $laddw korozji, miejsc nie  po-
Krytych, pittingu 1 innych wad obnizajacych wlasnodci o~
chronne i dekoracyjne powlok.

Barwa powlok tlenkowych czernionych czeéci  stalo-

wych powinna byé jednolita czarnoniebieska, dopuszcza
sig inny odcief powlok tlenkowych na stalach stopowych.
bedacych

istotnie waznymi nie moze powodowaé zmniejszenia odpor-

Wystgpowanie wad na powierzchniach nie
nosci korozyjnej przewidzianej dla danego wyrobu w eks-
ploatacji.

Jezeli na rysunku konstrukeyjaym czeéci nie zaznaczono
powierzchni istotnie waznych, nalezy caly  powierzchnie
traktowaé jako istotnie waing.
tal

vady h powlok

Grubos

Minimalne grubodci w mikrometmch elek-
trolityeznych powlok metalowych i powlok  konversyjnych
na powierzchniach istotnie waznych - wg tabl.3 1 4.

Minimalne grubosci powlok odnoszq sig tylko do tych
czqdet powierzchni istotnie wznych, kidre dajq si¢ dotk-
naé kulkg o érednicy 20 mm.

Na pozostatych czedciach powierzchni wyrobéw grubos-
ci powlok nie okresla sic.

Dopuszeza sig:

a) zwigkszenie grubosci powlok, jezeli nie przekracza
vymiaréw czedci poza granice podane na rysunkach
strukcyjnych i nie obniza jakoci czedet,

Kon-

) zmniejszenie grubosci powlok w miejscach styku czeé-
ci z wieszakami,

4.3. Prayczepnosé. Powloka powinna wykazywaé drob-
ng przyczepnoéé do metalu podioza lub migdzywarstwa  na

calej powierzchni wyrobu i nie moze wykazywaé zluszczes,

i povlok konwersyjnych - wg tabl.2.

Tablica 2. wady metalowych powlok

i pecherzy.
Prayczepnosé powlok konwersyjnych nie okresla sig.

1 powlok kenwersyjnych

Powloki

Dopuszczalne wady powlok e

-niklowo-
-chromowe

niklowo

cynkowe i
ove
chromiano-

eege i
alumi
ot

chromowena
1

srebrne [stali cynowe

Nieznaczna chropovatoé
czedci v miejscach nie
istotnie waznych jezeli
nie wplyna one na polacze-
nie czgdci w zespole

Brak powloki chromowej
pray otworach w odleglod-
od krawedzi oraz

rysunku konstrukcyjaym
czeder

Nieréwnomierna barw
poviok chremiasowarydh

Barva ziclona lub niebie-
sko-zielona, gdy ma stano-
wié podkiad pod lakier dla
powlok tlenkowych na alu-

Brak powlok w otworach
przelotowych i zamknigtych

Odpryski ub inne wady po-
wierzchni powinny byé
uzgodnione migdzy wytwsr-
cq 1 zamawiajaeym lub od-
poviadad ustalonemu wzor-
cowt

Znak + oznacza dopuszczalne wady.
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Tablica 4. Minimalne grubosci w

powlok cynkowych, kadmowych i olowianych oraz__po-

wlok istotnie waznych w zaleznodci od warunkéw
Warunki wiytkowana
Eo Rodzaj powloki Rodzaj podioza T T T T <
Wy ro7nik ormaczen:
T 7 3 z 5 5
1] cynkova (zn), B) Fe/zn5e B Fe/znBc B -
chromianowana ) s Fe/ZnSc E Fe/zn c E E
261t (C) Fe/zn5cC Fe/zn8 e C Fe/zm2 e C
oliwkowa (D) : - Fe/zni2 e D
2 Rediova (Cd),y 26t (C) stal Fe/Cd5c C Fe/CaBcC -
chromianowana
3| otowiana (pb stal Fe/Pb6 Fe/Pb12 Fe/Ph25
4| Tienkowa anodowa (An) alumintum 1 | Al/An10 Al/An1s 5
stopy alumi-
5 | Tienkowa (0x) stal grubosci nie okresla sig

E - oznaczente powloki chromianowe) o barwie czarnej, kiéra nie zostala objeta PN-82/H-97018.

4. Odpornosé korozyina. Powloki niklovo-chromove
(Ni-Cr) na stali lub stopach miedzi, powloki miedziowo-
~niklowo-chromowe (Cu-Ni-Cr) ma stali i stopach cynku o-
raz povioki oloviove (Pb) na stali poviany wykazywaé ta-
ka odpornosé korozyjng, aby w wyniku badania (w tabl. 7
18 oraz PN-§3/H-97006, PN-83/H-97009, PN-B3/H97017
§ PN-74/H-97007) nie wystgpowaly wiery, spekania, pe-
cherze , odpryski i korozja metalu podioza.

Stopied oceny skorodowania okreélony ~ wg PN-67/
H-04633 nie powinien byé nizszy ni 8.

Powteki, ktsre majy powyie; 0,6 punktéw na 1 dm’ po-
wierzchai nalezy uznaé za nie spelniajace wymagas 1)

Powltoka chromianowa (Zn c lub Cd c) powinna wykazaé
takg odpornosé na dziatanie obojetnej mgly solnej, aby W
wyniku badania nie wystapily élady korozji. Dapuszeza  sic
wystgpovanie biatego nalotu na krawedziach i w otworach
wyrobu.

Powloka tlenkowa, anodowa (Al/An) powinna wykazywad
taky odpornodé na korozie, aby w wyniku badania:

- dla powlok o grubokci ponize; 10 pm badanych w kvaé-
néj mgle solnej po 10 cyklach 10-godzinnych,

- dla powlok o grubosci powyzej 15 wm badanych w roz-
tworze chlorku sodowego z dodatkiem nadtlenku wodoru o-
raz kvasu octowego przez 144 h,
nie wykazywala wierw, wykwitéw oraz plam korozy jnych.

4.5. Odpornosé na $wiatlo powlok tlenkowych barwio-
nych (Al/An b). Czesci poddane dzialaniu sztucznego éwiat-

1) Patrz Informacje dodatkowe p.4 poz.3.

1a (aparat Fadeometr) nie powinny wykazywaé zmiany bar-

vy co najmniej po 400 h.

4.6. Pozostale wymagania. W zaleznoéci od  rodzaju
metalu podioza i rodzaju metalowych powlok elektrolitycz-
nych, pozostale wymagania wg PN-83/H-97006,  PN-83/
H-97009, PN-83/H-97017,  PN-74/H-97007,  PN-82/
H-97005, PN-82/H-97008, PN-74/H-97011 i PN-78197012.

W zaleznosei od rodzaju metalu podioza (Iub  powloki)
oraz rodzaju powloki konwersyjnej, pozostate

wg PN-82/H-97018 i PN-80/H-97023.

wymagania

4.7. Obrébka cieplna dla powlok cynkowych i kadmowych
przed chromianowaniem wg PN-82/H-97005 i  PN-62/
1-97008,

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

5.1. Opakowanie powinno zabezpieczyé czesci z powlo-
kami przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem w  czasie
transportu,

Czgéci z powtokami dekoracyjnymi pakuje sig kazdg od-
dzielnie w suchy, migkki i czysty papier, a czgéei drobne
luzem w pojemnikach lub.w uzgodnionym opakowaniu.

5poséb pakowania czeéci z powlokami ochronnymi powi-

nien byé uzgodniony miedzy zamawiajacym i wytwérea.

5.2. Przechowywanie. Czgéci z powlokami przechowu=

je siq v pomieszczeniu krytym, suchym i przewietrzanym.

jest czedei
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5.3. Transport czgéci 2 elektrolitycznymi powlokami me- 6.2.6. Pobieranie prébek do badasi petnych. Badania

talowymi i konwersyjnymi powinien odbywaé sig  krytymi
$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed

uszkodzeniem 1 wplywami atfosferycznymi.
6. BADANIA

6.1. Program badasi - wg tabl.5.

Tablica 5. Program badati pelnych i niepelnych w zakresie

peine nalezy przeprowadzac podczas uruchamiania produk-
cii, okresowo dwa razy do roku i przy zmianach materiatu
Tub procesu produkci, ktére mogs mie¢ wplyw na  jako$é
powloki.
Do badasi pelnych nalezy pobraé losowo z partii przyje-
tej po badaniach wg tabL.6 co najmnie; 20 sztuk wyrobéw.
powlok metalowych 1 powlok

Zakres badast
Lp| Rodzaje badas Wmagaiia Oz badas
8 petnych niepelnych &
1 2 3 4 B 6
1 | Sprawdzanic wygladu zewngtrznego 41 - z 6.3.1
2 | sprawdzanie gruboset 4.2 . z 6.3.2
3 | Badanie przyezepnosei 4.3 ‘ - 6.3.3
4 | Badante odpornoéet korozyjes 44 . m 6.3.4
5 | Badante odpornosci na éwiatto 45 + - 6.3.5
6 | Badanic na zgodnosé z pozostalymi 06 3 N 6.3.6
wymaganiami
Znak + oznacza badanie, kidre nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie ste.
6.2. Kontrola jakosct 6.3. Opis badat
6.2.1. Partia. Partic przedstawiong do kontroli stano- 6.3.1. wygladu powloki.
wia czgici wykonane wg identyeznego rysunku, jednakowe-  Ogledziny zewngtrzne nalesy przeprowadzaé wzrokowo przy

go materialu, rodzaju powloki oraz wykonane ta samy tech-

nologia.
6.2.2. Sposéb pobierania prébek, Do badasi niepelnych

nalezy z partii pobrac losowo prébki wg PN-83/N-03010.
6.2.3. Poziom kentroli - | ogélny wg PN-79/N-03021.
6.2.4. Wadliwosé dopuszezalna - maksimum 2,5%.

6.2.5. Wybér 1 stosowanie plafiéw badania. Plany bada-
nia dla kontroli normalne) wg tabl.6. Wybér i stosowanie
planéw badania dla kontroli obostrzone] i ulgowe] oraz wa-
runki przejécia wg PN-79/N-03021.

Tablica 6. Plany badania kontroli normalnej

$wietle dziennym lub sztucznym rozproszonym w odleglodci
nie mniejszej niz 250 mm od bedanego wyrobu, przy winych
Katach pochylenia powierzchni i padania éwiatla.

6.3.2. grubodci powlok
metalowych (lub warstw) nalezy okreslié - wg  PN-80/

H-04605 lub PN-76/H-04623.

Sprawdzente grubosci (masy jednostkowes) powlok kon-
wersyjnych w zaleznodei od rodzaju powloki nalezy okred-
1i¢ wg PN-82/H-97018, PN-76/H-04606/01 1  PN-81/
H-97016.

grubosci na wyrobach gwintowanych  wy-

) ey = Konuje sig na powierzhniach nie gwintovanych wyrobu.
Liczhe pascit prébek [kwalifiku- |dyskwalifi- W przypadkach spornych za metodg rozjemczq przyjmu-
i je sig metode mikroskopows wg PN-80/H-04603.
szruk

do 15 5 o 1

6.3.3. Badanie powlok - wg PN-79/
151: 500 20 1 2 $ioz607

S0L: 1200 32 2 3

1200 ;3200 50 3 4
6.3.4. Badanie odpornoéei na dziatanie czynnikéw _ko-
S L 5 s rozyjnych powtok nalezy okresli¢ jedng z metod wg tabl. 7

10001 & 35000 125 7 8 18,
0 o 3 = Czas trwania badad korozyjnych wyrobéw z powlokami
- wg tabl, 71 8.
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Tablica 7. Okres trwania badas

w zaleznodci od warunkéw.

wyrobéw z metalowymi_powlokami

elektrolitycznym

Okres trvania badaf korozyinych, h
el CASS e bedania
" vasneymale | Corrodkora a
zaj sclnn wg PN-76/ Wi ks
Ly Rodzaj powloki 2 PN-’ 77/H 04634 ] 8 2
L e podioza 04624 PN-77/H-04635 ve
Warunki uzytkowania
c w o [L|vufcfw| c W
patrz Informacje
dodatkowe - do-
kunenty zagra-
1| Chromowa dekoracyjna | stal nie- o S| | osles | - " - nicz
(Crr) rdzewna badnnm w obo-
Jetme; mgle sol-
nej wg PN-76;
H-04603
2 | Niklowo-chromova stal 16 2 | 8| 2496 144 16 | 2xas | PN-0/H-97006
(Ni-Cr) PN-77/H-04635
miedz,
3 | Niktovo-chromova e " O | v S T 5 PN-83/H-97009
(Ntsce) miedzi
4 x;::iz\owo-mklewn-chre- atal 16 2% 8 | 2006 s 16 2x16 'PN-83/H-97006
(Cu-Ni-Cr) PN-77/H-04635
5 | Misdeiove-niklowo-chresiop PN-83/1-97017
22 va T 16 2 | 8| 24006 has 16 | 2x16
(Cuci-cry Syak PN-77/H-04635
6 | Niklowo-srebrna
(N-Ag) aleity Metodg badat korozyjnych oraz okres trwania P st
TR L badaf nalesy uagodnié micdsy wytwbrea & z0- | EN-78/H-9701
& srebrna stal mawtalecym
(Cu-Ni-Ag)
Tablica 8. Okres trwania badari korozyjnych w zaleznodci od warunkdw elektrolitycznych powlok olowianych
1 cynkowych lub kadmowych oraz powlok kenwersyjnych
Czas trwania badai korozyjnych, h
o Rodzaj Bedanie
P ckpdzezovitk podioza Barwa powloki chromianowej typu
B c b
P L " PN-52/1-97018 1
24)", 7 sto-
Cynkowa (Zn) 27 72%) 96" (2)") | PN-76/H-04603 -
L1 chromianowana L % 4| zewac badanie odpor-|
48y, (727)] (96, (1203, | (240)?) [(48), (72)%) | mosci korozyjnej na
5 dzialanie obojetne)
(192)2) mgly solne)
- 72" - s
5 Kadmowa (Cd) 1
21 X stal 5 B jak wyze)
chromianowan 5
s e ) s, azo) |7 )
Czas trvania badas kerozyjnych, i
Lp.| Rodzapowtoki  |Redza) podioza Warunki uzytkowania Badanie vg
i u &
FN-SZ/H-SW}]B i
3 e 2% 48 9 PN-76/1-04603 - sto-

Olowiana (Pb)
3

dzialanie obojetne)
mgly solnej
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3
<d. tabl. 8.
Czas trwania badag korozynych, h

Lp.|  Rodzaj powloki Rodaay

podioza Warunki utytkowania Badante wg

L u c
4 Tlenkowa anodowa aluminium i je-| 10x10 144 - PN-80/H-97023 i
(An) g0 stopy cyKli PN-76/H-04606/03

. 5 T\enz()owﬂ (ox) ol 15 - A ~

Hw
zamaviajacym 1 vytvéreq.

1)odpumm knru.y]nu powloki chromisnowej (¢) do wystapienia korozji powloki cynkowej lub kadmowej na stali.

cynkowe; lub kadmowe) - do wystapienia korozji podlota stalowego
pray pxm.cn ey Pociepart oo najuyte) 0,6 na jeden decymerr powioki,

3) Z podwarstwq miedzi lub niklu o grubosci 0,5 do 2,5 pm.
“) Dodatkowo dla powlok tlenkowych barwionych (Al/An by, minimum 400 h eksplozycji w Fadeometrze.

przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszeza sig czas trwania badas kerozyjnych wg uzgodnienia migdzy

Badanie odpornosci korozyjnej dotyczy

istotnie wanych.

Oceng zgodnosci stopnia skorodowania powlok z wyma-
ganiami nalezy okreslié wg PN-67/H-04633 lub innej uzgod-
nione) metody.

6.3.5. Badanie odpoinosci na $wiatlo nalezy przepro-

PN-76/
H-04606/04 przez 400 h barwionej powloki-anodovej.

wadzaé przez nagwietlanie w  Fadeometrze

6.3.6. Pozostale wymagania nalezy sprawdzaé vg norm
(4.6), kidre wynikaj z ustales migdzy zamawiajacym i wy-
twérea.

6.4. Ocena wynikéw badari

\64.1. Ocena badati peinych. Oceng badafi petnych (o-
kresowych) nalety uznaé za dodatnia, jezeli wazystkie ba-
dania wg 6.1 uzyskajq wyniki dodatnie. Jezeli kiérekolwiek
badanie uzyska wynik ujemny, badanie nalezy —przeprowa-
dza¢ powtérnie na prébee o podwéjne; liczbie czedei  po-
branych ponownie do badas. Jezeli powtérne badanie uzys-
ka wynik dodatni, to oceng badaf pelnych nalety uznaé
dodatniq.

za

xo

Informacje dodatkowe

6.4.2. Ocena badati niepelnych ( Oceng
badart (wg tabl. S1p. 1, 21 6) czedci pokrytych  powloka
nalezy uznac za odpowiadajaca wymaganiom normy, jezelt

liczba sztuk niedobrych w prébee nie przekracza dopusz-
czalnej wg tabl.6.

6.5. wytwérey o wynikach _badad. Do
kazdej partit czeéci pokrytych powlokami elektrolitycznymi
lub konversyjnymi zgodnie z wymaganiami normy, wytwérca

obowigzany jest dolaczyé $wisdectwo zavierajqce co naj-
mniej nastepujace dane:

a) nazwe i numer czedet,

b) nazwe wytwérey,

<) oznaczente rodzaju powioki,

d) datg wykonania partii,

©) liczb sztuk’w partii,

£ datg ostamich badas ok

g) stwierdzenie zgodnodci wykonania z wymaganiami ni-
niejsze) normy.
h) pieczed i podpis KJ.

NIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

L. Instyweja norme - y In-
stytt Motoryzacji, Warszawa.

2. Istowme zmiany w stosunku do BN-74/3602-01

a) warunki ( o

b) rozszerzono i wprovadzono v zalemosci od warun-
Kéw uzytkowania powloki:

- jednowarstwowe chromove Cr na stali nierdzewne,

- dwavarstwowe Cr-Ni na miedzi i stopach miedzi,

- dwuvarstwowe Ni-Ag na stopach miedzi,

- tréjvarstvowe Cu-Ni-Ag na stals

©) uaktualniono wymagania | badania dla powlok cynko-
wych i kadmowych chromianowanych.

Normy zwigzane

PN-72/H-01015

Nazwy i okreslenia
PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie

Ochrona przed korozja. Galwanotechnika.

laboratoryjne
prayépieszone w obojetnej mgle solnej

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjq. Okreélenie gru-
bosci powlok metodami niszczacymi

PN-76/H-04606/01
badari wlasciwosci anodowych powlok tlenkowych. Bada-

Aluminium i stopy aluminium. Metody
nie grubodci

PN-76/H-04606/03 Aluminiun i stopy aluminium.  Metody
badari wladciwosci anodowych powlok tlenkowych. Ba-
danie odpornosci na korozje

PN-76/H-04606/04 Aluminium i stopy aluminium.
badati wlasnosci anodowych powlok tlenkowych.

Metody

Bada-
nie odpornosci na éwiatlo powlok barwionych

PN-79/H-04607 Ochrona przed korozjg.  Elektrolityczne
povloki metalowe. Okredlenie przyczepnosci metodami
Jakociovymi

PN-69/H-04609 Korozja metali, Terminologia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjy. Pomiar grubosci
‘powiok metalowych i konversyjnych metodami nienisz-
czacymi

PN-76/H-04624 Korozja metali. Badanie laboratoryjne
prayépieszone w kwasnes mgle solnej

PN-67/H-04633 Badanie powtok galwanicznych.Ocena wy-
nikéw badatt korozyjnych

PN-77/H-04634 Korozja metali, Hadanie
v mgle z dodatkiem kwasu octowego i chlorku miedzio-

wego. Metoda CASS

laboratoryjne

PN-77/H-04635 Korozja metali. Badanie laboratoryjne me-
todg Carrodkote

PN-68/H-04650 Klasyfikacja Klimatéw. Rodzaje wykona-
nia wyrobéw technicznych

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i

okreslente agresywnosci korozyjne] Sredowisk

PN-73/H-04652 Ochrona przed korozjq. Powloki metalo-
we i kenversyjne. Podzial, nazwy, okredlenia i ozna-

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne
powloki cynkowe

PN-83/H-97006 Ochrona przed-korozja. Elektrolityczne.
povloki niklove, niklowo-chromove i miedziowo-niklo-
we na stali

PN-74/H-97007 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne
‘powloki olowiane ze stali

PN-82/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne

. powloki kadmove

PN-83/H-97009 Ochrona przed korozjg.

powloki Ni § Ni-Cr na miedzi i stopach miedzi

PN-74/H-97011 Ochrona przed

Elektrolityczne
korozja. Elektrolityczne
‘powloki cynowe na stali, miedzi i stopach miedzi
PN-78/H-97012 Elektrolityczne powioki srebrne technicz-
ne
PN-81/H-97016 Ochrona przed korozjs. Powloki fosfora-
PN-83/H-97017 Elektrolityezne powloki Cu-Ni, Cu-Ni-Cr
na stopach cynku

PN-82/H-97018 Ochrona przed korozja. Konwersyjne po-
wioki chromianowe na cynku 1 kadmie

PN-80/H-97023 Ochrona przed kerozjg. Anodowe powloki
tlenkowe na aluminium

PN-83/N-03010 Statystyczna kentrola jakodci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakodci. Kontrola od-
bioreza wedlug oceny alternatywne).

4. Dokumenty zagraniczne
FIAT 5.00422 Ossidazione anodica solforica per, partico-

lari in allumino e sue leghe
FIAT 9.57411 Cromatura dekorativa di particolari in ac-

ciaio resistente alla corrosione a al calore. Capitolato.
FIAT 50180 Prave di corrosione.

5. Autor projektu normy - Jerzy Kenig, mgr int.Krzy-
satof Dobrosz, mgr inz. Anna Wéjeik, Fabryka Samocho-
46w Osobowych, Warszava.

6. Wydanie 2 - stan aktualny: marzec 1986 - uaktual-

niono normy zwiqzane.
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