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NORMA BRANŻOWA 
BN-79 

ŚRODKI 3786-05 TRANSPORTU -
WODNEGO Wyposażenie pokładowe statków śródlqdowych 

I URZĄDZENIA Drążki do flag 
. 

bander 
PŁYWAJĄCE 

I Zamiasl 
BN-72j3786-05 

Grupa k.alalogowa V 47 

l. P rzedmiot n o rmy. Prze dmiotem normy s? dr?żk i do 

fl ag i bander wg BN-68j3757-03 o r az d o fl ag przejazdowy c h 

s tos owa n e na s tatkach śródl ? dowych. 

3. Przykład oznac z eni a dr?żka do fl ag odmia n y A, w i e l

kości L=3m : 

DR ~EK A3 BN-79j 3786-05 

2. Odmiany. Rozróżnia się d w i e o dmi any dr?żków : 

- dr ewniane - A, 4. W ymi a r y , wyszcze9ó lni eni e częśc i i masy - wg r ys . 

, 

- aluminiowe - B. 1+6 i tab l. 1 i 2. 
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4 BN-79/37B6-05 

T ab l ica 1 

L m 1 ,5 2,0 2,5 3,0 3,5 

dl 30 35 
r 

40 

d 2 36 40 45 50 55 

d 3 100 120 140 
f-- -

dL, 36 45 

dS - - - 36 34 

d6 100 120 
mm 

• 
d7 6,3 B,3 

e 2 B 32 3B 

i 1 300 400 600 BOO B50 

12 - - - 2000 

13 10 15,5 20 2 1 

s 4 5 

Odm ia n a A 0,6 1 , 12 1,73 2,62 3,43 
Ma sa kg 

Odmia na B 1,63 2, 17 3, 4 8 3,88 4,92 

/ 

Tabli c a 2 

Nr Li czba 
Symbo l 

częśc i sz tuk 
Nr rysunku o z nac zenia 

Wie l koś ć 

na N azwa częśc i w odmian i e 
lub nor my 

r ys . 
1 ,"S A B L 1,5 2,0 2,5 3 ,0 3 , 5 

1 Drężek 1 - 1 1 1490 1990 2490 2990 3490 

2 Drężek - 2 l 1494 1994 2494 - -
1 

3 Orężek - 2 l - - - 2993 3493 

4 Gałka 1 - 1 d 3 100 120 140 

5 Gałka - 1 2 d 6 100 120 

6 R olka 1 1 3 

7 Obejma - 1 4 d 7 6,3 B,3 

8 Tul e jka - 1 5 

1 - 36 40 45 50 55 
9 Rożek 6 d 

- 1 36 45 

10 Wkrę t Ms -II - 4 dxl M4x l0 
PN-74/ M- B2209 

11 Wkrę t Ms -II - 1 d x l M6x55 M6x60 MBx70 

. 
Wkrę t do dr ewna 12 1 6xBO Bx l00 
R-K - II - Ms-G e -

P N -72/M::-B 2503

1 
d x 1 

13 Wkrę t do drew n a 
4 4 x 25 I -R -D-II-Ms - G e 

5 . Materi ał. Drę żek 1 - d r ewno 50, Sw kl asY II w g 

PN - 75/ D-96000 lub drew n o Js kla sy II wg PN-72/D-9600 2 . 

Gałka 4 - dr~wno D b, Bk , Gb kl asy II w g PN-72/D-96002 . 

Drężki 2 i 3 - r ura PA2N-z 4 wg PN-70/H-74592. Gałka 5 

i obejma 7 - blacha PA2N-z4 wg PN-75/H-92741. R o i ka 6 

_ mosiędz wg PN-77/H-B7025 lub inny materi ał nie k oro

dUj?cy . Tulejka 8 - pręt ze stopu aluminium wg PN-70/ 

H-93667 lub z inn ego ma t eri ału ni e korodujęcego . Rożek 9 



BN-79/3786-0S s 

- stal St3SX wg PN-nj H-84020. 

Pozostałe części - wg norm 

w tabl. 2. 

przedmiotowyc h 

6. Wykonanie. Odmiana A - drężek gałka 

podanych 

obrobione, 

pow ierzchnie wygładzone. Dopuszcza się wykonanie drężka 

z drewna klejonego. Do połęczenia gałki z drężkiem . oraz 

klejenia drężka należy stosować klej wodoodporny. Na żę

danie zamawiajęcego dopuszcza się inne okucia drężka niż 

rożek 9 i r ol ka 6 • 

Odmiana B - kons trukcja spawana, ostre krawędzie za

tępione, powi e r zc hnie polerowane. 

7. Wykończenie. Odmi a na A - powierzc h n ie oczY szczone 

pokryte pokostem lnianym wg BN-7Sj 611 8 -32, podkładem 

nadwodny m wg BN-70j611 S-54 oraz ema l i ę 

BN-73j611S-09. 

nadwodnę wg 

Odmiana B - powierzchnie oczyszczone, pokry te powłokę 

tlenkowę anodowę AljA n 15 wg PN-73jH-046S2. 

8, Cechowanie, W mi e jsca c h oznaczony c h na rYsunkach 

drężki powinny być trwale oznaczone ; 

- znakiem pro ducenta, 

- wy różnikiem oznaczenia, 

- znakiem BN, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujjlca norm ę - Centrum Badawczo

-Projektowe Żeglugi Sródlędowej, Wrocław. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3786-0S 

a) wprowadzono inny materiał w odmianie B - rurę alu

miniowę ora z gałkę tłoc zonę z blachy, 

b) wyeliminowano drężki o d/ugości 1 m i 4 m, 

c) wye liminowano odmianę B - bez rolki, 

3, Normy zwijlzane 

PN-7SjD-96000 Tarci ca igla s ta ogólnego przeznaczen ia 

PN-72j D-96002 T a rcica liśc iasta ogólnego przeznaczenia 

PN-73jH-046S2 Oc hrona przed korO Zję, Powłoki metalowe 

i konwer sy jne. Podział oznaczenie 

PN-70jH-74S92 Aluminium stopy aluminium, Rury c ięg-

nione 

PN-77 jH-8702S Mosiędz do prz e róbki pla s tycznej, Ga t un 

ki 

PN-7Sj H-92 741 A luminium s top y aluminkum, Blac h y wal-

cowane na zimno 

PN-72jH-84020 Sta l węglowa konstru kc y jna zwykł ej . ja 

kośc i ogó lnego przeznaczen ia , Gatunki 

PN-70jH-93667 Aluminium i stopy a luminium , Prę ty 

BN-68j37S7-03 Okrę towY sprzę t sygnal izac yjny . Bander y, 

fl ag i i proporce 

BN-73j611S-09 Emal ia ft alowa m o dyfi kowana d la 

ł awni c t wa na dwodna 

BN-70j611S-S4 Ema li e ft a lowe mod y fi kowane d la 

townictwa na dwodne do pierwszego ma lo wa nia 

BN-7Sj 6118-32 Pokost na tu r a lny lniany 

Pozos t a ł e no r my zw ię zane po d a no w tabl, 2, 

4, Normy zag r a ni czn e 

okrę-

okrę-

CSRS ON 32 3 5 50 Lode a plovouci zarizen i, Ul jako va z e rd' 

NRD ZSN 4980 Flaggenkntlpfe 

S, Symbol wg SWW - 1056-31 , 

6, Autor projektu no rmy - mgr inż , R ysza rd Płaszo-

wi eCki, C e ntr u m Bada wc zo-Proj ek towe Ż eg l ugi Sród l ę do-

wej, Wroc ław. 


