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NORMA BRANŻOWA 

BN-79 
ŚRODKI 

3786-03 TRANSPORTU 

Pompy odwadniające przenośne WODNEGO 
I URZĄDZENIA 

statków śródlądowych PŁYWAJĄCE ręczne Zamia st 
BN-65/3786·03 

- Gr u pa kalalogowa V 47 

1. Pr zedmio t n ormy , Przedmio tem n o rmy sę po mpy od­

wadn i ajęce przenośne s to so w ane n a s t a tk ach śród l ę dowych . 

3. P rzy k1ao:J ozn aczenia p o mpy odwadniajęcej pr zenośnej 

", i e l ko śc i H = 2000 , odmiany A l: 

, 
2 . Odmi an y. Ze wzg l ędu n a rodz aj ma te riału k o rp usów 

ro zróż ni a s i ę d w i e odmi an y po mp odwadniajęcych przeno ś­

n y c h: 

POMP A ODWADNIAJĄCA PR2E NOSNA Al 2000 

s ta lowe - ni e wy różn i ane w oznacze niu , 

- ze stopów a l uminium - Al . 

. ---~ tn 

• 

• 
;; 
I l 

I 
120 

BN-79/ 3786-03 

4 . Główne wymiary~zczególnienie c zę śc i 

- wg r ysunk u i tab!. 1 ; 2. 
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Zgłoszono przez Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądowej we Wrocławiu 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Żeglugi Śródlqdowej dnia 24 marca 1979 r. 

jako norma obowiązująco od dnia 1 października 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 13 /1979 poz. 69) 

ma te ri a ł 

, 
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Tablica 1 

Nr częśc i 
Nazwa części Materi ał y 

na rysunku 

odmi ana s talowa - rur a 
, precy zy jna - D Z -D 2-ż n 

1 20x3, 5 R- 35 wg PN-73/ 
H-74240 i b l acha c ienka 

1 Korpus spawa lna o grubośc i 1,5 .;-
2 rl)m wg PN-72/H-840 20; 
odmian a A l - rura PA2Npp 
lub PA4Nt a 1 20x 4 wg 

PN-7 0 / H-74591 

2 Wspornik 

3 Tłoc zy sko 
s tal spawalna wg 

4 Dźwigni a 
P N-72/H-84020 

5 Tłok 

6 
U szczeln ie n ie 100 

g uma 0,40 . 08. OOS T 
tłoka -5 

7 Zawór zwr o tny 
wg PN-64/C-94152 

Tab l ica 2 

Masa, kg 

Wi e lkość H odmi ana 
mm 

stalowa aluminiow a 

1600 16 10 

2000 20 15 

2500 25 20 

3200 30 25 

5. Wymagania użytkowe. Konstrukcj a wspornika powinna 

zapewn i ać możl i wość obrotu dźwigni w dowo lnej pozy c ji w 

stosunku do osi korpusu. Kons trukcja dźwigni tłoczyska 

powinna umożliwiać ich łatwy demontaż bez użycia narzę ­

dzi specja lnych. Korpus powinien zapewni ać dop ływ wody 

do zaworu zwrotnego z każdej s trony. P oruszanie się tłoka 

powi nno odbywać się bez zacięć i oporów. 

6 . Wykonanie. W odm i anie s tal owej korpus w miejscu 

pracy tłok a powin ien być wykonany z rury sta lowej, pozo­

s t ała czę ść korpusu z blachy s talowej zwiniętej w kształ­

cie rury . Dopuszcza się Wykonanie korpusu zwin iętego . 

U szczel nienie tłoka powinno przylegać do korpusu całym 

obwodem . Ostre krawędzie za tęp i one. 

7. Konserwacja . Częśc i s talowe powi nny być pomalowa­

ne lakierem asfaltowym modyfikowanym do urz'i'dzeń pokła­

dowych wg BN- 72/61 14-07. 

8. Ce c howanie. W miejscu oznaczo nym na rysunku nale-

ży umieśc i ć tr wałe znaki zawierajęce : 

a ) znak wytwórcy, 

b ) wy różnik ozn aczeni a, 

c ) nr fabryczny i r ok pr o dukcji, 

d ) masę rzeczyw i s t ę. 

KON IE C 

INFORMACJE DODATK OWE 

1. Insty tucj a opracowujiil ca normę - Cen trum Badawczo­

-Projek to w e Zegl ugi śródlędoWej , Wrocław. 

2. Istotne zmi ilny w s tosunk u do BN- 65/3786- 03 

a) zmieniono l iczbę wi e l kości z 8 do L~ o r aZ zmi e n iono 

wie lkość JI, 

b ) wprowadzono odmianę k orpusu ze stopów a l um iniowych, 

c) podano wy mi ar y i wyszc ze gó lnienie częśc i zasadni -

czyc h . 

3 . Normy zwiiilz~ 

BN-72/ 61 14-07 Lakier asfaltowy modyfikowany do urzę-

dzeń pOk ł adowych , czarny 

Pozost ałe normy zwię ~r.le po dano w t ab!. 1. 

, 
4. Normy zagraniczne 

NRD T G L 23- 6605 K ahnp umpen zgodna pod wzgl ędem 

k o n s trukcy jnym. 

5 . Symbo l wg SWW - 0871-2 11. 

6. A u to r pro j ek t u normy - Tadeusz Winiar sk i, Centrum 

Badawczo-Projek towe Żeglugi Śród l ędowej. 


