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NORMA BRANŻPWA 
BN-7 7 

ŚRODKI 
3783-02 TRANSPORTU 

WODNEGO Urzqdzenia sterowe 
I URZĄDZENIA Koła PŁ YWAJĄCE 

1. Przedm iot normy. P r zedmio tem no rmy sę koł a stero_ 

we stoso wane w urzędzeniach sterowych sta tkó w wodnych. 

2. Typy. Rozróżnia się dw a t ypy kó\ sterowych: 

- z wieńcem zewnętrznym - A, 

- bez wieńca zewnę trznego _ B. 

3. Rodzaje. Rozróżni a s ię dwa rodzeje kół sterowych: 

_ bez rękojeśc i korbowej _ nie wyróżni ane w oznaczeniu. 

- z rękojeścię korbowę - K. 

4. Odmi any. Rozróżnia się dwie odmiany kół s terowych: 

_ wykonanie ze stali _ nie wyróżniane w oz n aczeniu, 

- wykonane z mosiędzu - M s. 

5. Przyklad oznaczenia kola sterowego typu A, r odzaju 

K, odmiany MS o wymiarze nominalnym D = 750 mm -nom. • 

KOLO STEROWE AKMs 750 BN-77 /3783-02 

6. Główne wymiary - według rysu nku i tablicy na str. 2. 

7. Materiał. Wieniec wewnętrzny l, ramiona 2 i pierś­

cienie wewnętrzne nakładane 3 - tarcica dębowa lub jesie-

nowa klasy I i II wg PN-72/D_96002, piasta 4, pokrywa 

piasty 5 i pierścienie nakładane 6 - stal St3 wg PN-72/ 

H-84020 lub mosiędz M059 wg pN-70/ H-87026, wieniec 

zewnętrzny 7 - rury z nieplastyfikowanego polichlorku 

sterowe Z amiasl 
BN·66/3783·02 

Grupa kala logowa V 47 

winylu wg PN-74jC-89200. rękojeść korby 8 - mOS iędz 

M059 w9 PN-70/H-87026 lub stai St3 w g PN-72/H_8402 0 

pokryta polichlorkiem w inylu w g PN_74(C-89200. 

8 . Wykonanie. części drewniane - obrobione, łęczenie 

części drewnianych powinno być wykonane Za pomoc? kleju 

wo dOOdpornego. W miejscach klejenia n ie powinna wys tę ­

pować różnica grubości. Ślady kleju w postaci plam ni e 

powinny występować na po w ier"chni drew na. Części meta-

lowe - obr'obiane, otwory w piaście 4 oraz pokrywie 

piasty 5 należy wiercić ws pó ln ie z kołem sterowym. 

9. Wykończenie. Części drewniane należy pokryć dwu­

krotnie laki e rem bezbarwnym wo doodporn ym . Częśc i s t a lo-

we powinn y być pokryte farbę gru ntowę antykorozyjn? 

pomalowane szerę farbę olejnę nawierzchniowę lub pokry te 

powlokę meta l owę. 

10. Cechowanie. Na p"aśc',e kola, w mi e jscu oznac zonym 

na rysunku, nal eży umieści ć w sposób tr w a / y następujęce 

znaki : 

- znak lub nazwę w ytw órn i, 

wyróżn ik oznaczenia, 

- znak BN. 

KON I EC 

INF'ORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t ytucj a opracowujęca normę - Cen trum Badawczo-
pN-72j H-84020 Stal węg lowa konstrukcyjna zwykłej Ja-

, 
-Projek towe żeglugi Sródlędowej, Wrocław. 

2. Istotne zmian y w stosunku do BN-66j3783-02 

a) usun ięto typ B kola ster'owego, 

kości ogó lnego przeznaczenia. G atu nki 

pN-70/ H-8 7026 Odlewnicze s to py miedzi. Gatunki 

4. N ormy zagr an iczne 

b) zmienionO postanowienia p . 9.10 oraz 11. 
NRD TGL 23-4840 Haudsteuer raeder Hauptund au schlu 

c) zmienionO wymiary w tabl icy. 
masse 

3 . Normy zwięzane 
5. Symbol wg SWW - 1056-21. 

PN-74/ C-89200 Rury z n'eplaStyfikowanego po l ichlorku 6. Autor projektu nor'my 
( 1 ,~~ 

'b-~ Ce ' trum 'fi'l5łpawczo-prOj e ktowe 

przez(\aczel(l'~~ ctClw. 

w inylu. wymiary 

inż. Zdzisław Dębrowski, 

Żegl,,;gi Śródlędowej, Wre-

~ 
~ 

PN-72 jD-96003 Tarcica iglasta ogólnego 

Zgłoszona przez Centru~ da ~leJ(towe Żeglugi Śródlądowej 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektor a Zjed noczenia Żeglugi ŚródlądoVłej dnia 23 listopada 1977 r . 

iaka normo obowiązuiąca od dnia 1 lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr :)/1978 poz. 18) 

W rJ1yw do WN 13. 1.78. Oddano do Składu 16.2 .78, Druk ukończono w kwietniu 78. 
WYDAWNICTWA NoRMALIZACYJNE 1978. Obt.O,30 a . w. /'.laklad 1200" 55 '0%. Zam. 452/78 

Cen(l zl 1,80 
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Typ A 

7 2 6 5 

Dz 
D d dl 1 

Dnom typ 

A B 

mm 

[f 00 - 400 226 19 ,8 

500 - 500 284 24,8 25 

600 625 600 374 29 , 7 

75 0 782 750 480 34, 7 

850 882 850 556 39 , 7 
32 

1000 1032 1000 692 39 , 7 

1200 1232 1200 8 62 49 , 7 I 

BN-77/ 3783-02 
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A 

Cechować 

l :10 i> 

k l 

1, 8 36 

2 ,8 42 

58 

3,3 

82 

Typ B 
1 8 

m 
Li czba 
ramion 

4 

6 

8 6 

10 

8 
12 

3 

A r--

IBN - 77! 3783-021 

Masa 
. 

typ 

A B 

kg 

- 2,2 
- -

- 3 , 1 

6,7 6 , 1 

10, 6 9 ,5 

15 , '7 13, 4 

19,6 18 , 0 

29,3 27, 4 


