UKD 629.12.01.64:621.864

NORMA

BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Wciggarki manewrowe linowe
Wymagania i badania

BN-86
3782-34

Grupa katalogowa 0547

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem normy s3 wymagania 1 badania do-
tyczace wciggarek manewrowych linowych rg¢cznych
stosowanych na statkach srodladowych do trzymania
w wymagane] pozycji statku na kotwicy, do prac ma-
newrowych 1 przeciggania statku.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac¢ w projektowaniu wciggarek oraz probach 1 odbio-
rach u producenta.

1.3. Okreslenia

1.3.1. ucigg znamionowy — sila w linie, mierzona
w miejscu nabiegania liny manewrowej na bgben lino-
wy, wywolana dziataniem sity na korby wciggarki.

1.3.2. uciag przeciazeniowy — niezb¢dna krotkotrwa-
ta przecigzalnos¢ wciggarki w czasie nie krOtszym niz
2 min.

1.3.3. korba prawa wciggarki — korba znajdujaca sig
po prawej stronie wciggarki manewrowej dla obserwa-
tora patrzgcego na wal napgdowy od strony dZzwigni
sterowniczych.

1.3.4. kierunek obrotu korby — przy wybieraniu liny,
kierunek obrotéw korby prawej zgodnie z 1.3.3 powi-
nien by¢ zgodny z kierunkiem ruchu wskazowek ze-
gara.

1.3.5. stanowisko manewrowe — miejsce przy wcia-
garce od strony dZwigni sterowniczych, zapadek 1 korby
hamulca, znajdujace si¢ po przeciwnej stronie wzgledem
zejScia lub wejScia liny na bgben.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od sposobu zejscia lub
wejScia liny na bgben, rozr6znia si¢ dwie odmiany
wciggarek manewrowych linowych:

— 2z dolnym zejSciem lub wejSciem liny na bgben
— nie wyrdzniane W oznaczeniu,

— z gbérnym zej$ciem lub wejSciem liny na bgben
_—

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie wciggar-
ki manewrowej powinno zawierac:

a) nazw¢ ,WCIAGARKA MANEWROWA®,

b) wielko$¢ uciagu wg tabl. 1,

c) oznaczenie zgodne z 2.1,

d) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne

3.1.1. Gtéwne parametry — wg tabl. I.

3.1.2. Warunki pracy. Wciggarka powinna zapew-
niac:

a) przy odlaczonym od napgdu bgbnie, wydawanie
liny z bgbna linowego na zadana odlegtos¢ zgodnie
z tabl. 1,

b) zahamowanie w dowolnym czasie bgbna linowego
podczas wydawania i wybierania liny,

¢) trzymanie obiektu na kotwicy za pomocg hamul-
ca,

d) podcigganie si¢ na linie obiektu trzymanego na
kotwicy,

e) wykonywanie manewréw pod obciazeniem wcig-
garki uciggiem znamionowym zgodnie z tabl. 1,

f) wygodny dostgp do wszystkich czg$ci wymagajg-
cych obstugi, wymiany 1 przegladow.
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Tablica 1
L' . - t 1 ,
l0E maDewrawn Stalows ) Srednica bebna. | Nominalna. sifa
Uciag znamionowy obliczeniowa sita $rednica liny dtugo$é liny minimum na korbie
zrywajaca ling nie wigcej niz

kN mm m mm N
6,3 36,6 8 133
12,5 76,2 12 192

16,0 101,0 14 100 224 160
20,0 1460 16 256
28,0 180,0 18 288
32,0 217.0 20 323

') Zaleca si¢ stosowanie lin T6X24+7A¢Z/s-11-g-160 wg PN-69/M-80212.

3.1.3. Wymagania wytrzymalosciowe. Obliczenia wy-
trzymato$ciowe powinny uwzglgdnia¢:

a) przyjecie przez zespoty napgdowe wciggarki mane-
wrowej obcigzen powstaltych w wyniku dziatania mo-
mentu maksymalnego powstatlego z dziatania sity na
korbg, ktory nie powinien by¢ wigkszy od wartoSci
2,0 momentu powstajgcego z dzialania sity uciggu zna-
mionowego,

b) przejecie przez zespot bgbna linowego 1 czgSci
mocujgce wciggark¢ manewrowa obcigzen wynikajg-
cych z dziatania 0,8 obliczeniowej sity zrywajacej ling,

c) napre¢zenia w czg¢éciach wciggarki manewrowe;j
przy obcigzeniach wyszczegdlnionych w a) i b) nie po-
winny przekracza¢ 0,95 granicy plastycznosci materiatu
tych czesci.

Obcigzenia dla podzespotow wymienionych w b) na-
lezy ustali¢ przy zaloZeniu, ze obliczeniowa sita zrywa-
jaca line dziata na pierwszej warstwie bgbna linowego.

3.2. Konstrukcja wciggarek manewrowych

3.2.1. Beben linowy powinien odpowiadaé nast¢pujg-
cym wymaganiom:

a) byé odlaczalny od napgdu,

b) zamocowanie liny powinno przenie$¢ obcigzenie
obliczeniowe]j sity zrywajacej ling wg tabl. 1 przy nawi-
ni¢tych trzech pelnych zwojach na bgbnie,

c) zmie$ci¢ ling o dlugosci nie mniejszej niz podano
w tabl. 1, nawini¢tej maksimum w 5 warstwach,

d) wysoko$¢ krawedzi obrzeza bgbna powinna by¢é
taka, aby wystawata co najmniej 1,5 §rednicy liny po-
nad warstwg zewngtrzng przy nawinigtej catkowicie li-
nie. Przy ustaleniu Srednicy zewngtrznej warstwy nawi-
ni¢tej liny nalezy przyjmowacd, ze lina w warstwach
naktada si¢ jedna na druga, a nie z przesuni¢gciem o pé6t
Srednicy liny.

3.2.2. Hamulec bghna. Wyciggarki manewrowe po-
winny by¢ wyposazone w hamulec r¢czny zainstalowa-
ny bezposrednio na bgbnie linowym zdolny do utrzy-
mania uciggu w linie nie mniejszego niz 0,8 oblicze-
niowej sity zrywajacej ling wg tabl. 1, przy czym sita
na korbie hamulca nie powinna przekroczy¢ 750 N.

3.2.3. Mechanizm przetaczeniowy do zmiany przeloze-
nia. Zmiana przetozenia powinna odbywac si¢ bez prze-
suwu Jub wylaczenia z zazgbienia k6t zgbatych, przez
zastosowanie dZwigni przetaczeniowej pracujacej w pta-
szczyZznie poziomej lub pionowe;.

W wycigciach dla przesuwu dZzwigni przetgczeniowej
w obudowie wciggarki powinien by¢ oznaczony liczbg
na trwale wilasciwy stopien przetozenia.

Wiaczenie dzwigni przetaczeniowej na pierwszy sto-
pien przetozenia powinno jednocze$nie wylaczy¢ drugi
stopien. Potozenie dZzwigni dla kazdego stopnia przeto-
zenia powinno mie¢ ograniczenie przed dalszym prze-
suwem.

3.2.4. Zabezpieczenie przed przeciwuderzeniem korby.
Wociggarka powinna mie¢ urzadzenie, ktére podczas
wybierania i wydawania liny manewrowej wyklucza
przeciwuderzenie korby o wigcej niz !/, obrotu,
w przypadku nadmiernej sity od strony kotwicy, po-
wodujace] ruch wsteczny bebna linowego.

Zabezpieczenia zapadkowe powinny spetniaC nastg-
pujace wymagania:

a) zapadki powinny spoczywa¢ na kotach zapadko-
wych,

b) konstrukcja powinna uniemozliwia¢ wylaczenie
zapadek,

c) zastosowanie dwoch zapadek o réznych dfugos-
ciach.

3.2.5. Ostony. Kota zg¢bate i1 sprzggla, ktore moga
stanowi¢ zagrozenie dla obstugujacego, powinny by¢
zabezpieczone ostonami. Nalezy roéwniez przewidziec
ostony na innych czgéciach przektadni, zabezpieczajgce
powierzchnie smarowane przed opadami atmosferycz-
nymi 1 zanieczyszczeniami,

3.2.6. Materialy. Kota zapadkowe i sprzggta klowe
— zeliwo czarne Zoc 32008 wg PN-82/H-83221 lub
inny material ciggliwy o wytrzymatosci na rozcigganie
co najmniej R _ . = 320 MPa, wydhizeniu co naj-
mniej 8% i trwatosci HB_ = 170. Zapadki — stal
weglowa konstrukcyjna zwyktej jako$ci ogdlnego prze-
znaczenia wg PN-72/H-84020 o wymaganej granicy pla-
stycznosct R, . = 275 -~ 295 MPa.

Stosowanie zeliwa szarego do wyrobu ko6t zapadko-
wych 1 sprzegiet kfowych jest niedopuszczalne.

3.3. Cechowanie. Na obudowie wciagarki, w widocz-
nym miejscu po stronie zewn¢trznej, powinna by¢ przy-
twierdzona czytelna tabliczka znamionowa z materiatu
odpornego na korozj¢, zawierajgca nast¢pujace dane:

a) nazwg, siedzib¢ 1 ewentualnie znak wytwodrey,

b) ucigg znamionowy,

c) rok produkcji,
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d) mas¢ catkowita wciggarki,

e) znak BN,

f) numer fabryczny,

g) znak KJ wytworey,

h) obliczeniowa sit¢ zrywajaca ling.

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE,
I TRANSPORT

Wociagarki powinny by¢ pakowane, przechowywane
1 transportowane wg warunkéw uzgodnionych przez
dostawcg 1 zamawiajacego.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peilne powinny by¢ przeprowadzone

— dla oceny nowych wciggarek,

— dla oceny wyciggarek wykonanych w danym za-
ktadzie wytwOrczym po raz pierwszy,

— po wprowadzeniu zmian materialowych, kon-
strukcyjnych 1 technologicznych,

— dla okresowej kontroli.

Badania zaleca si¢ wykonywa¢ przed natozeniem po-
wlok ochronnych oraz na mechanizmach dotartych.
Proby nalezy przeprowadza¢ przy pelnym zachowaniu
przepisOw bhp.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykona¢ na kazde;j
wciggarce oddawanej do eksploatacji.

5.1.3. Zakres badan — wg tabl. 2.

ptynnie bez zacig¢ i zakleszczen przy wlgczeniu prze-
ktadni pierwszego 1 drugiego stopnia.

5.2.3. Préba przy uciaggu znamionowym polega na
podniesieniu masy wywotujacej uciag znamionowy w li-
nie na wysokosci I m i przetrzymywaniu w takim sta-
nie przez 15 min. W czasie podnoszenia nalezy zmie-
rzy¢ site na korbach, czy nie przekracza wartosci po-
danej w tabl. 1.

5.2.4. Préba przy uciagu przecigzeniowym polega na
podniesieniu masy odpowiadajacej uciggowi przecigze-
niowemu, tj. 2,0 uciggu znamionowego za pomocg korb
na wysokos¢ okoto 1 m i1 pozostawieniu w takim stanie
przez 15 min.

Po zdjgciu obcigzenia zespoly 1 cz¢sci wciggarki nie
powinny wykazywac trwatych odksztatcen 1 uszkodzen.

5.2.5. Proba hamulca. W linie nawinigtej w | war-
stwie na bgben nalezy wywota¢ uciag réwny 0,8 obli-
czeniowej sity zrywajacej ling manewrowa. Naped po-
winien by¢ odiaczony, a hamulec bg¢bna zacisnigty.
W czasie 10 min nie powinno nastapi¢ ani obrOcenie
si¢ bgbna, ani powstanie jakichkolwiek uszkodzen.

5.2.6. Sprawdzenie zabezpieczenia przed przeciwude-
rzeniem. Sprawdzenie przeprowadza si¢ przy uciggu
przecigzeniowym wg 3.1.3a). Korba puszczona swobod-
nie w czasie obcigzenia nie moze obrocié sie w kie-
runku powrotnym o wigcej niz okreslono w 3.2.4.

5.2.7. Ogledziny po prébach. Po zakonczonych pro-
bach nalezy dokona¢ przegladu czgsci 1 zespolow wcig-
garki oraz stwierdzi¢, czy nie nastgpity zmiany w za-
z¢bianiu kot zgbatych 1 czy stan kot zgbatych odpo-

Tablica 2
Lp. Rodzaj badan Audani Wymagania wg Opis: badan
petne niepelne we
| Ogledziny zewngtrzne X X 2.1, 3.1.2a), 3.1.2f), 3.2.1, 3.2.4, 5.2.1
3.235, 33, 323
2 Sprawdzenie montazu X X 1.3.4, 1.3.5, 3.2 5.2.2
3 Préba przy uciggu znamionowym X X 3.1.2¢) 5.2.3
4 Proba przy uciggu przecigzeniowym X X 3.1.3a) 524
5 Préoba hamulca X X 3.2.2 5.2.5
6 Sprawdzenie zabezpieczenia przed
przeciwuderzeniem — 324 5.2.6
7 Ogledziny po probie X X 3.2 5.2.7
X — oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne. Nalezy sprawdzié, czy
wciggarka jest wykonana zgodnie z dokumentacja
1 spelnia wymagania normy, ktoérych speinienie moze
by¢ stwierdzone bez uzycia narz¢dzi i koniecznosci de-
montazu. Przy ogledzinach nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na jako$¢ montazu, dzialanie mechanizmoéw,
stan powlok ochronnych, tres¢ tabliczki znamionowe;j
1 tabliczek informacyjnych.

5.2.2. Sprawdzenie montazu polega na sprawdzeniu
wspoOtpracy mechanizméw przenoszacych naped przy
zdjgtych korbach oraz przy wylagczonym bebnie. Spraw-
dzenie wykonuje si¢ przez obracanie dlonig watka na-
pedowego. Watki i kota z¢bate powinny obracac sig

wiada wymaganiom okreslonym w dokumentacji oraz
czy nie pojawily si¢ odksztatcenia lub uszkodzenia.

5.3. Ocena wynikéw badan.

5.3.1. Wciggarka manewrowa zgodna z wymaganiami
normy — wciagarka, ktdéra przejdzie z wynikiem doda-
tnim przez wszystkie badania wg 5.2.

5.3.2. Wciagarka manewrowa niezgodna z wymagania-
mi normy — wciggarka, ktora nie przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wg 5.2.

5.4. Zaswiadczenie o zgodnosci wciagarek z wymaga-
niami normy.

Na kazda wciagark¢ uznang za zgodna z wyma-
ganiami normy wytworca powinien wystawi¢ zas§wiad-
czenie o wynikach badan, zawierajace:



4 BN-86/3782-34

a) znak lub nazwe wytworcy, 6. POSTEPOWANIE Z WCIAGARKAMI UZNANYMI
b) oznaczenie 1 ucigg znamionowy, ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY
¢) mas¢ catkowitg wciggarki,

d) numer fabryczny,

e) znak BN, Wciggarki manewrowe uznane w wyniku badan za
f) date, miejsce, zakres oraz wyniki przeprowadzo- niezgodne z wymaganiami normy moga by¢ powtOrnie
nych préb, przedstawione do badan, po usuni¢ciu usterek 1 wy-
g) nazwiska i funkcje osOb przeprowadzajacych ba- mianie czgsci uszkodzonych. Badania powt6rne sg osta-
dania. teczne.
KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek- PN-69/M-80212 Liny stalowe T6X24+7A,

towe Zeglugi Srodladowej NAVICENTRUM, Wroclaw. 3. Symbol wg SWW — 1056-494.
2. Normy zwigzane
PN-82/H-83221 Zeliwo ciggliwe. Gatunki 4. Autor projektu normy — mgr inz. Witold Wysocki, Centrum

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego  Badawczo-Projektowe Zeglugi Srodladowej NAVICENTRUM, Wro-
przeznaczenia. Gatunki claw.



