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N O R M A BRANŻOWA BN-84 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 
WODNEGO Stopery 

I URZĄDZENIA 
łańcuchów PŁYWAJĄCE 

l. WSTĘP 

Przedmio tem no rm y są główne wymiary, wymagania 
i badania sto perów szczękowych do mocowa nia ko twic 
w położeniu pod różn ym stosowa nych na sta tkach ś ród

l ądowych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 
"" 

2.1. Odmiany. W za l eż n ości od umieszczenia ko rby, 
patrząc na sto per od stro ny pałąka, rozróżnia s ię dwie 
odmian y stoperów: 

3782-32 
szczękowe 

kotwicznych 
Grupa katalogowa 0547 

lewa - korba po st ro nie lewej - L, 
prawa - korba po stronie prawej - P. 

2.2. Wielkości - wg ta b!. l. 
2.3. Przykład oznaczenia stopera szczękowego o wiel

k ośc i 2 odmiany L: 

STOPE R SZCZĘKOWY 2L BN-g4/3782-32 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary wg rysunku tab!. l. 
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Tablica I -
Wiel-

Kalibn· ł ań c ucha 

kość ogn iwowego kOl wicznego 

SIO- wg wg A A, 

pCla PN-7VM· 84540 BN-81 / 3752-09 

J'Odzaj {} 

odmia na K 

I II łJ 
la 11 -;.- 13 

110 165 

2a I I 

2 16 18 
l a 14 -;'- 17,5 

135 195 .. 
~ 2a' 12 ,5 -;'- 15 o . - - .. - "" ~ 

l a 19 "'22 - 3 20 23 '" ~ 165 230 

2a 16-;'- 17,5 

4 
la 24 -;.-28 

200 290 -
2a 19 -;.-22 

3.2. Wyszczególnienie głównych części materiał -

wg rysuJlku i fab!. 2. 
Tablica 2 

r CZC;ŚC I 

na Na zwa częśc i Malerial 

rysunku 

/ Podsla wa s laliwo węg l owe ko nslruk cyjne 

L11450 wg PN-80/ H-8.1 152 lub 

2 Szczęka sia l 18G2A wg PN-72/ H-84020 

lub mna o nil: ni ższych włas-

no śc ia c h mecha nicznyc h 

J Wr zeciono 
Sial S l 5 PN -X2/ H-X4020 wg 

4 Swo rz c ń 

5 Pal:lk sta l Sl4S wg PN -82/ H-84020 

6 Ko rha Sia l Sl3S wg PN-82/ H-84020 

7 Ka micll brąz BK 3 1 wg PN-77/H -87050 

3.3. Wykonanie. Podstawa i szczę ki - od lew sta li w
ny wg PN-77/M-83151. Dopuszcza s i ę wykonanie spa
wane ze sta li . Spoiny powinny być bez porów, pęch e r zy, 

wtrąceń i pęknięć. Elektrody do spawan ia powinn y być 
() własnościach odpowiadającyc h whisnościom spawa-
nego materiału. Pałąk i korba kute lub spawane. Od
kuwki powin ny s pełniać wymaga nia rod zaju B i kate
go rii R wg PN-7 1/ H-94004. Pozos tałe części o raz 
otwory d la sworzni i kamieni -obrab ia ne. 

3.4. Obróbka cieplna. Elementy lane s to pe rów na lezy 
poddać wyżarzaniu normalizującemu i odpuszczeniu. 
Element y. kute należy poddać wyżarzaniu normalizują
ce mu. Temperaturę i rodzaj obróbki ciep lnej mtala 
wytwórca w zależności od wielkośc i elementów. 

3.5. Działa nie stoperów. Zmon towane s to pe ry powin
ny pozwalać na swobod ne przesuwan ie s ię łań cucha 

kotwicznego przy rozwa rt yc h szczękac h . Zaciskanie 
i rozchylanie szczęk powinno być pł ynne i swobod ne 
przy obrocie korbą. . 

3.6. Wymaganie użytkowe . Stopery szczękowe , po za
c iśnięciu łall c uc ha kotwicznego pomiędzy prowadnicą 
podstawy a szc zę kami, powinn y utrzyma ć ł ańcuch bez 

W ymiar) 

B d d , h h , L / / , / , R S 

mm 

160 Tr22x2 19 130 50 2 15 155 3 15 75 120 16 

195 Tr24X2 2 1 165 60 255 190 350 98 150 18 

235 Tr26X2 24 200 70 300 225 4 15 127 180 20 

--

280 Tr28X2 33 240 80 370 270 460 162 210 22 

pośli zgu przy występującej w łańcuchu sile o wartości 
masy ko twicy. 

3.7. Wymagania wytrzymałościowe . Wszystk ie części 
s topera prze n oszące obc i ążen ia od s ił występujących 

w łańcuchu k otwi~nym powin ny być przeliczone d la 
wartości obciążeń wynikającyc h z s iły równej podwój
nej ma sie kotwicy o maksy malnym przeznaczonym d la 
danej wielkośc i ka li brze. 

Naprężenia występujące w częściach stopera nie po
winny przekroczyć 0,4 granicy pl astycznośc i Re zastoso
wanego ma t eriału. 

3.8. Wykończenie. Po przeprowadzeniu b~dań wg 
rozdz. 5 stope ry powinny być za bezpieczone przed ko
ro zją. Powierzchnie obrabia ne współ pracujące ze sobą 
o ra z powie rzchnie prowadnic łańcucha powinny być 
pokry te smarem ma szynowym 3 wg PN-68/C-96 130. 
Pozos t ał e powierzchnie pomalowane lakierem a~fal t o

wym. 
3.9. Cechowanie. Na podstawie stopera, w mIeJscu 

oznaczonym , na rysunku , należy umieścić w sposób 
trwał y co najmniej następ uj ące znaki: 

a) znak lub nazwę wytwó rni , 
bl wi e lk ość stopera, 
c) znak . odbioru. 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Stopery powinny być pakowane, przechowywane 
i transportowane według waru nków uzgod nio nyc h mię
dzy za ma wiającym i' wy t wórcą . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Stopery należy poddać następu
jącym badaniom : 

a) badania pełne (typu) przeprowad zane na jed nej 
sztuce w następujących przy padkach: 

- dla oce ny nowej konstrukcji, 
- dla oceny stoperów wykonan yc h po ra z p Ierwszy 

w dan ym zak ład z i e, 
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- po wprowadzen iu zm ian konstrukc yj nych, tec h
no logic7l1ych lub mat e riałowych mających wpływ na 
wymagan ia użytkowe lub wytrzyma ł ościowe, 

- przy okresowej ko ntro li . 
b') bada nia niepe/ne (wyrobu) prze prowadzone na 

każdym yko nanym stoperze w ramach bieżącej kon
troli . produkcji. 

5.2. Zakres badań. Należy przeprowadzić kolejne ba
<;lania oznaczone znak iem x wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Badania 
Wymagania 

Opis 
Lp . Rod zaj ' badań badań 

peł- Ille- wg 
n t' pełne 

wg 

I Spra>ldzenic mat('-

riału X X 3.2 5.3 . 1 

2 Ogl,d zi ny zell n ę t 17 nc X X 3.3: 3.4 5.3.2 • 
3 Sprawd/cnic lI ymia-

!"Ó\\ X .1. I 5 . .1.3 

4 Sprawdze nie d ziala-

nw X X 3.5 5.3.4 

5 Pró ba pod obciąże-

niem X - 3.ń 5.3.5 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie materiału. Sprawdzeniu podlegają 

zaświadczenia jakości (atesty) wystawione przez wy
twórcę dla od lewów zgodnie z PN-77/H-83151 p.4.7, 
a dla odkuwek zgodnie z PN-7I1H-94004 p. 5.6 oraz 
atestów hutniczyc h dla pozostałych materiałów części 

głównych. 

5.3.2. Oględziny zewnętrzne podlegają na optycznej 
ocen ie zgodności wykonania i montażu stopera z do
kum entacją technic z ną. Szczególną uwagę należy zwró
cić na kompletność wyrobu , za mocowanie poszczegól
nych elementów oraz sprawdzenie zaświadcze ń o wyko
naniu obróbki ciep lnej. 

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą przy rządów warsztatowych. Spra wdzeniu 
podlegają wymiary główne, które powinny być zgod ne 
7. wymagal1laml wg 3.1. 

5.3.4. Sprawdzenie działania należy wykonać na sto
perze bez łańcucha. Sprawdzić należy opory obrotu 
wrzec io na przez obracan ie korbą. W takich warunkach 
wrzeciono powinno obracać się lekko i bez zac ięć zgod-

. 3 " ' nie z ._. 

5.3.5. Próba pod obciążeniem polega na wywołaniu, 
w próbnym odcinku łańcucha, obciążen'ia wg" tabl. 4. 
i pozostawienia pod obciążeniem przez 15 min. vy tym 
czasie łańcuch nie powinien wykazywać ś ladów prze
sunięć. Po zdjęciu obciąże nia części stopera nie po
winny wykazywać trwałych odkształce ń i u szkodzeń. 

Tablica 4 

Wielk ość stopera I 2 3 4 

Obc i ążenie 

próbne 300 700 1100 1700 
kG 

5.4. Ocena wyników badań. Stoper kotwiczny uznaje 
się za zgodny z wymaganiami no rmy , jeżeli przejdzie 
z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymlel1lone 
w t,abl. 3 oznaczone znakiem x. 

5.5. Zaświadczenie o zgodności stoperów kotwicznych 
z wymaganiami normy. Każdy stoper zgodny z wymaga
niami normy po»,inien mieć świadectwo zawierające: 

a) nazwę lu b znak wytwórni, 
b) oznaczen ie wg 2.2, 
c) datę, miejsce i zak res o raz wyniki przeprowadzo

nyc h badań 
d) na zwisko i funkcje osób prze prowadzających ba

dania. 

6. ' POSTĘPOW ANIE ZE STOPERAMI UZNANYMI 
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY 

Stopery uznane za niezgodne z wymaganiami norm y, 
po usunięciu usterek lu b wymianie części uszkodzo
nyc h, mogą być przedstawi one powtórnie do badania , 
które jest ostat eczne . 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centrum Badawczo- Projek
towe Żeglugi Sródlądowej. Wrocław. 

2. Normy związane 

PN-68/C-9ó.J30 Przetwory naftowe. Smary ma szynowe 2 i 3 

PN-77 / H-83151 Staliwo konst rukcyjne wc;gl o we i stopowe. Od lewy . 
Ogó lne wymagania i badania 

PN-7 1/ H-94004 Sta l konstrukcyjna węglo\>.;a i stopowa. Odkuwk i 
swobod nie kute 

PN-75/ M-84540 Łańcuch y technicz ne ogn ilIowe o ogniwac h krótki ch 
BN-~ 1/3752-09 Łańcuch y kot wiczne 

Pozostałe normy z wiązane podano II tabl. 2. 

3. Za lecenia międzynarodowe i normy zagraniczne 
PCSN 49-79 Urządzenia kOlwiczne. Stopery s zczękowe lańcu c howe . 

Wymagania i badania 
CSSR ON 32 3 131 z roku 1970 Lodt,,, po lu bne za ri adeni a . Trecie 

rota 7.0ve zapornik y. Tec hnicke prćdpi sy 

4. Zgodność z przepisami PRS. Norma jest zgodna z przepisami 

Polskiego Rejestru Statk ó w. Uzgodniona dnia J lipca 1984 r. 

S. Symbol wg SWW - 1056-51. 
6. Autor projektu norm y - J anusz Za lews ki . Ce n·trum Baclawczo

- Projektowe Żeglugi Sródlqdowej. Wrqcław . 


