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1. WSTEP — lewa — korba po stronie lewej — L,
— prawa — korba po stronie prawe; — P.
Przedmiotem normy sg gtlébwne wymiary, wymagania
I badania stoperow szcz¢kowych do mocowania kotwic 2.2. WielkoSci — wg tabl. I.
w polozeniu podrdéznym stosowanych na statkach $rod- 2.3. Przyklad oznaczenia stopera szczgkowego o wiel-
ladowych. kosci 2 odmiany L:
2. PO{DZ]AL I OZNACZENIE ‘ STOPER SZCZEKOWY 21 BN-84/3782-32
2.1. Odmiany. W zaleznosci od umieszcchia .korby, 3. WYMAGANIA
patrzgc na stoper od strony palgka, rozroznia si¢ dwie
odmiany stoperow: 3.1. Giéwne wymiary wg rysunku i tabl. 1.
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Tablica 1
Wicl- - Kaliber tancucha Wymiary
KOSC OgNIWOWELo kotwicznego
Sto- wg wg A A B d di | h | hh]| L / / 1> R S
peta PN-75/M-84540 BN-81/3752-09
rodzaj U
odmiana K mm
Y la 1113 :
I I+ 13 110 | 165 | 160 | Tr22x2| 19 J130) SO | 215 | 155 | 31§ 75 120 16
2a I
. la 14->17.5
2 16 + 18 = 135 ] 195 | 195 | Tr24x2 )21 J165] 60 | 255 1 190 | 350 | 9% 150 18
¢ | 2a 12,515
= %IJ
. = | la 19-:-22 .
3 20 = 23 oL 165 | 230 | 235 | Tr26X2]24 j200] 70| 300 | 225 | 415 | 127 | 180 20
2a 16175
la 2428 .
4 — 200 § 290 | 280 | Tr28x2 )33 |240| 80| 370 | 270 | 460 | 162 | 210 22
2a 1922

3.2. Wyszczegolnienie glownych czeSci i material —
wg rysunku 1 tabl. 2.

Tablica 2
Nr cz¢sci
na Nazwa czgsci Material
rvsunku
/ Podstawa staliwo weglowe konstrukeyjne
L11450 wg PN-80/H-83152 lub
2 Szczgka stal 18G2A wg PN-72/H-84020
lub inna o nic nizszvch wilas-
nosciach mechanicznych
3 W agvy
peeone stal SIS wg PN-82/H-84020
4 Sworzen
5 Palak stal St4S wg PN-82/H-84020
6 Korba stal St3S wg PN-82/H-84020
7 Kamien braz BK31 wg PN-77/H-87050

3.3. Wykonanie. Podstawa i szczgki — odlew staliw-
ny wg PN-77/M-83151. Dopuszcza si¢ wykonanie spa-
wane ze stali. Spoiny powinny by¢ bez porow, pecherzy,
wtrgcen 1 peknigé. Elektrody do spawania powinny by¢
‘0 wihasnosciach odpowiadajgcych wiasnosciom spawa-
nego materiatu. Palgk 1 korba kute lub spawane. Od-
kuwki powinny spetnia¢ wymagania rodzaju B 1 kate-
gorit. R wg PN-71/H-94004. Pozostate czgSci oraz
otwory dla sworzni 1 kamieni ‘obrabiane.

3.4. Obroébka cieplna. Elementy lane stoperéw nalezy
podda¢ wyzarzaniu normalizujgcemu 1 odpuszczeniu.
Elementy kute nalezy podda¢ wyzarzaniu normalizuja-
cemu. Temperaturg 1 rodzaj obrobki cieplne) ustala
wytworca w zaleznosci od wielkosci elementow.

3.5. Dzialanie stoperéw. Zmontowane stopery powin-
ny pozwala¢ na swobodne przesuwanie si¢ tancucha
kotwicznego przy rozwartych szczekach. Zaciskanie
i rozchylanie szczek powinno by¢ pltynne 1 swobodne
przy obrocie korbg.

3.6. Wymaganie uzytkowe. Stopery szcz¢kowe, po za-
ci$nigciu tancucha Kotwicznego pomig¢dzy prowadnicg
podstawy a szczegkami, powinny utrzymac tancuch bez

poslizgu przy
masy kotwicy.

3.7. Wymagania wytrzymatosciowe. Wszystkie czgsci
stopera przenoszgce obcigzenia od sit wystgpujgcych
w tancuchu kotwicznym powinny by¢ przeliczone dla
wartosci obcigzen wynikajacych z sity rowne) podwoj-
nej masie kotwicy o maksymalnym przeznaczonym dla
danej wielkosci kalibrze.

Naprezenia wystgpujace w cz¢$ciach stopera nie po-
winny przekroczy¢ 0.4 granicy plastycznosci R, zastoso-
wanego materiatu.

3.8. Wykonczenie. Po przeprowadzeniu badan wg
rozdz. 5 stopery powinny byé zabezpieczone przed ko-
rozja. Powierzchnie obrabiane wspoétpracujgce ze soba
oraz powierzchnie prowadnic lancucha powinny by¢
pokryte smarem maszynowym 3 wg PN-68/C-96130.
Pozostate powierzchnie pomalowane lakierem asfalto-

wystepujgce] w tancuchu sile o wartosci

wym.

3.9. Cechowanie. Na podstawie stopera, w miejscu
oznaczonym na rysunku, nalezy umiesci¢ w sposob
trwaly co najmniej nast¢pujace znaki:

a) znak lub nazwe wytwornt,

b) wielkos¢ stopera,

¢) znak . odbioru.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

s

Stopery powinny by¢ pakowane, przechowywane
I transportowane wedlug warunkow uzgodnionych mig-
dzy zamawiajagcym i wytworcg. |

5. BADANIA

5.1. Program badan. Stopery nalezy podda¢ nast¢pu-
jacym badaniom:

a) badania pelne (typu) przeprowadzane na jedne]
sztuce w nastepujgcych przypadkach:

— dla oceny nowe] konstrukcji,

— dla oceny stoperow wykonanych po raz pierwszy
w danym zaktadzie,
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— po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, tech-
nologicznych lub materialowych majgcvch wplyw na
wymagania uzvtkowe lub wytrzymatosciowe,

— przy okresowej kontroli.

b) badama niepelne (wyrobu) przeprowadzone na
kazdym wykonanym stoperze w ramach biezgcej kon-
troli - produkciji. ‘

5.2. Zakres badan. Nalezy przeprowadzi¢ kolejne ba-
dania oznaczone znakiem x wg tabl. 3.

Tablica 3
Badania _ Opis
; Wymaganis
Lp. Rodzaj "badan ‘ YMABAA 1 padan
pel- | nie- wg
we
ne | petne =
1 Sprawdzenic mate-
riatu X X 3.2 3.3 1
2 Ogledziny zewngtrzne| X X 3.3: 3.4 3.3.2
3 Sprawdzenie wymia-
row X — 31 5.3.3
4 Sprawdzenie dziata-
nia X X 3.5 534
5 Proba pod obcigze-
niem X — 3.6 535

5.3. Opis badan .,

5.3.1. Sprawdzenie materiatu. Sprawdzeniu podlegajg
zaSwiadczenia jako$ci (atesty) wystawione przez wy-
tworcg dla odlewdéw zgodnie z PN-77/H-83151 p. 4.7,
a dla odkuwek zgodnie z PN-71/H-94004 p. 5.6 oraz
atestow hutniczych dla pozostatych materialéw czgsci
gléwnych.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne podlegaja na optycznej
ocente zgodnosct wykonania 1 montazu stopera z do-
kumentacjg techniczng. Szczegdlng uwage nalezy zwro-
ci¢ na kompletno$¢ wyrobu, zamocowanie poszczegol-
nych elementéw oraz sprawdzenie zaswiadczen o wyko-
naniu obréobki cieplnej.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg przyrzagdoéw warsztatowych. Sprawdzeniu

podlegajg wymiary glowne, ktdre powinny byé zgodne

7z wymaganiami wg 3.1.

K O NI

5.3.4. Sprawdzenie dziatania nalezy wykonac na sto-
perze bez tancucha. Sprawdzi¢ nalezy opory obrotu
wrzeciona przez obracanie korbg. W takich warunkach
wrzeciono powinno obraca¢ si¢ lekko i bez zacigc¢ zgod-
nie z 3.5.

5.3.5. Proba pod obcigzeniem polega na wywolaniu,
w probnym odcinku lancucha, obcigzenia wg tabl. 4.
1 pozostawienia pod obcigzeniem przez 15 min. W tym
czasie tancuch nie powinien wykazywac sladéw prze-
suni¢¢. Po zdjeciu obcigzenia czgsci stopera nie po-
winny wykazywac trwatych odksztalcen 1 uszkodzen.

Tablica 4
Wielkos¢ stopera I 2 3 4
Obcigzenie
probne 300 700 1100 1700
kG

5.4. Ocena wynikéw badan. Stoper kotwiczny uznaje
si¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione
w tabl. 3 oznaczone znakiem x.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci stoperow kotwicznych
z wymaganiami normy. Kazdy stoper zgodny z wymaga-
niami normy powinien mie¢ $wiadectwo zawierajgce:

a) nazweg lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) date. miejsce 1 zakres oraz wyniki przeprowadzo-
nych badan

d) nazwisko 1 funkcje oséb przeprowadzajgcych ba-
dania.

6. POSTEPOWANIE ZE STOPERAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Stopery uznane za niezgodne 7 wymaganiami normy,
po usuni¢ciu usterek lub wymianie czg¢Sci uszkodzo-
nych, moga by¢ przedstawione powtdrnie do badania,
ktore jest ostateczne.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek-
towe Zeglugi Srodladowej, Wroclaw.
2. Normy zwiazane
PN-68/4C-96130 Przetwory naftowe. Smary maszynowe 2 i 3
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne wegglowe i stopowe. Odlewy.
Ogo6lne wymagania 1 badania
PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa 1 stopowa. Odkuwki
swobodnie kute
PN-75/M-84540 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich
BN-81/3752-09 Lancuchy kotwiczne |
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2.

3. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne
PCSN 49-79 Urzadzenia kotwiczne. Stopery szczgkowe tancuchowe.
Wymagania 1 badania
CSSR ON 32 3131 7z roku 1970 Lodna polubné zariadenia. Trecie
rotazove zaporniky. Technické prédpisy
4. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma jest zgodna 7z przepisami
Polskiego Rejestru Statkow. Uzgodniona dnia 3 lipca 1984 r.

5. Symbol wg SWW — [056-51.
6. Autor projektu normy — Janusz Zalewski. Centrum Badawczo-
-Projcktowe Zeglugi Srédladowej, Wroctaw.



