
PN-W-'-tro50 05 
UKD 627.74:621.879:621.864 

NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
ŚRODK I 

3782-27 TRANSPORTU W ciągarki manewrowe 
WO DNE GO 

I URZĄDZENIA pogłębiarek 
PŁYWAJĄCE 

Wymagania i badania 

1. WSTĘP 

1.1. Przedm iot norm y. Przedmiotem normy sę w ymaga

ni a i b adani a do t yczęce wc ięgarek m anewrowych, stosowa

n ych na pogłęb i arkach Śródtędowych. 

1. 2. Okreś leni a 

1. 2. 1. Wcię.garka manewrowa m aszynę. o napędz ie 

mechanicznym, służęca do wykonyv-,ania r uchów roboczych 

pogłębiarki, zwanych manewrowani em, zw ięz anych z ur a

bi aniem gruntu. 

1. 2. 2. Wie lkość znam ionowa - w i e l kość wc ięgark i m a

newrowej odpow iadajęca ucięgow i znam ionowemu na bębnie, 

wyrażona w kN podz ie lona przez 10. 
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1. 2 . 3. Ucię.g znamionow y - maksymalny ucięg w lin ie 

manewr owej mierzo n y na wejścu liny na bęben, kiedy wcię

g ar ka pr acuję c bez pr zec iężeń, wyb i e ra tinę nawijanę w 

pierwszej w arstw ie z prędkościę znamionowę. 

1. 2.4. Prędkość znami o now a nawi jania l i ny - prędkość 

m in imalna, jaka u zyski w ana jest w pi e r wszej war stw ie na-

w ijani a liny na bębe n prz y uc ię gu znamionowym . 

1. 2. S. Wcię.garka w w ykon aniu praw ym wc ię garka 

określo na jako praw a, j eżeli prze kładnia lub napęd bębna 

us y tuow any j e st po p.' awej stron ie bębna w stosunku do 

obs e r w ator a , znajdujęcego się po stro nie nab iegu liny na 

bę be n . Przykłady wykon ania wc ię garek p .'awych - wg r y 

s unk u . 
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1,2,6, Wcięgarka w liYykonaniu lewym - wcięgarka okreś

lona jako le w a, jeże li pr zek ł adnia lub napęd bębna us ytuo

wan y jest po lewej stronie bębna w stosunku do obse r wa

tora znajdujęcego się po stroni e nabiegu liny na bęben, 

2, POOZIAL I OZNACZENIE 

2, 1. Podzi ał 

2, 1, 1, Typy, W za l eż ności od rodzaju napędu rozróżni a 

się dwa typy wcięgar ek: 

b ) wcięgarki manewr owej o wielkości z nami o nowej l O, z 

napędem hydraulicznym, w wyko nan iu lewym : 

WC IĄGARKA MANEWROWA lO - HL BN-77/ 3782 - 27 

3, WYMAGAN IA 

3 , l, Wymagania ogólne 

3, l, l, Główne parame t ry, Charakterystyka wcięgark i 

powinn a być zgodna z danym i zawar tym ;' w tabl, l , 

Tabli ca l 

Ucięg znamionowy 
Prędkość n aw ijania liny 

R zeczyw ista siła Minimalnal 
Wielkość 

na bębn ie 
, manewrowej 

zrywajęca l inę d'ugoŚć liny I znamionowa 

wcięgar ki 

kN 

l Z 

0, 8 8 

1,6 16 

2,0 20 

2,5 25 

3, 2 I 32 

4,0 40 

6,3 63 

8, 0 80 

10, ° 100 

12,0 120 

E - z naPędem elek tr ycznym, 

H - z napędem hydrauli cz nym, 

znamionowa 

kG m/ s 

3 4 

800 

1600 

2 000 

2 500 

3200 

0,0166 
4000 

6300 

8000 

10000 

12000 

2, 1. 2 , W yko nan ie, W za l eżności od usytuow ania bębna 

linowego rozróżnia się dwa wykonania wcię garek: 

L - w ykonanie lewe, 

P wykonani e praw e, 

2,2, Oznaczenie 

2, 2 , 1. Sposób budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno 

zawierać następujęce dane: 

a) nazwę "Wc ięgarka manew rowa", 

b) wie l kość znamionową w g tabl, l, 

c) symbol typu i wykonan ie wg 2,1. l 2, 1,2, 

2,2 , 2 , Przykład oznaczen ia 

a) wci ę garki mane w rowej o wielkości znamionowej 6,3 z 

naPędem elektrycznym, w w ykonaniu prawym : 

WCIĄGARKA MANEWROWA 6, 3 - EP BN-77/ 3782-27 

największa 
__ I 

m/s kN kG m 

S 6 7 I 8 --
0 ,3 32 3200 125 

0 , 3 67,S 6750 150 

0,3 82 8200 150 

0,3 106 10600 150 

0,3 136 13600 200 

.0,3 16O 16000 200 
--

0,25 268 26800 225 
. 

0,25 322 32200 250 

0,2 420 42000 250 

0, 2 500 50000 250 

3, 1. 2, Warun ki pracy wcięgarki manewrowe j. Wcięgarka 

m anew row a powi nna zapewniać prawidłowę pracę: w tem

peraturze otoczenia od -lO do +45
0

C i wilgo tności względ
o 

nej do 95 ±3% mierzonej w temper atur ze +25 C oraz przy 

długotrwałym przechyl e pogłębiarki do 15
0 przegłębieniu 

o 
do S 

W ramach parametrów okr eś lonych niniejszę normę wcię

garka po winna zapewniać : 

- uzyskanie ucięgu znamio nowego zgodnie z tdbl, 1. 

ucięg trzyman ia zgodnie z 3,3, 3, któ r y nie pow inien 

być mniejszy od l, S ucięgu znam ionowego dla danej 

kości wcięgarki zgodn ie z tabl, 1. 
• 

wie l-

3,2, Warunki wytrz ymałościowe powi nny uwzg lędniać 

a) p r zejęc i e przez mechani zm wcięgark i obciężeń po-

ws tajęcych w wyniku dzialan ia maks yma lnego momentu ob

rotowego s i Inika napędowego, 

b) naprężenia dopuszczalne w częściach mechanizmu 

wcięgarki wyszczególnionych w a) przy obciężeniach tam 
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działajęcych, n ie pow inny przekraczać 0 , 95 w i e lkoś c i gra

ni c y plas t ycz ności mat eri ału, 

c) dopuszc z alne naprężenia ob liczeniowe w którejko 1-

w iek części wc i ęgarki przy ucięgach znamionowyc h nie po

w inny być wię ksze niż 0,4, w i e lkości granicy plastyczności 

materia łu lub 0,23 wie l kości grani cy wytr zymałości mate -

riału . 

Na le:<y pr zyjmować wie l kość mniejszę z o tr zymanyc h. 

3 . 3. Wymagan i a konstrukc y j ne 

3.3.1. Wymagan i a ogólne. Konstrukcja wcięgarki m a 

ne w rowej powi nna odpowiad ać rzeczyw ist ym w arunkom pra-

cy pog łębiarki przy róż nych prędkośc iach nawijan ia liny. 

Bęben linowy wc ięgarki pow ini e n być odłęczalny od napędu. 

Każda wc ięgarka m anewrow a pow inna posi adać wyłęcznik 

bezpieczeń stw a zai nstalowany obo k wcięgarki. 

3.3.2 . K ierunek ruchu organu sterow ania. Podczas na-

w ijania li ny na bę ben kierunek ru c hu urzędzeń sterowni-

cz ych : kółka s te r owniczego lub pokrę tła pow inien być 

zgodn y z ruchem w skazówek zegara, a j eś I i zastoso wano' 

dźwignię to ruc h dźwigni st e r owniczej w kierunku do ope-

ratora. 

Kierunek ru c hu w sz ys tki c h rękojeśc i, dźw i gni, pokręteł 

kótek s te ro w ni czych po w in ien być wyraźnie i trwa le oz na-

czo ny. 

3.3. 3. Hamul ec. Wcięgarka powinna być wyposażona w 

samoczynny zwa l ni ak hamu Ico w y zai nstalow any na w ale 

s il nika napędowego i un i eruchamiajęcy ten wał w p rz ypadku 

wy łęczenia napięcia lub a w arii si ln i ka. W przypadku istnie

na przek ł adn i samohamujęcej inst a lowanie sam oczynn ego 

z w a ln iaka hamul cowego nie jest w ymagane. 

Samoczynn y zwalni ak hamu Icowy powi nien zapewni ać mo-

ment hamujęcy odpowi adajęcy sile w linie na bębnie ni e 

mniejszej niż 1,5 w ielkośc i ucięgu znamionowego. 

Hamulcc wc ięgarek sterowanych hydrauli c znie po w inny 

być z ac iskane sprężynami i z w alniane hydrauli cznie. 

Z w aln iani e zwalniaka hamulcowego powi nno następować: 

a ) poprzez włęczenie s i lnika napędowego , 

b ) o raz bez udziału silnika napędowego. 

3.3.4. Wysokość wo lnej krawędzi obrzeża bęb na. Obrze

że p o w inno wyst awać ponad ostatnię warstwę l i n y naw i nię

tej na bęben o wielkości co najmn i ej 2,5 średnicy liny. 

3 . 4 . W ymagani a do t yczę ce s i Iników e lektrycznych 

3.4.1. Wymagania ogólne. Si ln i k e lekt l'yczny pow i nien 

być wykonany zgodnie z PN-72/ E -06000 i 8N-68/3083-31. 

3 . LI. 2 . Och r o n a silnika. P r zed do tkn ięc i em częśc i ru -

c homyc h lub będęcych pod nap ięciem o raz przed dos tępem 

ci ał stał ych o bc ych i w o dy s i Inik p o w inien być w stopniu 

ochrony IP56 wy PN-63/ E -08 1 06. 

3 .4. 3. M omenty 

a ) Mom e nt znamiono w y si lni ka napędowego ' wc ięgarki nie 

po w ini e n być mniejszy od 1,15 momentu Llcięgu znamiono

we go na w ale silnika podanego w tabl. 1 prz y nawijaniu 

liny na pier w szej ,w arstw ie. 

b) Moment roz ruchowy silnika nie powin ien być mni ejszy 

od momentu z nam j onawego s i (n i ka. 

3 . 4.4. Praca silnika. Przy nawijan iu liny na bęben sil

n ik pow inien być przystosowany do pracy dorywc zej 030 

w g PN-72/E-06000. 

3. 5 . Wymagani a dotyc-zęce napędu hydrau licznego. Wcię

garki z napędem hydraulicznym pow inny mieć zabezp iecze

ni e pr zed przeciężeniem. 

3.6. Os łony. WS,zys tk ie części w irujęce, mogęce powo

dować zagroże n ie dla otoczenia i obsługi, powi nny być za

bezpieczone osłonami. Nal eży również przewidzieć osłony 

na częśc i ach wc ię garki, zabezpieczajęce 

smarowane przed o p ad ami atmosfe l'ycznymi 

czeniami . 

po w ierzc hnie 

zanieczysz-

3.7. C echowani e. Na obudow ie wcięgark i , w wi docznym 

miejscu, powinna być umocow ana tl'wa l e czy t e i na ta-

bli c zka, zawierajęca następujęce dane: 

a ) nazwę lub znak wyt wórni , 

b) ozn aczen ie wg 2.2, 

c) numer fabryczny, 

d) średnicę l i n y , 

e) rok produkcj i, 

f) c iężar kom pletnej wC ięgarl< i, 

g) z nak ins t y tucji' przeprowadzajęcej odbiór. 

4. P AKO WANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Wc ię.gark i manewrowe po w inny być pa ko w ane, przecho -

w y w ane i transpor tow ane wedłu g warunkó w uzgodni onych 

międz y zamawi ajęcym a wy twór cę . 

5. BAD ANI A 

5. 1. Rodz aj e b adań 

5.1 .1. Badan i a pe łne (typu). Nal eż y przebadać każdę 

wc ięgarkę w produkcji jednos tkowej oraz je dnę wybranę 

drogę losowę w produkcj i seryjnej w wyprodukow anej par ti i 

50 s z tuk wg tabl. 2 Badania te przeprow adza s ię w nastę 

pU ję cym c elu: 

dl a oceny nowej konstrukcji, 

dla oceny konstrukcj i w ykonanej po ra z pi e r w s zy w da

nym zakładzie , 

_ dla oceny konstrukc ji , po ewentualnym w pro wadzeni u 

zmian mater i ałowych. 

5. 1.2. Badania ni epe łne ( w yrobu). Należy pr zeprow a

dzić na każdej wyprodukow anej wcięgarce w zakresie bie-

żęcej kontro I i techni cznej wg tab I. 2. 
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Tabl ica 2 

Badania pełne 
Badan i a ni e-

Wymagania Opis badań 
Lp. Rodzaj badań pełne na 

na stacji pr6b 
w warunkach 

stacji pr6b 
wg wg 

eksploatacj i 

, Oględz iny zewnętrzne i spraw-
dzenie zgodności z dokum.en-

tację - x 

2 Spr aw dzen ie bez obc iężeni a x 

3 Sprawdzenie ucię gu znamio-
nowego w linie x 

4 Spraw dzen ie ucięgu maks y -
mainego x 

• 
5 Spraw dzenie sprzęgła bębna 

linowego x • . 
6 Spraw dzenie hamul ca x 

7 Spraw d zenie temperatury 

uzwojeń i łożysk silnika x 

8 Sprawdzenie szczel ności 
układu hydr auli cznego 
i smarowania -

9 Oględziny po pr6bach w celu 
stwierdzen i a wyniku pr6b x 

Znak x oznacza, że badanie należy przeprowadzić. 

5. 1. 3. Badania w warunkach eksploatacyj nych wykonuje 

się w r amach p r 6b zdawczo- odbiorczych uzgodnionych z 

inst ytu cję przeprowadzajęcę odbi6r wg tabl. 2. 

5.2. Badani a ucięgu. Sprawdzenie ucięgu na stacj i pr6b 

należy wykonać jednę z d wu niżej podanych metod obcięże-

nia: 

a) metodę hamowani a: wcięgarka obciężona jes t za po-

mocę hamulca, 

b) metodę ciężarowę: wcięgar k a obciężona jest ciężarem 

zawieszonym na linie manewrowej. 

5 . 3. Opis badań 

5. 3. 1. Oględziny zewnętrzne i sprawdzenie zgodności z 

dokumentację . Przed ro zpoczęciem badań nal eży zapoznać 

się z dokumentację badanej wc ięgarki, a w szczeg61ności z 

dokumentację ko nstrukcyjnę oraz protokołam i odbior czym i 

zespoł6w i podzespoł6w. 

Należy sprawdzi ć, cz y wcięgarka odpowiada wym agan iom 

danym według dokumentacji, k t6rych spełnien ie może być 

stwierdzo ne bez demontażu wc ię garki. Sprawdzeniu podle

gaję r6wn ież karty pomiar6w, w kt6rych powi nno znaleźć 

· s ię stwierdzenie zgodności wykonania z dokumentację waż

nych element6w zespoł6w i pOdzespoł6w, atesty materiało-

we i protokoły odbio,cze poszczeg61nych zespoł6w i pod_ 

zes poł6w wcięgarki. Sprawdzeniu podlega montaż zespo

ł6w i podzespoł6w wcięgark i oraz zamocowania. 

Należy sprawdzić r6wni eż działanie pokręteł, dźw igni 

sprzęgła, montaż i dz ia ł anie wyłęcznik6w, stan powłok 

ochronnych, a także tabl iczki znam ionowe pod wzg lędem 

-- I--

3. 3.1 , 3.4. 1, 
3.4. 2 , 3. 4 . 3, 

x x 3 . 4.4, 3.6 , 3.7 5 . 3. 1 

- x 3.1.2, 3. 3. 2 5 . 3. 2 

- x 3. 1. 2 5. 3. 3 

I I 
- - 3.4.3 5.3.4 

x x 3.3. 1 , 5. 3. 5 
, 7 

x x 3. 1. 2, 3. 3. 3 5. 3. 6 

- - 3.4. 1 5. 3. 7 

x - 3.5 5.3.8 

x x 5.3.9 

cechowania i informacj i. Spraw dze niu podl ega r6wnież ja-

kość użytych o le j 6w. 

5. 3. 2. Badanie bez obc i ęże n ia na leży wykonać bez liny 

po 15 min w obu kierunkach , z tego po 5 min ze z namiono-

wę prędkościę i po 10 min z prędkościę naj wię ks zę · W 

przypadku wcięgark i jednobiegowej pr6bę należy wykonać 

po 15 min w obu kierunkach. 

5.3. 3. Badania ucięgu znamionowego. Badania należ y 

wykonać w czasie pracy cięgłej nawi jani a l i n y na bębe n ze 

z nam ionowym ucięgiem przez 30 min. 

D opuszcz a się wykonani e badania metodę wg 5.2 ti)." W6w

czas liczba kolejnych podniesief. i opuszczeń ciężaru (na 

zmhnę ) powinna być r 6wnoważna pracy 30-minutowej na

w i jania liny ucięgiem z nam ionowym. 

5.3.4. Badania u cięgu maksymalnego. W czasie badań 

na l eży sprawdzić: 

a.) dz i ałan ie naPędu wc ię gark i, pr z y czym opr6cz badań 

zawart ych w 5.3 na l eży sprawdzić 

- moc napędu, 

- wie lkość napięcia, 

_ obroty silnika e lektrycznego, 

- pobory prę d6w, 

_ poziom hałas6w - hałas przy pracy wcięgar ki nie po

wi ni e n przekraczać war tości określonych krzywę Nas wg 

ISO, 

_ brak przeciek6w oleju, 

b) dział anie zabezpieczeń oraz prawidłowe ich ustawie

nie, kt6re nie może zadziałać przy normalnej e ksploatacji, 
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c) dzi ałan i e hamulca samoczynnego pol eg aję ce na utr zy

maniu przez 5 min obciężenia na bębnie odpowiedniego do 

1,5 ucięgu z namionowe go. 

Spraw dzenie wykonu j e się przy mokrych 

c ie rnych. 

wykł adz i nac h 

5.3.5. Sprawdzenie sprzęgła bębna l i now ego prze pro-

w adza się przy badan iu ucięgu znamionowego 

Badanie polega na stw ierdzeniu, czy włęczone 

w g 5.3.3. 

sprzęgło 

przenosi moment obrotowy , odpowiadajęcy ucięgowi z na

mionow emu wcięgarki i czy daje się płynnie włęczyć i w y 

łęczyć. 

5.3. 6. Spraw dzenie hamulca. Podczas badania w g 5. 3. 3 

należy sprawdzi e dział an ie hamul ca samoczynnego, a d l a 

napędu h ydrau l icznego możli woś ć 

płynności ruchów i hamow ani a. 

re gu lacji prędkośc i, 

5.3.7. Spraw dzenie temperatur y uzwojeń i łożysk silni 

ka. W cz asie badania u ci ę gu maksymalnego należy spraw 

dz ić tempe raturę uzwojeń i łożysk silnika sposobem pomia

ru tempe ratur y te r rnom e trow ym w g PN-72/ E-06000 zgodni e 

z P. 3. 12.6. 

5 .3. 8. C iś n ien ie próbne układu hydraulicz neJE.." Próbę 

riś ni eniowę u kładu h y drau l icznego powinno przeprowadzić 

się na c iś ni en ie p róbne równe 1, 5 c i śnienia roboczego. 

5 .3.9. Oglę dz i ny po próbach. POlegaję one na przeglę -

dz ie w szystki c h c zę ś ci i podzespołów na st wie rdzeniu, 

czy w w y niku prób ni e następiły odksz tał cenia i niepraw i 

dłowości. 

5 . 3. 10. Pró b y i b adani a wcię garki należy przeprowadzić 

p rz y bezwz glę dnym przestrzeganiu przepisów BHP. 

5.4. Zaś wiadcze n ie o wyniku badań. Dla każdej przeba

d anej wc ięgarki u z nanej z a dobrę, producent pow in ien do

star c z yć z aś w iadczen i e zawierajęce cO naj mniej : 

a ) nazwę w y twórn i, 

b) numer i datę w ystaw ienia zaświ adczenia, 

cl numer fabr yczn y i rok budowy, 

d) stwierdzenie zgodności wykonania z dokumentację 

wymaganiami norm y, 

e) zakres i wyniki badań, 

f) wielkość znamionowego u c ięgu na bębnie. 

Wytwórca może rozszerzyć zakres informacji o wcię

garce, j eżeli uzna to Za stosow ne. Dla wcięgarek odb iera

nych przez T o w arzystw a Klas y fikacyjne producent pow inien 

dostar czyć atest odbioru Tow arzystwa Klasyf i kac yjnego. 

6. POSTSPOWANIE Z WC IĄGARKĄ W PRZYPADKU 

NIEZGODNOŚCI Z NORMĄ 

Wcięgarka, która spe łnia w ymagania zaw arte w 3.1 

przejdzie wszystkie badania w g tabl. 2 z wyniki em dodat-

n im w granicach to lerancji określ onych w dokum entacji , 

jes t uznana z a dobrę i zgodnę z n i niej szę normę . 

W przypadku stwierdzenia podczas badań w ad, błędów i 

uszkodzeń, któr e mogę być usunięte przez doraźnę w ym i a-

nę e lementó w , poprawien ie j akości montażu lub temu po-

dobne , badania należy przerwać i zal ecić usunię c ie w ad. 

Po dokonaniu popraw ek badanie kontynuuje się w nOr_ 

malnym trybie. 

W przypadku st w ierdzenia w ad, błędów uszkodzeń 

uni emoż l i w iajęcych eksp l oatację wcięgarki , pogarszaję-

cych w stopniu niebezpiecznym pewność ruchu lub z agro

żenie bezp ieczeńs twa o toczen ia i obsłu gi, które ni e mogę 

być usunięte przez doraźnę w ym i anę e lem entów lu b popr a-

w ienie jakości w ykonan i a, wcięgarka pow inna być u znana 

za niezgodnę z niniejszę normę i n i e może być do pu s zczona 

do eksp loatacji. 

Jeżeli w c zasi e badania w ykryte w ady wskazuję n a to , ż e 

dalsze badan ie może spowodować us z kodzen ie lub z n isz-

czeni e wcięgarki lub może być n ieb ezpi eczne dla o to c zen i a, 

to badani a nal eży przerwać. 

Wcięgarka, k tóra po usun ięciu wad, w ymianie części lub 

podzespołów nie spełnia wymagań normy prz y powtó rnyc h 

badaniach powinna być odrzuc ana j ako brak 

czana do ekspl oatacji. 

nie dopusz-

KONIE C 

INFO RMACJE DODATKOWE 

1. Inst y tuc ja opracowujęca normę - C entrum Badawczo

- Pro jek to w e Ż e g lugi Śródlędowej, Wrocław. 

2. N o rmy z w ijl z ane 

PN- 63/ E -OB 106 Osło n y ur zędzeń elektroenergetycz n ych. 

St opni e o c hro ny pr ze d dotknięciem , przedostaniem się 

obcych ciał stał ych oraz w ody. Wymagan i a i badan i a 

tec hn ic zne 

BN-6B/ 30B3-31 Maszyny elekt ryczne wiruj ęce 

Wymagania i badania 

PN-69/ M-B020B Li n y stalow e T6 x 37 + Ao 

okrę towe . 

PN-72 j E-06000 Maszyny e lektryczne wi rujęce . O gólne 

w ymagania i badania 

3. Autor projektu normy - mgr inż . W i told Wysoc ki - . 

Centrum Badaw czo-Projektowe Ż e glugi Śródlędowej, 

Wrocław. 


