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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i badania dotyczace wciagarek manewrowych, stosowa-

nych na pogtebiarkach §rédladowych.

1. 2. Okreslienia

1.2. 1. Wciagarka manewrowa - maszyna © napedzie

mechanicznym, stuzaca do wykonywania ruchéw roboczych
pogtebiarki, zwanych manewrowaniem, zwiazanych z ura-

bianiem gruntu,

1.2.2. Wielko§¢ znamionowa - wielko§é weiggarki ma-

newrowej odpowiadajaca uciggowi znamionowemu ha bgbnie,

wyrazona w kN podzielona przez 10,

A

4t

v - Obserwator

1.2. 3. Uciag znamionowy - maksymalny uciag w linie

manewrowej mierzony na wejScu liny na beben, kiedy wcia~
garka pracujac bez przeciazern, wybiera line nawijana w

pierwszej warstwie z predkoécia znamionowa,

1.2, 4, Predkosé znamionowa nawijania liny - predkosé

minimalna, jaka uzyskiwana jest w pierwsze] warstwie na-

wijania liny na beben przy uciagu znamionowym,

1.2. 5, Wciagarka w wykonaniu prawym - wciagarka

okreslona jako prawa, jezeli przektadnia Ilub naped bebna
usytuowany jest po prawej stronie bebna w stosunku do
obserwatora, znajdujacego sie po stronie nabiegu liny na
beben, Przyktady wykonania wciagarek prawych - wgry-

sunku,

{ BN-77/3782-27 |

Zgtoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédiadowej
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Zeglugi Srédladowej dnia 23 listopada 1977 r.
jako normo obowigzujaca od dnia 1 lipca 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

3/1978 poz. 18)

Wplyw do WN 13.1.78. Oddano do skladu 16.1.78. Druk vkodczono w kwietniuv 78.
Obi.0,85 a. w. Noktad 1200455 egz. Zam. 451/78

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Cena zt 5,40



# : BN-77/3782-27

1.2. 6. Wciagarka w wykonaniu lewym - wciagarka okreé-

lona jako lewa, jezeli przektadnia lub naped bebna usytuo-
wany jest po lewej stronie bebna w stosunku do obserwa-

tora znajdujacego sie po stronie nabiegu liny na beben,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Podziat

2.1.1. Typy. W zaleznosci od rodzaju napedu rozréznia

sie dwa typy wciagarek:;

b) wciagarki manewrcwej o wielkoéci znamionowej 10, z

napedem hydraulicznym, w yvykonaniu lewyms:

WCIAGARKA MANEWROWA 10 - HL BN-77/3782-27

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymagania ogdlne

3. 1. 1. Gtéwne parametry, Charakterystyka wciagarki

powinna by¢é zgodna z danymi zawartymi w tabl, 1,

Tablica 1

dico iiania li
- . Uciag znamionowy Prgdiose nawuan"na iy Rzeczywista sifa Minimalna
Wielkos&é o ek s .manewrowej sEvwaiaEs 1 Aliasds: i
znamionowa € ywajgca lihe ugosc< y
wciggarki znamionowa najwieksza
kN kG m/s m/s kN kG m
1 2 3 4 5 6 7 &
0,8 8 800 0,3 32 3200 125
1,6 16 1600 0,3 67,5 6750 150
2,0 20 2000 0,3 82 8200 150
2,5 25 2500 0,3 106 10600 150
3,2 32 3200 0,3 136 .13600 200
0,0166
4,0 40 4000 0,3 160 16000 200
6,3 63 6300 0,25 268 26800 225
8,0 80 8000 0,25 322 32200 250
10,0 100 10000 0,2 420 42000 250
12,0 120 12000 0,2 500 50000 250

E - z napgedem elektrycznym,

H - z napedem hydraulicznym,

2.1.2. Wykonanie, W zaleznoéci od usytuowania bebna

linowego rozréznia sie dwa wykonania wciagarek:
L. - wykonanie lewe,

P - wykonanie prawe,

2.2. Oznaczenie

2.2, 1. Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczehie powinno

zawierac nastepujace dane:
a) nazwe '"Wciggarka manewrowal!,
b) wielkoé¢ znamionowg wg tabl, 1

c) symbol typu i wykonanie wg 2, 1. 1 2. 1. 2.

2.2.2. Przyktad oznaczenia

a) wciggarki manewrowej o wielkoéci znamionowej 6, 3 z

napgedem elektrycznym, w wykonaniu prawyms:

WCIAGARKA MANEWROWA 6, 3 - EP BN-77/3782-27

3. 1.2, Warunki pracy wciagarki manewrowej. Wciagarka

manewrowa powinna zapewniac¢ prawidtowa prace: w tem-
peraturze otoczenia od -10 do +450C3 i wilgotnosci wzgled-
nej do 95 +3% mierzonej w temperaturze +2500 oraz przy
dtugotrwatym przechyle pogtebiarki do 150 i przegtebieniu
do 50.

W ramach parametréw okreslonych niniejsza norma wcig-
garka powinna zapewniad:

- uzyskanie uciggu znamionowego zgodnie z tabl, 1,

- uciag trzymania zgodnie z 3, 3. 3, ktéry nie powinien
‘ wiel-

byé mniejszy od 1, 5 uciggu znamionowego dla danej

koéci wciagarki zgodnie z tabl. 1.

3.2, Warunki wytrzymatoéciowe powinny uwzgledniac

a) przejecie przez mechanizm wciagarki obcigzeri po-

wstajacych w wyniku dziatania maksymalnego momentu ob-
rotowego silnika napedowego,
b) naprezenia dopuszczalne w czesciach mechanizmu

wciagarki wyszczegélnionych w a) przy obciazeniach tam
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dziatajacych, nie powinny przekraczac 0,95 wielkosci gra-
nicy plastycznosci materiatu, '

¢) dopuszczalne naprezenia obliczeniowe w ktérejkol-
wiek czesci wciagarki przy uciggach znamionowych nie po-
winny byé wieksze niz 0,4 wielkosci granicy plastycznosci
materiatu lub 0,23 wielkoéci granicy wytrzymatoéci mate-

riatu,

Nalezy przyjmowaé wielkosé mniejsza z otrzymanych,

3. 3. Wymagania konstrukcyjne

3.3.1. Wymagania ogélne, Konstrukcja wciagarki ma-

newrowej powinna odpowiadaé rzeczywistym warunkom pra-
cy pogtebiarki przy réznych predkosciach nawijania liny,
Beben linowy wciagarki powinien by¢é odtaczalny od napedu.
Kazda wciggarka manewrowa powinna posiadaé wytacznik

bezpieczenstwa zainstalowany obok wciagarki,

3. 3.2, Kiefrunek ruchu organu sterowania, Podczas na-

wijania liny na beben kierunek ruchu urzadzeh sterowni-

czych; kétka sterowniczego lub pokretta powinien byé
zgodny 7 ruchem wskazéwek zegara, a jesli zastosowano*
dZwignie to ruch dZzwigni sterowniczej w kierunku do ope-
ratora,

Kierunek ruchu wszystkich rekojesci, dzwigni, pokretet
i kétek sterowniczych powinien byé wyraZznie i trwale ozna-

czony.

3. 3. 3. Hamulec. Wciagarka powinna by¢ wyposazona w
samoczynny zwalniak hamulcowy zainstalowany na wale
silnika napedowego i unieruchamiajacy ten wat w przypadku
wytaczenia napiecia lub awarii silhika. W przypadku istnie-
na przektadni samohamujacej instalowanie samoczynnego
zwalniaka hamulcowego nie jest wymagane.

Samoczynny zwalniak hamulcowy powinien zapewniaé mo-
ment hamujacy odpowiadajacy sile w linie na bebnie nie
mniejszej niz 1,5 wielkosci uciggu znamionowego.

Hamulce wciagarek sterowanych hydraulicznie powinny
byc¢ zaciskane sprezynami i zwalniane hydraulicznie,

Zwalnianie zwalniaka hamulcowego powinno nastepowacd;

a) poprzez wtaczenie silnika _napgdowego,

b) oraz bez udziatu silnika nape dowego.

3. 3.4, Wysckosé wolnej krawedzi obrzeza bebna. Obrze-

ze powinno wystawac ponad ostatnia warstwe liny nawinie-

tej na beben o wielkosci co najmniej 2,5 $rednicy liny,

3. 4. Wymagania dotyczace silnikéw elektrycznych

3. 4. 1. Wymagania ogdlne. Silnik elektryczny powinien

byé wykonany zgodnie z PN-72/E-06000 i BN-68/3083-31,

3. 4, 2. Ochrona silnika, Przed dotknigciem czeéci ru-

chomych lub bedacych pod napigciem oraz przed dostgpem
ciat statych obcych i wody silnik powinien byé w stopniu

ochrony IP56 wyg PN-63/E-08106,

3. 4. 3. Momenty

a) Moment znamionowy silnika napedowego ‘wciagarki nie
powinien by¢é mniejszy od 1, 15 momentu uciagu znamiono-
wego na wale silnika podanego w tabl. 1 przy nawijaniu
liny na pierwszej_warstwie.

b) Moment rozruchowy silnika nie powinien byé mniejszy

od momentu znamionowego silnika,

3. 4.4, Praca silnika. Przy nawijaniu liny na beben sil-

nik powinien byé przystosowany do pracy dorywczej D30

wg PN-72/E-06000,

3. 5. Wymagania dotyczace napedu hydraulicznego. Wcia-

garki z napedem hydraulicznym powinny mieé zabezpiecze-

nie przed przeciazeniem,

3. 6. Ostony. Wszystkie czeéci wirujace, mogace powo-

dowac zagrozenie dla otoczenia i obstugi, powinny byé za-
bezpieczone ostonami, NaleZzy rowniez przewidzied ostony
na czesciach wciagarki, zabezpieczajace powierzchnie
smarowane przed opadami atmosferycznymi | zanieczysz-

czeniami,

3. 7. Cechowanie, Na obudowie wciagarki, w widocznym

miejscu, powinna by¢é umocowana trwale czyteina ta-
bliczka, zawierajaca nastgpujace dane;

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2, 2,

c) numer fabryczny,

d) érednice liny,

e) rok produkcji,

f) cigzar kompletnej wciagarki,

g) znak instytucji przeprowadzajacej odbiér,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSFPORT

Wciagarki manewrowe powinny byé pakowane, przecho-

wywane i transportowane wedtug warunkéw uzgodnionych

miedzy zamawiajacym a wytwdrca.

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan

5. 1. 1. Badania peine (typu), Nalezy przebadal kazda

wciagarke w produkcji jednostkowej oraz jedng wybrana
drogg losowg w produkcji seryjnej w wyprodukowanej partii
50 sztuk wg tabl, 2, Badania te przeprowadza sig¢ w naste-
pujacym celus

- dla oceny nowej konstrukcji,

- dla oceny konstrukcji wykonanej po raz pierwszy w da-
nym zaktadzie,
po ewentualnym wprowadzeniu

- dla oceny konstrukcji,

zmian materiatowych,

5. 1. 2. Badania niepetne (wyrobu). Nalezy przeprowa-

dzié na kazdej wyprodukowanej wciagarce w zakresie bie-

zacej kontroli technicznej wg tabl, 2.
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Badania petne . .
Badania nie- W i Ovis badak
Lp. Rodzaj badan petne na FUAGATA pis badan
. w warunkach s 5 wg wg
na stacji préb - stacji préb
eksploatacji
1 Ogledziny zewnetrzne i spraw- 3.3.1, 3.4.1,
dzenie zgodnosci z dokumen- 3.4.2, 3.4.3,
tacja ) X X X 3.4.4, 3.6, 3.7 5.38:1
2 Sprawdzenie bez obciazenia x - x 3.1.2, 3.3.2 5.3.2
3 Sprawdzenie uciagu znamio-
nowego w linie X - x 3.1.2 5.3.3
4 Sprawdzenie uciagu maksy-
malnego x - - 3.4.3 5 3.4
.
5 Sprawdzenie sprzegta bebna
linowego x X X 3.3.1 5.3.5
6 Sprawdzenie hamulca x X X < 2, 3.3.3 : 5.3.6
7 Sprawdzenie temperatury
uzwojen i tozysk silnika x - - 3.4.1 5. 3.7
8 Sprawdzenie szczelnoéci
uktadu hydraulicznego
i smarowania - x - 3:5 5.3.8
9 Ogledziny po prébach w celu
stwierdzenia wyniku préb X x x 5.3.9
Znak x oznhacza, ze badanie nalezy przeprowadzié.

5. 1. 3. Badania w warunkach eksploatacyjnych wykonuje

sieg w ramach préb zdawczo-odbiorczych uzgodnionych z

instytucja przeprowadzajaca odbiér wg tabl, 2.

5. 2. Badania uciagu. Sprawdzenie uciagu na stacji préb

nalezy wykonaé jedna z dwu niZzej podanych metod obciaze-

niaz

a) metoda hamowania: wciagarka obciazona jest za po-

moca hamulca,

b) metoda cigzarowa: wciggarka obciazona jest cigzarem

zawieszonym na linie manewrowe]j,

5. 3. Opis badanh

5. 3. 1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie zgodnosSci z

dokumentacja. Przed rozpoczeciem badafn nalezy zapoznac

stwierdzone bez demontazu wciagarki,

nych elementéw zespotéw i podzespotdw,

we i protokoty odbiorcze poszczegdlnych zespotdw i

ochronnych, a takze tabliczki znamionowe

sig z dokumentacja badanej wciagarki, a w szczegélnosci z

dokumentacja konstrukcyjna oraz protokotami odbiorczymi

zespoldéw i podzespotdw,

Nalezy sprawdzié, czy wciagarka odpowiada wymaganiom
i danym wedtug dokumentacji, ktérych spetnienie moze byé
Sprawdzeniu podle-

gaja réwniez karty pomiardw, w ktérych powinno znalezé

sig stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja waz-

atesty materiato-
pod-

zespotdw wciagarki. Sprawdzeniu podlega montaz zespo-

téw i podzespotéw wciagarki oraz zamocowania,

Nalezy sprawdzié réwnieZ dziatanie pokretet, dZwigni

sprzegta, montaz i dziatanie wytacznikéw, stan  powlok

pod wzglgdem

cechowania i informacji. Sprawdzeniu podlega réwniez ja-

koéé uzytych olejéw,

5, 3.2, Badanie bez obciazenia nalezy wykona¢ bez Iliny

po 15 min w obu kierunkach, z tego po 5 min ze znamiono-

wa predkoscia i po 10 min z predkoscia najwieksza. W

przypadku wciggarki jednobiegowe]j prébe nalezy wykonad

po 15 min w obu kierunkach,

5. 3. 3. Badania uciagu znamionowego, Badania nalezy

wykonaé¢ w czasie pracy ciagtej nawijania liny na beben ze
znamionowym uciagiem przez 30 min,

Dopuszcza sig wykonanie badania metoda wg 5.2b), Wéw-
czas liczba kolejnych podniesieh i opuszczed cigzaru (na
zm# 1n§) powinna byé réwnowazna pracy 30-minutowe] na-

wijania liny uciagiem znamionowym,

5. 3. 4, Badania uciagu maksymalnego. W czasie badan

nalezy sprawdzié;

a) dziatanie napedu wciagarki, przy czym oprécz badah
zawartych w 5, 3 nalezy sprawdzié

moc napedu,

- wielkosé napiecia,

obroty silnika elektrycznego,

pobory praddéw,

- poziom hataséw - hatas przy pracy wciagarki nie po-
winien przekraczaé wartosci okreslonych krzywa N385 wg
1SS0,

- brak przeciekdéw oleju,
ich ustawie-

b) dziatanie zabezpieczer oraz prawidtowe

nie, ktére nie moze zadziataé przy normainej eksploataciji,
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c) dziatanie hamulca samoczynnego polegajace na utrzy-
maniu przez 5 min obciazenia na bebnie odpowiedniego do
1,5 uciagu znamionowego,

Sprawdzenie wykonuje sie przy mokrych wyktadzinach

ciernych,

5. 3.5, Sprawdzenie sprzegta bebna linowego przepro-

wadza sie przy badaniu uciggu znamionowego wg 5, 3, 3.

Badanie poiega na stwierdzeniu, czy wtaczone sprzegto

przenosi moment obrotowy, odpowiadajacy uciagowi zna-
mionowemu wciagarki i czy daje sie ptynnie wiaczyé i wy-

taczyé.

5. 3. 6. Sprawdzenie hamulca, Podczas badania wg 5, 3. 3

nalezy sprawdzié¢ dziatanie hamulca samoczynnego, a dla

napedu hydraulicznego mozliwosé regulacji predkosci,
ptynnogci ruchdw i hamowania.
5. 3. 7. Sprawdzenie temperatury uzwojen i fozysk silni-

ka. W czasie badania uciggu maksymalnego nalezy spraw-
dzié temperature uzwojen i tozysk silnika sposobem pomia-
ru temperatury termometrowym wg PN-72/E-06000 zgodnie
zp. 3.12, 6.

5.3.8. Ciénienie prébne uktadu hydraulicznego.

Prdébe

cisnieniowa uktadu hydraulicznego powinno przeprowadzié

sie na cisnienie prébne réwne 1,5 cisnienia roboczego,

5. 3.9. Ogledziny po prébach., Polegaja one na przegla-

dzie wszystkich czesdci i podzespotéw i na stwierdzeniu,

czy w wyniku préb nie nastapity odksztatcenia i nieprawi-

diowosci,

5. 3. 10. Préby i badania wciagarki nalezy przeprowadzié

przy bezwzglednym przestrzeganiu przepiséw BHP,

5. 4. Zaswiadczenie o wyniku badan. Dla kazdej przeba-

danej wciagarki uznanej za dobrga, producent powinien do-
starczyé zaSwiadczenie zawierajace co najmniejs:

a) nazwe wytwérni,

b) numer i date wystawienia zaswiadczenia,

c) numer fabryczny i rok budowy,

d) stwierdzenie zgodnoéci wykonania z dokumentacja i
wymaganiami normy,

e) zakres i wyniki badan,

f) wielkoéé znamionowego uciagu na bebnie.

Wytwérca moze rozszerzyé zakres informacji o wcia-
garce, jezeli uzna to za stosowne, Dla wciagarek odbiera-
nych przez Towarzystwa Klasyfikacyjne producent powinien

dostarczyé atest odbioru Towarzystwa Klasyfikacyjnego,

6. POSTEPOWANIE Z WCIAGARKA W PRZYP ADKU
NIEZGODNOSCI Z NORMA

Wciagarka, ktéra spetnia wymagania zawarte w 3,1 i
przejdzie wszystkie badania wg tabl, 2 z wynikiem dodat-
nim w granicach tolerancji okreslonych w dokumentacji,
jest uznana za dobrg i zgodna z niniejsza norma.

W przypadku stwierdzenia podczas badafn wad, btedéw i
uszkodzer, ktére moga byé usuniete przez doraZna wymia-
ne elementéw, poprawienie jako$éci montazu Ilub temu po-
dobne, badania nalezy przerwac i zaleci¢ usunigcie wad.

Po dokonaniu poprawek badanie kontynuuje sie w nor-

malnym trybie,

W przypadku stwierdzenia wad, btedéw i uszkodzen
uniemozliwiajacych eksploatacje wciagarki, pogarszaja-
cych w stopniu niebezpiecznym pewnosé ruchu lub zagro-

Zenie bezpieczenstwa otoczenia i obstugi, ktére nie moga
byé usunigete przez doraina wymiane elementéw lub popra-
wienie jako$ci wykonania, wciagarka powinna byé¢ uznana
za niezgodng z niniejsza norm@ i nie moze byé dopuszczona
do eksploataciji.

Jezeli w czasie badania wykryte wady wskazuja na to, Zze
dalsze badanie moze spowodowaé uszkodzenie Ilub znisz-
czenie wciagarki lub moze byé niebezpieczne dla otoczenia,
to badania nalezy przerwadé.

Wciagarka, ktéra po usunigciu wad, wymianie czesci lub
podzespotéw nie spetnia wymagah normy przy powtérnych
badaniach powinna byé odrzucana jako brak i nie dopusz-

czana do eksploatacji.

KONIEC

INFORMACJE DCDATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-

-Projektowe Zeglugi S’rédlgdowej, Wroctaw.

2. Normy zwiazane

PN-63/E-08106 Ostony urzadzen elektroenergetycznych,

Stopnie ochrony przed dotknigciem, przedostaniem sig

obcych ciat statych oraz wody, Wymagania i badania

techniczne

BN-68/3083-31 Maszyny elektryczne wirujgce okretowe.
Wymagania i badania

PN—GQ/M—BOZOB Liny stalowe T6 x 37 + Ao

PN-72/E-06000 Maszyny elektryczne wirujace. Ogblne

wymagania i badania

3. Autor projektu normy - mgr inz, Witold Wysocki -

Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej,

Wroctaw,



