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N O R M A BRA NŻOWA BN-88 
ŚRODKI 

Wciągarki 
. . 3782-21 ' TRANSPORTU sczepiające 

WODNEGO zestawów pchanych I URZĄDZENIA Z amiast 

PŁYWAJĄCE Wymaganii'ł badania BN-79/ 3782-21 
I 

Grupa katalogowa 0547 

B N-88/378 2 - 2 1 (eqv 1.30 / 62 18 - 198 1 ) 

1. WSTĘP 

1. 1. P r zedmiot no r my . Przedm iotem norm y sę wc i ęga r ki 

sczep i aj ęce z napę dem ręcznym, przeznaczone do s tosowa

nia na s t a tk ach ś r ó dl ędowych . 

1. 2 . Ok r eś l enia 

1. 2 . 1. w ci ęqarka sczep ia jęca - u r zędzeni e przeznaCZaT 

ne do wywo ł ania w l in i e s ił y koniecznej do ł ęczenia sta t kó \~, 

w zes tawy pchane, tj . uc i ęgu sczepi ani a o r az do przeno-

szen i a mak syma Inych s i l w I i ni e, wys tępujęcych w ok r esie 

ekspl oa tacji . 

1. 2 . 2 . u c ięq sczepiani a - s ila w li ni e nab i egajęcej nabę

ben wc ięga rk i, wywa l ana zespol em napędowym wg tab l. 1. 

1. 2. 3. mak syma lne obc ięż en i e - obciężenie odpow i ada

jęce si l e zrywajęcej l inę, jakie może przenieść wcięga r ka 

wg tab l. 1. 

1. 2.4. wc ię garka l ewa ( L ) - wc ięga r ka , w któr ej ko l o 

napędowe i bęben usytuowane sę po l ewej st roni e ko l a z~

ba tego w s tosunku do obser wa tora s tojęcego na stanowisku 

manewr o wym i pa trzęcego w kierunku zbiegania l iny z bęb

n a ( r ys . 1). 

1.2. 5 . wci ęga rka p ra wa ( I.:J - wc i ęga~ka , w któr ej r~ cz-

ne ko l o napędowe i bęben . Usy tuowane sę po p r awej st r oni e 

ko l a zębatego W stosunku do obser w atora s toj ęcego na s ta -

now i sku manewr o w y m i pat r zęcego w ki e runk u zb iegan i a 

liny z bębna ( r ys . 2) . 

1. 2 . 6 . Pozostale te r miny ok r eś l enia wg BN-78/ 

2. 1. 2 . Wykonani e . W za l eżnośc i od u sy tuo w a ni a 

napędowego ro zrćżn i a s ię d w a wykonani a wcięga r ek: 

- l ewe wg r ys . 1 - L, 

- prawe wg r ys. 2 - p . 
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R ys . 1. Wykonan i e l ewe ( L ) 

1/ Kolo 

1\ 
napędowe 

s tanowis k o 

manewro w e 
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R ys. 2 . Wykona ni e prawe ( p) 

ko l a 

3750-08. 
2.1.3. Wi e lkośc i . W zależności od maksyma lnego obci ę

żeni a rozróżn i a s ię tr zy wie l kośc i wci ęga rek: 25, 40 i 60. 
2 . P OO Z IAL I O Z NAC Z ENI E 

2 . 1. Padzi al 
2. 2. S posób bu dowy o zna czeni a. 'Oznaczeni e wc i ęgarki 

sczepia j ęcej paw i n nO zaw i era ć nast ępuj ęce dane: 

2 .1. 1 .. 0 dmiany . W z a l eżnośc i od spo sobu 

wan ia r ozr ó?:nia s i ę d w i e odmiany wc i ęga r ek : 

- z li s tw ami mocujęcymi - A, 

fundam ento - - część s l~w nę: WC IĄGARKA SCZEP IAJĄCA, 
\ 

- symbol w i e lkości wg 2. 1. 3, 

- symbo l wy konani a wg 2. 1. 2 , 

- bez li s tew mocuję.cych - nie wyróżn i one w o z naczeni u. - nu mer norm y. --.. ....... _-
" I, ... ", '0 

.IL 

Li 
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, 
3. WYMAGANIA 

3. 1. Parametry pods tawowe - wg r ys. 3 ta b l . 1. 
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Rys. 3. Wci~gar ka scze pi aj~ca ( p) 
Tabli ca 1 

' W i e lkość Obci~żenie Ucięg cze-
maksymalne piania 

min 
b h 

m ax 

kN 

r 25 250 40 374 900 

I 40 400 45 492 I 1250 

60 600 65 492 i 1350 

l) Z wyłęczeni em trzech stałych zwo i na bębni e . 

3 , 2. Listwy mocuj ęce. Wymia r y i usy tuowani e wg 

rys. 4 i 5 oraz tabl, 2. Mater iał - s tal o 

Rm co najmniej 360 MPa. 

wytrzymałości 

s s 
b 

IBN-88!37a;fkill 

Rys . 4. Usy tuowa ni e l istew mocujęcych 

l 
~ max 
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Średnica 
stosowane j 

li ny s ta lo-

w ej 

20 

26 

32 

Kierunek zbiegania liny 
• 

--- --- ł 

I I 
ł 

4- + 

'2 

Rys. 5. Listwa mocuj~ca 

Mi~imal':~. 
pOJ emnosc 
bębna ~ 
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T ab l ica 2 

Wie l kość I 12 b Pł askown i k e P1 
a x s 

- m m . 
. 

2 5 374 75x l 5 800 50 30 

4 0 492 100x20 100 0 · 65 
, 

35 

6 0 492 100x 2 0 1200 65 35 

n - li czba o tworów . 

~) W l i s tw ie mocujęcej. 

3. 3 . W a r u n k i pracy wciągarek sczepi a jących . Wcięgark i 

p o w inny dz i a łać niezawodni e w norma l nyc h warunka ch 

e ks p l oatacyjnych s tatk u, tj. w tempe r a turze otoczenia od 

o o 
- 20 C do +40 C , pr zy długot rwałym p r zechyle s tatku do 

ISO. pr zegłębieniu 50 ' ( bez uwzg l ęd nienia przeg łębieni a 

o , 
konstrukcyjnego) oraz kołysania w przechyła ch do 22 3 0 , 

z apewni ajęc: 

- odwijanie liny z bęb na bez użycia zes poł u napędowego , 

wywoł a ni e w l in i e s iły r ównej u c i ę.gowi scz epiani a za 

pomocę zespołu napędowego , 

- przen i es ieni e i u t rzy man i e przez zespo ł y wc i ęgarki 

mom en tu obrotowego, o dpowiadajęcego maksymalnemu ob-

ciężen i u wc i ęga rki, 

- moż l iwość · szybki ego bezpiecznego z w o ln i enia 

garki z obc i ężen i a . 

wc ię-

3 . 4 . Napręż enia w elemen tach wc iągarki 

pr zekraczać: 

nie pow i n n y 

a ) 0 , 4 R e i 0, 28 R m zas to s owany c h mat eriał ów , 
Ot 

obc i ęż en i u uc i ęg iem sczepiania, 

p r zy 

b) ci, 9 5 R e przy maksyma lnym obc i ężeniu wc ięgark i . 

3 . 5 . S tanow i s ko m anew rowe. Zespoł y wc i ęga rk i pow i n-

ny być tak u sy tuo w a ne, aby i s tni ał a moż l iwość obsług i ze 

s t an o w i ska po jednej st roni e wc ięgarki i żeby był dogodny 

dostęp do częśc i wymagajęc ych obsług i, wymian y i przegl ę

dów . 

I 
3.6. Bębny li nowe pow i nny mi eć : 

a ) śr edn i cę nie mn i ej szę n i ż 12-kro tna śr edni ca najw i ęk-

szej l i ny s ta lowej , p r zew idz iane j dla danej wcięga rki 

tab l . I, 

wg 

b) dł ugo ść takę , aby cał kow ita długość li n y wg tab l . I , 

ł ęczn i e z tr zema s tał ymi zwojami , mi eści ła s ię na bębni e 

ni e w i ęc ej niż w trzech w ars tw ach . 

c ) śr edn i cę zewnętr znę ob r zeża takę" aby przy maksy

m a l n e j długości li ny naw in i ę t ej na bębnie, odl eg łość mię

d zy zewnę tr znę k rawędz i ~ ob rzeża a gór nę wars twę naw i

nięt ej li n y wynos i ł a c o na jm n i ej 2 średn i ce li ny ( przy u s ta 

laniu śr edni cy wa r s t wy zewnę tr znej nawin i ętej li n y na l eży 

pr zyjmować , że l iny w w a r s t w ach ukła daję się jedna .na 

drug i ej , a n i e z pr zesunięc i a o X śr ednic y) , 

/ 

Srub y mocujęce 
n x p n x p P 4 Z 3 

I 1 i czb a 1) gw in t 

I x lOO I x l 2 0 2 8 0 · 6 M 2 0 

4 x 1 10 2x65 360 8 M24 

4 x l 45 2x75 400 8 M24 

l 
I 

d ) zamoc o wa ni e I i ny , k tóre pa w i nno pr zeni eść ma k sy-

ma lne obc iężeni e p r zy tr zec h p eł nych zwojac h naw i nięt ych 

na bębn i e , 

e) na w i jani e l iny o d s podu bębna , 

f) gładki e po w i e r zch ni e r obocze . 

3.7. Kierun ek ob r o tów koła napędowego . P r zy naw ijaniu 

l iny , d l a obser wa tora s toj;:: cego przed kol em 

zwrócon ego t warzę do koł a , pow i nien być : 

- zgodny z ki e ru nkiem r uchu wskazówek 

wcięga rki P, 

napędowym, 

zega r a d l a 

- przeci w n y do k i e runku ruchu wska zów ek zegara , 

wc i ęgarki L. 

dla 

3. 8 . K i erunek ru c hu dźw igni . R uch dźw i gn i "do gór y " w 

ur zędzeni u napędowym, pow i ni e n powodować napinan i e liny . 

3.9. H amu l ec . K ons trukcja wc i ęgarki po w inna mi eć , 
urzędzen i e do h""-, s,,van ia ko ł a napę dowego po zdjęc iu ob -

3 . 10. O budowa i osł ony. O b udow a wc i ęga r k i pow inna b yć 

tak skons truow ana, aby w czasie prac y umoż l i w i ał a ob ser -

wację zespołów , k tó r e maję wpł yw n a be;zp i eczeń s tw .Q 

pracy i wł aściwe dz i a łan i e m echani zmu . Os ł ony po w i nny 

zabezpi eczać obsługujęcego p r zed ob r acajęcym i s ię koł am i 

zęba t ymi, zabezp ieczać m echanizm prz ed wpł ywam i atmo-

s fer yczny mi i zani eczyszczeniami o r a z ni e po w inny ut rud-

niać obsług i wci?ga r ki . 

3 . 1 1. Koła zęba te pow i nny być obrabiane m echan iczni e . 

3. 12 . C echowani e . Na każdej wc ięgarce na zewnęt r znej 

st ronie ści any obudowy po w inna b yć zamocowana w sposób 

trwał y tabl iczka o wymi a rac h 100 x 5 0 mm , zaw i eraj ęca 

nas tępuj ęce dane : 

a) nazwę ewentua lni e z nak wy t wór cy , 

b) oznaczen i e odmiany , wykonania oraz w i e l kośc i , zgo d-

n i e z roz dz . 2, 

c) rok produk c j i, 

d) num e r fabryczny , 

e) masę kompl e tnej wc ięga rki . 
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4. PAKO wANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPOR T 

W c i ęgarki powinny być pakowane, przechowywane i tran s 

portowane wg wa runkó w uzgodnionych między zamawiaję-

cym a dostawcę. 

I 
5. BADANI A 

5. ,. Program badań 

5. ,. 1. Badania pełne nal eży wykonywać przed nałoże-

niem powłok ochronnych w następujęcych przypadkach; 

- do oceny nowych konstrukcji, 

- do oceny wcięgarek wykonywanych w danym zakładz i e 

wytwórczym po. raz pi erwszy, 

_ po wprowadzeniu zmian majęcych wpływ na parametry 

ek sp loatacyjne, 

- przy okresowej kontroli. 

Badania należy przeprowadzać komisyjnie, przy zacho

w aniu przepisów bhP. 

5. '.2. Badani a ni epełne nal eży wykonywać na 

wcięgarce oddanej do eksploatacji. 

5.2. Zakres badań - wg tabl. 3. 

kaŻdej 

prz y badaniach niepełnych oraz praw idłowość cechowani a. 

5.3. 2. S praw dzenie w ymiarów nal eży przeprowadzić 

przy użyc iu uni w er salnych pr z yrzildów pomiarowych . 

. 5.3.3. Spraw dzenie UCi2gu sczepiania po l ega na wywo

łaniu w lini e z~mocowanej i naw i n i ę t ej trze ma z w ojam i . na 

bębn i e, dźwig ni ę napędowę s i/ y równej ' ,2 u c ięgu sczep i a 

nia, obc i ęż enie tę siłę przetrzymać przez 5 min, a na s tęp

nie zwo l nić wcięgarkę z obciężenia za pomocę dźw i gni. 

Sił a pot r zeb na do wywołania ucięgu sczep iania n i e po-

wi nna p r zekroczyć 0,75 kN. 

5. 3.4. Spra w dz eni e na przec i ilżeni e polega na wywoła

n i u w linie przez ,0 min uc i ęgu r ównego m ak syma lnemu ob-

ci ę,żen iu . 

Obciężen i e w czasie prób y nie pow inno u l ec 

nie więc ej niż '0%. 

obniżeniu 

5.3.5. Przeg l ęd po próbach. Należy spra V\( dzić; 

- czy nie następiło u szkodzenie mechani czn e wc i ęgarki, 

tzn. ; pęknięcia , wyk ruszenia , t rwałe odksz tałcen i a itp. , 

- czy zęby, koła zapadkowe i zapadk i wykazuj ę 

w i ednie przy l egani e i czy nie uległy zniszczeniu. 

o dpo -

Tabli ca 3 

~ 

I Badania 
Wymagania O p i s badań 

Lp. Rodzaje badań 

I pełne niepełne 
wg wg 

, 2 3 4 5 6 . 

l 

Oględziny i zgodnośc i z do-, 
I sprawdzeni e + 3 • .1 , , 3. '2 5. 3. ' . 
kumentację 

I 

+ , 
- 3. 3 , 3. 5, 3. 6, 3. 7, 

, 
3.8, 3 . g, 3. , O 

2 Sprawdzenie wymiarów· + 3. , , 3. 2, 3 . 6a) , b) , l-
5.3.2 -

cl . 
. 

3 Sprawdzen ie ucięgu sczepiani a + + 3. 4 a) , 3. 6d) 5.3.3 
. 

4 Sprawdzeni e na przeciężeni e + - 3. 4b) , 3.6d) 5.3.4 

-
5 Przeględ po próbach + + 3.4a ) 5. 3. 5 

+ - 3b ) 

Znakiem + oznaczono badania, które na l eży przeprowadzać. 

Znaki em - oznaczono badani a, których nie na l eży przeprowadzać . 
'--

5.3. Opi s badań 

.2.2.'. Oględziny i sprawdzenie zgodności z dokumenta 

ill. Należy sprawdz ić, czy wc ięgarka spełnia wymagania 

normy i dokumentacj i techni cznej, których sprawdzeni e 

można wykonać bez użycia narzędzi i koni eczności demon

tażu. Należy sprawdzić atesty lub protokoły o dbi o r cze za 

stosowanych materiałów, części ważnych i częśc i zapaso

wych, objętych uzgodni onę dokumentację t echni cznę. Przy 

oględzi nach na leży zwrócić uwagę na zamocowanie . po-

szczególnych części i zespołów, stan powłok ochronnych 

5.4. O cen a w yników badań . Badanę wcięgarkę sczep la-

jęcę należy uznać za zgodnę z w y maganiami normy 

p r zeszła badania wg 5.2 z wyniki em dodatnim . 

j eże l i 

5.5. Zaświ adcz enie o w ynikac h badań. Dl a kaŻdej wc i ę -

ga r ki uznanej z a zgodnę z wymaganiami normy , producent 

pawi ni e n wystaw ić zaśw iadczeni e zawieraj ę.ce C O najmni e j : 

a) nazwę wy twórni, 

b) nume r da t ę wys ta w i eni a zaśw iadczenia, 

c) nazwę o z nac z eni e wc ięgarki, 

d) nume r fabryczny wc i ęgark i i rok b udowy , 
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e) zakres i wyniki przeprowa dzonych badań, 

f) stwierdzenie zgodności wykonania wc ięga rki z wyma

ganiami normy i dokumentację technicznę. 

\ 

6. POSTĘPOWANIE Z WCIĄGARKĄ SCZEPIAJĄCĄ 

UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

V\t:ięgarka sczepiajęca niezgodna z wymaganiami normy 

może być pow tórni e przedstawiona do badań pełnych po 

usunięciu w ad, wymianie części lub zespołów . Jeżeli w 

czas i e badania 'wykryte w ady wskazuj ę na to, Że dal ~ze ba

danie może spowodować uszkodzenie lub zniszczen i e wcię

garki , lub może być niebezpieczne dla otoczenia, to bada

nie należy przerwać. Po wykonaniu poprawek badanie na

l eży kontynuować w normalnym trybie. 

Wcięgarka, która po u s uni~ciu wad, wymianie czę:ki 

l ub podzespołów nie spełnia wymagań normy przy powtór

n ych badaniach, po w inna być odrzucona i niedopuszczona 

do eksp loatacji . 

K ONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowu j?ca normę - C entrum Bada wc zo-

-Proj ek tow e Żeglugi Śród lędowej NAVICENTRUM, Wro-

cław. 

2. I stotne zm i any w stosunk u do BN-79/3782-21 

a) zmn i ejszono z 4 n a 3 w i e l kości nominaln e wcięgarek 

sczepiajęcych, 

b) zmien iono wielkości obciężeń przy badaniach niepeł

n ych, 

cl zmni ejszono liczbę prób pod obciężeniem , 

d) wdrożono wszys tkie postanow i enia normy ISO 6218-

-1981. 

3. Normy zwięzane 

BN-78 / 3750-08 Mechanizmy pok.ładowe. Nazwy określe-

nia 

4. Normy międzynarodowe 

ISO 62 18- 198 1 Shipbu lding - Inl and navigation - Coupling 

w inc h es for pu s h tows - M a in dimensions - norma rów-

noważna. 

5. S ymbo l w g S WW - 1056-49. 

6. Zgodność z przep i sami Pol sk iego R e jest ru Statków 

norma zgodna . 

7. Autor pro j ektu normy - mgr inż. Romuald Haw r ysz 

Centrum Badawczo-Projektowe Żeg lug i Sr ód l ędowej 

VICENTRUM, Wrocław . 
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