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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wciagarki

sczepiajace z napgedem recznym, Przeznaczone do stosowa-

nia na statkach $rédladowych,

1. 2. Okreslenia

1. 2. 1. wciagarka sczepiajaca — urzadzenie przeznaczo-

ne do wywotania w linie sity koniecznej do taczenia statko
w zestawy pchahe, tj. uciagu sczepiania oraz do przenc-
szenia maksymalnych sit w linie, wystepujacych w okresie

eksploatacji,

1. 2. 2. uciag sczepiania - sita w linié nabiegajacej nabe-

ben wciggarki, wywotana zespotem napedowym wg tabl, 1,

1. 2. 3. maksymalne obciaZzenie - obciazenie odpowiada-

jgce sile zrywajacej line, jakie moze przeniesé wciagarka

wg tabl, 1.

1. 2. 4, wciagarka lewa (L ) ~ wciagarka, w ktére] koto

napgdowe i bgben usytuowane sa Po lewej stronie kota zg-
batego w stosunku do obserwatora stojacego na stanowisku
manewrowym i patrzacego w kierunku zbiegania liny z beb-

na (r‘ys. 1 s

1.2.5. wciagarka prawa ( P ) - wciagarka, w ktére] recz-

ne koto napedowe i beben usytuowane sa po prawej stronie
kota zebatego w stosunku do obserwatora stojacego ha sta-
nowisku manewrowym i patrzacego w kierunku zbiegania

liny z bebna (rys. 2).

1.2.6. Pozostate terminy i okreélenia - wg BN-78/
3750-08,
2, PODZIAL | OZNACZENIE
2, 1. Podziat
2.1.1..0dmiany. W zaleZznosci od sposobu fundamento-

wania rozréznia sie dwie odmiany wciagarek:
- z listwami mocujacymi - A,

- bez listew mocujacych - nie wyréznione w oznaczeniu,

2.1.2, Wykonanie. W zaleznosci od usytuowania kota

napgdowego rozréznia sig dwa wykonania wciagarek:
~ lewe wg rys, 1 - L,

- pbrawe wg rys, 2 - P,
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Rys. 2. Wykonanie prawe (P)

2. 1.3. Wielkosci. W zaleznoéci od maksymalnego obcia-

zenia rozréznia sie trzy wielkoéci wciagarek:; 25, 40 i 60,

2,2, _Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie wciagarki

sczepiajacej powinno zawierad nastepujace dane:
- czesSC stowna: WCIAGARKA SCZEPIAJACA,
- symbol wielkoéci wg 2. 1., 3,
- symbol wykonania wg 2.1, 2,

- numer normy,
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Rys, 4, Usytuowanie listew mocujacych

3., WYMAGANIA
3. 1. Parametry podstawowe - wg rys, 3 i tabl, 1,
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Rys. 3. Wciagarka sczepiajaca (P)
Tablica 1
“Wielkosé Obciazenie | Uciag cze- . Srednica Minimalna
maksymalne Piania b hmax Hinas la tmax dmax S'IOSOWHI‘"IEJ pojemnosé
min liny stalo- bebna
wej
kN mm m
25 250 40 374 900 B850 800 120 825 20 I 35-
40 400 45 492 1250 1250 1000 150 1175 26 35
60 600 65 492 1350 | 1300 1200 180 1300 32 - 35
') Z wytaczeniem trzech statych zwoi na bebnie,
3.2. Listwy mocujace, Wymiary i usytuowanie - wg
rys, 4 i 5 oraz tabl, 2, Materiat - stal o wytrzymatosci
'Rm co najmniej 360 MPa,
Kierunek zbiegania liny
———
T Ll T4, %P3
P | . . | P3
- - --0 4\- i | —ﬁ —r———————
o} J + i - + +
.
Sl I
| b I _Pi
BN-88/3782-214
o 762244 ] [BN-88/3782-27-5)
Rys. 5, Listwa mocujaca
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Tablica 2

C P - e ' ’ .
Wielkosé b Ptaskownik ly P, - % p o Sruby mocujace
ax s 2 3 4
P liczba1) gw int
i mm
25 374 75%x15 800 50 30 1x100 1x120 280 6 M20
40 492 100x20 1000 65 | 35 4x110 2x65 360 8 M24
60 492 100x20 1200 65 35 4x145 2x75 400 8 M24
n - liczba otwordw,
) W listwie mocujace;.
3,3, Warunki pracy wciagarek sczepiajacych., Wciagarki d) zamocowanie liny, ktére powinno przeniesé maksy-—

powinny dziata¢ niezawodnie w normalnych warunkach
eksploatacyjnych statku, tj, w temperaturze otoczenia od
—20°C do +400C, przy diugotrwatym przechyle statku do
15°, przegtebieniu Soh(bez uwzglednienia przegtebienia
konstrukcyjnego) oraz kotysania w przechytach do 22°30" ,
zapewniajac:

- odwijanie liny z bebna bez uzycia zespotu napgdowego,

- wywotahie w linie sity rownej uciagowi sczepiania za
pomoca zespofu napgdowego,

- przeniesienie i utrzymanie przez zespoty wciagarki
momentu obrotowego, odpowiadajacego maksymalnemu ob-
ciazeniu wciagarki,

- mozliwosé szybkiego i bezpiecznego zwolnienia wcia-

garki z obciazenia,

3.4, Naprezenia w elementach wciagarki nie powinny

przekraczad:
a) 0,4R, i 0,28R,, =zastosowanych materiatéw, przy
obciazeniu uciagiem sczepiania,

b) d, 95 R przy maksymalnym obciazeniu wciagarki,

3. 5. Stanowisko manewrowe., Zespoty wciggarki powin-

ny byé tak usytuowane, aby istniata mozliwos¢ obstugi  ze
stanowiska po jednej stronie wciagarki i Zzeby byt dogodny
dostep do czesSci wymagajacych obstugi, wymiany i przegla-

dow.
!

3. 6. Bebny linowe powinny miec;

a) érednice nie mniejsza niz 12-krotna $rednica najwigk-
szej liny stalowej, przewidzianej dla dane] wciagarki wg
tabl, 1,

b) dtugosé taka, aby catkowita dtugoéé liny wg tabl. 1,

tacznie z trzema statymi zwojami, miescita si¢ na bebnie
i nie wigcej niz w trzech warstwach,

c) $rednice zewnetrzna obrzeza takg, aby przy maksy-
malnej dtugosci liny nawinigtej na bebnie, odlegtosé¢ mie-

dzy zewnetrzna krawedzia obrzeza a gérna warstwa nawi-
nigtej liny wynosita co najmniej 2 $radnice liny (przy usta-
laniu Srednicy warstwy zewnetrznej nawinietej liny nalezy
przyjmowaé, Ze liny w warstwach uktadaja sie jedna .na

drugiej, a nie z przesuniecia o ) $rednicy),

malne obciazenie przy trzech petnych zwojach nawinigtych
na bebnie,
e) nawijanie liny od spodu bgbna,

f) gtadkie powierzchnie robocze.

3. 7. Kierunek obrotéw kota napedowego. Przy nawijaniu

liny, dla obserwatora stojacego przed kotem napedowym,
zwroconego twarza do kota, powinien by¢:

- zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara dla
wciagarki P,

- przeciwny do kierunku ruchu wskazowek zegara, dia

wciagarki L,

3, 8. Kierunek ruchu dzwigni, Ruch dzwigni '"do goéry!' w

urzadzeniu napgdowym, powinien powodowac napinanie liny.

3. 9. Hamulec. Konstrukcja wciggarki powinna miec

urzadzenie do hamcwania kota napgdowego po zdjeciu  ob-

ciazenia,

3. 10, Obudowa i ostony. Obudowa wciagarki powinna byé

tak skonstruowana, aby w czasie pracy umozliwiata obser-
wacje zespotdw, ktére maja wptyw na bezpieczehstw.o
pracy i wtasciwe dziatanie mechanizmu, Ostony powinny
zabezpieczac obstugujacego przed obracajacymi sie kotami
zebatymi, zabezpiecza¢ mechanizm przed wptywami atmo-
sferycznymi i zanieczyszczeniami oraz nie powinny utrud-

nia¢ obstugi wciagarki,

3,11, Kota zebate powinny by¢ obrabiane mechanicznie.

3. 12. Cechowanie. Na kazdej wciggarce na zewngtrznej

stronie Sciany obudowy powinna byé zamocowana w sposéb
trwaty tabliczka o wymiarach 100 x 50 mm, zawierajaca
nastepujace dane;

a) nazwe ewentualnie znak wytwércy,

b) oznaczenie odmiany, wykonania oraz wielkosci,zgod
nie z rozdz, 2,

c) rok produkcji,

d) numer fabryczny,

e) mase kompletnej wciagarki,
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wciagarki powinny by¢ pakowane, przechowywane i trans-—
portowane wg warunkéw uzgodnionych miedzy zamawiaja-

cym a dostawca,

5. BADANIA

5, 1. Program badah

5,1. 1. Badania petne nalezy wykonywa¢ przed natoze-

niem powitok ochronnych w nastgpujacych przypadkach;
- do oceny nowych konstrukcji,
- do oceny wciagarek wykonywanych w danym zaktadzie
wyvtworczym po«raz pierwszy,
- po wprowadzeniu zmian majacych wptyw na parametry

eksploatacyjne,

- przy okresowej kontroli,

przy badaniéch niepetnych oraz prawidtowos¢ cechowania,

5. 3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié

przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych.

5. 3. 3. Sprawdzenie uciagu sczepiania polega na wywo-

taniu w linie zamocowanej i nawinietej trzema zwojami na
bebnie, dZwignig napgdowga sity réwnej 1,2 uciggu sczepia-
nia, obciazenie ta sita przetrzymaé przez 5 min, a nastep-
nie zwolnié wciagarke z obciazenia za pomoca dzwigni,
Sita potrzebna do wywotania uciagu sczepiania nie po-

winna przekroczyé 0,75 kN,

5,3, 4, Sprawdzenie na przeciazenie polega na wywota-

niu w linie przez 10 min uciagu réwnego maksymalnemu ob-
ciazeniu,
Obciazenie w czasie préby nie powinno ulec obnizeniu

nie wigcej niz 10%.

Badania nalezy przeprowadzaé komisyjnie, przy zacho- . . i
5, 3.5, Przeglad po probach. Nalezy sprawdzic:
waniu przepisoéw bhp, . ] : ; ; .
- czy nie nastapito uszkodzenie mechaniczne wciggarki,
5.1.2. Badania niepetne nalezy wykonywaé na kazdej tzn. : pekniecia, wykruszenia, trwate odksztatcenia itp.,
wciagarce oddanej do eksploatacji. - czy zeby, kota zapadkowe i zapadki wykazuja odpo-
5.2, Zakres badaf — wg tabl. 3. wiednie przyleganie i czy nie ulegty zniszczeniu,
Tablica 3
) Badania ; 5 2
Lp. Rodzale badat Wymagania Opis badan
petne niepetne we we
1 2 3 &4 5 6.
1 Ogledziny i sprawdzenie zgodnosci z do- + 3.11, 3.12 ' S. '3. 1
kumentacja
+
- 3.3, 3.5, 3.6, 3.7,
3.8, 3.9, 3.10
2 Sprawdzenie wymiardow + - 3.1, 3.2, 3.,6a), b), 5a3: 2
c) )
3 Sprawdzenie uciagu sczepiania + + 3.4a), 3.6d) 5.3, 3
4 Sprawdzenie na przeciazenie + - 3.4b), 3.6d) 5.3. 4
5 Przeglad po prébach & + 3. 4a) 5i3.5
+ - 3b)
Znakiem + oznaczono badania, ktdre nalezy przeprowadzaé,
Znakiem - oznaczono badania, ktérych nie nalezy przeprowadzaé,
5, 3, Opis badan 5, 4, Ocena wynikéw badah. Badana wciggarke sczepia-
jaca nalezy uznaé za zgodng@ z wymaganiami normy jezeli

5,3,1, Ocgledziny i sprawdzenie zgodnosci z dokumenta-

przeszta badania wg 5. 2 z wynikiem dodatnim,

cja. Nalezy sprawdzi¢, czy wciggarka spetnia wymagania

normy i dokumentacji technicznej, ktérych 5.5, Zadwiadczenie o wynikach badah, Dla kazdej wcia-

sprawdzenie

producent

mozna wykonaé bez uzycia narzedzi | koniecznosci demon- garki uznanej za zgodna z wymaganiami normy,

tazu, Nalezy sprawdzic¢ atesty |lub protokoty odbiorcze za- powinien wystawié zaswiadczenie zawierajace co najmniej:

stosowanych materiatéw, czesci waznych i czesci zapaso- a) nazwe wytwérni,
wych, objetych uzgodniona dokumentacja techniczna., Przy b) numer i date wystawienia zaswiadczenia,
oglgdzinach nalezy zwrdcié uwage na zamocowanie po- c) nazwe i oznaczenie wciagarki,

szczegOlnych czesci i zespotdéw, stan powtok  ochronnych d) numer fabryczny wciagarki i rok budowy,
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e) zakres i wyniki przeprowadzonych badan,
f) stwierdzenie zgodnosci wykonania wciagarki z wyma-

ganiami normy i dokumentacja techniczna,

6. POSTEPOWANIE Z WCIAGARKA SCZEPIAJACA

LUZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY

Weiagarka sczepiajaca niezgodna z wymaganiami normy

moze byé powtdrnie przedstawiona do badafh petnych po

usunieciu wad, wymianie czesci lub zespotéw, Jezeli w

czasie badania wykryte wady wskazuja na to, ze dalsze ba-
danie moze spowodowaé uszkodzenie lub zniszczenie wcia-
garki, lub moze by¢ niebezpieczne dla otoczenia, to bada-
nie nalezy przerwaé, Po wykonaniu poprawek badanie na-
lezy kontynuowaé w normalnym trybie,
Wciagarka, ktdora po usunigciu wad, wymianie czesci
lub podzespotéw nie spetnia wymagah normy przy powtor-
nych badaniach, powinna byé odrzucona i niedopuszczona

do eksploatacji.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-

-Projektowe Zeglugi $rédladowej NAVICENTRUM, Wro-

ctaw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3782-21

a) zmniejszono z 4 na 3 wielko$ci nominalne  wciagarek

sczepiajacych,
N

b) zmieniono wielko$ci obciazeh przy badaniach niepet-
nych,

c) zmniejszono liczbe préb pod obciazeniem,

d) wdroZono wszystkie postanowienia normy 1SO  6218-

~1981,

3. Normy zwiazane

BN-78/3750-08 Mechanizmy poktadowe., Nazwy i okresle-

nia

4, Normy miedzynarodowe

ISO 6218-1981 Shipbulding - Inland navigation - Coupling
winches for push tows - Main dimenhsions — norma réw-

nowazna,

5. Symbol wg SWW - 1056-49,

6. Zgodnosé z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw -

norma zgodna,

7, Autor projektu normy - mgr inz, Romuald Hawrysz -~

Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej NA-

VICENTRUM, Wroctaw,



