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N O R M A BRANŻOWA BN-84 ŚRODKI 
TRANSPORTU 3768-05 

WODNEGO Okrętowy sprzęt awaryjny 
I URZĄDZENIA Maty pikowane 

Zamias t 

PŁYWAJĄCE BN-73/ 3768-05 

Grupa katalogowa 0547 

l. Przedmiot normy . Przedmiotem normy są maty ko - Tablica l 

nopne pikowane, stosowane samodzielnie lub jako elementy 

plastrów awaryjnych do uszczelniania uszkod zonego poszy

cia statku . 

A B Masa 

2. Przyklad oznaczenia maty pikowanej 

AxB = 1000xlOOO mm: 

o wielkoś c i 

MATA PIKOWANA 1000xl000 BN - 84/ 3768- 05 

3 . Wymiary - wg r ysunk u i tabl. 1. 
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1500 16 

2000 28 
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3000 63 
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Zgłoszona przez Przedsiębiorstwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM , Gdańsk 
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiębiorstwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morski e j PROREM 

dnia 14 grudnia 1984 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 

(Dz . Norm . i Miar nr 4/ 1985 poz. 8l 

WYDAWNICTWA NORMALI ZACYJNE "ALFA" 1985. Druk . Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd . 0,30 Nakl. 1100 + 55 Z.m. 11 27/ 85 Cena z16.00 



2 BN -84/ 3768- 0 S 

4 . Wyszczególni enie cześci i materiał - wg r ysunku i t ab l. 2. 

Tablic a 2 -
Nr części 

N a zwa częś ci 
na ry sunku 

1 Poszycie 

---
2 R uno smołowane 

3 Runo pikowan e 

4 Otwór obszyty 

5 Oczko montażowe 

5 . Wykonanie . Runo ( 2) należy wykonać z odcinków lin

ki lub liny o długości 100 mm, rozplecionyc h i p r zys zy

tych ( przypikowanych ) w polowie swej dlugości do po

szycia ( 1 ) nićmi ( 3 ) , ściegiem 201 wg P N -8yP-84502 . Szew 

obr ębiający p oszycia - 6 . 02 . 03 wg P N - 83 I p - 8450 1 należy 

wykonać ściegiem 304 wg P N-83/ P - 84502 o gęstości 3 " 4 

na 10 mm . Na żądanie zamawiającego otwory na 

maty mogą być obszyte ręcznie ściegiem 220 wg P N -83/ 

p _84502 . Dopuszcza się stosowanie ocz ek do żagli ( 5 ) 

Material 

, 

brezent 61044/ 102 620 WOGN lub 61044/ 102 
700 WOGNOG wg PN-78/ P-82490 lub inna tkanina o zbliżo-
nych wlasnościach technicznych 

linka lub lina kręcona konopna surowa 2023-351+111 / 
K201 - 16~32 ZN - 3 wg PN -75 / p-85015; dopuszcz a się sto -
sowanie innych lin konopnych surowych produkowanych wg 
innych norm lub poza normami, lub ich odpadów użytkowych 

nici obuwiowe 100x2x3 wg PN - 80/ P - 8 1121 lub nici tech-
nkzn e 200)(3 wg "FN - SO I"P -Sl \ \\ 10 4 , WOSKowane 

nici techniczne 280x4 wg PN-80/ P-81111 / 04 , woskowane 

oczko do żagli o średnicy nominalnej 20 mm, średnica otwo -
ru 22 mm, wykonane z mosiądzu MM59 

wywijanych i zaCiskanych obustronnie w czter ech narożach 

maty pikowane j . 

6 . C echowanie . Na gładkiej stronie maty należy w s"(>o 

sób trwaly umieścić następujące dane : 

a) nazwę lub znak producenta, 

b ) wie lkość AxB, 

c) numer normy . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

.l. In stytucja opracowująca normę - PrzedsiębiorstwO 

P r ojekt owo- Technologiczn e Techniki Morskiej PROR EM , 

G dańsk . 

~. Ist otne z miany w stosunku do BN - 73 13768-05 

a ) uaktua lniono materiały wg obowiązujących n orm , 

b ) uś c iślono sposób wykon an ia mat pikowanych , wpro

wadzono rozwiązanie " alternaty wne - obszyty otwór lub za

Clśni<; t e ocz ka do żagli , 

c) okre ślono szew i ścieg obrębiający poszycia o-caz 

śc ieg rę c znego obszycia o tworu , 

d ) r ozsze rzono zaJ<r es ś rednic lin k onopnych runa 16 

30 mm , 

e) wprowad z ono n a poszycie tkaninę brezentową z a

preturą wodoodporną i -przeclwgni.lną ( VJOGN ) l ub dodat 

k owo przec iwogniową ( WOGNOG ) , 

f ) okr e ślono współrzędne i ś rednicę otworu . 

3 . Normy z wiązane 

P N - 83/ P_ 8450l Wyroby konfekcyjne . S z wy. Klasyfikacja 

i oznaczenia 

i oznaczeni a 

poz ostale normy związane - wg tabl. 2. 

4 . Normy zagra nicz ne 
" " 

NR D TG L 23 - 57106 - 1979 Lecksicherungs8Usrus tung fur 

Shiffe . Matte 

5 . Au tor zy projektu n orfTlY - inż . WiesIa'" Czudz inowicz 

i inż . Zbi~niew )a r emczuk / PrzedsiębiorstwO Projekt o -

wo- TechnOlogiczne T echniki Mors kiej PROR E M , Gdańsk . 


