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Awaryjne plastry uszczelniajgce
Plastry kolczugowe
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Zamiast
BN-72/3768-01/06

Grupa katalogowa 0547

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq awaryjne

Tablica 1
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czugowego O wymiarach AXB = 3000x3000 mm: 4500 4500 122
PLASTER KOL.CZUGOWY 3000 x 3000
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jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1986 r.
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Tablica 2
Nr czesal
|  na Nazwa cz¢sci Materiat"
| rysunku
/ Poszycie brezent 61044/102 620WOGN lub
brezent 610447102 700 WOGNOG
2 Podkladka resen | R
wg PN-78/P-82490 lub inna tkanina
wodoodporna o zblizonych wlasnos-
ciach technicznych
3 Siatka lina  10,0-T6X37+A0-Z/s-n-11-g-140
/g N-69/M-80208 In:
4 Obramowa. wg  PN-69/M-80208  lub  lina

10,0-T6X194 Ao-Z/s-n-11-g-140  wg

e Siatk PN-69/M-80207

5 Lik lina  krgcona  Konopna  surowa
2023-351+111/K 201 — 18 +22
ZN-3 wg PN-75/P-85015 smotowana
lub lina krecona stzalowa, lub lina

7 wlokien sztucznych

sznurek krecony 2023-411+110/Kcs
201-4 ZN-3 wg PN-75/P-85013 smo-
o zbhzonych

] Opaska

7 Przywigz

lowany lub sznurek

wlasnosciach technicznych

8 Ucho kausza 18 522 oc wg PN-66/M-8024%

i

Materialy do wykonania plastrOw powinny by¢ wysuszone.

5. Wykonanie. Poszycie (/) nalezy wykona¢ z dwoch
podwoinych warstw tkaniny o wzajemnie prostopadlym
uktadzie nitek osnowy. Pomig¢dzy warstwami tkaniny
nalezy umiescic siatkg (3) spleciong z poszczegdlnych

K O N

INFORMACJE

L. instvtucja opracowujaca norme — Przedsigbiorstiwo Projekio-
wo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM Gdansk.
2. istotne zmiany w stosunku do BN-72/3768-01/06
ab wykonanie dostosowano do aktualnie obowigzujacvch norm,
b) okresiono rodrza) materiatu na poszycie podkladki.
3. Normy zwigzane
PN-69/M-80207 Liny stalowe T6X 19+ A
PN-69/M-80208 Liny stalowe T6X37+ A
PN-66/M-80248 Kausze do lin wlokienniczych
PN-8O/P-81111/01 Nici techniezne, Nici 7z przedzy bawelniane) i ba-
wetnopodobnej
PN-80/P-81211 Nici

PN-78/P-82490 Tkaniny Intane 1 mieszankowe brezentowe

obuwnicze

ogniw wykonanych przez trzykrotne skre¢cenie pojedyn-
czej splotki liny. Konce splotki nalezy zabezpieczyc
przed rozpleceniem opaskg A lub E wg BN-81/3780-09.

Obramowanie siatki (4) nalezy wykonac¢ splotem
krotkim o liczbie przeplecen 2X5 lub 2X6.

Miejsca splotu zabezpieczone opaska A lub C wg
BN-81/3780-09. W $rodku kazdego oka siatki nalezy
umiesci¢ po trzy warstwy podkiadek (2).

Plaster nalezy przepikowaé przez wszystkie warstwy
poszycia 1 podktadek przez kazde oczko siatki (3).

Pikowanie oraz obrzeze plastra nalezy szy¢ ni¢mi
obuwiowymi KTM 1939-511-200-418 o symbolu 100X
X5X3 wg PN-80/P-81211.

Lik (5) nalezy przyszy¢ do poszycia (/) ni¢mi tech-
nicznymi KTM 1919-513-200-148 o symbolu 100X2X
X3 wg PN-8O/P-81111.01 w taki sposob, aby kazdy
dotvkajgcy obrzeza odcinek splotki zostal do niego
przyszyty. Konce liku nalezy potaczyé splotem
wg BN-85/3768-01/02. Otwory o wzmocnionych obrze-
zach sznurkiem kreconym 2023-411+110/Kcs
201-4ZN-3 smotowanym nalezy przyszy¢ do poszycia
(/) micm technicznymi KTM 1919-513-200-148 o sym-
bolu 100X2X3 wg PN-80/P-81111/01. Obszyty otwor
nalezy przytwierdzi¢ do liku przywigzem (7). Opaska
(6) typu E wg BN-81/3780-09: Przywiaz (7) nalezy
wykonac¢ przez 4-5-krotne przeszycie 1 zabezpieczyc
przed rozwigzaniem.

Ucho (&) nalezy uformowac¢ z liku 1 kauszy.

6. Pozostate wymagania — wg BN-85/3768-01/01.

I b C

DODATKOWE

PN-75/P-85013 Wyroby powroznicze. Sznurki i sznury kr¢cone ko-
nopne
PN-75/P-85015 Wyroby powroZznicze. Linki 1 liny kr¢cone konopne

BN-85/3768-01/01 Awaryjne plastry  uoszezelniajgce. Wymagania
ogolne

BN-85/3768-01/02 Awaryjne plastry uszczelniajace.  Plaster ¢wi-
czebny

BN-81/3780-09 Wyposazenie statkow srodladowych. Opaski lin wlo-
kicnnvch 1 stalowych g
4. Autorzy projektu normy — inz. Zbigniew Jaremczuk 1 inz.

Wiestaw  Czudzimowicz —  Przedsigbiorstwo  Projektowo-Technolo-

giczne Techmkr Morskiej PROREM, Gdansk.



