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N O R M A BRANŻOWA BN-85 ' 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 3768-01/03 
WODNEGO Awaryjne plastry uszczelniające 

I URZĄDZENIA Plastry 
PŁYWAJĄCE 

:L Przedmiet nermy , Przedmietem nermy są awaryjne 

plastry us zcze lniające pikewane stesewane de uszczelnia­

nia siłami za'legi us zked zenege peszycia statku. 

2. Przyklad eznaczenia plastra uszcz elniającego. piko­

wanego. e wymiar ach A x B = 1000 x 1000 mm: 

PLASTER PIKOWANY 1000xlOOO BN-85 / 3768- 01/ 03 

3 . Wymiary - wg r ysunku i tab!. 1. 

pikowane 
Zamiast 

BN-72/3768-01 /03 

Grupa katalogowa 0547 

Tablica l 

Wymiary 
Or ientacyjna masa 

A , B 

mm kg 

1000 1000 10 

1500 1000 16 

2000 2000 27 

4. Wyszczególnienie części i matęriał - wg r ysunk u i 

tab!. 2 . 
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jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1986 r. 
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2 BN-B5 /376B-01 / 03 

Tablica 2 

Nr czę ści 
Nazwa części Material 1) 

na rysunku 

1 Poszycie brezent 61044/ 102 620 WOGN lub brezent 61044/ 102 700 WOGNOG 
wg PN - 7B/p - B2490 albo inn a tkanina wodoodporna o zbli żonych wlas -

- noś ciach technicznych 

2 Podkładka wojłok, fil<: szar y , o grubości 10 - 16 mm lub wlóknina 2-warstwowa 

3 Lik lina kręcona konopna surowa 2023 - 351+111 / K 201-1Bi22 ZN - 3, smoŁo-

wana wg PN-75 / P-B50l5 
lub lina kręcona sizalowa albo lina z włókien sztuc znych 

4 Opaska 
sznurek kręcony 2023- 411+110/ Kcs 201-4 ZN - 3 wg PN - 75 / P-B5013 

5 Przywiąz 
smołowany lub inny sznurek o zbliżonych własnościach technicznych 

-

6 Ucho kausza 1 B~22 oc wg PN-66/M - B0248 
/ 

, 1) Materiały pr zeznaczone do wykonania plastrów powinny być wysuszone. 

5 . Wykonanie . Poszycie (1 ) należy wykonać z dwóch 

warstw tkaniny o wzajemnie prostopadlym układzie nitek 

osnowy. PO/;niędzy warstwami tkaniny należy umieścić pod­

kładkę ( 2 ) . Poszycie ( 1 ) na l eży przepikować w ' miejscach 

zaznaczonych na rysunku liniami przerywanymi, ściegiem 

301 wg PN-82 / P -B4502 o gęstości l ~ 2 na 10 mm nićmi 

obuwiowymi KTM 1939- 511 -200-418 o symbolu 100 x 4 x 3 

wg PN-80 j p-B1121. Lik ( 3 ) należy przyszyć do poszycia 

( 1 ) woskowanymi nićmi technicznymi KTM 1919- 513- 200-14B 

o symbolu 100 x 2 x 3 wg PN-80/ p-B1111/01 w taki sposób, 

aby każdy dotykający poszycia odcinek splotki został przy-

szyty do tkaniny . Końce liku ( 3 ) należy połączyć 

wg BN - B5/376B- 01j02 r ys, 2 . 

splotem 

Otwory o wzmocnionych obrzeżach sznurkiem kręconym 

2023-411;-110 / Kcs 201 -4 ZN - 3 smołowanym, należy przy-

szyć do poszycia ( 1 ) nićmi technicznymi KTM 

1919 - 513 - 200-14B o symbolu 100x 2x 3 wg PN-80/ P-B111JjOl. 

Obszyty otwór należy przytwierdzić do liku ( 3 ) przywiązem 

\ 5 ). Opaska ( 4 ) typu E wg BN - B1/3780- 09. Przywiąz ( 5 ) 

należy wykonać pr z e z 4-5-krotne przeszyc ie, zabez pie -

czony przed rozwiązaniem. Ucho ( 6 ) uformowane z 

i kauszy . 

6. Pozostałe wyma gania - wg BN-tl5 / 376B- 0 1 j Ol. 

liku 

KONIEC 

IN FORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca normę Przedsiębiorstwo 

P rojektowo - Technologiczne Techniki Morskiej PROREM • 

Gdańsk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN - 72 / 3768-0l / 03 

a ) wykonanie dos tosowano do aktua lnie obowiązujących 

norm, 

b) wprowadz ono dodatkowe materiały na poszycie. 

podkładkę i lik . 

,3 . Normy związane 

PN - 66 j M -B024B Kausze do lin włókiennych 
.', 

PN-BOjP - B1111/01 Nici techniczne . Nici z prz ędzy ba -

, wełnianej i bawełnopodobnej 

PN-BO f p ~ 81121 Nici obuwiowe 

PN - 7B j p - 82490 Tkaniny lnia ne i mieszankowe brezentowe 

P N -B2 / P - 84502 Wyroby konfekcyjne. 
, 

Sciegi. Klasyfika-

cja i oznaczenia 

PN - 75 / p-85013 Wyroby powroźnicze . S znurki i sznury 

kręcone konopne 

PN-75 / p-B5015 Wyroby powroźnic ze. Linki i liny kręco -

n e konopne 

BN -B5 / 376B-Ol j Ol Awary jne plastry us zczelniające. Wy-

magania ogólne 

BN - B5 / 376B- Ol / 02 Awaryjne plastry uszczelniające . Plas-

ter ćwiczebny 

BN - B1/37BO-09 Wyposażenie statków 'ś ródlądowych. Opas ­

ki lin włókiennych i stalowyc h 

4. Autorzy projektu normy - inż . Zbigniew ]aremczuk 

i inż . Wiesław Czudzinowicz - Przedsiębiorstwo Projekto­

wo- Technologiczne Techniki Morskiej PROR EM Gdańsk. 


