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N O RMA BRAN Ż OWA 

BN-84 
ŚRODKI 

3766-01 TRANS PORTU 
W OD N EG O Okrętowy sprzęt hotelowy 

I URZĄDZEN IA 
Worki marynarskie PŁYWAJĄCE Zamiast 

BN·64/3766·01 

Grupa katalogowa 0547 

l . Przed mlOt n o rm y . Pr zedm iotem no r my są worki ma-

ryna r skie stosowane do p r zec howywania p r zenos zenia 

przedmiotów osobistyc h o r az wo r k i d o przec howywania 

I transpo r tu bielizny . 

.'1. - d o indyWIdua lnego użytku , 

B - do b ie lizny . 

3 . Przykład o zn aczen ia wo r ka mar ynar skiego odm iany A : 

2 . Odmiany . W za leżności od p r zeznaczen ia roz różnia 

s i ę d wie odmiany wor ków mar ynar skich : 

WORE K M AR YNARSKI A BN - 8L. / 3766- 0 1 

4. W.r!!!ia r y w mm - wg r ysunk u . 
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5. Wyszczególnienie części i materia! - wg rysunku i 

tablicy . 

Nr 
części 

Nazwa 
Materia! 

r a r ys un-
części 

ku 

tkanina 1917 -631+955 / 
1 Plaszcz BTl04-103 wg BN - 75 / 

7537 - 04 dla odmiany A, 
tkanina 1917 - 631+910 / 
BTl04-106 wg BN -75/ 

2 Dno 
7537 -04 dla odmiany B lub 
tkanina 1917-631+950/ 
BTl38- 100 wg BN - 75 / 
7537-04 dla odmiany A, lub 
tkanina żaglowa BT14/1-120 

3 Nakładki wg PN - 8 1 / P - 82026, KTM 
19 17- 511 - 107-017; barwa 
podstawowa granatowa, 
khaki lub surowa niebar -

4 Fartuc h 
wiona; dopuszcza się inną 
barwę po u z godnieniu z pro-
ducentem 

taśma nośna OBT5269- 50 
5 Pas nośny długi wg PN-78 / p - 83015, KTM 

1961-586-750- 690 lub taś -
ma nośna ( styłonowa ) 

JR T5224- 43 wg PN - 78 / 

6 P as nośny krótki 
p-83015, KTM 1961-582-
- 753-643 ; barwa zgodna z 
barwą tkaniny 

I 
sznurek bawelniany płecio-

4 
ny surowy z rdzeniem 
4 mm 2023-112+123/ B201-4 
wg BN - 76/7597-03 

, 
Sciągi'lcZ sznur bawelniany pleciony 

7 sznurowy 
5 ;.8 surowy z rdzenie m 

o średnicy 2023 - 122+121 / B201 - 5+8 
wg BN-76 /7597 - 03 

sznur polinosic pleci ony z 
8 rdzeniem 8- żyłowy 

2023- 122+44/ BP201 - 8 - 8Rd 
wg PN - 78 / p-81221 / 22 

cd . tablicy 

Nr 
części Nazwa 

części Material 
na rysun-

ku 

nici obuwiowe z przeędzy 
lnianej, woskowane 

8 Szwy i ściegi 
100x2x3 wg PN - 80/ 
F - 81121, KTM 1939 - 511 -

łączące -200 - 418 lub nici z jedwa-
biu poliamidowego 
940x2x3 wg PN - 80/P-S1121, 
KTM 1949 - 144- 564-219 

oczko do żagli o średnicy 
9 Oczko ściągacza nominalnej 10 mm wykonane 

/' Z mosiądzu MM59 

6 . Wykonanie . Polączenie wzdłużne plaszcza ( l ) po-

winno być wykonane szwem 2.04 . 06, a połączenie płas zc za 

z dnem ( 2 ) powinno być wykonane szwem 1.06.03 wg PN-SY 

p-84501 . Nakładki wzmacniające ( 3 ) powinny być polączone 

z płaszczem ( 1 ) szwami 5 . 31.01 oraz 5 . 31.02 wg PN-83 / 

p - 84501 . Pas nośny dlugi ( 5 ) należy wszyć pod nakladki 

wzmacniające szwem 7.51. 02 wg P N - 83 / p - 84501 w spo

sób pokazany na r ysunku ( rzut pionowy worka ) . Pas nośny 

krótki ( 6 ) należy wszyć w kierunku poprzecznym do pasa 

nośnego długiego ( 5 ) szwem 2 . 01.02 wg PN - 83 / p - 84501 

w sposób pokazany na rysunku ( szczegól A ) . 

W prZyPadku sto~owania pasów nośnych stylonowyc h 

końce pasów należy stopić. Fartuch ( 4 l powinien być częś-

ciowo przecięty i wszyty na obwodzie w sposób 

na rysunku (B - B ) . Od dołu fartuch powinien być 

szwem 6 . 02 . 0 1 wg PN - 83/ P-S4501. 

pokazany 
• 

obrębiony 

Wszystkie szwy powinny być wykonane ściegiem 301 wg 

PN - 83/ p - 84502 o gęstośc i 2 - 3 na 10 mm. Na obrzeżu 

plaszc za należy wmontować symetrycznie 10 oc zek do ż a 

gli ( 9 ), nie przecinając szwu łączącego . 

7. Cechowanie . W miejs c u podanym na rysunku nale ży 

w sposób trwały umieścić następujące dane : 

a l nazwę lub znak producenta, 

b ) odmianę ( A lub B ) , 

c ) num e r normy . 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Ins tytucja opracowująca normę Przedsiębiorstwo 

Projektow0-Technologlcz ne Tec hniki Morskiej PR OREM, 

Gdań sk . 

2. Istotne zmiany w stC'.,",unku do BN - 64 / 3766-01 

a ) zmi eniono konstrukc j ę i technologię wykonania, 

b ) zastosowano materialy o lepszych w lasnościach i pa -



Informacje dodatkowe do BN -84 / 3766-01 . 3 

rametrach techniczno-użytkowych oparte na aktualnym sta

nie produkcji i normalizacji, 

c ) określono jednoznacznie szwy i ściegi połączeniowe, 

d) zwiększono liczbę oczek ściągacza do 10, 

e) dopuszczono znaczną elastyczność i zamienność w 

stosowaniu materiałów. 

3 . Normy związane 

PN-83 / P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja 

i oznac zenia 

PN-83 / P-84502 Wyroby konfekcyjne. Ściegi. Klasyfikacja 

i oznaczenia 

Pozostałe normy związane podano w tablicy . 

4. Autorzy proj ektu normy - inż . Wiesław Czudzino-

wicz i inż. Zpigniew }aremczuk - Przedsi ębiorstwo Pro-

jektowo- Technologiczne Techniki 

Gdańsk. 

Morskiej PROREM , 


