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NORMA BRANZOWA

BN-84

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Okretowy sprzet hotelowy
Worki marynarskie

3766-01

Zamiast
BN-64/3766-01

Grupa katalogowa 0547

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s worki ma-

rynarskie stosowane do przechowywania 1 przenoszenia

do przechowywania

przedmiotdw osobistych oraz worki
I transportu bielizny.

2. Odmiany. W zaleznos$ci od przeznaczenia rozrdznia

si¢ dwie odmiany workdéw marynarskich:
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A - do indywidualnego uzytku,
B - do bielizny.
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3. Przyklad oznaczenia worka marynarskiego odmiany A:
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WOREK MARYNARSKI A BN-84/3766-01

4. Wymiary w mm - wg rysunku.
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[BN-84/3766-01]

41 985 poz.

Zgtoszona przez Przedsiebiorsiwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskief PROREM, Gdansk
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiebiorsiwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morskiej PROREM
dnia 14 grudnia 1984 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE , ALFA" 1985,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Noki.1000+455 Zam. 112185

Cena zi 12,00



2 BN-84/3766-01
5. Wyszczegdlnienie czeéci i material -~ wg rysunku i cd. tablicy
tablicy. Nr
czesci Naz:.va o —
na rysun- czgsci &
ku
Nr
p Nazwa _ g :
czesci e Materiat nici obuwiowe z przeedzy
B czgéci . .
na rysun- Inianej, woskowane
ku 8 5 L 100x2x3 wg PN-80/
1“'3’ i P-81121, KTM 1939-511-
tkanina 1917-631+4955/ HEIRES -200-418 lub nici z jedwa-
1 Plaszcz BT104-103 wg BN-75/ biu poliamidowego
7537-04 dla odmiany A, 940x2x3 wg PN-80/P-81121,
tkanina 1917-631+910/ KTM 1949-144-564-219
BT104-106 wg BN-75/
2 — 7537-04 dla odmiany B lub oczko do zagli o $rednicy
. tkanina 1917-631+950/ 9 Oczko $ciggacza | nominalnej 10 mm wykonane
BT138-100 wg BN-75/ P z mosiadzu MM59
7537-04 dla odmiany A, lub
tkanina zaglowa BT14/1-120 . _ .
3 Nakibadii wg PN-81/P-82026, KTM 6. Wykonanie. Polgczenie wzdluzne ptaszcza (1) po-
1917-511-107-017; barwa winno byé wykonane szwem 2.04.06, a polgczenie plaszcza
podstawowa granatowa, _ i
haki lub suraws niabars z dnem (2) powinno by¢ wykonane szwem 1.06.03 wg PN-8%
4 Fartuch wiona; dopuszcza sig inng P-84501. Naktadki wzmacniajgce (3) powinny by¢é polgczone
barwe po uzgodnieniu z pro- ; = ‘
It z plaszczem (1) szwami 5.31.01 oraz 5.31.02 wg PN-83/
P-84501. Pas nosény diugi (§) nalezy wszyé pod naktladki
wzmacniajace szwem 7.51.02 wg PN-83/P-84501 w spo-
tadma nosna OBT5269-50 s6b pokazany na rysunku (rzut piono worka). Pas nosn
5 Pas noény diugi | wg PN-78/P-83015, KTM P J Y pionowy : sny
1961-586-750-690 lub tas- krétki (6) nalezy wszyé w kierunku poprzecznym do  pasa
ma nosna ( stylonowa) 2 :
d]: 2— . - -
JR T5224-43 wg PN-78/ noénego dlugiego (5) szwem 2,01.02 wg PN-83/P-84501
y ] _ ) ; ‘ ;
6 P modny ikl P‘T83013, KTM 1961-582 w sposdb pokazany na rysunku (szczegdl A).
-753-643; barwa zgodna z W przypadku stosowania paséw nosnych tylonowych
barwa tkaniny przyp i P Y SLEPRORY
korice paséw nalezy stopié. Fartuch (4) powinien byé czegs-
ciowo przeciety i wszyty na obwodzie w sposdb pokazany
sznurek bawelniany plecio- na rysunku (B-B). Od dolu fartuch powinien byé obrebiony
ny surowy z rdzeniem i e
4- 4 mm 2023‘1124‘123/}3201“4 szwem 6.02.01 Wg PN—SS/P—B&JOl-
wg BN-76/7597-03 Wszystkie szwy powinny byé wykonane sciegiem 301 wg
PN-83/P-84502 o gestoéci 2 - 3na 10 mm. Na obrzezu
é o e plaszcza nalezy wmontowadé symetrycznie 10 oczek do za-
" : clagace sznur bawelniany pleciony _ ‘ .
bz?ur}owy 5.8 | surever 2 pivenien gli (9), nie przecinajgc szwu lgczgcego.
SRR 2023-122+121/ B201-5+8
wg BN-76/7597-03
7. Cechowanie. W miejscu podanym na rysunku nalezy
sznur polinosie pleciony z w sposob trwaly umiescié nastepujgce dane:
3 rdzeniem 8—2y10wy a) nazwe lub znak producenta,
2023-122+44/BP201-8-8Rd T s
wg PN-78/P-81221/22 ) odmiang (A lub B),
: C) numer normy. )

1. Instytucja opracowujaca norme -

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Projektowo-Technologiczne Techniki Morskie]

Gdansk.

Przedsi¢biorstwo

PROREM,

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-64/3766-01

a) zmieniono konstrukcje i technologie wykonania,

b) zastosowano materialy o lepszych wlasnosciach i pa-



Informacje dodatkowe do BN-84/3766-01 3

rametrach techniczno-uzytkowych oparte na aktualnym sta-
nie produkcji i normalizacji,
c) okreslono jednoznacznie szwy i Sciegi polgczeniowe,
d) zwiekszono liczbe oczek $ciggacza do 10,
e) dopuszczono znaczng elastycznos$¢ i zamienno$é w

stosowaniu materialdw.

3. Normy zwigzane

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

Klasyfikacja

1 oznaczenia

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja

1 o0znaczenia

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autorzy projektu normy - inz. Wieslaw Czudzino-

wicz i inz. Zbigniew Jaremczuk - Przedsiebiorstwo Pro-

jektowo-Technologiczne Techniki
Gdansk.

Morskiej PROREM,



