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BN-68/3765-36

Grupa katalogowa 0547

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest latarnia naftowa lodziowa
stosowana w okr¢towych todziach ratunkowych do
oznaczania miejsca todzi i sygnalizacji $Swietinej.

2. OZNACZENIE

LATARNIA NAFTOWA LODZIOWA BN-82/3765-36

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary — wg rysunku na str. 2.

3.2. Materiat

3.2.1. Czesci metalowe latarni powinny by¢ wykona-
ne z metali odpornych na korozj¢ w warunkach mors-
kich lub pokryte skutecznymi powtokami antykorozyj-
nymi. Cz¢éci wykonane ze stali powinny by¢é zabezpie-
czone powloka odporng na warunki C wg BN-75/
3702-02.

3.2.2. Ochrona przed korozjg elektrolityczna. Materia-
ty poszczegdlnych czesci latarn powinny by¢ tak dobra-
ne, aby nie bytlo mozliwosci powstawania korozji elek-
trolityczne;. _

3.2.3. Czesci szklane powinny by¢ wykonane z bez-
barwne] masy szklane;.

3.2.4. Dopuszczalne wady masy szklanej — wg tabl. 1.

Tablica 1

Rodza) wady Dopuszczalna liczba wad 1 ich wielkos¢

Odcienie szkta — nie- dopuszczalne nikie odcienie réwno-
bieskawy, ziclonkawy miernie roztozone w cale] masie
itp.

Pecherze pe¢kajace
I otwarte

dopuszczalne tylko dla powierzchni
wewngtrzne) 1 traktowane liczbowo
jak pecherze niepgkajgce

Pecherze alkaliczne niedopuszczalne

Slady po p¢cherzach na traktowane jak pecherze niepgkajace,
wewngtrzne] powierzch-§  jezeli wysokosc¢ 1 glgbokos¢ sladu nie
ni przekracza 1.5 mm

c.d. tabl. 1
Rodza; wady Dopuszczalna liczba wad i ich wielkos¢
Pe¢cherze | o Srednicy dopuszczalne, jezeli nie tworzg roju
niepg- do I mm
sy I = 3 mm | dopuszczalne do 10 sztuk w 1 dm?
3 =+ 5 mm | dopuszczalne do 5 sztuk na catly klosz
lub cylinder
o S$rednicy
powyzej niedopuszczalne
5 mm

traktowane jak pecherze pgkajace
1 niepgkajace

Ciata obce (kamienie)

Smugi barwne i naloty | niedopuszczalne

Rysy i zadrapania niedopuszczalne

dopuszczalne stabo widoczne w $wie-
tle przechodzacym

Znicksztalcenie po-
wierzchni takie jak
wgniecenia, $§lady od

form itp.
Pekniecia niedopuszczalne
Szczerby dopuszczalne na krawegdziach w licz-

bie do 5 sztuk na klosz lub cylinder,
niezaszhfowane, ¢ gl¢bokosci nie
przekraczajacej '/; grubosci, nie
przechodzace w pgknigcia

3.3. Budowa latarni

3.3.1. Zamienno$¢ czesci. Poszczegdlne czesct latarni
powinny byé tak wykonane, aby byla zapewniona za-
mienno$¢ tych czesci.

3.3.2. Wiatroszczelno$¢. Konstrukcja latarni powinna
by¢ tak wykonana, aby zapewniata prawidtowe swiece-
nie przy predkosct wiatru do 30 m/s.

3.3.3. Strugoszczelnosé. Konstrukcja latarni powinna
by¢ tak wykonana, aby przy oblewaniu strumieniem
wody skierowanym z dowolnego kierunku nie nastgpito
zgaszenie ptomienia latarni.

3.3.4. Zbiornik na naft¢ powinien mie¢ tak dobrang
pojemnos$¢, aby w ciggu 12 h zapewnione bylo Swiecenie
latarni ptomieniem dajacym wymagang $wiattoScC.
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Przyktad konstrukcji latarni naftowej lodziowej

3.3.5. Otwér wlewowy w zbiorniku na nafte nie po-

winien mie¢ mniejszej Srednicy niz 18 mm. Zamkniecie

otworu wlewowego powinno by¢ szczelne, zamocowane
na tancuszku oraz mie¢ uszczelk¢ odporng na dziata-
nie nafty.

3.3.6. Knot latarni powinien zapewnia¢ rOwnomierna
Swiatto§¢ w ciggu 6 h bez potrzeby podkrecania.

3.4. Wykonczenie. Zewn¢trzng powierzchnie latarni
nalezy malowa¢ lakierem odpornym na dziatanie wody
morskiej.

3.5. Wytrzymalo$¢ mechaniczna

3.5.1. Wytrzymato$¢ na uderzenia. Latarnia powinna
by¢ odporna na uderzenia.

3.5.2. Odporno$¢ na wibracje sinusoidalne. Latarnia
powinna by¢ odporna na wibracje sinusoidalne.

3.6. Wytrzymatos¢ termiczna
3.6.1. Odpornos¢ na wptyw temperatury. Latarnia po-

winna poprawnie pracowa¢ w przedziale temperatur
otoczenia od -35 do +66 °C.

3.6.2. Odporno$¢ na podwyzszone temperatury. Latar-
nia nie powinna ulec uszkodzeniu w temperatu-

rze +90 °C.

3.6.3. Odpornosé¢ na raptowne zmiany temperatury.
Przy raptownych zmianach temperatury o 45 °C latar-
nia nie powinna ulec uszkodzeniu.

3.6.4. Temperatura czeSci zewnetrznych latarni
w miejscach narazonych na dotknigcie podczas obstu-
giwania latarni nie powinna przekracza¢ 60 °C.
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3.7. Odpornos¢ na Kkorozje. Latarnia powinna by¢
odporna na korozj¢ w stopniu okreslonym probg wg
PN-76/H-04603, trwajaca 240 h.

3.8. Wiasciwosci swietlne latarni

3.8.1. Kat rozsylu swiatta powinien wynosi¢:

— 360° w plaszczyznie poziome;,

— 2 X 45° w plaszczyznie pionowej, liczac od po-
ziomu w gore 1 w dot.

3.8.2. Swiatlo$é w plaszczyznach pionowych przecho-
dzacych przez o$ latarni, mierzona w kierunkach two-
rzacych kat do 10° z ptaszczyzng prostopadia do osi
latarni 1 przechodzacg przez $rodek Zrodia Swiatta, po-
winna mie¢ warto$¢ nie mniejszg niz 1,5 cd.

3.9. Cechowanie. Kazda latarnia powinna by¢ zao-
patrzona w tabliczk¢ znamionowa, na ktdrej powinny
by¢ trwale naniesione nast¢pujgce dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer kolejny,

¢) rok produkcji.

Ponadto na tabliczce znamionowej powinno by¢
miejsce na znak Instytucji Klasyfikacyjne;.

4. PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Latarnie powinny by¢ pakowane
w kartony lub skrzynie drewniane w taki sposéb, aby
nie nastgpito ich uszkodzenie podczas zatadunku 1 wy-
tadunku oraz w czasie transportu.

4.2. Napisy na opakowaniu. Na opakowaniu nalezy
umiescic:

a) nazw¢ 1 adres wytworni,

b) oznaczenie latarni,

c) liczbe sztuk w skrzyni,

d) umowny znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252
p. 2.4.1 1 p. 2.4.3.

4.3. Przechowywanie. Zapakowane latarnie nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed bezpoSrednimi wplywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

S5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine (typu). Badaniom petnym (typu)
poddaje si¢ 2 egzemplarze latarn naftowych pochodzgce
z pilerwsze] serii po uruchomieniu produkcji lub po
wprowadzeniu do istniejagcego wyrobu zmian konstruk-
cyjnych, materialowych albo technologicznych moga-
cych wplyna¢ na charakterystyk¢ wyrobu. Badania pel-
ne (typu) moze wykonac instytucja, ktorej orzeczenia
s3 uznawane przez Instytucj¢ Klasyfikacyjna.

Nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

a) ogledziny,

b) sprawdzenie wymiaréw i1 materiatow,

c) sprawdzenie zamiennoS$ci czgsci,

d) sprawdzenie odpornosci na uderzenia,

e) prob¢ odpornosci na wibracje sinusoidalne,

f) préb¢ odpornosci na raptowne zmiany tempera-
tury,

g) pomiar S$wiattosci,

h) prébg palenia si¢ latarni,

1) prob¢ odpornosci na dzialanie wiatru,
j) probe strugoszczelnosci,
k) probe odpornosci na korozjg.

5.1.2. Badania niepeilne (wyrobu). Badaniom niepel-
nym (wyrobu) poddaje si¢ wszystkie wyprodukowane
latarnie.

Nalezy przeprowadzi¢ badania wg 5.1.1a), b) i g).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢
z tymi wymaganiami, ktérych spetnienie mozna stwier-
dzi¢ bez uzycia przyrzadow, a w szczegolnosci nalezy
sprawdzic:

a) czy cechy latarm sg zgodne z 3.9,

b) jakos$¢ wykonania 1 dopasowania poszczegolnych
czg¢Sci latarni, jako$¢ montazu, ocenié estetyke wykon-
czenia.

Oceng¢ jakosci latarn nalezy ustala¢ na podstawie
porOéwnania z latarniami wzorcowymi.

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw i materiatéw. Wymiary
gabarytowe nie powinny mie¢ odchylek wigkszych niz
+5 mm. Wymiary nalezy sprawdzaé przy uzyciu uni-
wersalnych przyrzadéw pomiarowych. Rodzaj materia-
léw zastosowanych do budowy latarn nalezy sprawdzac
przez kontrolowanie atestOw materiatowych 1 protoko-
téw odbiorczych. Nalezy sprawdzi¢, czy speinione sg
wymagania 3.3.5. Jakos$¢ powlok antykorozyjnych, nie-
zaleznie od wynikow 5.2.1, powinna by¢ sprawdzona
na podstawie protokotéw kontroli migdzyoperacyjne].

5.2.3. Sprawdzenie zamiennosci czesci. Oba egzempla-
rze badanych latarn nalezy zdemontowac na cz¢sci da-
jace si¢ odja¢ bez uzycia narzg¢dzi. Uzyskane elementy
nalezy wymiesza¢ 1 losowo je dobierajgc, ponownie
ztozy¢ dwie latarnie. Wynik sprawdzenia nalezy uznac
za dodatni, jesh nie zajdzie potrzeba dodatkowego do-
pasowania czg¢$ci przy ponownym skladaniu latarni,
a ztozone latarnie bgdg prawidlowo dziatac.

5.2.4. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia. Zapalong
latarni¢, zawieszong na lince o dlugosci 1,5 m nalezy
wprawi¢ w ruch wahadlowy o wielkosci odchylenia
0,5 m od pionu przez 5 min. Nast¢pnie w plaszczyznie
wahan nalezy ustawi¢ drewniang plytke o grubosci
25 mm 1 po wychyleniu latarni na odlegtos¢ 0,5 m
pusci¢ ja swobodnie w kierunku plyty. Czynno$¢ t¢
nalezy wykonac trzykrotnie, kazdorazowo obracajgc
latarni¢ o kat 120°. Po probie latarnia nie powinna
wykazywa¢ uszkodzen ani trwalej zmiany wymiarow
przekraczajacych dopuszczalne odchytki.

5.2.5. Proba odpornosci na wibracje sinusoidaline.
Sprawdzenie odpornosci na wibracje sinusoidalne na-
lezy wykona¢ wg PN-73/E-04550.06 metoda F. prze-

dziale czgstotliwosci 2,0 do 80 Hz.

W podprzedziale czg¢stotliwosci 2,0 do 13,2 Hz probe
nalezy wykonywac ze stalg amplitudg przemieszczenia
wynoszacg 1,0 mm, za§ w podprzedziale 13,2 do 80 Hz
— ze stalg amplitudg przyspieszenia wynoszgcg 0,7 g.
Dopuszcza si¢ stosowanie parametrow wg tabl. 2.
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Tablica 2
Czgstotliwosé ) Amplituda przemieszczenia
Hz mm
2 + 132 1
13,2 = 18 0,75
18 <+ 30 0,35
30 + 80 0,075

5.2.6. Préba odpornosci na raptowne zmiany tempera-
tury. Zapalong latarni¢ o Swiatfosci wg 3.8.2 nalezy
umiesci¢ w pomieszczeniu zamkni¢tym o temperaturze
okoto 20 °C na okres 1,5 + 2 h. Nast¢pnie rozgrzang
latarni¢ nalezy obla¢ wodg o temperaturze o 45 °C
nizszej od wynikajacej z pomiaru temperatury gornej
cz¢sci klosza. Do préb nalezy uzy¢ wody w ilosci
1 1/dm? powierzchni latarni. Wynik proby nalezy uznad
za dodatni, jezeli po zakonczeniu proby klosz 1 cylinder
nie wykazg peknigc, rys, zmatowien itp. wad powodu-
jacych pogorszenie wilasnosci $wietlnych latarni oraz
nie nastgpity uszkodzenia powtok ochronnych widoczne
nieuzbrojonym okiem.

5.2.7. Pomiar Swiatlosci nalezy przeprowadza¢ labo-
ratoryjnie przy uzyciu fotometru na zgodnos$¢ z wyma-
ganiami wg 3.8.1 1 3.8.2.

5.2.8. Préoba palenia si¢ latarni. Latarni¢, ze zbiorni-
kiem napetnionym catkowicie naftg, zapala si¢ w po-
mieszczeniu zamknigtym o temperaturze okoto 20 °C
na okres 12 h. W ciggu pierwszych 6 h knot nie po-
winien by¢ podkrgcany. Nalezy sprawdzi¢, czy latarnia
speinia wymagania wg 3.3.4 1 3.3.6.

5.2.9. Préba odpornosci na dziatanie wiatru. Zapalong
latarni¢ nalezy umiesci¢ w strumieniu powietrza prze-
ptywajacego z predkoscia 30 £3 m/s przez S min,

zmieniajgc trzykrotnie potozenie latarni. Powinny byé
spelnione wymagania wg 3.3.2.

5.2.10. Proéba strugoszczelnosci. Zapalong latarni¢ na-
lezy oblewac¢ strumieniem wody doprowadzonej z w¢za
gumowego z osadzonym na koncu sitkiem majacym
otwory o $rednicy 1 mm. Dhugos¢ wyptywajacego stru-
mienia powinna wynosi¢ okoto 0,5 m przy ciSnieniu
wody 0,15 MPa. Czas trwania proby powinien wynosi¢
co najmniej 3 min.

5.2.11. Préba odpornosci na korozjg. Probg nalezy
wykonaé zgodnie z PN-76/H-04603. Czas trwania pro-
by wynosi 240 h. Po wyjeciu latarni z komory mglowe]
powloki malarskie nie powinny dac sie zetrze¢ szmatka,
a stopien skorodowania powierzchni nie powiiiicn prze-
kracza¢ stopnia Ri 4 przy ocenie wg PN-78/H-04610.
Sladéw korozji na ostrych krawedziach nie bierze sig
pod uwage.

5.3. Ocena wynikéw badan pelmych (typu). Typ latarmi
nalezy uznac za przyjegty, jezeli spetnione sag wymagania
wg S5.1.1. Latarnia, ktora przeszia z dodatnim wynikiem
badania peine (typu), po zatwierdzeniu przez Instytucj¢
Klasyfikacyjng 1 oplombowaniu, moze by¢ latarnig
WZOrCow3.

6. POSTEPOWANIE Z LATARNIA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Latarnie niezgodne z wymaganiami normy mozZna
poprawi¢ 1 ponownie przedstawi¢ do odbioru. Jezeli
wady latarn nie dadzg si¢ usung¢ lub powtérne badanie
wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami normy, latarnie
nalezy zniszczy¢, a protokét zniszezenia przechowywac
w aktach DKT producenta.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centrum Techniki Okrgto-
wej, Gdansk. ,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3765-36

a) zmieniono wysokos¢ latarni z 335 mm na 380 mm, a $rednic¢
otworu wlewowego z 20 mm na I8 mm,

b) uproszczono wymagania dotyczace pakowania,

¢) wprowadzono badania sprawdzajgce zamiennos¢ czg¢sci, wilas-
ciwy doboér pojemnosci zbiornika na naftg, jakosc¢ 1 wielkos$¢ otworu
wlewowego 1 wlasciwy dobdr knota.

3. Normy zwigzane
PN-73/E-04550.06 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Proba Fc — wibracje sinusoidalne

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne przyspieszo-
ne w oboj¢tne] mgle solnej

PN-78/H-04610 Korozja metali. Metody oceny badan korozyjnych

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powtoki metalowe w okrg¢townictwie
4. Symbol wg SWW — 1056-66.

5. Zgodnoé¢ z przepisami PRS. Norma jest zgodna z przepisami
Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 29 listopada 1982 r.

6. Autor projektu mormy — mgr inz. Jolanta Dudata — Centrum
Techniki Okrgtowej, Gdansk.



