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N O R M A BRANŻOWA BN-84 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 3763-07 
WODNEGO Meble metalowe okrętowe 

I URZĄDZENIA Zamiast 

Pl YWAJĄCE Wymagania i badania BN-71 / 3763-07 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem no rm y są ogólne 
wymagania i badania dotyczące mebli metalowych sto­
sowanych w okrętownictwi e. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy 
dotyczą mebli z następujących podsta wowych materia­
łów ko nstruk cyj nych: 

a) blachy, rur i profili ze stali ni erd zewnej i kwaso-
odpornej do pomieszczeń: 

kuchenn ych , 
prowiantowych, 
gos poda rczych , 
pralni , 
labo ratoriów (pracy z kwasami i odczynnikami) , 

b) blachy, rur i pro fili ze stopów a luminium lub 
stali oraz blach powlekanyc h folią PCV do pomieszcze ń: 

mieszkal nych , 
służbowych , 

ogólnyc h , 
szpitalnych , 
biurowych, 
la bora toriów, 
i innych specja li stycznych , 

c) meble o wykona niu z mate ri ałów podstawowych 
miesza nych: 

- mebl e ze stopów a luminium z płytami stołów 

i zlewozmywakami z blachy nierd zewnej, 
- meble! z materiałów podstawowych stalowych i ze 

stopów a luminiu m połączonych z elementami tapicero­
wanymi , ja k łóżka, koje, kana py, fotele, krzesła i ta­
bore ty. 
Normą nie objęto wymagań dotyczących elementów 

tapi ce rowa nych o raz mebli z blach sta lowych do po­
mieszczeń wa rszta towych. 

1.3. Określenia 
1.3.1. powierzchnie widoczne - po wierzchnie ze­

wnętrzn e i wewnętrzn e mebla widoczne w czasie użyt­
kowania zgodnie z założonym progra mem funkcjona l­
nym i użytkowym. 

1.3.2. powierzchnie zewnętrzne widoczne - powierzch­
nie zewnętrzne mebla widoczne w czasie użytkowania 

Grupa katalogowa 0547 

zgodnie z założonym progra mem funkcjonalnym i u żyt­
kowym . Rozróżnia s i ę powierzchnie czołowe i pozostałe 

powierzchnie zewnętrzne widoczne. 
1.3.3. powierzchnie czołowe - powierzchnie zewn ęt rz­

ne widoczne skierowane w położeniu uży tkowym w stro­
nę użytkownika, tj. najbardziej dostrzegalne w czasie 
użytkowania . Zalicza s i ę do nich powierzchnie d rzwi. 
czół szuflad , płyt stołów (w s tołach rozkłada nych -płyt 

widocznych w stanie złożonym) , płyt biurek, siedzisk, 
oparć itp. 

1.3.4. pozostałe powierzchnie zewnętrzne widoczne -
powierzchnie zewnętrzn e widoczne , któ re nie są po­
wierzchniami czołowymi. Zalicza s ię do nich wszystk ie 
zewnętrzn e widoczne wąskie powierzchnie elementów 
płytowych , powierzchnie śc i an bocznych , powierzchnie 
s te la ży, co k ołów itp., a t a k że powierzchnie ze szkłem 
przeźroczys tym , powierzchnie wnęk otwartych , po­
wierzchnie ro bocze drzwi o pozio mej os i obrotu , po­
wierzchnie den barków i sekretarzyków, powierzchnie 
płyt stołów rozkładanych niewidoczne w sta nie złożo­

nym itp . 
1.3.5. powierzchnie wewnętrzne widoczne - po­

wierzchnie widoczne w meblu otwa rt ym przy norma l­
nym ustawieniu użytkowym. Zalicza się do nich po­
wierzchnie widoczne wnętrz szaf, pojemnik ów na poś­

ciel, szuflad itp. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary 
2.1.1. Podstawowe wymiary funkcjonalne mebli - wg 

BN-79/ 3763-01 oraz dokumentacji . 
2.1.2. Odchyłki wymiarów bez tolerancji nie powinny 

prze kraczać: 

a) wymiarów zewnętrznych gaba rytowych - IT I 6, 
b) wymiarów zewnętrznych deta li - rTl6, 
c) wymiarów mieszanych i poś rednich - IT 14, 
d) wymiarów montażowych , jak rozstaw nóg, roz­

staw zaczepów itp . nie powinn y prze kraczać +2 mm na 
długośc i do 900 mm i ±3 mm powyżej 900 mm. 

2.1.3. Wichrowatość elementów pły towych nie powi n-
na przekraczać +2 mm na I m prze kątnej płaszczyzny . 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku (O) 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 28 lutego 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r . 
(Dz . Norm . i Miar nr 6/ 1984 poz. 11) 
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2.1.4. Strzałka wygięcia elemen tów płytowych nie 
powinna prze kraczać 2 mm na ł m przekątnej płasz­
czyzny. 

2.1.5. Luzy 
a) przy wsuwkach i pólkach ruchomych powinny 

m i eści ć s i ę w ~ranicach I -:- 1,5 mm na każdą stronę, 
b) między d rzwiam i i korpuse m sza fy powinny być 

nie większe ni ż 2 mm (n ie dotyczy szcze lin wentyla­
cyjnych) . 

2.2. Materiały . Rodzaje ma te riałów nie powinny być 
gorsze od poda nych w ta bli cy. 

W miejscach tłoczenia blach oraz na zagięciu naro­
ży nie mogą 'wys tępować pofałdowania powierzchn i 
a ni s pękania widoczne gołym okiem. W mie jscach za­
gięc ia prętów, rur i kształtowników nie powinny wys tę­

pować spękania powierzchniowe, a na rurach zdefor­
mowania i s płaszczenia przekroju widoczne gołym 

o kiem. Krawędzie blach powinny być gładk i e i za tę­

plOne. 

Połącze ni a spawa ne lub zgrzewane na powierzchniach 
widocznych powinny być oczyszczone i wyrównane. Po-

Ma t er i a ł 

Lp . 
Nazwa Ro dzaj Przeznaczenie 

l 2 3 4 

I Blacha cienka wg PN -8 1/ H-92 13 1 - ze stali StOS 

cienka d o tłoczeni a wg PN-81 / H-92121 - walcowana na zImno 
ko rpus pły t y mebli I o raz 

ocynko wa na wg PN-8 1/ H-92125 - ze sta li StOS CZęŚCI ruc ho me (szuflady, 

ze sto pu a luminiu m PA 2 wg PN-79/ H-88026 
s krzydła , drzwi) 

ze stal i odpo rnej na ko rozję (nierdzewna i kwasoodporna) wg PN -7 1/ H -86020 

- l1I e gorsza ni ż O H 18 N9T 

ze sta li StOS wg wymagań specja ln yc h (zewnętrzna strona blac hy folia PCV za-

bezpieczona fo li ą zdzie ralną zgrzewaną wg ZN-76/0642-2 1) 

2 Rury. prę t y, ze sta li zwyk łej jakośc i wg PN-74/ H-74200, PN-79/ H-74244, PN-73/H-93000, stel aże, wzmocnienia, szkiel e t 
k ształt owni k i PN-69/ H-9340 I , PN -76/H-92325 meb li 

ze stopu alumi nium PA2 wg PN-73/ H-93669 , PN-70/ H-74592 

3 Ta rcica iglasta wg PN-75/ D-96000 - sosnowa kI. I I II 
CZęŚC I uw pełn iaj ące 

li śc ia sta wg PN-72/ D-96002 - bukowa , dębowa kI. I I II 

4 Plyty drew- pł yty sto la rs ki e wg P N-76/ D-97000, pł y t y pil ś niowe twa rde wg BN -7717 122-11 .2 1 
pł y t y sto łów i biurek, części 

no podobne 
pły t y wió ro we wg BN-80/ 7 123-04.00 7 05 uzupe l n iające 

5 Skl ejka wodoodporna li ścias t a wg PN-79/ D-97005 .11 

6 Ok ladzi ny unilam wg BN-75/ 6391 -05 pły t y wi erzc hnie s t o łów i bi u-

tk an ina po wle kana PC W PN-75/ B-04270 
rek 

wg 

7 K ształtownik i z PC W (wg ka ta logu) dok lej ki 
z tworzyw 

sztucznyc h 

8 O kucia , ł ą cz- za mki , klucze, zaw\3sy, za-
niki 

ze sto pów metal i ni eżela zn ych (mos iąd z chromo wan y) 
suwki 

mos i ądz chro mo wan y, stal ni erdzewna , stop al umin io wy, stal ch ro mo wa na , wkrę t y do mebli . ś ruby, wkrę-

stal ocynko wana ty d o drewna, nit y rurowe 

jednos tronne . zrywa ne 

9 Kl ej moczn ik o wa żywica klejowa 
ł ącze n ie element ó w 

butapren, wik o l 

10 Ma te ria ly d o zes taw y farb karbo midowych wy ko tl czenie płaszczyzn 0 -

wykol\czeni a zes taw y fa rb p iecowych: prócz elementów ze stali nie-
ele me nl ów a) gładki ch , rd zewnej i blach powlekanych 
melalo wyc h b) ml o t kowych fo li ą I aluminio wych anodo-

wa nych ozd o bnie 

2.3. Wykonanie. Wsze lkie zagięcia blach wyznaczają­

ce ks z t a łt mebla , a tak że połączen i e elementów i zawi­
ni ęc ia krawędz i element ów powi nn y tworzyć lin ie pro­
ste bez wgni eceó i zmia ny promienia g ięc ia na całej 

długośc i . Nie dotyczy to n aroży o raz innych przypad­
ków, jeś li w d o kumentacj i przewid ziano wyraźnie inne 

winny mieć chropowatość równą ch ropowatości po­
wierzchni , na której jest spoina . 

Spoiny niewidoczne powinny być oczyszczone , a ostre 
nad lewy usunięte . Spoiny pachwinowe i naroża na wi­
d ocznej pow ierzchni powinn y mieć po szli fowaniu te n 
sa m pro mieó co przy l egłe zagięcia. Spoiny łączące ele­
menty nóg z podstawami kieli chowymi powinny odpo-

. . 
rozw i ąza ni e . 
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wiadać PN-78/M-69011 i PN-75/ M-69703 , szczególnie 
występowanie pęknięć , pęcherzy i kraterów w spoinie 
jest niedo puszczalne. 

E lementy pasowa ne nie powinny mieć szczelin poza 
przewidzianymi w dokumentacji. Szczeliny te powinny 
być jednakowe na całej swej długości. Niedopuszczalne 
jest ocieranie s i ę elementów pasowanych ruchomych 
o ko rpus mebla lub inne jego elementy. Siła potrzebna 
do otwarcia lub wysunięcia elementów nie powinna 
przekraczać 100 N. Okucia mebli po zamontowaniu 
powinny być sprawne bez jakichkolwiek uszkodzeń . 

Niedopuszczal ne jest skrzywienie łbów śrub, wkrę­

tów i nitó w oraz nieprostopadłe ustawienie ich osi do 
powierzchni elementów łączonych. 

Niedopuszczalne s ą uszkodzenia powierzchni powłok 
ochronnych elemen tów złącznych oraz stosowanie in­
nych elementów złącznych niż przewidziane w doku­
mentacji konstrukcyjnej. 

Złącza nitowane nitami zwykłymi i jednostronnymi 
powinny ści ś le łączyć nitowane materiały. 

W przypadku pokrycia płyt y stołu tworzywem twar­
d ym, np . unilam lub miękkim , np. tkaniny powlekane, 
n a l eży zwrócić szczególną uwagę na pasowanie i mon­
taż obrzeży , a by nie powstawały szczeliny i odpryski 
(przy płycie twa rdej) ani pofałdowania i plamy (przy 
two rzywie miękkim). 

Elementy z drewna montowane w mebel powinny 
mieć wilgotność w gra nicach 8 "';-12% , powinny być 
oszl ifowane , a krawędz i e załamane. 

Elemen ty wyko nane ze szk ła nie powinny mieć wi­
docznych wykruszeń, ostryc h krawędzi i pęknięć. Do­
puszcza się rysy do 3 cm na I dm 2• 

2.4. Wykończenie. Meble metalowe wykańczane są 

przez po krywanie płaszczyzn odpowiednimi zestawami 
ma larskimi, oprócz: 

a) elementów z blachy nierdzewliej , których płasz­

czyzny zewnętrzne widoczne są matowane, a pozostałe 
wyłącznie odtłuszczo ne , 

b) elementów z blachy pokrytej folią PCV, 
c) płyt sto łów i biu rek mających okładziny typu 

unilam lub z tkanin powlekanych , 
d) elementów uzupełniających drewnianych, malo­

wanych lakierem , 
e) elementów ze stopów aluminium anodowanych 

ozdobnie. 
E lementy malowane mebli powinny być uprzednio 

odtłu szczone i wytrawio ne , aby miały co najmniej 2 kI. 
czys tości wg PN-70/H-97050. Dobór, wykonanie , ja­
kość powłok elektrol itycznych wg BN-75/3702-02. 

Elementy z blachy po krytej folią PCV, do momentu 
zamocowania mebli na sta tku , nie powinny mieć usu­
niętej foli i ochronnej . Fo lia ta może być usunięta tylko 
z powierzchni trwale łączo nych podczas produkcji 
mebla. 

Elementy drewniane , jeżeli są montowane na pła sz­
czyznach widocznych mebli metalowych , powinny od­
powiadać BN-79/ 3763-02. Płyty stołów pokryte okła­
dziną twardą typu unilam mogą zawierać wady do­
puszczalne wg BN-79/3763-02 tabl. 5. 

Płyty z tkanin powlekan ych nie mogą mieć odbar­
wień , rys i uszkodzeń płaszczyzny . Dopuszcza lne są 

punktowe wypryski lub wgłębienia o tej samej ba rwie 
nie więcej jak 3 na l dm 2• 

2.5. Wymagania konstrukcyjno-funkcjonalne 
2.5.1. Wymagania ogólne. Wszystkie meble meta lowe 

powinny oznaczać się wymaganą sztywnością , wytrzy­
małością, funkcjonalnością i estetyką w założonym 
okresie eksploatacji w warunkach morskich, biorąc 

szczególnie pod uwagę drgania i st niejące na statku. Do­
bór materiałów (blach, profili) , a także elementów łą­
czących (nitów, śrub, wkrętów) winien być tak zapro­
jektowany, aby uni emożliwiać powstanie ogniwa elek­
trochemicznego będącego źródłem wzmożonej korozji . 

W przypadku stykania się dwóch różnych metali, 
powinny być odizolowane . Elementy ś rubowe połączeń 
mebli powinny być wykonane z mosiądzu i chromo­
wane powłoką Cu/NilO CI' r, a zastosowane elementy 
stalowe (jak podkładki sprężyste i wkręty do blach ) 
pokryte powłoką - Fe/CuNi Cr 1'/12 zgodnie z BN-75/ 
3702-02 . 

Elementy śrubowe mogą być wykonane także ze sta li 
ni erdzewnej. Konstrukcja mebli musi umożl i wi ć wnie­
sienie i zamontowanie ich na sta tku oraz utrzymanie 
ich w czystości . 

2.5.2. Wymagania dla mebli do pracy. Na płyty 

wierzchnie , przeznaczone do obróbki a rty kułów spo­
żywczych (rejonu kuchni i pentr), nie należy s tosować 

blach ocynkowanych. 
Płyty stołów wykonane z blachy nierdzewnej, o gru ­

bości co najmniej 2 mm, nie wymagają stosowania 
masy tłumiącej, a jedynie na styku płyty ze szkieletem 
należy s tosować przekładki tłumiące. Przy zastosowaniu 
cieńszej blachy na l eży wygłuszać płytę przez nałożenie 
od spodu równomiernej warstwy masy wygłuszającej 
o grubości 0,7 - 0,8 mm . Płyty stołów do rejonu kuchni 
powinny mieć wystające ograniczniki (progi) przy k ra­
wędziach. 

Szuflady w meblach tego rejonu powi nn y mi eć wy­
miary wewnętrzne równ e wielokrotnej wielkości stoso­
wanych pojemników i być wyposażone w prowadnice 
z zabezp ieczeniem przed ich wypadaniem . Dotyczy to 
również szuflad we wszystkich meblach na statku. 

Płyty wierzchnie mebli do pracy poza rejonem kuchni, 
inne niż z blachy nierdzewnej , powinny być wyklejone 
okładziną twardą lub mięk k ą, odporną na dzi a łani e 

czynników fizykochemi cznych występujących w po­
mieszczeniu ustawienia mebla . 

2.5.3. Wymagania dla mebli do przechowywania. Za­
leca się konstrukcję umożliwiającą zmian ę rozmieszcze-, 
nia wyposażenia wewnętrznego w meblu (szuflad, 
półe k itp.). 

Drzwi szaf powinny być zawieszone na zawiasach 
lub przesuwane oraz powinny być zaopatrzo ne w zamki. 
Najmniejszy kąt otWIerania drzwi po winien wynosić 
90°. Drzwi przy pełnym otwarciu nie powinny uderzać 
w korpus szafy. 

Meble przeznaczone do przecho wywania artykułów 
spożywczych oraz ubrań powinny mieć zapewnion ą 

wentylację grawitacyjną. 
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W ce lu przeciwdziałania hałasowi powstającemu pod 
wpływem drgań na statku rowki na przesuwne drzwiczki 
w meblach powinny być wyłożone materiałem tłumią­
cy m drgania . 

Płytki szklane na suwanki i półki powinny być wy­
konane ze szkła hartowanego BESPOM wg BN-79/ 
682 1-03, a lustra wg ZN- 78/ZHSB-5 ze szkła float 
(a n'a żądanie armatora ze szkła hartowanego BESPO-F 
wg BN-79/ 6821-03). 

2.5.4. Wymagania dla mebli do siedzenia i leżenia. 

W meblach do siedzenia powinny być stelaże o wy­
maganej s tateczności i dostosowane do elementów 
ta picerowanych. 

Meble do leżenia podlegają zasadom konstrukcji jak 
meble do przechowywania . 

2.6. Wytrzymałość poszczególnych mebli powinna 
być nie mniejsza niż wg podanych norm: 

BN-82I7 l40-12.02 ...;.. 06 dla mebli skrzyniowych, 
BN -8317 140-12. 10 dla stołów , 

BN-8317 140-l2.14 dla łóżek , 

BN-8 317 140-l2.12 dla fot eli , 
BN-8317 140-12. ll dla krzeseł. 

2.7. Cechowanie. Na niewidocznej powierzchni ze­
wnętrznej ka żdego mebla powinny być umieszczone 
w sposób czytelny co najmniej następujące dane : 

a) nazwa lub znak producenta , 
b) nazwa i symbol mebla, 
c) numer karty katalogowej , 
d ) zna k kontroli technicznej i data odbioru. 
Wyroby zapakowane należy oznakować przez nakle-

jenie nalepek lub zamocowanie przywieszek z dokładną, 
czytelną informacj ą o zapakowanym meblu lub jego 
elemencie. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Celem pakowania jest ochrona mebla 
przed uszkodzeniem w transporcie oraz w okresie prze­
chowania go w magazynie własnym i odbiorcy. 

W przypadku występowania elementów tapicerowa­
nych, na stałe połączonych z meblem , należy je szczel­
nie pokryć folią lub papierem. 

Wszystkie elementy luźne i wyposażenie drobne nale­
ży pakować w woreczki z folii. 

3.2. Przechowywanie. Meble metalowe należy prze­
chowywać w pomieszczeniach o temperaturze od -5°C 
do 20°C i wilgotności 40...;.. 60%. Meble powinny stać 

na podstawach nośnych , s telażach i cokołach . 

3.3. Transport. W przypadku transportu samochodo­
wego dopuszcza się niepakowanie mebli, pod warun­
kiem zabezpieczenia ich przed przesuwaniem, ociera­
niem i uderzeniem wzajemnym i o ściany środka trans­
portowego. 
Między meblami należy stosować miękkie przekładki. 

Dopuszcza się umieszczenia mebli o mniejszych rozmia­
rach wewnątrz mebli większych, po odpowiednim za­
bezpieczeniu ich. 

Drzwi i szuflady należy zabezpieczyć przed otwiera­
niem i wysuwaniem się. Rodzaj i sposób pakowania 
mebli metalowych należy do decyzji producenta. 

W szczególnych przypadkach rodzaj opakowania 
może być przedmiotem uzgodnienia pomiędzy produ­
centem i odbiorcą. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań obejmuje: 
a) sprawdzenie materiałów (2.2) , 
b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (2.3 , 2.4 , 2.7), 
c) sprawdzenie wymiarów (2.1), 
d) sprawdzenie wytrzymałości (2.6) . 
Sprawdzenie wymienione w 4. la) , b) i c) należy prze­

prowadzić na każdym meblu metalowym. 
Sprawdzenie wymienione w 4. ld) należy przeprowa­

dzić dla reprezentan ta nowego typu mebla . 
4.2. Opis badań 
4.2.1. Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzić 

przez skontrolowanie atestów materiałowych. 
4.2.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze­

prowadzić nieuzbrojonym okiem. 
4.2.3. Sprawdzenie wymiarów polega na skontrolowa­

niu wymiarów za pomocą pomia rowych przyrządów 
warsztatowych. 

4.2.4. Sprawdzenie wytrzymałości - wg norm poda­
nych w 2.6. 

4.3. Ocena wyniku badań. Badany mebel należy uz­
nać za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli przejdzie 
przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centrum Techniki Okrętowej , 

Gdańsk . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3763-07 
a) uję to meble z blach po krytych fo lią PCV , 
b) uaktualn iono punkt dot yczący materiałów , 

c) dos tosowan o wymogi do żądań armatorów, 
d) uściś l o n o badanie wytrzyma łośc i. 

3. Normy związane 

PN-70/ H-97050 Wzorce jakośc i przygo towania powierzchni stali do 
malowania 

PN-78/M-690ł I Złącze spawane w konstrukcjach stalo wych. Podz i a ł 
. . 
I wymagallla 

PN-75/ M-69703 Spawa lnictwo. Wa dy z łączy spawa nych . Nazwy 
i okreś l e nia 

BN-75/ 3702-02 Elektrolityczne powło ki metalowe w okrętownictwie 
BN-79/ 3763-0 I Meble typowe okrę t owe . Podstawowe wymiary 

funk cjonalne 
BN-79/ 3763-02 Meble typowe o krę t owe . Wspólne wymagallla 

i badania 
BN-79/ 682 1-03 Szyby bezpieczne hartowane pła s kie 
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BN-8217140-12.02 Badania i wymagania wytrzyma/ościowe mebli . 
Meble skrzyniowe. Sztywność i wytrzyma/ość korpusu 

BN-8217140-12.03 Badania i wymagania wytrzyma/ościowe mebli. 
Meble skrzyniowe. Sztywność poziomych elementów płytowych 
i drążków 

BN-8217140-12.04 Badania i wymagania wytrzyma/ościowe mebli. 
Meble skrzyniowe. Wytrzyma/ość podstawy 

BN-82/7140-12.05 Badania i wymagania wytrzyma/ościowe mebli. 
Meble skrzyniowe. Wytrzymałość szuflad 

BN-82/7140-12.06 Badania i wymagania wytrzymałośCiowe mebli . 
Meble skrzyniowe. Wytrzymałość zawieszenia drzwi 

BN-8317140-12.1O Badania i wymagania wytrzymałościowe mebli. 
Stoły i biurka. Wytrzymałość, sztywność i stateczność 

BN-8317140-12.11 Badania i wymagania wytrzyma/ościowe mebli . 
Krzes/a i taborety . Wytrzyma/ość 

BN-8317140-12.12 Badania i wymagania wytrzymałościowe mebli . 
Fotełe i stoły. Wytrzymałość 

BN-8317 ł40-12. ł4 Badania i wymagania wytrzymałościowe mebli . 
Lóżka. Wytrzyma/ość i sztywność 

ZN-78/ZHSB-5 Lustra płaskie "VISTRO·'. Wymagania i badania 
Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

4. Symbol wg SWW - 35ł 1- 166. 

!I. Autor projektu normy - mgr inż . Jan Bierzyńs ki - Centrum 
Techniki Okrętowej - Branżowy Ośrodek Normalizacji - Gdańsk . 


