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N O R M A B R A N Ż O WA BN-a4 
ŚRODKI 

TRANSPORTU Zamki do drzwi 3763-05 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA I mebli okrętowych Zamiast 

PŁYWAJĄCE Ogólne wymagania i badania 
BN-76/ 3763-05 

1. WSTĘP 

Przed miotem normy są ogólne wy maga nia i badania 
dotyczące za mk ów wierzchnich i wp uszcza nyc h do 
drzwi i mebli o krętowych łączn i e z zamkami do drzwi 
przeciwpożarowych klasy B. 

No rm a nie dotyczy za mków do drzwi klasy A. 

2. WYMAGA NIA 

2.1. Wymiary - wg norm przedmiotowych i za twi er
dzonej dokumen tacji. Dopuszczalne odchyłk i wymiaro
we części współpracujących ze sobą powinny odpowia
dać podanym w dokumentacji konstrukcyjnej, a od
ch yłki pozostałych wymiarów w klasie ITI4 - wg 
PN-77/M-02 102. 

Odchyłki wy miarów wgłębieJ'l na łby wkrętów powi n
ny być zgodn e z PN-62/M-82068. Odchyłki wymiarów 
gwintów powinny odpowiadać klas ie ś red ni odokładnej 

wg PN-83/ M-0211 3. 
2.2. Materiał. Głównym materiałem , z którego po

winny być wykonane części za mka jest mos i ądz o naj
wyższej temperaturze topliwośc i (ze względu na próby 
palenia i za ł ożone warunki eksploa tacj i zamków do 
drzwi przeciwpożarowych klasy B), i tak : 

M63 - blachy, taśmy , pręty , 

M060 - odlewy. 

Grupa katalogowa 0547 

d owę jednorodną bez ja m osa dowych , pęcherzy, poro
watośc i , pęknięć , o bcych wtrąceń o raz innych wad 
o bniżających jakość od lewów. Powierzchn ie wszys tki ch 
częśc i za mków i osprzęt u powinn y być wolne od uszko
dzeń mechanicznych, pofałdowa ń , zadziorów , rys, 
pęknięć , c iał o bcych , ost ryc h krawędz i i ś ladów korozj i. 
Ch ropowatość powierzchni części o brobionych po

wInna odpowiadać para metro m R a = 4 --:- 6 ,3 wg 
PN-73/ M-04251 , chropowatość powie rzchni pod 
elektro lityczne powłoki ga lwaniczne powi nna odpowia
dać wartościom wg BN-84/3702-02. 

2.4. Wykończenie. Powierzchnie czę CI zamków 
osprzętu - mos i ężne, widoczne po zai nsta lowaniu 

powinny być pokryte elekt ro lityczną powłoką galwa
nIczną: 

- klamki, ich korpus i klucz - C u/ Ni 25 Cr r, 
- pozostałe - Cu/N i lOb Cr r wg BN-84/3702-02 

z tym , że części stalo we powloką Fe/Cu 15 N i25d Cr r 
wg normy JW. 

Ruchome i współpracujące części zam ka pow in ny 
być pokryte warstwą wazeliny TN wg PN-69/ C-96120 . 

2.5. Montaż i działanie . Czoło za mka i słupki po
winny być prostopadłe do płaszczyzny skrzynki . Za
su wka , rygie l i zapadka powinny być ta k za montowane, 
a by przesuwały się w płaszczyźnie prostopadłej do czoła 

Oprócz częśc i z mosiądzu n a l eży wykonać w za m- za mk a. 
kach : Zasuwka , rygiel i zapadka dzie lona , przy pełnym 

sprężyny okrągłe i zwijane - drut Bl wg PN-71/ wsun i ęciu , powinn y wystawać nad powierzchnią czoła 
M-80057 lub drut stal owy s prężynowy D75A wg od 0, 1 do I mm. 
PN-76/H -84028, Płaszczyzny orzecha powi nny powierzchnią oporową 

sprężyny płaskie - brąz B7-Z8 wg PN-83/H-92723, przy l egać do skrzynki i pokrywy za mka. Klam ka i oś 
pierśc i e ń osadczy - sta l sp rężynowa 65G wg PN -74/ kwadratowa o rzec ha powinna mieć położen i e o dchylo-

H -84032, ne o 20 w górę od poziomu. Zastawka powinna być 
trz pi eń klamki - sta l St3S wg PN-72/ H-84020 , lu źno osadzona na słupk u. Napięci e wstępne sprężyny 

blaszkę za czepową - blacha odpo rna na k orozję , za padki powinno być nie mniejsze niż 8 N , napięcie 
np. O HI 8N9 wg PN-83/H-92128 lub mos iądz wykoń- końcowe nie więk sze n i ż 18 N . Zwoje s prężyn nie mogą 

czony jak widoczne częśc i za mk ów. d otyka ć s i ę w stan ie nap i ę tym . 

2.3. Wykonanie. Klamk i, korpusy, o rzechy, zapadki M o men t skręcający przy wsuwa niu lub wysu wan iu 
i klucze po winny być odlewane lub odkuwane; sprężyny zasuwki kluczem nie powin ien przekraczać I N· m . 
- zwijane. Pozost ałe częśc i powinny być wycin ane, Klucz nie powinien przechodzić na wy lot przy wkłada 

tł oczone i zagina ne. Części odlewa ne powi nn y mieć bu- niu do za mka. 
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8\~rfilfil, n~~;~~ \ i l v. ~ " ; ..... , ..... , ~ 1'., , 
pulitetł'.niki. Lu~j t:. ~ ; ~~:~~~ ~ ':'_:~.'.~: :_~:':J - _.' 

Zgłoszona przez Centrum Tec hn iki Okrętowej (O) 
Ustanowi ona przez Dyrektora Centrum Techn ik i Okrętowej dn ia 27 września 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1985 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 16/ 1984 poz. 35) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1985 Druk . Wyd . Norm. W-wa . Ark . wyd. 0.55 Nakł . 900 + 55 Zam. 4418/ 84 Cena zł 12.00 



2 BN -84/ 3 763-05 

Zas uwka przy wysuwaniu kluczem i równoczesnym 
d ziałaniu na jej czoło s iłą 30 N nie powinna cofać s i ę. 

Przy wsuwaniu kluczem , zasuwka powinna przesun ąć 
s i ę o jeden s kok. 

Zamki do drzwi, poza przystosowa nymi do wkładki 
bębenk owej , powinny być wyposażone minimum w 4 
zastawki o profilach umożliwi ających uzyskanie mi
nimu m 96 kombinacji profil o wych dla pió r kluczy, 
a j ednocześ nie umoż l iwiające przesuwanie zasuwek tyc h 
za mków jedny m klucze m grupowym. Zamki m eblo we 
powinny umożliwiać uzyska nie minimum 4 ko mbin acj i 
pro filowanyc h dla piór k luczy. Profile pió r kluczy po 
winny być zgodne z no rmami przedmio towymi lub d o
kumentacją · 

Uk la d zes tawu zastawek powinien odpow iadać profi
lo wi klu cza. 

Działanie mecha ni zmu za mk a powlJlno być płynne , 

bez zatarć i zacze pi eń. 

2.6. Wytrzymałość i trwałość. Części za mka i osprzę

tu nie powinny ul ec uszkod ze niom a ni trwałym od
k ształce ni om pod wpływem następujących s ił i mome n
tów s kręcających : 

a) kolek ograniczający ruch za padki s iły 

p = 150 N przyłożonej w 1/ 2 wysokośc i , 

b) za padk ą i zasu wka - rygiel (każda z osobna) -
s ił y P = 785 N przyłożonej prostopadle w odległ ośc i 

I/J częśc i wid ocznej licząc od płaszczyzny czoła za mka, 
a przy za mkach meblowych - siły P = 343 N , 

c) klamka lu b para k lamek połączona trzpieni em -
s ił y P == 1100 N przył ożon ej w punk cie oddalonym 
o 2/3 d ł ugośc i klamki do punktu jej obro tu w zamku , 

d) o rzec h - mo mentu s kręcającego M , == 980 N . m , 
e) klucz - m o mentu s kręcającego M .I == S N . m dla 

za mk ów drzwiowyc h i 1,8 N'm dla za mk ó w mebl o
wyc h , 

f) sprężyna współprac ująca z k l amką s ił y 

p = 30 N, 
g) s pręży n a współprac ująca z zapadką s ił y 

p 20 N , 
h) sprężyna współprac uj ąca z za staw kami - s ił y 

P 3 N . 

M echani zm za mk a po mlJllmum 100000 zamknię
ciac h powinien nadal od powiadać wymaganiom normy. 

Po 40000 jednostronnych przesunięć m echan izmu za
suwki - ryg la obciążon ej s iłą 1000 N pros topadłą 

do czoła, klucz zamka bez wk ładki ni e powinien wy
kazy wać na po wi erzchniac h pracujących większego z u
życ ia materia lu niż 0 ,3 mm. 

Zamki do drzwi przeciwpożarowych klasy B, oprócz 
s pełni e nia wymagań wyt rzymałościowych powinn y 
otwo rzyć s i ę k l a mką po pró bie palenia drzwi z bada
n y m za m k iem. 

2.7. Cechowanie. Na za mku należy umi eśc i ć trwałe 

wy raźne zna ki okreś l ające typ i rod zaj za mka ( lewy 
lub prawy). 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Ka żdy kompletny za m ek (z osprzę
tem i kluczem , j eś li przewidziano w za mówieni u 
z wkładką bębenkową) , należy za pa k ować do pudełka 

lub woreczka z tworzywa sztucznego. Pudełk o po . ~ 

za mknięciu powinno być oklejo ne ta śm ą pap i erową 

w sposób uniemożli w i ający otwarcie pudełka bez 
uszkodzeń taśmy. Worecze k powIJllen być trwale 
za mknięty , np. przez zg rzewanie. Zamek meblowy 
kompletn y wraz z kluczem dopuszcza s ię zaw ijać w pa
pier. Zamki w o pakowan iu indywidua ln ym należy pa
kować w opakowania zbiorcze i transporto we w spo
sób za bez pi eczający przed przesunięciem i uszkodze
niem . W opakowaniu zb io rczy m powinny znajdować 
s ię tylko za mki jednegó rod zaj u i wielkośc i . Masa opa
kowania transportowego brutto ni e powinna prze kra 
czać 50 kg. N a o pakowan iu bezpoś redn im na l eży podać 

nazwę i oznaczen ie za mka . W przy padk u pakowania 
w woreczki , dane te można umi eścić na kartce wł o

żonej do won:czka w ta ki sposób, a by były one wi
doczne. 

Na opakowaniu zbio rczym i transpo rtowym należy 

umieścić przywiesz kę lub nal epkę zaw i e rającą następu 

jące dane: 
a) nazwę lub znak prod ucenta , 
b) oznaczen ie wyrobu , 
c) sy mbo l SWW i indeksu, 
d) li czbę wyrobów, 
e) znak KT i pak o wacza o raz da tę pakowa nia , 

a ponadto na opakowan iu transporto wym 
r 

f) masę brutto, ni ezbędne napisy i znak i doda tkowe, 
np . "Tu otwierać". 

Dopuszcza s i ę inny sposób pak owa nia uzgod ni o ny 
z odbi orcą. 

3.2. Przechowywanie. Zamk i należy przec howywać 

w pomieszczen iac h za mkniętych o wzgl ędnej wil gotnoś

ci powietrza 40 -:- 70% i z dala od materiałów che
micznych dzia ł ających korodująco. Należy je przec ho
wywać w sposó b za pewniający och ronę przed us zko
d zeniami mec ha niczny mi . 

3.3. Transport. Zamki powinny być przewożone 

czys tymi , suchymi krytymi ś rodkami transportowym i. 
Opakowan ia należy układać w sposób uniemożliwiający 
przes unięc i e s ię podczas transpo rtu . 

4. BADANIA 

4.1. Program badań - wg tab\. I. 

4.2. Statystyczna kontrola jakości 

4.2.1. Przygotowania partii do badań . Przed przystą
pieniem do badań , komplety zamków należy pod z i e li ć 

na partie ni e prz~ kraczaj ące 1200 sztuk. Partia powinna 
s i ę s kładać z za mków jednego typu, ro d zaju , od mi any , 
wielkośc i i wykończenia. Pa rti a powinna za wierać 

za mki w układzie zastawek s tanowiących wie l ok ro tność 

li czby 96 dla za mków drzwiowych i 4 dl a zamków 
meblowyc h . 
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Tab lica I 

Zakres badań 

Lp. Nazwa badań 

W yma-
1----.-----1 ga nia 

pelne niepelne 

Opis 

badań 

wg 

Sprawdzen ie wy

mIarów zewnę
t rznyc h 

2 Sprawdzen ie wy-

3 

4 

5 

6 

ko nania 
Sprawdzenie wy

kończe nia 

Sp rawdzenie 
d z i a ł ania 

I monta żu 

Sprawdze nie wy
t rzym al ośc i 

Itrwa l ośc i 

Sprawdzenie ce-

chowa nia 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

wg 

+ 2. 1 4 .3. 1 

+ 2.3 4 .3.2 

+ 2.4 4 .3 .3 

+ 2.5 4.3.4 

2.6 4.3.5 

+ 2.7 4.3.6 

Znakiem + oznaczono badanie, kt ó re n a l eży przeprowad z i ć. 

Znakiem - oznaczono bada nie. którego nie należy przepro
wad z i ć. Po na dt o należy sprawdz ić zaświadcze ni e hutnicze (atest) 

na zgodność zastosowanyc h ma teri a ló w z wy maga niami norm 

przedmi o to wyc h podan yc h w 2.2. Zamki do drzwi przeci wpoża

rowyc h kla sy B powinn y s iC; otworzyć klamką po przebyc iu próby 
pal enia drzwi z badan ym za mkiem. 

Badania pelne należy przeprowadzać przy ur uchomien iu pro

dukcji , w przy padku wprowadze ni a zmian ko nstrukcyj nyc h , 

tec hno logicznyc h lub ma tcria lo wyc h mogącyc h wplynąć na Ja

kość produkowa nych zamkó w o ra z przy o kresowej kontro li pro
dukcj i co najmn iej ra z na rok. 

Ba dani a niepeln e należy przeprowadzać na ka żdej wyprodu

kowanej panii wyrobów przed odbio re m jej przez za mawiają

cego. 

4,2,2, Pobieranie próbek, Z pa rtii za m kó w przezna
czonyc h do bada ń niepełn ych na l eży pobrać w sposób 
losowy próbkę o l ic znośc i podanej w tabl. 2. Badania 
pelne wyk o nuje s ię na 3 za mkach . 

Tab lica 2 

Li czność Liczność Liczba kwa- Liczba d ys-
pa nii pró bk i li fikują ea,l kwa l ifikują ca 

N 11 m , m, 

I 2 3 4 

do 50 5 O I 
5 1 150 20 I 2 

15 1 280 32 2 3 
28 1 500 50 3 4 

50 1 1200 80 5 6 

,I Dla sp rawdzen ia za mykania i o twierania k luczem wla s nym 

I grupowy m li czba kwa I i fi kująca m , w ka żdym przy padku wy-
nosI O. 

4 ,2 ,3. Poziom kontroli - II ogó lny wg PN-79/ 
N-0302 l ta b l. l. 

4.2.4. Wadliwość dopuszcza lna - 2,5% . 
4.2.5. Wybór i stosowanie planów badania , Plany ba

dania d la kon tro li no rm a lnej - wg ta b l. 2, d la kon t ro li 
obos t rzonej i u lgowej - wg PN-79/ N-0302 1 tab l. 2-B 
i 2-C. 

4.3. O pis bada ń 

4.3.1. S prawdzenie wymiarów zewnętrznych . n ależy 

przeprowad z i ć sprawdzia nami lub narzęd z i a mi po mia
rowy mi. Wymiary powinn y być zgod ne z dokumen

tacJą · 

4.3.2. S prawdzenie wykonania n a l eży przeprowadzić 

przez og lędzin y nieuzbrojony m okie m. Sprawdzenie 
ch ropowa tośc i powierzchni n a l eży przeprowadzić przez 
porównani e z wzorcem. 

4 .3.3. S prawdzenie wykończenia . Sprawdzenie elek
tro lit ycznyc h powło k meta lowych należy przeprowa
dzić wg BN-84/3702-02. 

4.3 .4. S prawdzenie montażu i działania należy prze
prowadzić przez d z ies ię c i okrotn e o twarcie i za mknięcie 

za mk a kluczem zwykłym i grupowym oraz sprawdzenie 
prze rzucal1la . 

Sprawd ze ni e ustawienia orzecha i klamki, zagłębie
nia za padki i zas uwk i, pros t opadłości sł upka i czoła 
do skrzynki za mka i przesuwa nia s i ę zasuwki i zapadki 
w płaszczyźnie pros t opadłej do czoła zamka należy 

przeprowad z i ć narzędziami pom iarowymi. 

Sprawdze nie o tworu orzec ha na l eży przeprowadzić 

sprawdzeniem przechodn im i nieprzechodnim . Napięcie 
ws t ę pn e i robocze s prężyny , zapadk i oraz moment skrę
cający do wysunięc i a zas u wki kluczem należy okreś lić 

przy użyc iu dynamometru . Sprawdze ni e niezamienności 

kluczy należy przep rowadz i ć próbując otworzyć klu
cze m od jednego za mk a pozo s tał e badane zamki. 
Zamki nie powinn y dać s i ę otworzyć. 

4.3.5. S prawdzenie wytrzymałości i trwałości komple
tó w za mk ó w n a l eży przeprowadzić w odpowiednich 
przy rządach i uchwytach, po nadto zamki do drzwi kla
sy B 15 należy poddać próbie palenia łącznie z drzwia
mi. Po pró bie powi nn o być spełnione wymaganie wg 2.6. 

4.3.6. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzić 

przez og l ędzi ny nieuzb rojo nym okiem. 

4.4. Ocena wyników badań 

4.4.1. Ocena zamka. Badany zamek wraz z osprzętem 
kluczem na l eży u znać za zgodny z wymaganiami 

normy, j eże li uzys ka we wszystk ich badaniach wg 4. J 
wynik dodatni . 

4.4 .2. Ocena pa rtii. Parti ę za mków należy uznać za 
zgodną z wym aga ni a mi normy, jeże li li czba komplet
nyc h za mk ów niezgodn yc h z wy maganiami normy nie 
jest więk sza od poda nej w tab l. 2, gdy nie stwierdzi 
s i ę m niejszej ko mbinacji zas tawek od podanej w 2.5 
o ra z, gdy po brana do badań opakowania i sposób 
pak owania są zgodne z wymaga niami podanymi w 3.1 . 

4.5, Zaświadczenie o zgodności part ii z wymaganiami 
normy. Na żądanie zamawiającego · podane w zamówie
niu, wytwórca po winien wystawić zaświadczenie stwier
dzające zgodność pa rtii ko mpletó w za mk ów z wymaga
nia mi no rm y. W zaświadczeniu n a l eży podać zgodność 

z normą ma t er iału stosowa nego do wykonania zamków 
oraz wyniki przeprowadzonych badań . 

KONIE C 

t nformacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Centrum Techniki O Kręto

wej , Gda ń sk. , 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN· 76/3763-05 
a) wymagania za mk ów drzwiowych za ktua li zowa no pod ką t e m 

przys tosowani a ich do prze pisów przeciwpoża rowych drzwi kl asy B, 
b) dl a za mk ó w mebl o wyc h zmni ejszono li czbę ko mbinacji pro fi 

lo wan yc h pi ó r kluczy z 8 na 4 . 
3. Normy związane 

PN-69/ C-96 120 Prze two ry naftowe. Waze lina techniczna 
PN-72/ H -84020 Sta l węgl owa ko nstrukcyj na zwy kl ej j akości ogól-

nego przeznaczen ia . Ga tu nki 
PN -76/ H -84028 S ta l węgl owa do wyro bu wa lcówk i na drut. Ga tunki 
PN-74/ H -84032 Sta l s p ręży n owa ( reso rowa ). Ga tu nki 
PN-83/ H-92 128 Blac ha cie n ka ze sta li odpo rn ej na k orozj ę i ża ro-

od pornej 
PN-83/H-92723 Brą z . Bl ac hy i pasy 

PN-77/ M-02102 T o lera ncje i paso wa nia. Uklad to le'ra ncji wałk ów 
i o two rów o wymiarac h d o 500 mm 

PN-83/M-0211 3 Gwinty met ryczne o ś rednicach I do 600 mm . T o le

ra nCJe 
PN -73/ M-0425 I Stru ktura geometryczna po wi erzchni . C hropo wa

t ość powierzchni. Okreś l e ni a po dsta wo we i pa ra metry 
PN-71 / M-8005 7 D rut y s prężynowe. Druty ze sta li węg l owych , 

o krągłe , ogóln ego przeznacze nia 
PN -62/M-82068 Na wiercen ia pod łby s tożkowe wkrę t ów 

PN -79/N-0302 1 S tat ystycz na ko ntro la ja k ośc i . Ko nt ro la od biorcza 
wedlug oce ny a ltern a tyw nej. Pla ny bada nia 

BN-84/3 702-02 Elektro lit yczne powło ki meta lo we w o krę t ownictw i e 

4. Symbol wyrobu wg SWW - 0654-11 . 

5. Autor projektu normy - mgr in ż. J a n Bi e rzyń s ki , Centrum 
Techniki O kręt owej , G da ń s k . 


