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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 ogélne wymagania i badania
pradownic pozarniczych wodnych stosowanych na
jednostkach ptywajacych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od sposobu podlaczenia do
wegza pozarniczego rozrdznia si¢ dwa typy pradownic:

S — z nasadg Storz’a,

R — z nasadg Roth’a.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od budowy rozréznia
si¢ cwie odmiany pradownic:

Z — zwykle (bez zamknigcia),

U — uniwersalne (z zamknigciem).

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od $rednicy wewnetrz-
nej weza rozréznia si¢ dwie wielkosci pradownic:

52 — z pyszczkiem o $rednicy 12 lub 16 mm,

75 — z pyszczkiem o $rednicy 12 lub 16 mm.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawiera¢ nast¢gpujgce dane:

— skréocong nazwe PRADOWNICA,

— symbol typu wg 2.1,

— symbol odmiany wg 2.2,

— wielkos$¢ wg 2.3,

— symbol materialu wg 3.1,

— numer normy przedmiotowe].

3. WYMAGANIA

3.1. Material powinien by¢ odporny na dzialanie
wody morskiej 1 nie powodowaé iskrzenia przy =ze-
tknieciu z metalem. Zaleca si¢ nastepujgce materialy:
mosiadz MK80 wg PN-70/H-87026, brgz BA1032
wg PN-70/H-87026, tarnamid T wg BN-71/6336-01,
tarnamid B wg BN-71/6336-02 oraz poliamid zbrojony
wiéknem szklanym.

3.2. Urzadzenia zamykajgce. Pradownice od-
miany uniwersalnej powinny by¢ wyposazone w spraw-
nie dzialajagce urzadzenia zamykajace, zapewniajgce
mozliwos$¢ odciecia przeplywu wody przez pradm)!tnicg

3.3. Szczelno$§¢. Pragdownice odmiany zwyklej oraz
odmiany uniwersalnej z dzwignia ustawiong w polo-
zeniu ,otwarte” powinny by¢ szczelne przy ciSnieniu
wody p,... = 1 MPa.

Pradownice odmiany uniwersalnej z dzwignig usta-
wiong w polozeniu ,,zamknigte” powinny by¢ szczelne
przy ciSnieniu wody p,,.. = 0,8 MPa.

3.4. Dzialanie pradownic. Pradownice powinny
zapewnia¢ osiagni¢cie wydajnosci oraz parametréw
strumienia wody zgodnych z wartoéciami podanymi
w tabl. 1 na str. 2.

3.5. Cechowanie. Na kazdej przyjgtej sztuce wyro-
bu wchodzacej w sklad partii powinny by¢ umieszczone
nastgpujace dane:

— znak wytworni,

— oznaczenie wyrobu wg normy przedmiotowej,

— znak kontroli producenta.

4. PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wyroby powinny by¢ dostarczane
w opakowaniu, w drewnianych skrzyniach lub pojem-
nikach. Do kazdej dostarczonej partii powinien by¢
dotaczony dokument zawierajacy:

a) nazwg 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wyrobu wg normy przedmiotowej,

c) numer zamoéwienia,

d) liczbe sztuk,

e) mase brutto,

f) zaswiadczenie wg 5.5.

4.2. Transport. Skrzynie lub pojemniki powinny
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ W czasie
transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2 na str, 2.

Badania pelne powinny by¢ przeprowadzone na
wyrobach pochodzacych z pierwszej serii po urucho-
mieniu produkcji lub po przeprowadzeniu zmian ma-
terialowych lub konstrukcyjnych, ponadto raz do roku
z _bj_eiqg’ej seryjnej produkcji.
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Badania niepelne powinny by¢ przeprowadzane na
kazdej partii wyrobéw gotowych.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznos§¢ partii. Partia przedstawiona
do badanin powinna zawiera¢ pradownice w stanie nie-
malowanym, jednego typu, jednej odmiany, jednej
wielkoéci, wykonane z tego samego materiatu.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowy wg
PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogélny wg PN-73/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo§¢ dopuszczalna — maksimum
0,65%,.
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Tablica 1. Minimalne wydajnosci pradownic i parametry strumienia wody
Wielkos$¢ Wydajnosc Zasieg
Omin') Eoie®) Srednica Dlugo$é
przy ci$nieniu przy ci$nieniu stozka stozka
Odmiana Roc.lza.i pl;jgf; pyszczka mgly mgly
pradownicy strumienia 0,2 MPa 0,4 MPa 0,2 MPa 0,4 MPa Dyyin Limin
wody
mm 1/min
52 12 120 160 14,5 18,5
Ferykla 16 200 280 15,5 19,5
75 12 130 170 15,5 19,5
Zwarty 16 210 290 16,5 20,5 — _—
52 12 110 150 14 18
16 190 250 15 19
75 12 120 160 14,5 18,5
16 200 260 15,5 19,5
zwarty 52 12 160 210 13 17
I A ;:;;Sm' 16 230 310 14 18 45 5
75 12 170 220 13,5 17,5
16 240 320 14,5 18,5
rozpro- 52 12 75 95
szony 16 _ _ 5 5.5
75 12 85
__ 105
16
1) Dla po$rednich wartosci cisnienia Q,pin 1 Liin zmieniaja si¢ liniowo.
Tablica 2. Program badan 5.2.5. Wyb6ér i stosowanie planéw badania.
Badania Liczno$é préobki — 20 sztuk. Liczba kwalifikujaca
.o Rodzaj badat Wymagania | oo | piepelne | — O, liczba dyskwalifikujgca — 1. Przy partiach nie
we opis badari, wg przekraczajagcych 20 sztuk nalezy stosowac kontrole
stuprocentows.
1 | Ogledziny zewngtrzne, Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli
sprawdzenie wymia- .. ] ) .
b | maresialis 23, 3.1 53.1 obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejscia — wg
PN-73/N-03021.
2 | Sprawdzenie dzialania 5.3. Opis badan
:;zidzeﬁ ZamEkag: .- o .5.3.1. (?glgdzin.y zewngtrzne, sprawdzenie wy-
miaréw i materialéw przeprowadza si¢ nieuzbrojo-
3 | Sprawdzenie szczel- nym okiem, na zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej
nosct 5 it normy i norm przedmiotowych lub dokumentacji
4 | Sprawdzenie dzialania konstrukcyjnej, wg ktorych wyroby zostaly zaméwione.
pradownic 3.4 5.3.4 — Sprawdzeniu podlegaja réwniez analizy chemiczne

wytopu podane przez producenta oraz atesty hutnicze
pélfabrykatéw walcowanych.

5.3.2. Sprawdzenie dzialania urzgdzen zamy-
kajacych pradownic odmiany uniwersalnej polega na
pieciokrotnym pelnym otwarciu i zamknigciu bez
oporéw 1 zacie¢ w stanie suchym 1 mokrym.

5.3.3. Sprawdzenie szczelno$ci. Pradownice pod-
dane trwajacej 5 min prébie cisnienia wody o tempera-
turze 40°C nie powinny wykazywaé nieszczelnosci
w postaci przeciekéw. Wystapienie w czasie proby
kropli wody nie $ciekajacych nie uwaza si¢ za objaw
nieszczelnosci.

5.3.4. Sprawdzenie dzialania pradownic. Wy-
dajno$¢ pradownic sprawdza sig przez kolejne napel-
nianie zbiornika o pojemmnosci ¥V = 1 m3 wg rys. 1,
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przy réznych pradownicach i ci$nieniach wyszczegdl-
nionych w tabl. 1. Dlugo$¢ rzutu zwartego i rozpro-
szonego strumienia wody oraz $rednicg rozproszonego
strumienia wody mierzy si¢ wg rys. 2 1 sprawdza z tabl. 1.
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Rys. 1. Przykladowe stanowisko do badania wydajnoséci pradownic

Dlugo$¢ strumienia L =

2
Rys. 2. Sposéb mierzenia dlugoéci rzutu zwartego i rozproszonego
strumienia wody

5.4. Ocena wynikéw badan. Badane wyroby na-
lezy uznaé za dobre jezeli przejda pomyslnie wszystkie

badania wymienione w p. 5.1. Parti¢ wyrobéw nalezy
uznac¢ za zgodng z wymaganiami normy jezeli wszystkie
prébki danej partii, o licznosci ustalonej w 5.2.5, wy-
kaza zgodno$¢ z wymaganiami normy. W przypadku
niezgodnosci z wymaganiami normy jednej z prébek
dopuszcza si¢ przeprowadzenie powtdrnego sprawdze-
nia, jednak na podwdjnej liczbie probek. Jezeli wystapi
niezgodno$¢ z wymaganiami niniejszej normy chocby
jednej z prébek powtérnie pobranych — partia wyro-
béw powinna by¢ odrzucona. Dalszy tok postepowania
— wg rozdz. 6.

3.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla
kazdej partii wyroboéw producent powinien wystawic
zaswiadczenie zawierajace:

a) dat¢ wystawienia za§wiadczenia,

b) nazwe 1 adres producenta,

C) nazwg 1 oznaczenie wyrobdéw,

d) liczbe sztuk,

e) klauzule o zgodnos$ci wyrobéw z wymaganiami
niniejszej normy,

f) numer i date zamdwienia,

g) pieczed i podpis kierownika KT.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW
UZNANYCH ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIA-
MI NORMY

Zamawiajacy lub jego przedstawiciel majg prawo
oznakowa¢ kazda sztuke wyrobu uznang za niedobra
oraz wszystkie sztuki z partii uznanej za niedobrg.
Producent ma prawo sztuki lub partie uznang za nie-
dobra przesortowaé, usunaé niedomagania i1 usterki,
nastepnie przedstawi¢ do ponownych badan, ktére sa
ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centrum Techniki
Okretowej w Gdarisku.

2. Normy zwigzane
PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor sztuk

do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbior-
cza wg oceny alternatywnej. Plany badania
BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T
BN-71/6336-02 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid B
3. Autorzy projektu normy inz. Z. Borowski, inz. J. Gal-
gowski.



