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N O R M A 

SRODKI • TRANSPORTU 
. WODNEGO 

Pławki I URZĄDZENIA 
PŁYWAJĄCE 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pławki 
kotwiczne orazeZestaw mocujący, stosowane do ozna­
czenia miejsca położenia kotwicy przy kotwiczeniu jed­
nostki pływającej. 

2. Przykład oznaczenia 
a) pławki kotwicznej o średnicy D = 420 mm: 

PŁA WKA 420 BN-85/3758-23 

b) zestawu mocującego pławkę kotwiczną: 

ZESTA W MOCUJĄCY BN-85/3758-23 

3. Wymiary, wyszczególnienie części, materiał i masa 
- wg rys. 1 i 2 oraz tabl. I, 2 i 3. 
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Rys. 2. Zestaw mocują cy 

Tablica l 

D L d , s Masa Nośność 

mm kg kN 

180 ! 390 154 I 0,8 0,2 
-

240 518 8 218 2,6 0,45 

280 606 262 
1.5 

3,2 0,85 

350 758 336 < 5,5 1,85 
10 

420 . 936 425 7,8 3,35 

Tablica 2 

Numer 
części Nazwa .częśc i Materiał 

na rys. I , 

l . Korpus blacha cien ka ZIII I -;.. 1,5 StOS wg 

2 Deriko 
PN-8 1/ H-92I3 1 
lub inna ' blacha ze ·sta li spawa lnej 

3 Ucho o nie gorszych wła snościach mecha-

. , nicznych 

4 Szakla 
szakla. podłużna B 0,4 oc wg PN-76/ 
W-89 184 

- -
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4. Wykonanie. Korpus pławki (1) należy uformować 
przez wycięcie z blachy i zwinięcie w stożek. Denko (2) 
należy wyciąć z blachy. Ucho (3) należy uformować 

z pręta. Połączenie wszystkich części korpusu powinno 
być wykonane przez spawanie. Spoiny powinny być 
oczyszczone. Zespawane powierzchnie korpusu pławki 
nie powinny mieć wypaczeń widocznych nie uzbrojo­
nym okiem. 

5. Zestaw mocujący. Pławki o średnicy D = 350 mm 
i D = 420 mm powinny być wyposażone dodatkowo 
w zestaw mocujący - wg rys. 2 i tabl. 3. Pławki te na­
leży stosować na Drodze Sw. Wawrzyńca zgodnie z wy­
maganiami Zarządu Drogi Morskiej Sw. Wawrzyńca. 

Tablica 3 

Numer 
części Nazwa C ZęŚCI Materiał 

na rys. 2 

J Szakla 
szakla podłużna B 0,4 oc wg PN-76/ 
W-89l84 

sznurek kręcony 2023-41 1-110/ 
· 2 Opaska IKcs-2-3 ZN-3 wg PN-75/P-850 13 

na wosko wany 

linka kręcona 2023-341-o-IIO/ Ma 

Lina 
111-10 ZN-3 wg PN_73/ P-85018 lub 

3 
włó kienna 

linki kręcone z sizalu , konopi i two-
rzyw szt ucznych o n ie gorszych włas-
nościach 

Lina 
lina 6,0-T6x 37+ Ao-Z/s-I1-g-160 wg 

4 PN-69/ M-80208 lub inna lina stal 0-
sta lowa 

wa o nie gorszej . wytrzyma/ości 

5 Ka usza kausza 10 oc wg PN-66/ M-80248 

\ 

W zestawie mocującym ucha linki włókiennej (3) na­
leży wykonać splotem D wg BN-81/378"-07, z opaską 
D wg BN-81/3780-09, a ucha linki stalowej (5) splo­
tem A wg BN-8113780-08 z opaską A wg BN-81/ 
3780-09. 

6. Wykończenie. Powierzchnie zewnętrzne pławek na­
leży oczyścić i zabezpieczyć przed korozją farbą do 
gruntowania przeciwrdzewną do czasowej ochrony. 

Do wykończeniowego malowania należy stosować 

farbę nawierzchniową dla okrętownictwa świecącą. 
Pławki kotwiczne z zestawem mocującym należy po­

malować farbą nawierzchniową dla okrętownictwa świe­
cącą o barwie pomarańczowej. 

Dla pozostałych pławek barwę ustalić z zamawiają­
cym. 

7. Wodoszczelność: Każda pławka powinna być spa­
wana tak, aby była wodoszczelna. Sprawdzenie wodo­
szczelności polega na porównaniu masy pławki w stan.ie 
suchym i po l-godzinnym całkowitym zanurzeniu 
w wodzie na głębokości co najmniej 0,5 m. 

Spra wdzenie wodoszczelności należy przeprowadzić 

na pławkach nie malowanych. 
, 

8. Cechowanie. Na każdej pławce w mieJscu ozna­
czonym na rysunku należy umieścić w sposób trwały 
co najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) wielkość D, 
c) numer normy. 

, 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Przedsiębiorstwo Projekto­
wo-Technol ogiczne Techniki Morskiej PROREM, Gdańsk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3758-23. Wprowadzo no 
ja ko osobny wyrób zes taw mocujący stanowiący wyposażenie pławki 

na Drogę Mo rs k ą Sw. Wawrzyńca . 
3. Normy związane 

PN-81 / H-92131 Blacha cienka ze sta li węglowej konstrukcyjnej 
zwykłej jak ośc i 

PN-68/M-80208 Liny s talo we T 6 X 37 + A 
PN-66/ M-80248 Kausze do lin włókiennych 

PN-75/ P-8 50 13 Wyrob y powroźnic ze . Sznurki i sznury kręcone ko­
nopne 

PN-73/ P-8501 8 Wyroby powroźnicze manilowe . Sznury, linki i liny 
kręcone 

PN-76/ W-89l84 Szakle podłużne okrętowe 
BN-8113780-07 Wyposażenie statków śródlądowych. Sploty lin 

włókiennych 

BN-8113780-08 Wyposażenie statków śródlądowych. Sploty lin sta­
lowych 

BN-81/3780-09 Wyposażenie statków śródlądowych. Opaski lin włó­
kiennych i stalowych 
4. Autorzy projektu normy - inż. Zbigniew Jaremczuk i inż. 

Wiesław Czudzinowicz - Przedsiębiorstwo Projektowo-Techno lo-
giczne Techniki Morskiej PROREM, Gdańsk. -


