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NOR MA BRANŻOWA 

BN-84 
ŚRODKI 

3758-11 TRANSPORTU 

WODNEGO Okrętowy sprzęt bosmański 
, 

I URZĄDZENIA Ławki PŁYWAJĄCE 

l , Przedmiot no rm y. Przedmiotem nor my sę ławki w i-

szęce (stelingi ) stosowa ne przy pr acach konserwacyjnych 

na s ta tkach. 

2, Zakres stosowania pr zedmiotu normy, Lawki wiszęce 

p rzeznaczone sę do użytkowania przy największym obci ę­

żeniu m"sę 200 kg (2 osoby), 

3, Przykład oznaczenia ławk i 

L = 3,4 m: 

wi szęcej o długości 

LAWKA WISZ-,?CA 3 ,4 BN- B4/37SB- 11 

4, Główne wymiary, w y szczególnienie części , materiał 

i masa _ wg ry sunku oraz t ab l, 1 i 2 na str. 2. 

S, W ykonanie. Podest l łęczony z poprzeczkami 2 za 

pomocę ś rub podsadzanych 4, Lina nośna 9 założona na po-

dest 1 i poprzeczki 2 za pomocę węzła stel ingowego 

czo ne splotem odmiany A lub B wg BN-81 /3780-07. 

bo dne końce I i n nośnych 9 zakończone opaskę 11 

ł ę-

Sw 0 -

prze-

w lekanę odmiany A wg BN-81/3780 -09. Lina zabezpiecza­

jęca 10 - zamocowana na l inie nośnej 9 za pomocę splotu 

o dm iany A lub B wg BN-B l j37BO-07. Długość ucha sp lotów, 

wynika ję ca z wymiarów głównych ławek. R o zpórka 3 ogra-

niczona opaskę us talajęcę 12, o dm iany samozacięgajęcej 

wiszące Zamiast 
BN·6 7/3758· t 1 

G rupa katalogowa 0547 

c wg wymagań BN-81/3780-09 , Sploty uch powinny być 

wykonane przez S- krot ne przepl ec en i e sp lotek lin, Przet:'" 

knięcia sp lotek powinny być wykonane prostopadle do biegu 

skrętu splotek, 

Końcówk i poszczegó lnych splo tek po wykonani u zaplotów 

należy krótko obcięć i zabezp!'eczyć, ewentualn i e 

wykonanie opasek wg wymagańBN-81/3780-07, 

przez 

Dopusz c za się wykonanie podestu składajęcego się z co 

najwyżej c z terech de sek złożonych wzdłużnie, łęczonych na 

w pust, klejonych klejem WOdoodpornym. 

6 Wykończen i e. P odest, poprzeczki i r ozpórki wygła­

dz one bez zadzi orów, ostre krawędzie zaokręglone, części 

drew niane pokryte dwukrot ri i e pokostem lnianym 

8321-000- 000 w g BN-82j6118-32, 

7. Cechowanie. Na dolnej pow ierzc hni podestu, w miejs­

cu oznaczonym na r ysunku, należy umieścić w sposób trwa-

ły co najmniej na stępujęce znaki: 

a ) nazwę lub zn ak wytwórni, 

b ) dopu s zczalne obciężen ie: 20 0 kg, 

c ) symbol BN. 

KO NI E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowuja ca normę - Przedsiębi orstwo 

P r ojektowo - T echnologiczne Techniki Morskiej P ROREM, 

Gdańsk. 

2, Istotne z m iany w stosunku do BN-67/37S8-11 

a) wykonanie dostosowano do aktualnie obowięzuję cych 

norm , 

b) dopuszczono inne gatunki drewna do wykonan ia ławki 

(Sw, Ob , Bk) , 

c) dopuszczono wykonanie podestu do czt erec h desek łę-

czonych, 

e) dopuszczono wykonanie z lin kręconych 

sztucznych. 

3. N ormy zwi azane 

z tworzyw 

BN-Bl/37BO- 07 Wyposażeni e s t a t ków śródlędowych. Sploty 

lin włók iennych 

BN-81j37BO-09 Wyposażenie s t atków śródlędowych. Opaski 

lin w łók iennych i stalowych 

B N-82j6 11 8-32 Pokost lniany 

Pozosta ł e normy zwięzane podano w tabl . 2. 

4. Autorzy projek tu normy - inż. Zbigniew Jaremczuk 

inż. Wiesław Czudzinowicz - Pr zedsiębior stwo P rojekto-

d) zmieniono mater i ał obejmy z taśmy na bedba rkę, wo- Technologic zne T echniki Morskiej, Gdańsk, 

, r ~ ~~:~ .. ; 0. - l . (.'~~~_. Ol T , .. 1'~_'_'--~ 
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2 BN-84/3758- 11 

Główne w ymiar y , wyszczególnięnie części , materiał i ma sa 

A 

Węzet słelingowy 

T ablica 1 

M asa ca łko-
L Li w i t ej ławki 

w iszęcej 

m kg 

2, 1 1,4 35 

2,8 2,1 44 

[BN-84/375B -H I 3 ,4 2,7 52 

Tab li ca 2 

Numer c zęś -
Nazwa częśc i Mater iał - wyróżn ik wyrobu Wg norm y 

ci na rysunku 

1 Podest 1) PN- 75/D-96000 

deska So-no- dł- 45x 160xL/ I, II lub deska no-Db, 

2 Poprzeczka Bk-dł- 45x 160xL/I, II lub ba l Wp3-Sw -50X I60x2,5- 4m PN- n/D-96002 

3 Rozpórka PN-76/D-940 12 

4 
, 

PN-76/M-82 406 Sruba M 10x90-5. 8 oc 

, 
5 Podkładka A l1 -Fe/Zn9 c PN_ 79 / M_ 820 19 

6 Nakrę tka M 10-4-III-Fe/Zn9c PN-75/ M-82 144 

7 Wkręt 3x20-R-K-III-Gh PN-n/ M-82503 

8 Obejma bed n arka N30x2-S t 3SX PN- 76/H-92325 

g Lina nośna 2 ) l ina kręcona 2023-241+110/SL 121-20ZM3 BN-74/7596-10 

10 L i na zabezpiecza-

jęca li na kręcona 2023-341+ 110/ M a 111-20ZN3 PN- 73/P-8 501 8 

11 Opask a sznurek 2023-411+110/ K cs 20 1-3 ZM-3 PN-75/P-850 13 

12 Opaska ust a l aję ca sznurek 2023-411+ 100/Kcs20 1-3 ZM-3 PN-75/ P-850 13 

1) W ymiar sz erokości 160 zos t a ł dobrany przy za łożeni u wy konani a podes tu k l ejon ego z 3 des ek. 

2) Dopuszc za s i ę w ykonanie z I i n kręconych z twor zyw sz tucznych , lecz o nie m n iejsz·ej wytrzyma łości niż liny 

podane w tabli cy. 


