UKD 621.911.4:629.12

NORMA BRANZOWA BN‘SG
SRODKI
TRANSPORTU L 3758-09
WODNEGO Okretowy sprzet bosmanski
| URZADZENIA Skrobaki reczne poians
Grupa katalogowa 0547
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 skro- b) skrobaka recznego odmiany (B) o wielkosci

baki r¢czne stosowane do oczyszczania poszycia kad- a X L = 35 X 200 mm:
tuba 1 urzadzen okr¢towych przed malowaniem reno- SKROBAK RECZNY B 35 X 200 BN-86/3758-09

wacyjnym. Norma nie obejmuje skrobakdw stosowa-
nych na zbiornikowcach w czasie eksploatacji.

2. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji rozroznia
si¢ pig¢ odmian skrobakéw recznych: Al, A2, B, C, D

c) skrobaka re¢cznego odmiany (C) o wielkosci
a = 60 mm:
SKROBAK RECZNY (60 BN-86/375K5-09

— wg rys. 1 +— 4, d) skrobaka recznego odmiany . (D) o wielkosci
3. Przyktad oznaczenia g X a= 95X 160 mm:
a) skrobaka rg¢cznego odrmiany (A2) o wielkosci SKROBAK RECZNY D 5§ x 160 BN-86/3758-09
a X L = 120 X 700 mm:
SKROBAK RECZNY A2 — 120 X 700 BN-86/3758-09 4. Wymiary w mm — wg rys. | =+ 4.

Zgtoszona przez Przedsigbiorstwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiebiorstwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morskiej PROREM
dnia 30 grudnia 1986 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)
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5. Wyszczegolnienie czeSci i material

Od- Nrcrzgscl
o nir - Naswa crgsa Material
M .
sunku
Al A2 / Cr¢S¢ robocza trojkgina stal wg PN-84/H-85020. zaleca si¢ wykonanie 7 blachy WS-NKL: wp PN-KS/
TR - _ H-92136
2 Cr¢s¢ robocza trapezowa
3 Rekojese stalowa stal wg PN-72/H-84020, saleca sig stal S13SX w postaci prgta o Sredniey 10,
12 wg PN-84/H-93000
4 Okfadzina gumowa wygz do wody Z-16: 20 wg PN-75/C-94250/41
5 Nakr¢tka szescrokgina niska nakr¢tka M10-04-A-Fe/Zn9¢ wg PN-86/M-82153
13 — Skrobak stal we PN-RB4/H-K5020, zaleca si¢ wykonanic 7 blachy WS-NKL wg PN-X5/
H-92136
( / C7¢8¢ robocra stal wg PN-84/H-85020. salcca si¢ wykonanie 7 preta okraglego PWp-N9L:
we PN-86/H-93002
¥, Rehojesch) drewno IV Bk T lub 11 wg BN-68/7195-01
3 Skuwka rura konstrukcyjna D2 Cz B1-38 X 29 RS5S5 wg PN-84/H-74220
4 Nit drut stalowy 3 gca Ow wg PN-67/M-80026
P / Cz¢8¢ robocra stal wg PN-84/H-85020, zaleca si¢ wykonanie 7 blachy Z3 oras W5-NXL: wg
PN-85/H-92136
2 Irsonck!) drewno 1V Bk I lub Il wg BN-6K/7195-01
3 Nit drut stalowy 3 gca Ow wg PN-67/M-80026
) dopuszeza sig wykonanice / tworzyw sztucznyeh 1 materiatéow  pochodzenia organicsznego.

6. Wykenanie. Odmiana Al, A2 — cz¢Sci robocze
/, 2 obrobione, gwint M10 wykonany w klasie srednio-
doktadne; wg PN-83/M-02113, Scigcie ostrza jedno-
stronne. krawedzie robocze ulepszone cieplnie do twar-
dosct HRC 46 = 58 1 szlifowane. Oktadzina gumowa
4 naciggana na uchwyt koncowy regkojesct 3 od strony
gwiIntu.

Odmiana B — wykonana w catosci z blachy, obro-
biona. krawgdzic robocze ulepszone cieplnie do twar-
dosct HRC 46 =+ 58 1 szhifowane na wymiar.

Odmiana C — czgs¢ robocza I odkuwana 7z preta,
krawe¢dz robocza ulepszona cieplnie do twardosct HRC
46 =+ S8 1 sszhifowana. Re¢kojes¢é 2 obrobiona 1 wygla-
dzona. Skuwka 3 obrobiona na wymiar 1 zamontowana
7 weiskiem. Otwor na nit 4 przewiercony w zespole

prsv. montazu skrobaka.
K O N
INFORMACIJE
1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Prsedsicbiorsiwo Projekio-

wo-lechnologiczne Techniki Morskiey PROREM, Gdansk.,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3758-09

a) wprowadzono skrobakt A2 7 crz¢Scig robocrzg w ksztalcie tra-
pe/il.

b) smniciszono Srednice preta rekojescr dla skrobakow odmiany
AT, A2 o dlugoscr 400 mm,

¢) smicniono tvp nakretke szesciokgtne na nmiski ocynkowany
dla odmuany Al A2

d) wprowadzono zmiany wymiarowe dla skrobakow odmiany B
Ospjgaie zmnieszenic masy . wprowadzono nowy wymiar B 35 X 200,

b smicmono zakres wiclkoser dla skrobakow odmiany D,

[ okreslono  jednosznacsnie zalecane materiaty do wykonania
shrobakow 1+ podwyzszono twardos¢ ostrzy do HRC 46 <+ 58,

) smicntono Srednieg wezy na okladzing rekojesct.

3. Normy zwigzane
PN-75/C-94250/41 Weze gumowe. Weze tocsne ¢ wzmocenicniem

tehstyvinym do wody

Odmiana D — cz¢$¢ robocza / odkuwana z blachy
lub preta, krawedz robocza ulepszona cieplnie do twar-
dosci HRC 46 =+ 58 1 szlifowana. Trzonek 2 obrobiony
i wygtadzony. Otwor na nit 3 przewiercony w zespole
przy montazu skrobaka. Dopuszcza si¢ inny sposob
potgczenia cz¢Sct robocze] 7z rekojescig 1 trzonkiem.

7. Wykosnczenie. Odmiana Al 1 A2 — oprocz okla-
dziny gumowe] 4 oraz odmiana B 1 cz¢S$ct robocze
odmian C 1 D — zabezpieczone przed korozjg przez
malowanie farbg ftalowa modyfikowang do gruntowa-
nia. Rekojes¢ 2 odmiany C 1 trzonek 2 odmiany D —
pokostowane 2-krotnie na gorgco.

8. Cechowanie. Na skrobaku r¢cznym, w miejscu
oznaczonym na rysunku, nalezy umies$cic w sposdb
trwaly nastgpujace dane:

a) znak wytworni,

b) wyrdéznik wyrobu,

¢) znak BN.

| EC

DODATKOWE

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione 1 walcowane na
zimno ogolnego przeznaczenia

PN-72/H-84020 Stal we¢glowa konstrukcyjna swykle) jakosct ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-84/H-85020 Stal wgglowa narz¢dziowa. Gatunki

PN-85/H-92136 Blachy ze stali weglowe) narsz¢dziowe;

PN-84/H-93000 Stal Walcowka. prety
1 ksztattownikin walcowane na gorgeo

PN-85/H-93002 Pr¢ty walcowane na gorgeo s¢ stali weglowe) na-

weglowa 1 niskostopowa.

rrgdziowe)
PN-67/M-80026 Druty okrggle z¢ stali niskoweglowe) ogolnego prze-
/naczenia
PN-86/M-82153 Nukr¢tki szesciokgtine niskie
BN-68/7195-01 Drewno w narz¢dziach 1 pomocach rzemiesinicszych.
Wymagania podstawowe 1 badania
4. Autorzy projektu normy — inz. Wiestaw Crudzinowics 1 inz.
Zbigniew Jaremezuk — Przedsigbiorstwo Projektowo-Technologicszne
Technikt Morskicp PROREM. Gdansk.



