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N O R M A BRANŻOWA 
• 

BN-86 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 
Okrętowy sprzęt bosmański 

3758-09 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA Skrobaki ręczne Zamiast 
BN-69/3758-09 

PŁYWAJĄCE 

I. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są skro
baki ręczne stosowane do, oczyszczania poszycia kad
luba i urządzeń ok rętowych przed malowaniem reno

wacyjnym. Norma nie obejm uje skrobaków stosowa
nych na zbi o rnikowcach w czasie eksploatacji. 

2. Odmiany. W za leżności od konstrukcji rozróżn ia 

się pięć odmian skrobaków ręcznych: A I, A2, B. C, D 
- wg rys . I ...;- 4. 

3. Przykład oznaczenia 

a) skrobaka ręcznego odmiany (A2) o wielkości 

a X L == 120 X 700 mm: 
SKROBAK R Ę CZNY A2 - 120 x 700 BN-X6n75X-09 

Grupa katalogowa 0547 

b) skrobaka ręcznego odmiany (B) o wielkości 

a X L == 35 X 200 mm: 
SKROBAK RĘCZNY B 35 x 200 BN-X6n75X-09 

c) skrobaka ręcznego odmiany (C) o wielkości 

a = 60 mm: 
SKROBAK RĘCZNY C60 BN-X6n75x-09 

d) skrobaka ręcznego odmiany . (D) o wielkości , 
g X a == 5 X 160 mm: 

SKROBAK R ĘCZNY D 5 x 16() BN-X6/J75X-09 

4. Wymia ry w mm - wg rys . I -;- 4. 

• 

Zgłoszona przez Przedsiębiorstwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM 
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiębiorstwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morskiej PROREM 

dnia 30 grudnia 1986 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA" 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.60 Nakl. 1000 + 40 Zam . 353/ 87 Cenaz118.00 
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5. Wyszczególni enie części materiał 

Od - Nr o.;'ci 
1li.1 n - Na/wa C/<;ŚCI Mate riał 

111 101 Jli.1 
~ lI ll~tl 

I\ I. ;\~ I CI<;Ś ': n) h ' lC l.a I rój k.j1n" s ta l wg PN -X4/ H-X5020. lil kc" SI<; wy konanie 1_ hl"ch y W5-N X!: wg PN-X5 / 

2 ( ' I <; Ś ': nlhl)l'/.i.1 l rapl.' /o wa 
H-n 131> 

; R,koj L' Ś': sta lo\rva s ial wg PN- 72/H- X4020. I.alcca s i<; swl SIJSX w postac i pn;la o średn i cy 10. 
12 wg P N -X4/ H -9 JOOO 

4' OUad li na gUlll owa Wq Ż do wo dy Z- I h : 20 wg PN-7V( '-94 250/ 41 , Na k r,1 ka ~ I.l'śc i () Kq l na ni,ka na kn;lka M IO-04-A-I 'C/Zn9c wg PN -Xh/ M-X 2 15J 

Il - S, ro ha k si al wg PN- X4/ H-X5020. I.aleca si, wykonani l' I h lac h y W5-NX!: wg P N-XV 
H -92136 

C I ( ' I,Ś ': n ) h l H.: 1,1 stal wg PN-X4/ H-X 5020 , lalcca SI<; wyk()llanil' l pr<;1<I ok r,!gkgo PWp- N9!: 
wg P N-X6/ H-9J(XJ2 

) R,· 'OjL' Ś.: I ) dre wno IV Bk I luh II wg B N-6X/ 7 195-0 I 

3 Skll \\ ka rura konslrukc yj na 02 C I B I-JX X 2.9 R55 wg PN-X4/ H -74220 

4 Ni l drul s l<llow y J gCil Ow wg PN-h 7 / M-XOO2h 

łl I ( ' I<;Ś ': rohol'/a s tal W" to PN- X4 / H-X5020. I.a lcca si , wykona nic I. hlach v Z J nral WS-NX!: \\g 
PN-XV H-92 136 

) I J'/o nck l ) dre wno IV Bk I lub II wg BN-hX/7 195-01 

; Ni l d rui sl a low y 3 gca O w wg PN-h 7 / M-XOO2h 

l ) d() P ll ~/ l'''1 ~ J ", \\,v Ko:li1 ni l' I t w or /yw s / iucl.n yc h I mater i ałów 

6. Wykcna nie . Od miana A I . A 2 - CZęSC I ro bo cze 
I . 2 o h ro bi o ne. g win t M 10 wy ko nan y w kl as ie ś redni o 

dok ł ad n ej wg PN-g3/ M-02 113. ś cięc i e os trza jedno-, 
st ro nne. krawęd z ie roboC/e ule pszone ciepln ie do twa r-
dości HR C 46 --:-- 5X i szlifo wa ne , Okład zin a gum o wa 
{ naci ągana na uchw yt k o ń cowy rę k oj eśc i J od st ro n y 
gw 111 t LI , 

Odm ia na B -
hi o lla . kra w<; d li e 
dości HR C 46 

wykonana w ca ł ośc i z b lachy, o bro 
ro bocze ulepszone cieplnie d o twar-
5g i szlifowa ne na wymiar. 

Od m ia na C - część ro bocza f odkuwa na z prę t a , 

k ra wędź ro houa ulepszo na c iep ln ie d o twa rd oś c i H R C 
46 --:-- 5X i s l. li fo wa na, Rę k ojcść 2 o bro bio na i wygł a 

d /o na , Sku wka J o hrobiona na wym iar i zamontowana 
/ wc iski cm , O twó r na nit 4 przewie rcon y w zespole 
pr l\' mon t a ż u skrobaka , 

poc hod zcn i" o r ga n 1l' /lll' gO. 

Odm ia na D - część roboc za f odkuwana z blach y 
lub prę t a , kra wędź roboc za ulepszona c iep lnie d o twar
dośc i HRC 46 --:-- 58 i szli fo wana . Trzonek 2 obrobi o n y 
i wygładzony , Otwór na nit J przewie rcon y w zespo le 
przy monta ż u skrobaka , D o puszcza się inny sposób 
połączenia c zęści roboczej z rękojeścią i trzonk iem . 

7. Wykończen i e. Odmia na A I i A2 - oprócz okła
d zin y gum o wej 4 oraz odm iana B i części roboc ze 
odmia n C i D - zabe zpieczone przed k orozją przez 
malo wa nie farbą ftalową modyfikowaną d o grun towa
nia . Rę koj eść 2 odmiany C i trzone k 2 odmiany D -
po kosto wane 2-krotnie na gorąco . 

8. Cechowanie. Na skrobaku ręczny m, w 
oznaczonym na rysunku , 
trwały następujące dane: 

a ) znak wy twórni. 
b) wy różnik wyrob u, 
c) znak BN , 

na l eży umi eścić w 
mIejScu 
sposób 

K ON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instylucja opracowująca normę - Pr/cd si,h io rs lwo I'rojL'klo 

\\l)- I L'chJlologiC/ Jl L' '1 L'cl1ll iki M or,k ic,! PROR l M . Gda ł1 s k. 

2, Is to lne zmiany IV s tosunku do BN-69/3758-09 

, I ) IIpro\\,ld/Ono ,kroh ,łki A2 I o,ści'l ro hoCl'J w kS/la lei L' Ira 

pL'! li , 

h) I Il1JliL-jS/O JlO ś lnln iL'<; p r<;l " r, kojL'śc i dl a ,k roh,lkó \\ odmiaJl Y 

1\ I , ;\~ o (1I I1go,c i 400 111111. 

c ) 11l1 1 '_' nio łHl I\ P n""'<; l k i s/c śc i" k 'l lncj na nis k i ocy nko w,lny 

dl" 0<1111 1<111\ 1\ I, 1\ 2. 

d) \\p rll\\ :l l l / (I 11 0 I lll i ,- l ll) wym iarowe lila sk ro hak ów odmi l.lI'l) B 

(l 'l; fga.FIC /1ll1lH..', i:-./cnil..' m~ I :-'~. \\prow,-ld / ol1() nowy wymiar B 35 X 200 . 
l ' ) IllliL' nipIlO ; .. II, l' l';-' \\id k ll~ l' i dl a :-.k ro h:ddl\\ od m ia n y D . 

r) ll "rl'~lo IlO jl'dno / l1 ac/n il' 1 ~J! I'Gln l' Ill a ll'ri ~d y do \\ y koll~l lli a 

s ,roha" 'l\\ I POdll \ is /OJlo Iw a rdoś': ''' Irt y d o HR C 41> 7 5X, 

g ) I lll il' ll il ) Jl O ś rl' d ll i c ~; w\'iy 11<1 o klad/ i nę n;kojl'ści . 

3. Norm)' związane 

I' N-7 51 ('-L)42 S0/ 41 W\'7e g ll nHl\\ L'. W <;7.L' I1 0unL' IC w/ ll1'll'ni c ni c lll 

IL' ,",I\ln\111 d o \\od \ 

P N-X4/ H-74220 Rury slalo we bcz S/WU ci~gnionc i walco wane na 

zimno ogó lncgo przc znac ze nia 

PN -72/ H -g4020 Stal węg l owa ko nslrukcyjna zw ykiL'j jakośc i ogólne-

go przc zna czcn ~l. G atunki 

PN-X4/ H-l\5020 S ia l węglowa na rzęd z i owa, G alunki 

PN -X 5/ H-9213h Blachy zc siali w<;g lo wej nal'l<;d z iowcj 

P N-X4/ H-93000 Sta l węglowa i ni skosIOPOW,!. Walcó wb. pr<; ly 

i k s/ l a łt o wniki walcowane na gor'łco 

PN -X5/ H-9 J002 Pręl y walcowanc na gonJco IC sw li w<;glowc j na 

r/.<;d 7iowcj 

P N-6 7/ M-X0026 Drul y o kr'lgiL' I L' Sia li n iskow,glowcj ogólnego pI'lL'-

1.11 f.! C7.C 11 la 

P N-Xh/ M-X2 15J Nakrę l ki s/d c io k<JlnL' niski e 

BN-6X/7 19 5-0 I Drcwno w na J'/.<;w.i,m1 i p(1I1Hleach rlc mi e ślni uych , 

Wymag,lnia podsta wo we i hau .lnia 
4, Au to rzy projektu normy - in ż , Wicslaw C/ud l ino wiu i in 7 .. 

Zhignie w .la ITmC/uk - Pr Inlsi,hi o rs l wo Projek IOwo-Tech no logiunc 

Tcchn iki M o rski cj PROR E M. G da l1sk , 


